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MEMORIA DESCRIPTIVA

El nresente modelo de utilidad se refiere a una nueva

aguja de tricotar que ofrece varias e importantes ventajas pric

ticas con relucidén a las convencionales, ventajas derivadas de-

la conformacién ahora ideada, la cual permite'realizar.ei‘tejéﬁg'
do de una manera cémoda y rédpida gracias a que‘el punto que se
va realizaando no encuentra resistencia alzuna por parte del ya
efectuado, que se desplaza de modo automético, al revés de lo
que ocurre con 155 agujas del umercado, las cualeé, a causa de
la uniformidad de su seccién, hacen cue precisamente la labor
se realice teniendo que vencer la resiftencia que la parte ya
confecelonada opone a las sucesivas mallas que se van formando.
Esencialmente, la menciomads aguje estd compuests-por
una varilla cilindrica de materiaul adecuado, dividida eﬁ}é?s 20
nas de distinto didmetro y lonsitud, de las cuales la que lo
ﬁresenta mayor constituye la pérte de trabajo y finalizp.ep la
punta corresvendiente, en tanto que la otra obra de regidn de
gs~urrido y termina en la oportuna cabeza de tope, existiendo

entre estas dos zonas un tramo troncocédnico de pendiente shave,
®ase
con dngulo de conicidad variable en funcidén de los dos didme-
tros de aquellas dos partes, de las cuales ia de escurré&é}es
. "'
was larsa gque la de labor. .
rualdad de didmetros entre la zona més grue-
so (zons de trabajo) y la aue lo es menos {(zona de escurrido) es
suficientemente acusada en todos los casos para que el punto de
tejido cue se va formando er la primera no encuentre resisten-
ciz al pasar a la se-unda, a la gue llega atravesando la coni-

cided intermedia, desplazdndose as{ de modo automdtico a medida
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que las mallas ya formadas son¥impelidas por las que se van reg

lizando,

Pare la mejor comprensidn de la presente memoria des-

criptiva, se acompafia una hoja de dibujos en la que, tan 56i§ §i
tftulo de ejemplo y no limitativo, se represeﬁta un caso précti
co de ejecucibn de una aguja de tricotar de las'caraéteristicas
generales expuestas.

In dichos dibujos:

‘ '

La Pig. 1 es una vista en alzado de dicha aguja;

Lia iz, 2 equivale a la anterior, pero ahora con indi
cacién de la proporcién metriea entre las dos partes bdsicas de

la citada agais,; b T

La Fig. 3 corresponde & una seccidn longitudindl® de
50 ¢80
L]

1a misma aeuja de la Fig., 1 Yoo
La Fi-. 4 es un cwetalle, a mayor escala, de la zona
de cambio de didmetro en la seccién de la propia aguja; y-°°

Ias Figs. 5 y 6 son otras tantas secciones transversa

les por las Lineas V-V y VI-VI, respectivamente, de la Fig.'.. $€

R et

La aguja u;hbrlCOtar objeto de esta demanda esﬁi ans
titufds por wna varilla cilfndrica dividida en dos zonas (:I.)' y
(2) de diférente didmetro, de las cuales la cue 1o posee @aybr

* e

(zons de trobajo) finaliza en la punta (3), mientras que la res
tante (zon: de escurrido) termina en la cabeza extrema de tope
(4), dentro de la que se halla empotrada y fijada la parte ter-
minsl de dicha zona (1). Esta cabeza (4) ostenta, en cualquier
punto de su superficie, las indicaciones correspondientes—a la
marca, araduscidn y demds relativas a la propia aguja.

En el punto donde las dos partes (1) y (2) se unen
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que las mallas ya formadas son@impelidas por las que se van rea
lizando.
Para la mejor comprensién de la presente memoria des-—

criptiva, se acompafia una hoja de dibujos en la que, tan séiSf;m

titulo de ejemplo y no limitativo, se.representa un caso précti
co de ejecucién de una aguja de tricotar de las carécteristicas
generales expuestas,

En dichos dibujos:

. !

La Fig, 1 es una vista en alzado de dicha aguja;

Lo Fig. 2 equivale a la anterior, pero ahora con indi
cacibn de la proporcién metrica entre las dos partes bdsicas de
la citeda Fgnja;

La Fig. 3 corresponde & una seccién longitudiﬁﬁi:de

la misma aguja de la Fig., 1; e es
La FPis, 4 es un uetalle, a mayor escala, de la zona
de campbio de didmetro en la seccién de la propia aguja; y°°°
Las Figs. 5 y 6 son otras tantas secciones transversa
les por las;Lineas V-V y VI-VI, respectivamente, de la Fig.'-4.
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aguja de tricotar objeto de esta demanda esﬂ@-aoqg

La
titufda por una varilla cilindrica dividida en dos zonas .(:I_)' y
(2) de diferente didmetro, de las cuales la que lo posee Maybr

L

(zona de trsbajo) finaliza en la punta (3), mientras que la res
tante (zonu de escurrido) termina en lz cabeza extrema de tope
(4), dentro de la que se halla empotrada y fijada la parte ter—
minal de dicha zona (1). Esta cabeza (4) ostenta, en cualquier
punto de su superficie, las indicaciones correspondientes a la
marca, graduacién y demds relativas a la propia aguja.

En el punto donde las dos partes (1) y (2) se unen
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aparece una residn cénica muy suave (5), cuyo dngulo ( & ) es
muy variable,

La lon:itud (L) de la parte de escurrido o zona de me- .°%
nor didmetro (1) es wuy superior a la (L') de la parte de mayor =
didmetro (2) (zonz de trabaljo), ya que mientras esta Wltima se';
destina a la formacién del punto, aquélla es la que conduce holga
damente el tejido ya formado.

BEs fundamental en esta aguja el que la misma no posee'
un seccidn aonstémte, es decir que ofrezca dos Zruesos, cuya
diferencia es mds o .ienos acusada, segin el grado de tupido de
la malla a conseguir.

»La labor que se va confeccionando se realiza en la par-

te mids sruesa (2), pasando el tejido y» ligado a la parte-smfs del

eada (1), atravesande para ello la regién cénica intermedxé}(5),

Se comprende gque el punte ya realizado no encuentra
recistencia alruna para ir retrocediendo impulsado por el.game
se efecctda en 1a zona (2), zracias precisamente a la difemncia

de didmetros entre (1) y (2). Esto permite una gran rapides en

.

la labor, &§ 1¢3%+ due la confeccibn viene acelerada porgug‘ias
mallas no han de desplazarse siempre a lo largo de una agaja-de
grueso uniforme, es decir de igual rescistencia, como oeurre son

las ejecucliones usuales,

Esta aguja puede ser de cualquier material adecuado,
tal como metal, pldstico o similar, pero siempre presentard la
estructura o constitucidn descrita, pues la funcién acelerada

gue ha de cumplir depende de la desingualdad antes explica&a.

Serdn independientes del objeto de la invencién los

materiales, colores, didmetro de las zonas de irabajo y de es-



currido, dnaulo de la rezién cbénica intermedia, caracter{sti-

cas

de

la cabeza de tope y demds uetalles de crden secundario

afecten 3 su esencialidad,
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N O T A
REIVINDICAZITONES -

Se reivindica como objeto del presente Nddelo de Uti-

lidad: ¥

5. . la.-Asuja de tricotar fapida, que se caracteriza esen
cialmente por estar compuesta por una varilla cilindrica de ma-
terial adecuado, dividida en dos zonas de distirito didmetro y -
longitud, de las cuales la gue lo presenta mayor constituye la
purte de trdbajory finaliza en la punta correspondiente, en tan

10, to que lo otrs obra de rexidn de escurrido y termina en la opor
tuna cabeza de %tope, existiendo entre estas dos zonas un tramo

troncocyico de pendiente suave, con dnoulo de conicidad varia-

ble en funcién de los dos didmetros de aquellas dos parvpes; de

L R
las cuazles la de escurrido es mds larga que la de labors ',/
15, 28 ,~Aruja de tricotar rdpida, sesin la reiwvindicaciébn

anterior,*aque e coracteriza por el hechio de que la desdagu®ldad

P

§

2 ditaetros erntre 12 zon= mds guuesa (zonz é&e trzbajo) ¥ la que

lo es menos (zone de escurrido) es suficientemente acusadgeen

G 1A

todos los caeos para que el punto de tejido que se va IqriEndo
.'.
20

en la primera no encuentre resistencia al pasar a la sezuda,
L A
a la cue llega atravesando la conicicad intermedia, desgﬁqzﬁndo—
LI
se asi ce modo autowmitico a medida que las mallas ya formadas
sen impelidas por las gue se van realizzndo.
- 38.-AGUJda OE TRICOTAR RAPIDA.

sean cuales fueren las circunstancias gue concurran
con la esencialidad propia de la misma.
Consta la presente Memoria descriptiva de siete pé-

Zinas mecanografiadas por una sola cara y va acompefiada de



una hoja de dibujos aclarativos,

Madrid, 48 enero 1983
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