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La presente Patente de Introduccidn Se Tre=
fiere, como se indica en su enunciado, e unes mejoras’

en la construccidn de monturas pere gafBg, = — = = - =

Les monturas pera gafas presentan en s par-
te posterior, & ambos lados del puente central, unas
plaquetos destinadas a descansar el conjunto sobre la

regidn supefior de la nariz. Se comprende, por lo di-

cho, que el disedio de estas plaquetas tiene cardcter
'Nanatdmicd con el objeto de conseguir la mds racional

adaptacidn evitando roces o presiones molestas., = = -

En las monturas fabrlcadas por moldeado, las

nlaouetas se obtienen en la propia Operacidn, nmientras

que en las monturas realizadas por troquelado ¢ Trecor-
te de l4mina dichas plaguetas dében ser éﬁbéiguiente-
mente splicedas mediante adhesidén por algin procedi-
niento adecugdo. En'esfe;ﬁltimo caso, 1as plaguetas
se;obtignen asimisﬁd»por tfoquelado sobre ldwina, sien-
do'fijadas.é continuacidn en la montura,”y debiendo
ser segﬁidamente souetidas a una laboridéa operaci6n'

de Iresado, hasta conSeguir el perfil conveniente, Es

obvio que esta fase de counstruccidn de las gafas re-

sulja larga y costosa, requiriendo el concurso de un
operario habilidoso que bbtenga el acondiéionamiento
de lag plaquetas, manteniendo_adémés ia debida sime-
tria entre las mismag; esta labor encarece ostensiva~

mente la fabricacidn de las gafas y proporcioha ries-

208 que inutilicen MaterigleS, = —.m - — = = = = ~ - ,~E
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puesto en préctica un nuevo procedimiento tal que

las plaquetas de referencia se consiguen por moldea-

60 .y luego fijadas en la montura. Con ello se asegu-

ra una rdpids preparacidn de las plaquetas, las cua-
lés resultan exactamente simétricas y rigurossmente

perfiladas, y del conjunto de las gafas, = - « - - -

_ Las montures construfdes con arreglo al
proceso mencionado participan déilas ventajas proples
de las obtenidas a pertir de ldmina, o sea resisten-
cia, elasticidéd.y brillo, ¥y de las inherentes éllas

fabricadas por moldeado, o sea que las plaquetas se

logran de un perfecto acabado y exactitud estructursl, - -,

por 1o gque tales monturas se obtienen aprovechando

‘las circunstencias mds favorables de los dos procesos

- constructivos, = = = = = « = = e e et . e - - - - - -

Las mejoras a que se hace alusién, segin se

vexPoﬁen,en la presente Patente de Introduccidn, se

carecterizan porque en la montura de unas gefas, ob-

e tenida por troquelado en 1émina de material idéneo,

Se‘ie adhieren unas plaquetas a ainbos 1édos delbpuen;'
te, para servir~de apoyo sobre le nariz en la forms ~
usual, las gﬁalés se,cbnsiguen mediante méldeado, sin-
gularmnente pof inyecéidn, resultando debidemente per-
filadas y acabadas y siendo seguidémente'fijadas en

el lugar correspondiente de la monturg. - - = - = - -
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- Para facilitsr la comprensidn de las ideas
expuestau, dando = cdnocer-al-mismo tiémpo diversos
detalles de orden conotructlvo, se describe sevuida-
mente una Iorma de realizacidn de la presente Patente
de lntroduccidn haclendo referencia a los planos que

acompafian a esta memoria, los cuales, dado su fin

prlmordlalmente ilustrabivo, deberdn ser interpretados‘v

cojno deSprOVLStos de todo alcanoe linitativo respecto -
a la emplitud de la protecc;dn»legai que se solicite.

En 108 dibujoS: = = = = = = o - o e e e e -

Pigura 1, es una vista frontal, en alzado,

‘de una parte de le montura de unas gafas, provista

de'las'plaqqétas de apoyd;normalmentexdiSpuestas.'- -

Figufa 2, represents una porcidén de ldmins
de la que hen sido obtenidas por troguelado, una se-
rie de piezas pare la preparacién de plaquetas, segin

el proceso empleado hasta 8horé. = = = - = = = = '= =

Plgura 3, representa, V1stas desde diferen-
tes dngulos en perspectiva, unas plaquetas obtenidas
por ol proceso de troquelado aludido ‘en la figura an-

TELIOT) = o m m o = e = o e om = — - = - -

Figura 4, es una vista en la que se represen—

ta una plaqueta fijada en la montura de unas gafas,

\pendlente de ser laborada para darle el perfll conve-

nlente, qentro del mismo proceso de fabricacidn usual.
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Figura 5, representa el aspecto de la montu-r
ra de la figura enterior, desPué° de acabada 1a con-

formacidn de la plaqueta. — = = - ~ = - e - -

Figura 6, muestra, en planta, una mitad del
molde empleado para la obuenc16n de plaquetas por in-

yecc;,dn,_—l—---—' ------ - e . o e

Tigura 7, es otra vista, segin un corte VII-

 VII de la figura anterior, del molde completo empleado

para le obtencién de plaguetas. « = — = = = = = = - =

Con referencia a dichas figuras y.a los mime-

rog que sobre las mismas indican cada uno de los deta~

‘1les de las monturas ¥y procesos de fabricacidn repre-

sentados, su descripcidn es como sigue a continuacidn. -

Una monuula (1), debldamente confecc1onada,
presenta unas plaguetas (2), flaadas o proeminentes a
anbos lados del puente (3), con el objeto de proporcio-

nsr un cémodo y racional apoyo sobre le neriz. = - — -

Cuando se trate de monturas realizédas por

recorte sobre ldmina, de cierto material adecuado, las

‘plaquetas aludidas son obtenidas por troguelado en 1lé-

mine (4) de igual o andlogo meterial que la montura

(1). Bstas plaquetas (5) en bruto, tal como sperecen
en la figura 3, proceden de los huecos (6) practicados

en la ldumina (4) de la figura 2., - - _’-?; -——— - = -
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Dichas plaquetaq en bruto (5) son udlldamen-
te fijadas en le correspondiente monturs (1), como se

observe en 1a figure 4, y deben ser seguldamente some-

- tides =2 una metlculosa labor de estructuracidn haste

alcenzar la forms apropiasda, o see la correspondiente
a la figura 5, en que las plaquetes presentan el aspec-

to de 1askindicadas en la figura 1, ya acabedas, - — -

- Para la realizacidn de las plaquetas segin

el nuevo proceso gque se expone, se dispone un molde

(7) en el cual, por inyeccién deudeterminadas materias

pldeticas, se forman una cierta centidad de 1las mismas

en cada operacién, mitad del lado derecho de la montu~

ra y mitad del lado izquierdo. Este molde es el que
se representa en las figuras 6y 1T, la‘primera corres-

pqndiente a medio mdlde en planta y la segunda a una

‘seccidn del molde entero en alzado. La materia plédsti-

ca es inyectada & través del bebedero (8) y se distri-

Buye a lo 1argo de los conductos-(9) hasta rellenar

todos los esPaoios vacios (10) en los que se forman
. las plaquetas (2). Bn este operacidn las plaquetas

resultan ye acabadas, debiéndoseles unicamente extir-

par la rama que correSpohde el canal (11) de alimene

- tacién, quedando en‘disposiCidn:de ser aplicedas. - - -

Por otra parte, la montura (1) es obtenida
en una operacién de troquelado o similar, por recorte

de lémina de material apropiado. Las piezas as! obte-

. nidas son sometidas a una accidn de conformacidn, en

‘caliente £i se trata de materias termopldsticos, por

estampado u otros medios, con el objeto de proporcio-

nar a la montura la adecuada sdeptacibn. = - = = - — -
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Siguiendo el Proceso, falte solo flaar lss

plaguetas (2) obtenidas por moldeo en la montura, lo

cuel se logra nor el concurso de. algdn medlo sdhesivo

eficez, o por soldadure. A tal efecto de fijecidn las
plaquetasApresentankya el plano de contacto con la

‘moldure debidemente inclinado pera adquirir le posi-

¢idn COTTeCta, = ~ = = = o - - - - . - e -

Como no deje de notsrse, les monturas asl
fabricadas poseen las cualidedes mecdnicas propias de
las obtenidas pertiendo de lémine, en oposicién a los

inconvenientes propios de las construfdas por moldeo,

'y de'lés ventajas de éstas ﬁltimas‘ﬁor lo que se re-

Tiere a les plaquetas, todo lo cuel redunde en la ob-
tencidn de molduras de- la me jor celidad y construidas

en leg mejores condiciones 0coNndmicas. = = = = = = = o

Por cuanto se ha ‘expuesto se oomprenderé
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que con las presentes mejoras se alcanzan todas lag

ventajas puestas de relieve en el curso de esta memo-

ria, a la par que se eluden los inconvenientes pues- %

tos en evidencia, = = = - = - - - = = - - - - - - -

Habiendo descrito suficientemente las carac-

la construccién de montures pera galas sesn la presen-
te Patente de Introduccidn, debe hacerse constar, en
resumen, que en la misma podrdn aplicarse cusntas va-

riantes de detalle la experiencia y la préctica puedan

- aconsejar, en cuanto a dimensiones, mimero de piezes

integrantes, materiales empleados en la construccién .
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de les mismas, forma de acoplemiento mutuo y demés'_

circunstan01as accesorias, siempre que con ello no se

desvirtde su esen01a11dad, que es la que Se conecreta

en la reivindicacidn que Sigue, — = = = - = = = = = ~
N O T A

‘Se declaran de novedad y propiedad para Ts-
pafia y todos sus terrltorlos y. plazas de soberania,

las siguientes: = — = = = = = = - = = = ~ = O

-_REIVI’NIDIC.A'CIONES

- 1.- Mejoras en 1a construccién de monturas
para gafas, caracterizadas poroue la montura es obte—
nida por troquelado en lémlna de material iddéneo y
sometida a una accidén conformadora para su adaptacidn,
a cuye montura se le Ilaan unas plaquetas 8 ambos la-
dos del puente_para servir ‘de apoyo‘sobpe la nariz

en la forma usual, las cuales plaguetas se consiguen

en una operacidén de moldesdo, singulsrmente por inyec—
cidn, de la que resultan debidamente periiladas, aca~

. badas y enﬂdisPOSicidn'de ser colocedas soliderismente

en el lugar correspondiente de 1o monturé, = = — = — -

2.~ "MEJORAS EN LA CONSTRUCCION DE MONTURAS
PARA GAFAS". - - - - e e e e e o - - -

" Todo ello tal como se descrlbe Y r31V1ndica
en la presente memoria que consta de ocho hojas, £01igm -
das ¥y wecanografisdas por una sola de sug ceres, y.de
une ldnina de dibujos que la iiustra. |
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