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PATENTE DE INVENCION
por 20 aﬁés
por "UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE FIBRAS SINTETI-
CAS DE TIPO MIXTO", g favor de D. Fernando Carreras Her-
nando, de nacionalidad espafiola, domiciliado en Barcelo=-

ng, Grassot, 55.
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MEMORTA DESCRIPTIVA

Ests Patente de invencién se refiere a un procedi-

| ~miento para la obtencidn de fibras sintétices de tipo mix

to, susceptibles de fejido posterior, constituyendd apli-‘

ques de diferentes colores de tipo metélico, como 0ro o
similar, de efecto estético muy notable en ciertos tipos
de tejidos de fentasia, especialmente destinadqs a vesti~-
dos femeniﬁos, as! como a otras aplicaciones decorativas

similgres,

R e e T N
' -

RIE=T N



56

10.

15,

20,

25f

268727

Las principales ventajas que aporta este procedi-
miento, estriban en que la fibra obtenida proporciona una
‘mayor prbtéccién contra la humeded, evitando la corrosién.
de las fibres metdlicas que se adicionan al tejido. Asimig
mo ung ventaja imnortante de las fibras obtenidaes median—
te este procedimiento, estriba en que se hace posible el

planchado de las prendas confeccionadas con las mismag,

- 8in deterioro alguno. Todas estas ventajas eran inexis-—

tentes en las fibras o hilos,compuestos conocidos hasta
el momento pare las mismas eplicaciones.

Esencialmente consigte este pfocedimiento, en partir
de un elemento leminar de material pléstico, arrollado
sobre un carrete de suminiétro, del cual §asa & un par
de rodillos sobre ;os qpé se arrolla, pasando a continua~-
cién a un bafio térmico humedo ¢ bien a calor seco, en el
que es guiado por medio de dos rddillos que mantienmen al
elemento laminar sumergido en aquei, pasando luego a un
segundo par de rodillos sobre los que asimismo queds arro}
1llado el elemento laminar. Los dos pares de rodillos an-
teriormente descritos, giran a distintas velocidades, con
lo que se obtiene un estirado del elemento leminer median

te el cual se consigue ung buensg orientacién'del mgterial

de dicho elementd. Despdés del estirado, dos elementos la '

minares obtenidos del modo anteriormente descrito, son con

ducidos sobre alineaciones paralelas de rodillos de gula,

-Pasando a un tren de rodillos compresores que producen la

aplicacidn de dichos’elementos laminares sobre las caras
de un tercer elemento lamingr, metélico, que ha seguido

un proceso de 1mpregna016n de adherente por ambas caras y

secado prev1o, produciéndose la unién firme de los tres ele
. mentos descritos, que formando un conjunto pasan g un tren

de rodillos de guia,'uno de los cuales posee miltiples cu-
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chillas para la subdiv1816n de dicho’ conjunto en mélti-
ples tiras asimismo contfnues y de pequefia anchura, las
cualeS'pasén a enrollarsé en carretes independientes deg
pués de pasar p0r uUn par de rodillos compresores que ac-
tden de guiadores.

Pars su mejor comprensidn, se adjunts s titulo de

,'ejemplo, un dibujo representativo del prdcedimienfo ob=-

- jeto de esta Patente.

La figura 1 es ﬁna vista en alzado, esquemética, del

procedimiento y 1a'figura 2 es una representacién en plen-

“ta que se corresponde con el esquems anterior.

Segtn tales figuras, este procédimiento consiste
esencialmente en disPOher unrelemento lamingr -1- sobre
un carrete -2-, de suminisfro, basando de este g un par
de rodillos -3- ~4~, de guiado, ‘sobre lo que se -arro-
1lan, pasando luego a un bafio de calentamiento cons1sten—
te en una emplig cubeta -5- y dos rodillos de gulg -6~y
-7- que mentienen sumergldo al elemento laminar en el
Lquido -8~, el cusl estd mantenido a una temperatura com
prendide entre 80 y 1002 C. Asimismo el bafio de calefac— |
cién puede ser por calor seco. Dicha cubete posee medios
euténomos de calefaccién y de regulacibn de la temperatu
ra entre los 1imites deseados. A cont1nuac16n del bafio de
calentamlento, el elemento leminar pasa g un segundo par
de rodillos de gula -S- y -10- sobre los cugles queda asi
mismo arrollado; siendo'la velocided de este segundo par
de rodillos, un miltiplo de la del primer par, mediante
lo cugl se obtiene un estlrado que homogeni za el material
de que estd compuesto el elemento lamingr de referencia.

Después de esta fase, dos elementos laminares idén-

ticos -1- y -11- son guiados en series de rodillos -12- y

e e -

¥ a7 A

e e = e



50

1C,

15.

20,

25.

30..

28 &7

'-13- paralelas entre st, después de lgs cuales fiasen a

un par de rodlllos compresores -14— -15-~ en los que se
adepten e las caras de un tercer elemento leminar -16-,
de naturaleza metdlice el cual ha sufrido un tratemiento
- previo de impregnabién de unbproducto edherente por ambas -
caras y de secado previo, pare lo cusl, desde un carrete
-17- de suministro, pssa e un rodillo de gufa -1l8-yde és-
te a un bafio de adherente -19- en. el que es mantenido &ra
cias a un rodillo -20-, sallendo al exterior y quedando
_guiado por otro rodillo -21-, después del cual pasa por
debago de las cempanas de secado =22- y =23

El par de rodillos conductores -l4- y -15-, formen
un solo conjunto de los tres elementos laminares -1-,

-11- y -16;, el cual pasa a‘un $ren de rodillos tensores
-24 -, uno de los cuales posee méltiples cuchillas fijas
‘-25— para lg divisién»del conjunto lemingr formgdo, en lags
tiras -26~, asimismo contfnuas y de pequéﬁa anéhura, las
cuales pasan a un par de rodillos compresores 27—y de
éatos, a los carretes de errolledo -28-,

E1 segundo elémento laminar de pértida, al que hg
correspondido el ndmero -1l- en lg descripciénm, puedé
seguir las primeras faées del procedimiento de un modo
simultdneo con el elemento -1~y arrolléndose en los mis-
mos carretes y rodillos hasta su selida del par de rodi-
llos ~9-~ y -10-, fal como se ha representado en les figuras
ly 2.

‘ deo cuanto no afecte, altere, cambie o modifique lg
esencia del procedimiento descrito, serd variable a los
efectos de lg presente Patente.

NOTaA.

Se reivindica como objeto de esta Patente de invencidn:

T T TG e v om
, -
> i

B e

B R et T .
. 7

R = e oy e e e

- e e e

R
' )
\



o~

10.

15,

20.

25.

30.

-5 =

26 Q’M?’

l.= Un procedimiento de febricacién de fibras sintéti-

ces de tipo mixto, cargcterizado esencialmente porgue un

elemento laminar continuo es suministrado degde un carre=

te de almacenado e un par de rodillos gmladores sobre los
que se arrolla, pasando a continuscidén g un bafio térmico
htmedo o blen por calor seco y despuds de éste, s un se-
gundo par de. rodlllos sobre el gue gsimismo se arrolla,

guiéndose dicho elemento laminar, junto con otro obtehi-

do de forms andlogs, en series de rodillos dispuestos en

planos paralelos y reuniéﬁdose por accifén de un par de ro-

 dil1os compresores, con un tercer elemento leminer met&li-
€O, el-cual‘ha sido impregnado de adherente por ambas ca-

‘res y sometido e un secgdo previo, paSando el conaunto

lamlnar obtenido, a una serie de rodillos tensores, uno

de los cuagles posee miltiples cuchillas fijas para su sub
divisidn en tiras asimismo contfnues y de reducide enchure
después de lo cual pasan a wn par de rodillos compresores
y despuéds de éstos, a los carretes 1ndividuales de enro-
llado. '

2.- E1 propio procedimiénto de la reivindicacién anterior,
caracterizado esencialmente porque el bafio de calenta—
miento a que se someten los elementos laminares de parti-
da, se compone de una ampiia cubeta con lfquido de cale-

faccibén comprendido g uns temperatura de 80-1002 ¢, dis-

poniéndose en el interior de dicha oubete dos rodillos de

guiado que mantienen el elemento laminar sumergido en e1

3+- E1 propio procedimiento de las relvindicaciones ante-
riores, caracterizado esencisglmente porque el elemento la
minar contfnuo de tipo metdlico queda errollado sobre un

carrete de suministro, pasando g una. combinacién de rodi-
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1llos que los sumergen en un bafio de sdherente, despuds de
lo cual pasa debajo de unas campenas de secgdo previo,
siendo conducido g continﬁacién a los rodillos éompreso-
res que producen su wnién con los elementos lamihares de
cubricién.

vSeanvcuales fueren las circunstencies que concurren en
le esencialidad de la Patente de invencién definida en las
eanteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:
4,~ "UN PRCCEDIMIENTO DE FABRICACION DE FIBRAS SINTETICAS
DE TIPO MIZXTO". '

Consta lg presente memoria de seis hqjas foliadas,
mecanografiadas por una sola cara y del dibujo adjunto.
| Barceloha, seis de julio de mil novecientos sesenté
y uno.

P.A. de D, Fernando Carrerss Hermando,
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