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Antecedentes del invento

En el pasado, generalmente, los tubos enrollzdo
en hélice heéhos de material pléstico se han fabricado de
plésticos blandos, similares al caucho, o de plésticos ri
gidos que han sido calentados y reblandecidos y luego en-—
rollados en una configuracién tubular helicoidal.

En la patente norteamericana N2 4,209,043, de
Julian M. ienzel se ha descrito un nuevo enfoque, de acuer
do con el cual se utilize una Unica ecinta nervada. Lz cin
ta estd configurada de modo que pueda vroducirse un tubo
enrollado en héliée con bordes de enclavamiento de la
cinta constituidos por la forma de los nervios de la tro-
pia cinta. ; , ’f ; _ cers s

Tamblén se conoce una méquina para enrollfT'“
hélice tal tira para vroducir un articulo tubular aldrra—
do. In el fun01onam1en+o de ests mdguina, se aplica unz
pre516n o} fuerva dlfﬁ‘enClal a las vartes de-la tlratééé
se Donen en c0utacto mutuo para enclavar los bordes he‘ia

cinta a fin de forﬂar una unién helicoidal., Estas parts

0]

son allmentadas baJO una fuer a dlfercn01a1 de modo

(0-

el clémetro del ubo pueda ser controlado de acuerdo ©dn.

le magnltud de Ta dlferen01a en la fuerza aplicada a los.
dos bordes que se encl Van. Tambidn, el método de apli&,,

entre si{ los dos bordes del tubo gque han de ser enclevadoss
es t21 que la anllca016n de eota fuerza diferencizsl otliss
a estos bordes en ap110a016u mutua 2 mantenerse firmensri®
revnidos para consegulr una unién efectiva,

| :Sin'embargo,‘es posible enrollar ta2l tira sorre
un mandril, ?ero, tanto si se utiliza la mdquina descritz

anteriormente para producir el tubo, como si se utilizz un
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_mandril, sélo es posible mantcner un control sobre cembios
de didmetro rclativamente muy pequeiios, que pueden tener
lugar durante el proceso de enrollado,

Un objeto del presente invento es nroporcionar
ciertos perfeccionaﬁientos en la forma de la tira, aque
permitirén que ocurran mayores cambios de diémetro duran-
te el enrollamiento real de la tira para formar un tudbo,
y tales canbios de didmetro pueden ser relativamente rédpi-
dos o0 muy lentos, para dar aprroximadanente un margen de
desde 19 de conicidad a 20?2 o més,

- Otro obgeto del invento es construir asi la
unién he11001dal de modo que, incluso cuando estid hecl:a de
un pléstico nuy rigido para un tubo de rigidez considena-
ble, bien con nervios como parte exterior de la conLLru*a—
clén, o blen con nervmos como parte interior de la conf1
ra016n, o ambes cos°s, la tira puede ser fécilmente enro-
lladz en héllce vara forner un tubo, gue tiene, sin Fﬁbér—
£0, wna costura hellc01dal de integridad tal que form;fﬁ
ma unidn estanca con o_s*n necesidad de utilizar un con-~
pupsto de obtu‘acién.' ";f - :

iao*®

Fsta cgracteristloa especial se con31gue utﬂllr

zando un tlpo Dartlcular de unién continua, de blogueq,ppr

salto elé stico, que esté disefizade de modo que, cupn’o"e

L]
la hace zzltar elé otlcgmente en su sitio, por cualesomlera

g

nedios, or'ejemplo, por.medlo de un par de rodillos de
aplgstamiento en un"fipo de las méguinas formzdoras de tu-
bo antes descritas,'la unién en hélice se cerrard Yy, no

obstante,‘pérmitifé su nanipulacidén para formar un didme-
tro mayor o menor en cualguier lugar a 10 largo del tubo,

aplicendo simplemente un nomento de torsidn circunferenci

-'
i

<L
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__aplicado‘ﬁien dentro de los confines de la méquina antes

'saber, el receptéculo que recibe el nervio dotzdo de "&the-

) -
.
N '

descrita, que estd enrollando el tubo, o0 incluso después
de que el tubo haya sido enrollado.

i
Rreve resumen del invento

E1l invento conprende una tira glargada p ierfeccig
nada que ineluye un miembro, en particular una aleta de
cierré, gue gencralmente es paralela y esté al ras con la
parte de cuerpo principal de la tira y, asi, la pared inte

rior del tubo as{ fabricado, que se extlende sustencialnen
te en éngulo recto con relzcibn a la parte del dispositive
de blogueo, a saber, un nervio e;ecto; cuyo nervio es genel
ralmente del tipo descrito en la patente norteamericena zn
tes mencionada, N2 4.209.043, .

FE L E N

E1l miembro o aleta de clerre se exliende g trsn

vés de la costura helicoidal real sobre la pared qdJacenue

desde la cual se extiende la parte opucsta del bloqueo, s

«®%e

za, y en esta parte de la pared existe un rebaje iguzl..
las dimensiones del miembro extendido o aleta de cierre za
tes mencionado, que tiene una configuracién tal que su, por

de extremo pueda estzr biselado de modo que tienda a .ser

algo elédstico, incluso en el caso de un materizl plgsahgo

rigido, de modo que cuando se eplica presiébn lnterlor "W

.

0
[

O'O

'..ln L4

tubo enrollzdo en hélice acabado, este miembro extend
2leta de cierre, con su borde biselzdo, zumentaré el cie-

Irre.

Sin embargo, en el caso en que se epligue presidn
exterior, las superficies en acoplamiento pueden ser uni-
das entre si, proporcionando de esta forma una superficie

de cierre continua, reletivamente grande,
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Ademds, el miembro de prolongacién o aleta de

cierre puede ténar protuberancies de blogqueo en su super-
ficie superidr, que pueden aplicerse en la configuracién
creada en la superficie de las partes acoplables. -

wata construccién da como resultado un disposi-
tivo de bloqueo en el que la unién.puedé deslizar deniro
de si misma Vs cuando se requieren cambios de didmetro,
es sélo cuestlén de solapar circunferencialmente el tuto
hélice con un movimiento diferéncial dentro de los 1lirites
en que se requieren cambios de didmetro.

‘ Todas estas configuraciones pueden ser resliza-
das utilizando wn verfil de pléético rigido a temperztura
anbiente, lo que, naturalmente, mejora dicha ceracterdsti
ca a causa de la tensiéﬁ de tipo eldstico impartidas *1 DET
fil de pléstico cuando se le enrolla en forma de tubo, per
mitiéndole adovtar naturalmente una configuraciébn circulisr
que es importante, desde luego, a fin de que puvcda ocurr*
el deélizamiento'éntre las dos pertes de la unién, ..

liés especificémente, para faciliter el deslizz-
miento a lo largo de la unién, se eliminan las néltinlss.

rebabas de¢ dlsp031t1vo de bloqueo de Kenzel, natente"'r~

gancho dvrandado, que es recibido dentro de un r~bage O e
cevtdculo correspondiente. Ademds, los componentes jel dis
positivo de bloqueo estién provistos de holguras acrecentc-—
das para faciliter méds el movimiento deslizante neceszrio
para permitir el cembio de didmetro del tubo. Sin emtarso
el espacio de holgura acrecentada zumenta corresvondiente-
nente la‘probabilidad“de gque se prodvzcan fugas de flui

a través de la uvwnidén y, para cerrar la unibn, puede emdleaox
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- 3¢ el miembro de obturacién, a saber, la aleta de cierre

~

mencionada anteriormente,

A fin, sin embargo, de permitir que se aprecie
mas completanente la naturaleza del invento, pero sin limj
tar necccariamente el invento a le forma ilustrada, se
muestran rezlizaciones del mismo en el dibujo adjunto, en
el cval:

Breve descriveidn del dibujo

‘

La fig. 1 es una parte de un tubo en seccién
transversal que ilustra los dos bordes de la tira que se
enclavan vara formar una costura en hélice.

Lé'fig. 2 representa otra realizzcibn del inven-
to, similar a la de la fig. 1.

Describcién detallada del invento

En la flg. 1, la parte de cuerpo 1 de la tirs

tlene VaTl”S alet A ercctas 2 en ella, cada wa de las cua

dletas 4;“5%

conflgur acidén pre;erlblenente en T. Es decir, las aletas

les tleno pﬁrtcs de extremldad agrandadas O

comprendeﬁ 1a nartn erectg 3 y la parte de extremidzd
?grandada 4 Les Iunc1oncs de estas aletas se describen .
mas complatamente en la patente norteamericena antes e~

clonada, .no 4f29~ 043, cuya patente, en la medida en Q;@

amerlcana, un prlmer oorde longltudla 1 5 de lz tira tiene
un nervio 6 de oloqveo més corio. Sin embargo, en esie in-

vento, este nervio 6 eStd dotado de cabeza y estd previsto
dispuesto pera

de un gancho 7 en su parte superior fornar

un saliente 8 para aplicarse, cuando es enrollszdo en forma

225

tubular, a un saliente cerrespondiente 9 de vrolongacibén
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10 en el segundo borde longitudinal 11 de la parte 1 del.

‘hacia arriba, de modo que esta parte 13 puede tener su

cuerpo de la tira. ILa parté de aleta 3 incluye un receptd
culo 12 que se bloquea mecdnicamente sobre el nervio de

blogqueo 6, La aleta 13 de bloqueo sobresale angularmente

oorde extremo 14 aplicado por debaao de la parte de extre
mld_d egrandada 4 de la primera aleta completa 3 en el
primer borde 5 de la tira, tal como se ha descrito més
coméletamente en la patente antes mencionada.

Unsz aleta 15 de cicrre, estrechada y prolonzadsa,
estd prevista en el borde 5 de la tira y hacia fuera, nés
2114 del nervio méds corto de blogueo 6. La aletz de cierre
15 esté dispuesta para aplicarse a una superficie des aco-

'K XX B4

plamiento 16 en el segundo borde 11 de la parte 1 dgl .cuer

po de la ‘tirz; eén ¢l lado de la perte 1 de cuerpo opWesto
al recepldiculo 12 cuando se ejerce presidn en el interior
del tubo. La aleta de cierre 15 rclativamente delgade*y

elastica, es forzada contra la superficie de acoplamiznto

16 para aumcntar el cierre estanco 2 los fluidos, 2 modi

(=4

[ 7]
o

de una arandela de copa hidrdulica.

.
e o

Una caracteri{stica opcional del invento reside,

L Y

en la previsidisde una segunda aleta de cierce elésti§é¢
15’, que es de una pieza con la 2lcta de blogqueo 13 y:d é
sobresale axizlmente desde la base de la aleta de bl oé 13)
13. Con la tira unidz consigo nisma en forma tubular, la
aleta de cierre 15’ se aplica elédsticzmente a una superfi-
cie correspondiente 16’ en la superficie extericr de ia
parte 1 de cuerpo, para cerrar el tubo contra la entrads
de fluidos, tales como agua.

La fig. 2 ilustra una parte de un tubo que esld
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_ formado ¢on una tira que es idéntica & le tira mostrada .

o wh

en la fig. 1 en todos los aspectos no mostrados ni deseri |
tos equi. Sin' embargo, pertes del tubo y de la tira de la
fig. 2 correspondientes a las mosiradas en la fige. 1 es~
tén designadas por caracteres de referencia correspondien
tes precedidos por el numero 2. En este caso, el prinmer
borde 25 de la parte de cuerpo 21 de 1la tira incluye ma
aleta de cierré 215 que incluye; ademéds, una parte de‘bqg
de ‘217 a modo de gancho._También la aleta 215 difiere de
la aleta de cierre 15 de la fig. 1 porque la aleta 215
también incluye una parte central alzrgada 218, de esnesor
generalmente uniforme, que interconecta la primera varte
de la aleta 215 conectqda a la parte de cuerpo 21 con;gg
parte de gancho 217 E1l borde extremo de la aleta ZiB £s-
t4 biselado como en la. Tfig. 1. El otro borde 211 de 15 par
te de cuerpo 21 incluye una superficie de acoplamlento 216
que comprende un rebaje que estd configurado mera confé?—
marse'a 1la superflcle superior de la aleta de 01erre-éib
E1l saliente 28 del gancho 27, en esta realize-
cién, mira en direccidén ovuesta de la mostrade en la fig,

1. Auvngque el funcionzmiento es esencialnmente 1d5ntlco. &J

saliente couresp0nd10qte ‘9 de laz prolongacibn 210 esté §§
paciado, preferinlenente, del saliente 28, 2 fin de cr 921'

una ligera holgura. ‘ : : D

Como en la realizacién de la fig. 1, la tire ¥
tubo de la fig. 2, formado vor ella, emplea la aleta de
cierre 215 y la svperficie acoplable 216 para vroporcionar
la meyor parte, si no la totalided, de la funcién de obtu-
racién a los fluidos. La adicién de la parte de gencho 217

®

y la partc correspondicente de la superficie correspondien-
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‘te 216, présenta la ventaja adicional de asegurar la ali~

permite un ligero desolﬁzamiento del borde 211 con rela-

neacién y el acoplamiento de le alete 215 con la supersi-
cie 216.

La ligera holgura entre los rebordes 28 y 29

cién al borde 25 de la tlra a fln de fecilitar cambios ri
pldos en el didmetro del tubo formado por ella. Este lige
ro deoulazumlento radial, consefuldo por el funcionamien-
to Qe la méquina antes mencionada (mediante la aplicacién
de la fuerza diferencial cvendo se forma la costura heli-
coidal), o por manipulacidén subsiguiente de la tira en
Torma de tubo, tiene voco o ningén efecto sobre la Tuncidnl
de cierre Dropowcionada vor la aleta de cilerre 215 y la
superficie de acoplamlento 216 Sc observard, a DgP%iﬁ'ue
1o que antlecede, que en lo que concierne &l novimiendo 10“
gitvdinel del borde 5 6 25 de la tira con relacidn 2l otro
borde 11, 211 de 1la tira; la'disposicién es tal que gl ori

mer borde de la tira puede moverse con rel.cidn al op¥o,

borde c¢e la2 tira en apliczcidn mutua, para vermitir acue se
efectden los cembios e didmetro, al contrario que la for—
ma mi4s rigida de enclavamiento descrita en la path*é.;é;u
teamericana N2 4.209.043. En esta patente, el movimiertso
diferencial existiz, principzlmente, con el proovbésito’.de-

forzar la unién y para mantener un didmetro c nstente 35—
do, vero genzralnente no permitiria posteriormente ningin
movimiento deslizante significativo sin ejercer una fuerz
éonsiderable en forma de momento de torsidn circunferen-
cial durente el enroliemiento del tubo. Cun este invento,
sin etbargo, se prevé suficiente holgure entre el corto

nervio 6 é 26 y el recevtéculo 12 6 215 para permitir wn
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- movimicnto de deslins mlento significativo entre estas ver

tes en eplicacidn mutua, a fin de permitir con ello que
el diémetro del tubo formado & partir de la tira, sea au-
mentado 0 disminuido a voluntad. La aleta de cierre 15
coopera con la supefficie de acoplamiento 16 para cerrz
la unién, a pesar del espacio de holgura mencionado ante-
riormente.

'La-holgura'entre el nervio de blogqueo y el re-
ceptéculo de las realizaciones descritas no se necesita
pars el fun01ondm1cn to del invento descrito. Desde luego,
puede tolerarse, y en elgunoo casos es deseable, un ajus—
te ‘relativemente apretado entre el nervio de bloqueo 6 6

26y clrecept‘culo 12 6 212 respectivanente, dependjigndo
de lab caracter{stlcas estructurales de la pronia . t;ra
(la rlﬂldez, etc ), les carzcteristicas de friccién delzg_
terial utllizado (tanto si el material es PVC o PTFE, ceda
wo de los cualcs tlene coeflclentes de friccibn mu?'dife~

rentns), y de’ si el tuoo ‘que ha de ser formedo a peldi

[¢f]

1z tira ha de uener un didmetro re lativamente constant
un diénetro ove cumble rénlaamente. Lo que es m&s sigpifi-
catlvo es que 1a prCV1516n de una aleta de cierre como'se

ha qescr;to, permlte que estas caracteristicas de enleVw—

miento en los bbfdés eQn dlsengdas para satisfacer uL::_
func16n de GnCIdngleﬁtO ﬂeCdH¢CO sin tener en cuent° sY
su disefio flpal darla como resultade un cierre de fluid
adecuado.{Lsta fun01én de obturscidén 2 los fluidos, desle
luego, esnenteramenfe'satis?echo, o 21 menos lo es en su
nayor part95 por lé aleta de cierre prevista separadzamente
§ la superficie acoPlable. Debido a la naturaleza relative

mente flexible y/o elédstica de 1la aleta de cierre, su 2pli

1
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caclén de obturaclén con la super ficie de acoplamiento co

rresvondiente afectaria sbélo minimamente al funcionemien-
t0 del resto de la estructura de costura

Las aletas de obturacién 15, 15’ y 215 pueden

-estar onduladas longitudinalmwente en la superficie de aco

Plemiento o pueden estar formadas de otro modo vara aumen

“tar éﬁn nés la accién de obturscién. También, por ejem-

plo, podria ser extruido un materiel termopléstico con
una.caracteristlca nis blendh.que el resto de la tira so-
bre suverficies de acoplaniento 16, 16 o 216, o aletzs
de obturacién 15, 15 o 215 por técnicas conocidas para
ayudar a unir estas superficies mutuamente acoplables, en
forma hermética. Asimismo, las aletas de obturacidn B,
157 y 215 podrian ser formz aas inicialmente de modo que
sean dcsv1&dus meednicamente por sus superficies de 2co~
aplican lutuﬂmen

te en el proceso de formecidn del tubo, constituysndo ¢si

!l‘

un cierre continuo que es cerrado por carga. La fig:-z

plamiento reswvectivas 16 y 16’ cuando se

muestra vna aleta de cierre 215 en trazos en su posicidi,
t2l como se ha formado iniciszlmente y antes de aplicarae

2 superficies de acoplamiento 216. La posiciébn de clierre

final es como se ha mostrado. P

LY

En una realizacidn del invento, una tira de

.
e
2 fal
o\

-

Fye i
‘.l!

sin plestificar, con bordes longitudinales coiro en 1 g

N

I'f.
L

=t

2, teniz una anchura total, desde el borde exterior de
aleta de blogueo 213 21 borde blselgao 218 de la pestafia
de cierre 215, de¢ sproximsdamente 20 cm. E1l esvesor total
de la tira era de aproximadamente 2,5 cm y 1a parte de
cuerpo 21 tenia un espcsor de aproximadamente 0,5 cm, E1l

espesor de le partc central als rgada de la aleta de cierre
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1
‘ t

215 éra, aproxinedamente, la mitad del eﬁpesor de 1z par-
te de cuervo 21, o aproximadamsnte 0,25 cm, Esta sleta de
cierre se¢ extendia hacia fuera, més alls del nervio 26 do’
tado de cabeza, a una distancia del resio de la tira de,
aproximadamente, 1,8 cm, La parte de gancho 217 tenis un
espesor méximo de,.aproximadamente, 0,381 cm. Los tubos ¥y
conductos hechos a partir de esta tira fueron enrollados
sobre la miquina descrita anteriormente. Los tubos rodrizn
fabricarse de modo que tuvieran un diémetro constante,
conmprendido entre aproxiﬁadamenfe 45 cn y aproximadanente
122 cm, y podrian estar héchos para tener un rdpido cambio
de|diémetro a medida que la tira fucrea enrollada helicoi-~
daluente y los bordes se apliczaren mutuamente entre Siﬁ Se
colocé un vegemento disolvente dentro de la estruétﬁ;%nde

Y -

costura. La costura resultante erz estanca. e
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REIVINDICACIONES

Ios puntos que como caracteriética de novedad
se presentan para que sean objeto de esta solicitud do MO-
delo de Utilidad en Espana, por VEINTE aflos, son los que
se recogen en las reivindicacicaes siguientes:

la,-Una tira alargada de material pléstico
para formar articulos por arrollamiento en hélice de dicha
tira para solapar y enclavar los dos bordes longitudinales

o~ al.~ W

de la parte de cuerpo de la tirs para formar una costura,

- . »

helicoidal continua, teniendo un primer borde de dichos bor

des longitudinales un nervio de bloqueo erecto desde dicha

parte de cuerpo, e incluyendo un segundo borde de los Eipa—

dos bordes longitudinales un recepthculo que se extiende-’

W

longitudinalmente para recibir dicho nervio, de tal modo qu

se forme dicha costura helicoidal, en que uno de dichos “Bor
. %

- - . - - ..
des longitudimales incluye una aleta de cierre relativaz’
v ®g a

mente eléstica que se extiende lateralmente desde dicha?phf-

te de cuerpo y generalmente paralela a la misma, y en <31;=;"63'--J
el otro de dichos bordes longitudinales incluye una super-
ficie de acoplamiento para casar con dicha aleta de cierre.
22,- Una tira de abuerdo con la reivindica-
¢ibén 12, en la cual dicho primer borde de los mencionados
bordes longitudinales es dicho primer borde longitudinal,
y dicha aleta de cierre se extiende hacia fuera desde dicha
parte de cuerpo, mis allh de diche nervio.
.32,~ Una tira de acuerdo con la reivindica-

¢ibn 12, en la cual dicho nervio esth dotado de cabeza ¢
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incluye un saliente que se extiende a lo largo. de un iédogd

y dicho recepthculo incluye un saliente correspondiente pa=|

ra aplicarse con dicho saliente en dicho nervio.

La,~ Una tira de acuerdo con la reivindica-

cibn %&, en la cual dicho nervio dotado de cabeza y dicho

recepthiculo estln mutuamente dimensionados de modo que,

cuando dicho nervio dotado de cabeza esth aplicado en dicho
receptlculo, existe una holgura entre dicho saliente y di~
cho saliente correspondiente,

58,~ Una tira de acuerdo con la reivindica-~

cién 12, en la cual dicha aleta de cierre esth biseladas

R

en su borde extremo.

- .’
Vi ’
y-

628,~ Una tira de acuerdo con la reivindica-

cibn 22, en la cual la superficie de acoplamiento compren~

de un rebaje que se extiende longitudinalmente en dicha_

»

~ H

parte de cuerpo. i

8,- Una tira de acuerdo con cualquiera de

las reivindicaciones 12 a 52, en la cual dicha tira incluye

una‘blﬁféiidﬁd’&e aletas erectas, incluyendo cada una dé*”

-~re -
-~ ®»

dichas aletas una parte de extremidad agrandada. ~e”

82.- Una tira de acuerdo con la reivindica--
cién 72, en la cual uno de dichos bordes longitudinales
incluye, ademhs, una aleta de tloqueo, estando dicha életa
de blogueo dimensionada para extenderse entre una primera
de dichas aletas erectas junto a dicho nervio dotado de ca-
beza y dicho receptéculo, cuando dicho nervio esté aplicado
dentro de dicho recepthculo.

98,- Una tira de acuerdo con la reivindica-
cibn 72, en la cual dichas aletas erectas tienen, general—

mente, forma de T en seccilén transversal, y dicho recepté-
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parte de extremidad expandida correspondiente, dimensional-
mente, a los extremos superiores de dichas aletas erectas.

1028,~ "UNA TIRA ALARGADA DE MATERIAL PLASTI-
CO PARA FORMAR ARTICULOS".

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafan y
con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de catorce hojas escritas

a mAguina por una sola cara.

— culo que se extiende longitudinalmente incluye ademfs una

Madrid,
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