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Esta invención se relaciona con un soporte de botellas del 

llamado tipo de agarre por la  parte superior que no tiene pared de fondo 

pero que agarra y soporta a las botellas mediante acoplamiento con las 

porciones de cuello de las botellas y que incluye un faldón periférico  

para mantener las botellas en una estrecha relación  lado con lado. Más 

concretamente) la  presente invención se relaciona con soportes en los 

ciiales las aberturas recéptoras de los cuellos de las botellas se propor­

cionan en una pared superior del soporte formada por una conexión articúlam­

ela entre un par de paredes laterales del soporte.

Desde hace cierto tiempo se conocen ya los soportes de bo$e-
* •

lia s  de agarre por la parte superior, dotados de faldones. Por ejemplój*
• • M

la  Patente USA. No. 3.410.596 de Slevin describe un soporte sin fondo de
V . •  •  •  #  eagarre por la parte superior en el cual se alojan una pluralidad de bote—

• • • • •
l ia s  que se mantienen una estrecha relación de lado oon lado por medio de

• • •
un faldón p eriférico . Sin embargo, la invención de Slevin está relacionada

t i i  . ycon soportes que tienen aberturas receptoras de los cuellos de las bote—
• »•# ■ •

lia s  formadas en una pared superior horizontal y que no están expueétefe al 

problema de la  descolocación de las botellas a causa del m o v im ie n t o la s  

paredes laterales del soporte. Por otro lado, y s i bien esta construcción 

es adecuada para botellas relativamente pequeñas y de ligero peso, no es 

suficientemente fuerte para soportar botellas pesadas tales como las bo­

te llas  de dos l it r o s .

Por la  Patente USA No. 3*016.259 de Lawrence se conocen tam­

bién soportes de agarre por la parte superior que tienen aberturas recep- !
itoras de los cuellos de las botellas formadas en una pared superior ío r -  1
i

mada por una construcción articulada entre un par de paredes laterales. i 

Sin embargo, dichos soportes tienen fondo y no incluyen un faldón p er ifé - ■ 

r ico  para confinar el movimiento de las botellas. j
i

La presente invención tiene por objeto reducir al mínimo el 

efecto de la  descolocación de las botellas en un soporte del tipo anterior
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mente indicado debido al movimiento de paredes laterales del soporte. Pa­

ra este fin , la  invención proporciona un soporte sin fondo para alojar 

una pluralidad de botellas, cuyo soporte comprende un par de paredes la­

terales que flanquean a las porciones de pared de las botellas, incluyen­

do dichas paredes laterales porciones superiores mutuamente inclinadas 

articuladas conjuntamente en posición adyacente a las partes superiores 

de las botellas y que proporcionan una parte superior del soporte, tenien­

do dicha parte superior una abertura receptora del cuello de la  botella , 

para cada botella , e incluyendo medios de acoplamiento de los  cuellos de
é

* • •  e t

las botellas por los cuales la  carga ejercida por la botella  se transfie-

re al soporte para soportar la  botella cuando se eleva el soporte, tirra *
• « •

pared extrema alrededor de la p eriferia  que conecta entre s i a las por-

ciones in feriores de" dichas paredes laterales en cada extremo del s'ó£<5£te

y que proporciona, junto con las porciones in feriores de dichas par&Sfe's
•

la tera les, un faldón periférico  para mantener las botellas en una estre­

cha relación de lado con lado, caracterizado porque al menos un elemento
• * •

de unión conecta entre ai a las paredes laterales para lim itar e l
«* * * •miento entre si de las porciones superiores de las mismas. *..*•-*

A continuación se ofrecen modalidades específicas de 1^ inven­

ción en la  siguiente descripción en combinación con los dibujos adjuntos, 

en dondes

La figura 1 es una vista  en planta de un modelo a partir del 

cual se forma el soporte.

La figura 2 muestra una fase intermedia a través de la cual 

se manipula el coporte con el fin  de x'ormar el soporte terminado.

La figura 3 muestra el soporte terminado en estado aplastado. ; 

La figura 3a es una vista en sección tomada a lo  largo de la \ 
linea A-A de la figura 3, que muestra al elemento de unión en la  zona del , 

asa del soporte. ;

La figura 4 es una vista en perspectiva del soporte erigido
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i cargado con un par de botellas.

Con referencia en primer lugar a la  figura 1, en la misma se 

muestra un modelo plano 1 de cartón (o de otro material laminar adecuado) 

que está cortado y enmuescado y capaz de ser erigido para formar un sopor­

te para un par de botellas como se muestra en la figura 4* El modelo 1 

tiene una primera pared latera l alargada 2 articulada solidariamente con 

una segunda pared latera l alargada 3 a lo  largo de una linea de muesca 4, 

La pared lateral 2 incluye una porción in fer io r  p y una porción superior

6 y, simiiarmente, la pared la tera l 3 incluye una porción in fer ior  7 7 '
• • . •

una porción superior 8, Cuando se carga e l soporte, como se ilustra  en la♦ 4 * i • •
figura 4, las porciones de pared lateral in feriores 5 y 7 se extienden* de

• • «
.un modo sustancialmente paralelo entre si para flanquear las porciones de

pared de la s 'b c té ila s  B1 y B2 y las porciones de pared latera l superiores

ó y 8 se inclinan mutuamente para proporcionar una pared superior o "paite
*

superior 9 ¿el soporte en la región de la  linea de muesca 4*

31 modelo incluye también paneles de pared extrema alrédfeítíbr 

de la  periferia  10 y 11 solidarios con la  primera pared lateral. 2 y«ojié 

se extienden hacia el exterior desde bordes laterales opuestos de »igfs.* 

mismos alejados de la parta superior 9, Con el fin  de asegurar l o s .p i e ­

les de pared extrema alrededor de la  periferia  10 y 11 a los  bordes late­

rales de la porción in ferior 7 ¿© la otra pared lateral 3» e l panel 10 

está proporcionado con una ía ld i l la  de adhesivo 12 articulada al panel 

10 a lo  largo de la  linea de muesca 18. Simiiarmente, el panel 11 está 

proporcionado con. una fa ls i l la  de adhesivo 14 articulada al panel 11 a 

lo  largc de la linea de muesca 20, Con el fin  de fa c ilita r  e l do olado de 

las paredes extremas alrededor de la  p eriferia , la pared extrema 10 está 

proporcionada con una linea de dobles 16 y la  parea extrema 11 está pro- ; 

porcionada con una linea de dobles 17» Cuando se carga el soporte, cono ; 

se ilustra en la figura h, los paneles 10 y 11 de las paredes extremas ! 

alrededor de la periferia , junte con las porciones in feriores 5 y 7 ¿e30 1
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paredes laterales 2 y 3, respectivamente, proporcionan conjuntamente un 

faldón periférico  para mantener las botellas 31 y 32 en una estrecha rela­

ción de lado con lado. Adicionalmente, y para permitir que cada pared ex­

trema alrededor de la  periferia  se conforme estrechamente con la  vecina 

porción de pared circunferencial de una botella  adyacente, la  pared extre­

ma 10 está formada con una linea de muesca 19 que se extiende paralelamen­

te a la  linea de doblez 16, y la  pared extrema 11 está formada con una 

linea de muesca 21 que se extiende paralelamente a la linea de doblez 17*

Las extensiones de las paredes extremas 12a y 14a, que se muestran unidas
•

a las fa ld illa s  de adhesivo 12 y 14, respectivamente, no son esenciales
* 4 * •4 •

y podrían omitirse.
• • •

El modelo incluye además un par de paneles de refuerzo 22 y  23 

qüe están articulados solidariamente entre s i alrededor de una lin ea ’ cié*
9

doblez interrumpida 24 alineada con la linea de muesca 4 y que iguaimerite

están articulados solidariamente con las porciones superiores 6 y 3 de los

paneles de las paredes laterales 2 y 3, respectivamente, alrededor*fife**Una
• .» t

linea de doblez 4. Cuando se dobla el modelo para formar el soporte'-ápába- 

do, como más adelante se describirá , los paneles 22 y 23 refuerzan%q\lfes 

porciones supes^&r&s-é-^45 He las paredes laterales 2 y 3, respectiifóften- 

te , y a la pared superior 9 del soporte, proporcionando en aquellas zonas j
i

un espesor de doble capa o pliegue de material. |
i

Según una construcción modificada, y con el fin de reducir al !

mínimo la tendencia que tienen los paneles de refuerzo 22 y 23 a desga- !
!

rrarse da las porciones de pared lateral superiores 6 y 3 y de la pared 

superior 9, la linea de doblez interrumpida 24 está descentrada con res­

pecto a la linea de muesca 4 pero paralela a esta última, Esta caracterís­

tica  de descentrado fa c ilita  el doblado del modelo de manei'a que las re - ; 

giones de los paneles de refuerzo 22 y 23 adyacentes a la linea de doblez !
i

interrumpida 24 se pongan en un estrecho ajuste de acoplamiento con la pa­

red superior ° en el interior del soporte. En este caso, naturalmente, so-

-  4 -  ' ......

v
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lo  se articula el panel de refuerzo 22 al borde adyacente de la  porción de 

pared lateral 6, mientras que e l panel de refuerzo 23 se une de forma do­

blada al panel de refuerzo 22 a lo  largo de únicamente la linea de doblez 

24. Según otra modificación, e l panel de refuerzo 22 podría articularse 

al borde latera l de la porción de pared latera l superior 6, como se i lu s -  

tra , pero con e l otro panel de refuerzo 23 articulado al borde lateral 

opuesto de la  porción de pared latera l superior 8 , con e l fin  de propor­

cionar una disposición escalonada de los paneles de refuerzo.

En la  pared superior 9 están acuñadas un par de aberturas 25
* • • • «

y 26 receptoras de los cuellos de las botellas , en pintos separados a lo* * * »
largo de la linea de doblez 4. La abertura 25 tiene porciones de su perx— j

♦ • •
fe r ia  definidas por un par de bordes paralelos acopladores de los  cuellos

.... . •
de las botellas, 27 y 28, respectivamente, que se extienden paralelamente

a los lados opuestos de la  linea de muesca 4 y sobre dichos lados. £á*áber

tura 25 incluye otros bordes periféricos  que se extienden a través do la  .
*

linea de mueaoa 4 y que interconectan los extremos de los bordes accífJIa-

dores de los cuellos 27 y 28 a los cuales están articulados dos coñ»jifl>tos
•

de orejetas de consolidación de las paredes. laterales 29 y 30, respecti­

vamente. Simirsrmente, la abertura 26 tiene porciones de su periferist. de­

finidas por un par de bordes paralelos acopladores de los cuellos de las 

botellas 31 y 32, respectivamente, que se extienden paralelamente a los 

• lados opuestos de la linea de muesca 4 y sobre dichos lados opuestos. La 

abertura 26 incluye también otros bordes p eriféricos  que se extienden a 

través de la linea de muesca 4 y que interconectan los extremos de los \l
bordes acopladores do los cuellos 31 y 32, a los cuales están articulados ¡ 

dos conjuntos de orejetas de consolidación de las paredes laterales 33 7 

34, respectivamente. :

La pared lateral 2 incluye una abertura de agarre manual 35 I
1
|

que está cortada o acunada de la porción superior 6 de la pared lateral 

2 en posición intermedia a las aberturas 25 y 26 receptoras de los cuellos

-  5 -
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■de las botellas. La abertura de agarre manual 35 incluye una fa ld il la  a l­

mohadillada manual 37 que está articulada a lo  largo de una linea de mues*- 

ca 38 al borde p eriférico  de la abertura 35 adyacente a la  linea de mues-
1ca 4* La fa ld il la  almohadillada manual 37 está formada oon una linea de

5

10

¡m & *

m .

corte arqueada 39 que termina en un par de lineas de muesca oortas 49 y 

41 y situadas en posición intermedia a la  conexión articulada en 38 y bor- ;; 

de lib re  opuesto de la fa ld il la  37, proporciona.ido con e llo  una orejeta

de sujeción articulada 42.

Símilarmente, la pared lateral 3 incluye una abertura de aga— '
* • # • •

rre manual 43 que está cortada de la  porción superior 8 de la  pared la te -• * •.* •
ral 3 en posición intermedia alas aberturas 25 y 26 receptoras de I os’ y *

* * •
cuellos de las botellas. La abertura de agarre manual 43 incluye una M r

■ d il la  almohadillada manual 44 que está articulada a lo largo de una *!írída
♦

de muesca 45 al borde periférico  de la  abertura 43 adyacente a la  linéá* 

de muesca 4. La fa ld il la  almohadillada manual 44 está formada con una l i ­

nea de corte arqueada 46 que termina en un par de lineas de muesca Wr%as 

47 y 48 y en posición intermedia entre la  conexión articulada 45 y S¿t#eor-
e* • • *de lib re  opuesto de la  fa ld il la  37, proporcionando con e llo  una orej£jfc£

20

25

de sujeciófi ^ticulad^.^49.

La linea de doblez 24 está interrumpida por un par de abertu­

ras poligonales 50 y 51 receptoras de los cuellos de las bote llas, que 

están cortadas en parte del panel de refuerzo 22 y en parte del panel de 

refuerzo 23 en puntos separados a lo  largo de la  linea de doblez interrum­

pida ¿4. Las aberturas receptoras de cuellos de botellas 50 y 51 son más

grandes que las aberturas receptoras de cuellos de botellas 25 y 26 y es- i
! .tán dispuestas para coincidir con estas últimas cuando se doblan ios pane-j
I

lee de refuerzo 22 y 23 según una relación de solapamiento con las porcio-j
11

nes superiores 6 y 3 de las paredes laterales 2 y 3, respectivamente, La í
i

linea de doblez 24 está interrumpida además por una abertura ovalada 52 !
|i

situada én posición intermedia entre las aberturas receptoras de los cue- :30



•líos de las botellas 50 y 51 y se proporciona para fa c i l ita r  e l doblado 

de los  paneles de refuerzo 22 y 23 alrededor de la  linea de doblez inte­

rnan pida 24 •

El panel de refuerzo 22 incluye una abertura de agarre manual 

53 que está cortada del panel de refuerzo 22.=en posición intermedia a las 

aberturas receptoras de los cuellos de las botellas 50 y 51» La abertura 

de agarra manual 53 incluye una fa ld il la  almohadillada manual 54 que está 

articulada a lo  largo de una linea de doblez 55 al borde periférico  de la 

abertura 53 adyacente a la  linea de doblez interrumpida 24. La fa ld il la

* 5 r  »• *.almohadillada manual 54 está formada con una linea de corte arqueada 5b» • <
que termina an un par de lineas de doblez cortas 57 y 58 > y en posici*6n ■

. . .  ...intermedia entre la conexión articulada en 55 y e l borde lib re  opuesto»de 

la  fa ld il la  54? proporcionando con e llo  una orejeta de sujeción artíddlada

59.
Similarmente, el panel de refuerzo 23 incluye la  abertur^ tLe

agarre manual 60 que está cortada del panel de refuerzo 23 en posioiérf»
*

intermedia a las aberturas 50 y 51 receptoras de los  cuellos de las».bpt?e- 

l ia s .  La abertura de agarre manual 60 incluye una fa ld illa  almohadilladao •* » »
manual 61 que está articulada a lo  largo de una linea de dobles 62 a l. 

borde periférico  de la abertura 60 adyacente a la  linea de doblez internan 

pida 24. La fa ld il la  almohadillada manual 61 está formada con una linea 

de corte arqueada ó3 que termina en un par de lineas, de doblez cortas 64 

y 65 y en posición intermedia entre la conexión articulada en 62 y el bor­

de lib re  opuesto de la ía ld i l la  61, proporcionando con e llo  una orejeta ¡ 

de sujeción articulada 66. Las aberturas de agarre manual 53 y 60 están ;

situadas de tal manera que coincidan con las aberturas de agarre manual >

35 y 43» respectivamente, cuando se doblan los paneles de refuerzo 22 y 23¡ 

según una relación de solapamiento con las porcicnes superiores 6 y 8 de i 

las paredes laterales 2 y 3» respectivamente.

Con e l fin  de formar e l soporte acabado, se aplica adhesivo

I
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primeramente a lo s  paneles dé refuerzo 22 y 23 y a las fa ld il la s  almoha­

dilladas manuales 54 y 61 como se muestra en forma moteada en la  figura 

1. A continuación, se doblan conjuntamente los  paneles de refuerzo 22 y 

23 hacia arriba y hacia la  derecha, como se observa en la  figura 1, y se

10

15

20

ponen en una relación  de cara con cara con las porciones superiores 6 y . 

8 d é la s  paredes laterales 2 y 3, respectivamente, y con lá  pared superiw 

9,. para adherirse a estas últimas. En general, simultanea o posteriormentí 

se doblan cada uno de los paneles de paredes extremas alrededor de la pe­

r ife r ia  10 y 11 alrededor de sus respectivas lineas de doblez 16 y 17 ha—
•

cia  arriba y hacia el in terior del modelo 1. Al término de esta operación
* • •.

de doblado, e l modelo tiene la  configuración mostrada en la  figura 2 . .Po­

drá- apreciarse que esta operación de doblado se traduce en el hecho "de* 

que las aberturas de agarre manual 53 y 60 se ponen en registro  con»las 

aberturas de agarre manual 35 y 43> respectivamente, con lo  cual l»s*£a l- 

d illa s  almohadilladas manuales 54 y 6l se adhieren a las fa ld il la s ‘ almo­

hadilladas manuales 37 y 44 respectivamente, proporcionando con ello/jun

par de fa ld illa s  almohadilladas manuales de'doble pliegue en cada *u¿á*de• • •
las naredes laterales del soporte. Similarmente, las aberturas rehéníoras. •
de los cuellos de las botellas 50 y 51 se ponen en registro con las aber—• ♦ ♦ • •
turas receptoras de los cuellos de las botellas 31 y 27, respectivamente.

Se aplica entonces adhesivo a cada una de las fa ld illa s  de adhesivo 12 y 

14 y también en aquellas zonas expuestas de las orejetas de sujeción 59 

y 66, tal y como se muestra por el moteado en la  figura 2. A continuación, 

la  pared lateral 3 36 dobla alrededor de la linea de dobles superpuesta

25 24 y linea de muesca 4 de manera que las zonas marginales opuestas de la
I

porción in ferior 7 de la pared lateral 3 se pongan en una relación de con—
i

tacto por las cara3 y se adhieran a las fa ld illa s  de adhesivo 12 y 14. |

Esta operación de doblado hace también que las zonas con adhesivo de las ¡
ii

orejetas de sujeción 59 y 66 se adhieran entre s i .  21 modelo tienen enton j 

ces la configuración ilustrada en la figura 3. 1a cual representa al so-30



porte acabado en estado aplastado.

Igualmente, y como se ilustra en la  figura 3, la  porción in­

fe r io r  7 de la  pared lateral 3 está formada con un par de lineas de mues­

ca paralelas 67 y 68 separadas de los bordes laterales de la  porción in­

fe r io r  7 con e l fin  de que se superpongan sobre las lineas de muesca 13 y 

15: de los; pauiéles de paredes extremas alrededor de la  p erife r ia  10 y 11, 

respectivamente. Las lineas de muesca 67 y 68 permiten que la  porción de 

pared lateral in fer io r  7 se curve hacia el exterior de manera que pueda

conformarse más estrechamente a las porciones de pared vecinas de las bo—
•

te lla s  B1 y B2. Por una razón sim ilar, las lineas de muesca paralelas’ *^
* • * •

• ¡t

y 70 están separadas de los bordes laterales de la  porción in ferior  *5 •&© 

la  pared latera l 2. (figura l ) • • ’

La ^figura’ S i nuestra con detalle la  conexión entre laa 'ore je ­

tas de sujeción 49 y 42 que aseguran conjuntamente a las faldillas*a3rooha- 

dilladas manuales. Con el fin  de ofrecer una mayor claridad, se hari'cmi—

tido los paneles de refuerzo 22 y 23 asi como las fa ld illa s  almohadiíAadag
. *  • •

de refuerzo 54 y 61 asociadas con los mismos. Podrá apreciarse quer.la'.co—• • *
nexión- entre las fa ld illa s  almohadilladas se traduce en un elemenloVde 

unión entre la|¡; porciones, superiores 6 y 8 de las paredes laterales 2 y 

3. Este elemento de unión lim ita el movimiento entre si de las paredes 

superiores de' las paredes laterales 6 y 8 con el fin  de mantener a los 

bordes de acoplamiento de los cuellos de las botellas de las aberturas 

receptoras de dichos cuellos 27 y 31 en un acoplamiento adecuado con los 

rebordes del cuello F1 y F2 de las botellas B1 y B2, respectivamente. Di— ; 

cho movimiento tiende a presentarse cuando el faldón periférico  eleva a 

las paredes de la3 botellas causando con e llo  que las porciones de pared j
í

latera l superiores se curven hacia el exterior con ©1 riesgo de descolocaij

los bordes de acoplamiento de los cuellos de las botellas de sus resreo- '
!

tivos rebordes de cuello P.

For otro lado, la conexión articulada entre las porciones de
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orejetas de sujeción de las fa ld illa s  almohadilladas manuales de doble 

pliegue junto oon la  conexión articulada entre las fa ld illa s  almohadilla— 

das y las porciones periféricas de sus respectivas aberturas de agarre 

manual, permite poner al elemento de unión en un estado aplastado adya­

cente a la pared superior 9 ©n ©1 interior del soporte cuando se agarra

esté último:. ;  ¿ V ' l . l l ^ . V ; .

Sin embargo, debe entenderse que no es necesario proporcionar 

el elemento de unión mediante la3 fa ld illa s  almohadilladas manuales Ínter--

conectadas, aunque esto constituye una disposición conveniente. El elemen--
•

to de unión puede proporcionarse por otra conexión adecuada entre las pá-
. . . .• *

redes laterales en otros puntos con el fin  de evitar que se separen 'entre
'l e

s i las porciones superiores de las paredes la tera les. . . .

Co'ri el fin  de er ig ir  el soporte de su estado aplastado,’ *árf!o
•

es necesario ejercer una fuerza hacia el in terior contra uno de los*|>hhe—
m

les  de paredes extremas alrededor de la  p eriferia , mientras se resiste* el 

movimiento del otro panel d© pared extrema, tras lo cual e l soporf#*púede 

cargarse con un par de botellas 31 y 32 como se muestra en la  figu&sú„4- 

Para cargar el soporte con las botellas B1 y 32, e l sopór-te 

se empuja hacia aba jo.. Swhre un par de botellas adecuadamente alineada 

de manera que las mismas entren primeramente por el cuello a través del 

extremo sin fondo del soporte hasta el momento en el cual las porciones 

de cuello de las botellas sobresalen a través de las respectivas aberturas! 

receptoras de los cuellos 51» 25 y 50» 26. Al operar asi, lo s  pares de 

orejetas de consolidación de las paredes laterales 29» 30 y 33» 34» se ¡

desplazan hacia el exterior para apoyarse contra las porciones expuestas ¡
¡

de los respectivos cuellos de las botellas. Los rebordes de los cuellos j
!

de las botellas F1 y F2 se acopian entonces por los bordes acopladores de i
i

cuellos de botellas 27, 23 y 31» 32 de las aberturas receptoras de cuellos
i

25 y 26, respectivamente, por lo cual la carga ejercida por las botellas ;
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' - 'i, se transfiere al. soporte con é l fin  de soportar las botellas cuando se'. ^; 

eleva dicho soporte.

Podrá apréciarse que cada uno de los  paneles de paredes extre­

mas alrededor de la  p eriferia  10 y 11 tiene un tamaño tal que alo je  cómo­

damente a las botellas dentro del soporte -y, de este modo,, las porciones 

■' in feriores 5 y 7 de las paredes laterales 2 y 3 junto con, los* paneles dé 

■ ■paredes extremas. alrededor de- la  periferia  10 y 11 proporcionan un faldón í *

periférico  de estrecho ajuste que envuelve a las botellas.

Al objeto de tener acceso a las botellas, se proporciona una 

tira  d(9 desgarramiento 71 a través de la unión entre la porción superior
.•Ai.“r # #

8 y la porción in ferior 7 de la pared lateral 3. La tira  de desgarr^mien—

to; 71 proporciona también una zona más débil de un lado a otro de la* jaree 

lateral 3 que ayuda a permitir que la  porción superior 8 de la  pared- 

teral adopte su posición inclinada. Por una razón sim ilar, se proporciona

una linea de doblez 72 de un lado a otro de la  unión entre la  porción su—
w

perior 6 y la porción in ferior  5 de la  pared lateral 2.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, aá£,/domo

la manera de rea lizarlo  en la  práctica, debe hacerse constar aue líf» »dis—' * * » • •...
posiciones an-terionnente descritas son susceptibles de modificaciones de

* *  *  •  ♦

■detalle en cuanto no alteren su principio fundamental.

i
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-  REIVINDICACIONES —

l . -  Soporte de botellas, en particular un soporte sin fon­

do para alojar una pluralidad de botellas, dispuestas en una estrecha 

relación de lado con lado, del tipo que comprende un par de-paredes 1a-  

te rales... opuestas que flanquean a porciones de pared.de las botellas, i« -  

cluyendo dichas paredes laterales porciones superiores mutuamente in d i*  

: nadá's, ar ti cu l a da s con juntamente en posición adyacente a las partes» su-.. "■"■w"' -o.; ...... ........ ■ .... . . . . . .  ■ -
......  ‘ ' ■ * >.*•.. ,

periores de las botellas, y que proporcionan una parte superior del «so-

porte, teniendo dicha parte superior una abertura receptora del cuel’lo 

de la botella, para cada botella, e incluyendo un medio de acoplamiento
e

del cuello de la botella para soportar la botella cuando se eleva’el so- 

porte, una pared extrema que conecta entre si a las porclones inferiores 

de dichas paredes laterales en cada extremo del soporte y que proporcio­

na , junto con las 

faldón periférico  

de lado con lado;

• •
porciones inferiores de dichas paredes lateralés^*un

• *• .
para mantener las botellas según una relación •ew»t¿>ecM

•* . ; ¡caracterizado porque comprende al menos un elemento !

de unión que conecta conjuntamente a las paredes laterales para limitar 

el movimiento entre si de las porciones superiores de las mismas.

__2 . -  Soporte según la reivindicación 1, caracterizado p o r - ’

que, para alojar dos botellas, comprende un par de aberturas receptoras 

de cuellos de las botellas en dicha parte superior y una abertura de

agarre manual formada en la porción superior de cada pared lateral en ¡ 

posición intermedia a dicho par de aberturas receptoras de los cuellos 

de las botellas, estando alineada cada una de dichas aberturas de agarn 

manual con la abertura de agarre manual formada en la otra de dichas 

paredes laterales.

3*- Soporte según la reivindicación 2, caracterizado por-! 

que cada una de dichas aberturas receptoras de los cuellos de las bote 

l ia s ,  está provista de orejetas de consolidación de la parte superior 

articuladas a porciones periféricas de las aberturas receptoras de los ;



;■:. ^ / ;  / ■.,1:. -’.V

:■; >í::; - . V  " ‘ , • í •- •"• •' " -  - ’í -
: : :r..: - 1.

10

15

20

25

30

cuellos de las botellas que interconectan con dicho medio de acoplamiéh

to de los cuallos de lias botellas, siendo dichas orejetas de consolida*

ción de La parte superior de cada abertura receptora del cuello de la

botella desplazadas hacia el exterior y encajadas por una porción de

cuello de la botella alojada en. di cha abertura.

4 , -  Soporte según„ la reivindicación 3, caracterizado por-

que dicho medio, de: acoplamiento del cuello de la botella , para oada
• •

abertura recéptora de cuello de botella, comprende porciones de borde 

periféricas de di cha -abertura, siendo dichas porciones de borde peri­

féricas sustancialmente paralelas entre si y a la conexión articulada
) «♦ *

e n t r e  d i c h a s  p a re d e s  l a t e r a l e s .  **•

• 5*~ Soporte según la reivindicación 2, caracterizado por-

que cada abertura de agarre manual tiene una fa ld illa  almohadilíááa* ma-

nual articulada a lo largo de una porción periférica de la mismá%* *Ts-
* •• «

tando conectadas dichas fa ld illa s  almohadilladas manuales entre*.|i **en el
* %

i n t e r i o r  de l  s o p o r t e  y c o n s t i t u y e n d o  d i c h o  e lem ento  de u n ió n .
i

S o p o r te  según l a  r e i v i n d i c a c i ó n  5, c a r a c t e r i z a d o  p o r - !  

que a l  menos una de d i c h a s  f a l d i l l a s  a lm o h a d i l l a d a s  manuales se encuen­

t ra ,  enmuescada e n j o g i c i ó n .  i n t e r m e d i a  e n t r e  su c o n e x ió n  a r t i c u l a d a  v un'
:

borde libre opuesto de.las mismas, con el fin de proporcionar una ore­

jeta de sujeción alejada de dicha conexión articulada para asegurar en-i 
« ' ' ¡ 

tre si a las orejetas almohadilladas manuales, y porque dichas orejetas

a l m o h a d i l l a d a s  manuales  pueden d o b l a r s e  a l r e d e d o r  de d i c h a  o r e j e t a  de I
!

s u j e c i ó n  y a l r e d e d o r  de sus c o n e x i o n e s  a r t i c u l a d a s  para p e r m i t i r  que 1 

l a s  f a l d i l l a s  a l m o h a d i l l a d a s  manuales se pongan en e s t a d o  a p l a s t a d o  en 1 

e l  i n t e r i o r  de l  s o p o r t e .
t

7 » -  S o p o r t e  según la  r e i v i n d i c a c i ó n  5i c a r a c t e r i z a d o  p o r - : 

que un panel  de r e f u e r z o  e s t a  a r t i c u l a d o  a la  p o r c i ó n  s u p e r i o r  de cada 

pared l a t e r a l  y a s e g u ra d o  en una r e l a c i ó n  de so la p a m ie n to  con r e s p e c t o  

a l a  misma en e l  i n t e r i o r  d e l  s o p o r t e ,  a r t i c u l á n d o s e  e n t r e  s i  d i c h o s  ¡

•-r-'-v-r

- - - - -  ■*:-i.-

Ó; ■; V



paneles dé refuerzo y proporcionándose con aberturas receptoras de los 

cuellos de las botellas a lo largo de su conexión articulada, cuyas 

aberturas están situadas en registro con las aberturas receptoras de los; 

cuellos de las botellas proporcionadas en dicha parte superior, y porque 

cada uno de dichos paneles de refuerzo incluye una abertura de agarre 

manual situada en registro con la abertura de agarre manual proporciona­

da enaquella pared lateral adyacente.
• . . ■ ' • . ; •*.

8 . -  Soporte según la reivindicación 7, caracterizado*^Jor-
»

que cada una de dichas aberturas de agarre manual de los paneles drf.re- 

fuerzo tiene una fa ld illa  almohadillada manual articulada a lo largo
A

de una porción periférica de la misma, cuya fa ld illa  está asegur-ada'a

la fa ld illa  almohadillada, manual articulada a lo largo de una porción

periférica de una abertura de agarre manual de ia pared lateral'srdyacezi

te , proporcionando con ello  una fa ld illa  almohadillada manual d9.«3oj>le
r » *

capa en cada pared lateral del soporte, siendo aseguradas entre*ss d i ­

chas fa ld illas  almohadilladas manuales de doble capa en el interior* del
. .  .

soporte para proporcionar dicho elemento de unión.

9 .  -  Soporte según la reivindicación 8, caracterizado por­

gue las caras adyacentes de las fa ld illas  almohadilladas manuales de 

los paneles de refuerzo están aseguradas entre si con el fin de conec­

tar una de dichas fa ld illas  almohadilladas manuales de dóble capa a la 

otra fa ld illa  almohadillada manual de doble capa.

1 0 .  -  Soporte según la reivindicación 9, caracterizado por 

que las fa ld illa s  almohadilladas manuales que proporcionan cada una de 

dichas fa ld illa s  almohadilladas manuales de doble cap,., se cortan y en- 

muescan en posición intermedia entre sus respectivas conexiones articul 

das y sus bordes libres opuestos, con el fin de proporcionar, para cada 

fa ld illa  almohadillada manual de doble capa, una orejeta de sujeción 

plegable alejada de dichas conexiones articuladas, por lo cual se asegu 

ran entre si las orejetas de sujeción de dichas fa ld illa s  almohadillada
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manuálés de doble capa, y porque dichas fa ld illa s  almohadilladas manua­

le s  de doble capa pueden doblarse alrededor de dichas orejetas de suje­

ción y alrededor de dichas conexiones articuladas para permitir que las  

fa ld illa s  almohadilladas manuales de doble capa se pongan en estado 

aplastado en posición adyacente a la citada pared superior e;n el inte­

rior del soporte. . " "

1 1 .  -  Soporte según la reivindicación 1, caracterizado
*

porque cada una de dichas paredes extremas es solidaria con la porrón
*4 »

inferior de una de dichas paredes laterales y está asegurada a una*por- 

ción inferior adyacente de la otra de dichas paredes laterales, y por-a i
ique cada pared extrema se proporciona con una pluralidad de lineas de j 

doblez para permitir que la pared extrema se conforme estrechamente con 

la porción de pared cilindrica de una botella adyacente. ' “**•

1 2 .  -  Soporte según las reivindicaciones anteriores^ carac- 

tenzado porque se forma a partir de un modelo de soporte unitafrio^cons- 

tituido de material laminar plegable que comprende un par de panet.es de!“ a
paredes laverales articulados entre si a lo largo de una linea de doblez, 

una pluralidad de aberturas receptoras de los cuellos de las botellas 

. proporcionadas en puntos separados a lo largo de dicha linea de doblez, j 

un par de pane les de paredes extremas solidarios con una de dichas pare­

des laterales alejada de dicha linea de doblez y que se extienden en d i­

recciones opuestas desde los bordes laterales de la citada pared late-  

ral , proporcionándose medios de unión en posición adyacente a dicha Ü -  ; 

nea de doblez, para conectar entre si a dichas paredes laterales cuando 

se monta el soporte.

13- -  Soporte según la reivindicación 12, caracterizado 

porque se dispone un par de aberturas receptoras de los cuellos de las 

botellas en puntos separados a lo largo de dicha linea de doblez entre 

las citadas paredes laterales, y una abertura de agarre manual formada 

en cada una de dichas paredes laterales en posición intermedia a d i-30
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chas aberturas receptoras de los cuellos de las borellas adyacentes a dji 

cha linea de doblez, proporcionándose cada una de las aberturas de aga­

rre manual con una fa ld illa  almohadillada manual articulada y adaptada 

para asegurarse a la otra fa ld illa  almohadillada manual y constituir

ir'---
conjuntamente al citado .nedio de unión. __  .. , ^

...  14. -  Soporte según la re i vi hd i caci ón 13 , cara eterizado

porque el modelo de soporte unitario comprende un panel de refuerzo ár-
’ »*, ■*

ticulado a lo largo de dicho borde de cada uno de los citados paneles
« • •

de paredes laterales y adaptado para doblarse según una relación dé* so- 

lapamiento para reforzar las porciones superiores de dichas paredes la -’* c
terales, proporcionándose dichos paneles de refuerzo con aberturVs reeeji

. " 15

20

25

toras de los cuellos de las botellas y aberturas de agarre manuallocali
a

rzadas: para que estén en registro con las respectivas aberturas recepto-

ras de los cuellos de las botellas y aberturas dé agarre m anua por -

porcionadas a lo largo de dicha linea de doblez y en dichas pareabas la -
- *

terales, respectivamente, cuando los paneles de refuerzo se doblan, en 

la relación de solapamiento. j

1 5 .~ Soporte según las reivindicaciones anteriores, caracú
í

terizado porque, para alojar un par de botellas según una relación es- J 

trecha de lado con lado, el soporte comprende un par de paredes latera-i 

les opuestas que flanquean a porciones de pared de las botellas, inclu­

yendo dichas paredes laterales porciones superiores mutuamente inclina­

das articuladas conjuntamente en posición adyacente a las¡partes supe­

riores de las botellas y proporcionando una parte superior del soporte, 

teniendo dicha parte superior una abertura receptora de cuellos de bote­

l l a ,  para -cada botella , e incluyendo un medio de acoplamiento del cuello
i

de la botella para soportar las botellas cuando se eleva el soporte, una 

pared extrema que conecta entre si a las porciones inferiores de dichas;
i

paredes laterales en cada extremo del soporte y que proporciona, junto ; 

con las porciones inferiores de dichas paredes laterales, un faldón pe- ;30
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riférico  para mantener las botellas en una relación estrecha de lado corij 

lado, disponiéndose aberturas de agarre manual formadas en las porciones 

superiores de dichas paredes laterales opuestas en posición intermedia 

a las aberturas receptoras de los cuellos de las botellas y alineadas 

.entre s i ,  y disponiéndose, paneles de .refuerzo en une relación de- solapa- 

. miento con dicha" pairte superior del soporte en el interior del mismo,

proporcionándose dichos paneles de refuerzo con aberturas receptoras dé-
, -los cuellos de las botellas y con aberturas de agarre manual situadas

• _. •.* ien registro con las respectivas aberturas de agarre manual formadas "en

dicha parte superior y en dichas paredes laterales, respectivamente.

1 6 .  -  Soporte, según la reivindicación l ó 2, caracteriza-: 

do porque se disponen paneles de refuerzo asegurados en una relación de

solapamientó con cada una de las dos citadas paredes laterales éÜ’'él in-
* «v  !

te n o r  del soporte, estando articulado uno de dichos paneles deV&fuer-
* »* •

zo a un borde lateral de una de dichas paredes laterales y estafe^^nido  

de forma plegable el otro de dichos paneles de refuerzo al cita<ip•«jianel ¡ 

de refuerzo a lo largo de una linea de doblez que está descentrada con 

respecto a dicha conexión articulada entre las porciones superiores de 

dichas paredes laterales .

1 7 .  -  Soporte de botellas, tal y como queda sustancialraenta 

descrito en la presente Memoria e ilustrado >»n los dibujos adjuntos.

Esta  Memoria c o n s t a  de 17 Hojas  e s c r i t a s  a máquina por

una sola cara.

Madrid ,

THE MEAD CORPORATION

I
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