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por 20 sfics :

a favor de D. JUAN RIZO LOPEZ, de nacionalidad eepanola,

residente en Barcelona, Pasaje Berenguer, 9. - - -

. por: ”PERFECGIONAMENTOS EN L4S MKQUINAS LI:ENADOBAS Y

CAPSULADORAS PAR4 EL ENVASADO DE LIQUIDOS®, - - = = =

MEMORIA DESCRIPTIVA

La patente de invencién de referencia concierne a

~unos perfeccionamientos en las miquinas llenadoras y cap-

suladoras para el envasado de 1iquidos.

Aparte de las numerosas me joras aportadaa por la j'

~;presente invencién, ¥y que 8¢ 1rén detgallando a continuaeién,v

- 86 logra con estas nueves méquinas perfeccionadaa el llenado 

y capsulado de envases con distinte altura Yy capacidad, t0-

"do ello en forma automdtica, parg lo que se ha dotado a las

miamas‘de equipos y dispositivos graduables a voluntad pare
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‘conseguir diferentes distencias entre los platos portabote-

. llaé ynles boquillas de-lléhado y de capsuiado, ya la vez

el controlar la velocidad de rotacién de los grupos llenador

y capsulador.
" la adaptacidn de los cabezales de 1oa grupos llenador

i;y capsulador a distintas altures es dbtenida mediante un dis-

) positivo de tuerca y tornlllo para cada grupo, estando le

' tuerca armeda fiaamente en cuanto a deeplazamiento en sentido '

. veta que permiten el desplazamiento vertical independiente ;

' de quéllos con respecto -1 estas eolumnas, pero no aai el giro
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vertical, y disponiendo el tornillo como prolongacidn inferior
del eae que soporta a los mencionados cebezales, ' '
" Estos cdbezales se disponen acoplados a respectivas

columnas tubulares a las que se fijan mediante patines-cha-,

de rotacién que, una vez recibido por estas columnas, es T ;45:1

’*: tranamitido e 1os cabezales. Por el hueco intarior de estas
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,columnas paean los ejes 90porte de los cabezales de los grupos

“de llenado y capsulado, los cuales, sl ser accionsdas las

"~ sitivo regulador de la velocidad de giro suministrada unifor-

conatltuidas, cada polea, por dos mitades discoidales sepa-

tuercas por un Juego de ruedas, cadens y piﬁones, ¥ con mando -
exterior de ménubrid,3determinan,'con su giro, el daspléza—

miento vertical de los citados ejes y con ello de los cabeza-~ o
les hasta dejerlos a la altura que convenga. ' |

Con el fin de GOntrolar la velocided de rotacién de

llou grupos llenador y capsulador, con 1o que se obtiene une

mayor 0 menor rapidez en lgs operaciones de llenado y capsu-

' lado correspondientes, se dispone entre el grupo motor y los

mecanismos de tranamisién del movimiento rotatorio un dispo- .

memente por el motor, cuyo dispositivo comprenda esencigl- - ST

mente dos poleas de garganta o diémetro varigble al estar | f”:f
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rebles entre s{ volunterismente en forma gradugble, de manera ‘
-que cuando una aunents de diémetro, le otra polea disminuye
su diémetro..' ‘ ‘ |
' © Otro de los perfeccionamientos de la presente inven-
cién hace referencia el hecho de dotar e la miquine de un
| dispositivo de seguridad para que, en un momento dado, por
encasquillamiento de une de las estrallaa o discos dentadoev
de- toma y entrega de envases, esteblezea el paro total de
la. instalaci6n evitando roturas de botellas v toda pérdida '
. de- 11quido, euyo dispositivo se constituye a base de un

Tfisistema de embrague instalado en la parte inferior de 1os

' -"ejes motrices que sOportan dichas estrellas y cuyo eﬂbrague

colabora ‘con un interruptor eléctrico encargado de cortar _ fflé
el suministro de corriente eléctrica al grupo motor ante
Ucualquier anomalia.o resistencia en el giro de estaa estre-
1las o discos dentados._ S - h"
Otra de las mejores aportadas consiste en provocar !

'el giro de la parte mévil de los grupos llenador y capsula-

- . dor apoyada ésta sobre correspondientes platos circulares

.de acero duro rectlficados y brunidos pare actuar los mismos
como cojinetes exisles y para, sl propio tiempo, evitar todo'
nescape de aire, el cual circular a través de orificios prac-
ticados en estos discos y es conducido hasta los cilindros
“en donde actian los émbolos encargados del ascenso y descenso
de los platos portgbotella. En el grupo llenador,existe'una
cdmars superior con respecto el citado plato-cojinete y que
‘presente tantos orificios de salida como cilindros comprende pﬂ:y
el grupo (generalmente dieciséis), comprendiendo cada cilin- .
‘dro un dispositivo vélvular tipo palomillé que actis mandade

‘pqr'rulinas mohtédaq-en la periferia circundente de la base mf*%
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'laminas de dibujos en las que se ha representado un caso de r?f
’ realizacién que se cita ablo a titulo de eaemplo, no limi— - '

320,“tativo del alcance del invento.,
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estédtica del grupo llenador, y cuyas vdlvulas determinan
el cambio de la inyeccidén del aire a presifn an uno u otzo
de los extremos de 1los cilindros con el fin de obtener el

’desplazamiento del émbolo.

v En camblo, en el grupo capsulador, el plato-cojinete
comprende, ademas de los orlficios, unas ranuras circulares'
que cooperan con conductos que dirigen el elre hacia cada
cilindro, con la particularidad de que los émbolos de estos
cilindros son dobles y estén instelados, a mago de téndem, |

4966re'un'9010 eje, actusndo cada émbblo:en el_respectivb

if ciliﬁﬂfo.‘_sllp permife dbtener unavmayor'fuerza en el mo-

mento de la ele#acién deilplato'portabotellé pera logrer

::un perfecto capsulado del envage, -~ g ;:QL

En la presente invencién se adnan otros perfeocio-

,namientos ¥y mejoras que se desprenderén de la descripcién IR fﬁ{’
1deta11ada que se lleva a cebo g eontinuacién. |

Para facilitar esta desoripcién se acompafian unas

Bn los dibujos: , ‘ _
la figura 1 ilustra, en secci6n alzade cOnvencional,

-el conaunto de esta miquina llenadora ¥y capsuladora, dotada

de los perfeccionamientos en cuestién,

le figura 2 muestra, segﬁn planta esquemética, el
conjunto de elementos y dispositivos motrices que comprende
le instelecién ynmediante los cuales se consigue la acoién
rotatorig de los grupos 1lenador ¥ capsulador, asi como el
desplazamiento vertical de sus cabezeles,

la figure 3 indica, en seccién alzada convencional,
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un detaile del mecanismo transmisor del movimiento desde
el motor a le insetalacién, |

la figura 4 representa, en seccibn alzada, ye

" mayor escala, el detalle de uno de los oilindros del grupo
'oapsulador, con su doble émbolo en téndem,

la figure 5 menifiesta en plante, éeccionada longl- g
_r tudinalmente, el plato-coainete del grupo capsulador, ha

o las figuraa 6 y 7 muestran también a mayor escala,
los dispositivos valvulares de palomille instalados en cada
cilindro del &rupo llenador, representados en sus dos PO~
siciones que puede adoptar, respeotivamente.

Segin estos dibuaos, el grupo llenador -l- y. el de

tcapsulado -2- estan instglados sdbre ung bancada -3,
o ;la que se apoyanﬂsegﬁn respectivasvbases estéticas =4- y

“15 ;;A5-.'enc;ma de cuyes bases 8é disponen”sendos platos —6-

'-7-, de acero duro, rectificados'y bruﬁidos paré'actdar '

modo de cojinetes, descanSando las basee portacilindro

'-?_8_ _9_ giratorias, de cada grupo, preeisamente enclima

':  de 1os indicados platos-coginete.

‘207'
' :cado lateralmente un orificio ~10- por el que recibe el .
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La base estética -4— del grupo 1lenador 1leva practi—

aire a presién que ha de accionar 1os éMbolos de los. cilin-

-1ldros de este grupo. Este mire entra en une cémara circunp '

dante -11- de ests base, y atraviesa el plato-cojineto por

- los orificios -12- practicados en el mismo haata_llega: a
 una‘segunda cémare circundente =13- pro#ista en la bagse

. fbftacilindro ~8=, ¥ en cuya basé est4n armados, mediante |
soportes =l4-, los‘éilindroa‘-ls- en los que juegan los

correspondiente émbolos -16- relacionados, mediante sus

' ejos,iconnlos,platoa -17-)an donde son colocados los.

26 9712 80 i
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enveses -18- (tal como botellas),Vpara proceder g su llenado

al ser aplicedos contra el cabezal superior € del grupo en

‘el que estén instaledas las boguillas B de vacio del envase

¥y llenado del mismo siempre a un mismo nivel. &1 citedo aire
es conducidb desde la cémara -13- a 1los cilindrqé -15- &
través de conductos -20-, uno por cilindro. | .

| Para conseguir el movimiento alternativo de ascenso

’y descenso del émbolo -16-, y en consecuencia el de los platos
© o =17- portabotella, se. instala -en cada cilindro ~15- un dis-'
_positivo valvular, armado en la parte inferior -21- del

cilindro, ¥ que comprende dos superficiea o cuerpos circulares . '

-22- y =23~ (figuras 6 y 7, el primero de los cuales estd

- montado elésticamente giratorio scbre un eje -24- y que ‘com-

15

prende,_en su periferia, dos apéndices -25- y -26- en dispo-

sicién enguler, los cusles cooperan con rulinas -27- y -28-

- colocadas,-a,distintas,alturas,.en ia periferia cirgundantef

'__,de'la basevestéti;a -4-“691 grupo llengdor. Segﬁn»la figura“7

'.-6 el aifévpenetra‘eﬁ el extremo inferior del cilihdro -15-

20
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a consecuencia de lo cual asciende el émbolo -16~, mientras
'que en la figura 7 el disco -22- se encuentra en una pos;oién
a 902 con respecto a la anterior, y, en este caso, el aire

:es<inyeotado en el extremo superior del cilindro lOgréndose -

':con ello el ‘descenso del émbolo -16-.

| ' Con 1la referencia 29 (figura 1) se indica el tren de )

entrada, el cual con su- cadena transportadora, traslada las

botellas 18- beste la primera estrella =36 (figura 2), 0

' aisco dentado de toma y entrega de envases y que los va '

depositando en el £rupo llenador,’

Una vez la botella ha sido 1lenada, ésta es recogida

Por lg estrella -36'- y trasladada al grupo capsulador 2=

R T P L TLE T (R PORY s
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.en donde se tapona mediante unae cdpsula tipo corona, cuyas

eapsulas son suminietradaes al grupo & través de uns tolva

'T y una qunilla caepsuladora Bo de las ya conocidas en esta

clase de maqulnas. _ _
‘Una vez colocadas las botellas ~18- en los platos

-374.del grupo capsuledor son elevadas hasts las boquillas

'~ Bo por desplazamiento #ertical del doble émbolo -38- y -39~

armado en el proplo eje _30_ que soporta a dicho plato porta

: botella, jugando cade uno de dichos éMbolos en un cillndro
: independlente =31l y -32-, los cuales reciben aire conjun—
-tamente & través del conducto -40- practicado en la base A

‘-9- portacillndro, y cuyo gire procede del plato-coainete

-7- el cual actia a su vez como elemento valvular pers la -

entreda y. sallda del- aire con respecto e los mencionados

.cllindros -31- y =32- (figura 4).

El aire a presién para este grupo capsulador es su-

:mihistrado a una camara circundante -43- previste en 1a base

"estatica ~5=-, cuyo aire atrawlesa el plato-cojinete -7-

través de orlficios -44— (figura 5) practicados en ranuras v

‘-51- clrculares ¥ asciende por los conductos -40- llegando

- &l extremo inferior de los cillndros -31- circulando por wn

'paso,-47—_pract1cado en los soportes--41— de estos cillndros.

- De esté modo se. logra el ascénso'del émbolo -38- que arras;

25
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:'tra consigo al eje -30-, sin embargo en este movimiento as-

vcendente coopera asimismo el émbolo inferior ~39- gl pene-

trar ellaire.en la’ parte- inferior _del‘cilindro, -32- a

_ través del orificio lateral -42- y taladro axiel -48-
. con boca de salide inferior -49- , todo el10 practicado
7,en el propio eje =30~ que soporta e los dos émbolos, logrén

dose asi, con este montaje tipo téndem, un notable gumento -
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de fuerza en 1a presién ascendente del plato ~-37- porta-

Al coincidir los cbnductos -40-, an el giro de la

“pase =9- sobre el plato-cojinete -7-, con las renuras cir-
- culeres -50? libres de orifieioq se proporciona libre sa-
lida &l aire gscumlado en»log'1ndicados'cilindrbs -3l- 7

-32— ¥ 8l cual es expulsado por las bocas laterales -54-

"de estas ranuras,

'Ia base -9- presenta, ademés, la practica de otros

- conductos “40'~ (figura 4) los cuales, a través de pasos
1-47' - desembocan en la parte superior del cilindro -32-.

o Ello permite la inyeccién de aire para lograr el deacenso

15
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© del eje =30, en combinacién, naturalmente, con 1as ranuras

 "'y orificios del plato-cojinete -7-

Para permntir el llenagdo y capsulado de enveses de

distinta alture, y por tanto de diferente volumen, es ne-

l‘cesario poder graduar la distancia entre los platos ~17-

y =37- portdbotellas, en su punto més elevado, y 1a de las

‘:boquillas respectivas ByBo de los cgbezales de los grupos

\llenador y capsulador. Ello se consigue mediante 1a eleva-

cién voluntaria ¥ graduable de dichoa cdbezales, para lo

'cual se prevé la instalacién de uns tuerca -55-, pare, cada :

‘_-grupo, cuyas tuercas estén armadas 1ibremente glratorias,

| ]fpero sin p031bilidad de desplazamiento ' vertlcal, en sen-‘
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das armaZOnes -56-v ~57- las que estan vinculadas a sendas .
" 'ruedas dentadas ~58- y -59- accionables a partir de un mando
'manual constituido por un mandbrio de montaae amovible aeo- :
;plable en el terminal -60- de seccibn cuadrada (figure 1), .H
;cuyo,mandbrig aqciqna un auego de pinones cénicos “61l- .

dispuestos a escuadra mediante el cual se esteblece ol giro

......
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" _patin -80~ y ~81- que les vinculen en el movimiento rota-

0
':'_‘extremos inferiores y. mediante sendos Juegos de tuerca v

25
‘ "’in° ParticipandO, naturalmente, estas columnas, del dea-v

269712
de une pequefia rueda dentada -62-, la cual transmite el

movimiento a'las anteriormenfe citadas ruedas dentadas

»-58— -59~ por medio de una oadena -52- y cuya cadena

-discurre por une rueda tensora -53- instalada en forma

desplazable por entre unas gulas ~19-, (figura 2).
Asi pues e.l glrar las tuerces -55-, y el no poder

- degplazarse verticalmente, obligen las mismas e asoender

o descender g los respectivos ejes -63- 64 rematados

_inferiormente segin sendas zonas roscades -33- y que S0~

portan superiormente e los respectivos cebezales C y T

ﬁcon sus boquillas. De este modo, dichos cebezales, S0~
. portados por sendos cesquillos -67- y ~68-, discurren en
| forme vertical deslizéndose guiados sobre las columnas,

1tubu1ares ~65= ‘-66—, sin embargo dichos caequillos se

fiaan a las citadas columnas mediante aendas chavetas-

torio y cuyas chavetas encajan en réspectivas fanuras lon~-

vgztudinales —69- praeticadas longitudinalmente en lags

.citadas columnas.

Dichaa columnas —65- y ~66- se'acoplan, por sus

"contratuerca -78-' -79—, a respectivas ruedas dentadas f
'f~90-‘ y ~91- motrices, cuyas columnss Qstan fijadas 8 las_
_ corréspondientes\bases ] -9- parficipando dgtas del -

' movimiento rotatorio proporcionado 8 dichas columnes,

. plazamiento vertical que se lleva a cabo en los ejes mo-
tricea "63'.. -64— en el mOmento de graduar la altura de"'
 los cdbezales C v T, accién qae se ‘logra por el acciona—'

»»“3olilmlento del manubrio antes citado ¥y no representado en los
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" aibujos.

Otro de los perféccionémientoé de la presente
invencién viene fepresentado por la especisl disposicién
en el montaje de las estrellas -36- -36'= ¥y -36"4
(ésta Gltimg encargada de trasladar las botellas desde -

Jel grupo capsulador -2- al tren de selida. de las botellas
ya llenades y capsuladas) " Segiin.- este~original montaje

. me instala en el extremo inferior de los ejes —86-, que
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SOportan a dichas estrellas, un dispositivo -70- de

_eﬁbrague compuesto‘por dos platos dentados_enfrentadoé |

entre’si,vund de ellos solidarizado al pifién o rueda

‘>dentada =71~ '-71'- y =T1''~ (une por estrella, figure 2),
_'y constituyendo el otro plato un e modo de anillo libre-
" mente desplazable -72-,‘y ouyos dos platos estén normal-

1menté'ac0pladda entre si por la présién eléstica'éjercida

POr un resorte helicoidal -73- reguldble en presi6n por

. juego de tuerca Yy contratuerca -74—. El indicado plato-

‘~anillo -72- se aOOpla, mediante chaveta -75- el eje -86-
fpermitienao ello, no obstante, el libre desplazamiento de

. uno con.respecto al otro,

" De este modo, al producirse un atascemiento en

 'ﬂ1é estrella -36-, -36'~ ©0 -36''-, la rueda -7l- continfie

25

: girando y arrastre consigo al plato -70- ‘del embrague _

iproduoiendo ello el deseneaae de. los dientes de los dos

platos del embrague con lg’ consiguiente separacién del
plato-anillo -72= y compresién del ‘resorte -73-.‘ Este
deSplazamiento del plato-anillo produce la desconexién
de un dispositivo interruptor -76- que corta el circuito

“de la corriente eléctrice alimentadora del motor y que

acciona el conjunto de le méquine, con 1o que se logra
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el paro absoluto de. 1a misma evitando pérdldas de 1iquido

3y las roturas de los enveses mal dispuestos en la estrella.

El motor -82-, mediante el que se consigue la pro-

- pulsién de le méquina, comprende en el extremo de su eje

_ealiante o rotor una poiea ~-83~ constituida por dos mifades )

discoidales (figura 2), una fija en el citado eje ¥ la otra

- 1ibre para poder ser desplazada a lo 1argo del miamo. Eata

polea se relaciona con otra mayor -84- por medio de una

~ correa trapezoidal y cuya segunda polea esta también cons-:
tituida por'dos mitades discoidales arnadas sobre el corres-~

pondiente eje -85-, una en disposicién fija ¥ la otra en
montaje desplazable. Un eje =87~ inetalado de modo que

comprenda una zona roscada en la que estéd instalada, a mo-

do de tuerca, una ermazén -88-, permite, con su giro, el
“,déeplazamiento hacia.un sentido u'otro de la inéicada armg-
- zén y lograr asi el ‘aumento y disminucién do diémetro de
las poleas =83~ y -84~ con el fin de obtener una velocidad
. de trabajo convenienteva la capacidad de los anvases a8
:'llenar ¥ capsular. - ' ‘
S20 .
j\':engrana con una rueda dentada =89!~ mediante 1a que se

B eje -85~ comprende un tornillo sin fin -89~ que |

transmite el movimiento a la rueda dentada <T1t 1= de la

.feetrella -36'"-, ¥ ae ahi, por engrane, & todo el resto
.. de 1a instalacibn.--" ‘
25

En la bencada -3- esté instalada ademée una bomba

B 4'centrifuga -34- (figura 1), equlpada con el correspondiente ,

~motor,-35—, indepandiente. Mediante esta bomba Be consigue

el vacio’en los envaees7antes de proceder al llenado de.

o éstos, para 1o cusl. se conecte dicha bombe el cebezal C del

30

grupo llenador mediante una tuberla -45-. La tuberis 46—



269712

recibe la éntrada del 1liquido en el despbsito del cebezal, -

~ ¥ la referencia 77 indica elfcierre de boya que mantiene
el nivel de este 1iquido en el 1ndicado depésito.

las boquillas B estén instaladas en el cabezal C,

del grupoﬂllenador, medisnte sendos casquil;os ~-92- rosca-

dos, los cuales, por atornilledo, se acoplan en forms fécil-
'menté smovible en las bocas previstas en la parte inferior
~de este cdbezal, 1o que permi%e,'en un momento dado, la

~,retirada de estas boquillas pera reparacibn o 1impieza.

- La maquina comprende otros diversos mecanismoa

_;ay dispositivos, parte de los cuales estén representados

L 15

.20 .
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"en 1os dibujos ad juntos, tal como el cdbezal,capsulador,

v de los que no se hace referencias por ger ya de sobras

'_conocidos en este tlpo de méquinas para llenar y capsular

tode clase de envases, particularmente botellas,

Le invencibn, dentro de su esencielidad, puede

© ser llévaaa e la préctice en otras formes de realizacién
_ que difieran s6lo en detalle de la indicada a titulo de
“ajemplo y e las cuales alcanzaré igualmente la proteccién

que’ se recaba.  Podra, pues, construlrse ests méquina .

3'en cualquier forma ¥ tamaﬁo, ‘con los medios y materiales
" més adecuados,fy con el numero de platos portebotells y

" boquillas que mejop,coﬁvenga,-asi como con los accesorios

eléctricos ylmedénicos méé'adecuados paré lograr el auto-~

_fmatismo total de la méqulna, por quedar todo ello compren_

’dido en el espiritu de las reivindicaciones.
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| Se reivinaica como ohaeto de lg presente patente

de inven016n- , _
1.~ Perfeccionamientos en las méquinas llenadoras

:y capsuladdras pars ol envasado de iiquidos, caracteriza-

dos porque los grupos 1lenador Yy capsulador que comprende

lla miquine estén insgtalados para lOgrar au regulaci6n

'~ voluntaria en altura con respecto a8 los platos portebotells,

con el fin de adeptar este alturs a distintas medides de.

“botellas, dbteniéndose este desplazamiento vertical de los

'[n'cabezales de los indieados grupos llenador y capsulador,.f

15
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. por medio de sendos ejes elevadores dispuestos en el inte-

‘rior de los respectivos arboles tubulares que actian como

ejes transmisores del movimiento y como 50portes de los

cebezales de los indicados grupos, recibiendo estos ejes

’elevadores, en su extremo superior, el apoyo libremente

"?otgtoiiO'derestoé grupos llensdor y capsulador, mientras

‘que en su parte inferior tales ejes se rematen segin sendas
. zonag roscadas por las que se atornillen & una tuerce alo- |

jada libremente en el eubo de lg ruede motriz y que des~

"4plaza rotatoriamente a los 1ndicados grupos, y de modo

25 . .
‘ riaci6n de la altura util entre los oabezales y los diseos |

30

- que. al hacer girar esta. tuerca mediante un dispositivo
‘mecénico id6neo, vy al estar la wisms en montaje 1nm6vil
" en cuento a desplazamiento vertical, se obtiene el descen

fso 0 elevaci6n de estos~eaes elevadores y con ello la va-

portabotellas de los grupos 1lenador y capsulador.‘.7

2= Perfecclonamientos en las méquinas llenadoras~

y capsuladoras pars el envaeado de. liqnidos, segﬁn le

anteriqr reivindicacién, caracterizadosvporque las tuercas
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'alojadas en el cubo de las ruedas motrices; son acéionadas

-'por reepectlvas ruedas dentadas a ellas aCOpladas Y que .

se enlazan entre sf medlante une, cadena de transmisién'

._a la que se comunica el movimlento por medio de un auego '

 ;de pinones, accionable por un mandbrlo exterior a la

méquina, mOntado amoviblemente, Y discurr1endo esta cadena
de transm1316n por un elemento tensor,

e Perfeccionamientos en las.maquinas 1lenadoras

Ay capsuladoras para el envesado de liquidos, segin las

reivindicaciones anteriores, caracterlzados porque las

:estrellas 0 discos dentados de toms y entrega de los en-
© veses, y que los trasladan del tren de entrada al grupo

‘llenador, de. ¢ste al grupbéébaulador,"y"dé éste al tren -

de ealida, presentan en 1a parte inferior de su eje motriz

un juego de embrague a base de un dentado radial tlpo !magra
.,na", de menera que,‘al estar acopladas entre si lgs doa pig ,
‘zas constitutives del embrague y aseguradas las mismas‘en
este acoplamiento, por la presién axial de un muelle que
" gpriets coaxialmente estas plezas con dbsoluto encajé entre-
‘el dentado de una y otra pieza, se transmite entonces el
dmbvimiento rotatorio de dicho eje a la estrella de toma y
.’entrega-»pero cuando acontece una anomalfia en la colocacién
:-de 1os envases en esta estrella, y al producirse con ello
un sumento de resistencia por encasquillamiento en el arras
ftre, cede entonces el embrague, resultando desplazada la:

i}pleza del embrague vinculada el eje motriz de la estrells

¥ resultando comprlmido el mnelle, con io eual se dbtiene

t‘el desembragado o desacoplamiento entre 1as dos piezas del
',juego de 'mmqpnuua" desconecténdose el mismo tiempo, por
’.el desplazamiento axial del indicado eje motriz, un dispo-’ :

sitivo interruptor que corta la corriente de alimentaci6n

D AT

B ]



. gel motor de la méquina, logréndose con ello ol paro total
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: 1:(qu1do.

'. de la misma pexa evitar rotura de envases y pérdida de

“ras y capsuladoras para ol envaeado de 1fquidos, segin
" las reiV1ndicaciones anteriores, caracterizados porque

" las armazones de sostén de 1los platos portdbotella de

los grupos llenador y capsulador, se apoyan en su giro

sobre sendos discos de acero duro y rectificado que actian

como sendos cojinetes axiales y que han sido eapecialmente f

trebejados, para permitir, el disco del grupo llenador,
el paso a su través del aire a presién suministrado por
una bombe centrifuga, y actuando, ademis, el disco del

grupo capsulador, como vélvula Pera el control del paso

de. este aire a su través.

5e= Perfecclonamientos en las méqulnas 1lenado~ .-

‘Tas y capsuladoras pare el enwasado de liquidos, segun

las reivindicaciones anteriores, caracterizados por el
heeho de que en los cilindros en los que juegen los émbo-
los elevadores de los platos portdbotella; se instalen

aendas valvulas que son gblertas y cerradas por el nismo

~movimiento circular del grupo con el fin de dar entrada
o sallda al aire a presidn, alternativamenteAen uno u
~otro extremo_del cilindro para'asi'consegﬁir,,respectiva-
~ mente, la elevacién del,émbolo con el consiguiente des-
1’piazamiento‘ascendente del epvasefpara‘su‘llénado,’y.su

. ulterior descenso.

-6.- Perfeccionamientos en las méquinas llenado-

,"ras v capsuladoras pare el envasado de liquidos, segun
30 Flas reivindicaciones anteriores, caracte:izados porque

4o Perfeccionamientos en las miquinas 1lenado-';'

-y
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jlas valvulas que controlen el paso del aire g los cilindros

del grupo llenador, van provistas exterlormante de dos

»‘vapéndlces en disp031cién angular que, con el glro del gTupo,
_'chocan independientemente con correspondientes topes rodan-,
?tes colocados alrededor de le base flaa del grupo, para

"fobtener asi la consecucién del giro intermitente y alternado

'T‘»de ls valvula.

7.- Perfeccionamientos en 1as maquinas llenadoras

o y capauladoras pere, el envasado de liquidos, segin 1as rei= -

10

Lvindicaciones anteriores, caracterizados porque los émboloa‘

elevadores de los platos portdbotella, en el grupo capsu-

lador, son dObles, uno & continuacién del otro a modo de

'tandem, e instalados sobre un mismo eae, cada uno de cuyos »

~dos émbolos juegan en cilindros independientes, ¥y efectuén

15

- 25

"30

dose la entrade del aire a presibn en el extremo inferior

" del cilindro superior de donde pase 8l cilindro inferior par
©un orificio y taladfo axial‘practicados en el mismo eje

donde estén armaddsﬂlpa,dosféﬂbolos,'deseMboeando éste‘aire

R "en‘el'extremo infefior de este segundo cilindro, con lo que
20

86 obtiene una mayor fuerze. elevadore de estos platos

"portabotella.-

8.- Perfeccionamiantos en las méquinas llenadoras

.y capsuladoras para el enyasado de liquidos, segun las rei-
' vindicaCiones'anterior935 caracterizados porque en la

" salide de fuerza del motor pr§bulsor de la miquina se inse
tela un juego variador de'Velocidad compuesto por dos po- |
.léas >én1azadas mediante uﬂa correa trapezoidal, las cuales

constan, cade uns, de dos mitédes‘discoidales susceptibles

de variar en separaoiéﬁ voluntariamenté, de manera que al

cambiar el diémetro de estas poleas, aumentando el d¢ una

¥ disminuyendo €l de la otra, se logra regular a voluntad ;

Lt
Y
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, la Velmcidad de lg maquina.

-,9 - PerfeccionamientOS en las maquinas llenadoras

Ly eapsuladoras para el envasado de 1iquidos, Segun las ,'
-EEreivindlcaciones anter:ores, caracterizados porque las
tboquillas mediante las que se efectﬁa ol vacio an los

~ envages y su ulterior 1lenado & nivel constante, estén
'1jinsta1adas en el grupo llenador mediante sendos casquillos_
:;roscados que, por atornlllado en las respectivas booas de |

*este grupo, permlten el facil desarmado de la boquilla

para proceder a su limpieza ¥y entretenimiento._
7 10.- PERFECGIONAMIENTOS EN LAS MLQUINAS LLENADORAsff

 7Y CAPSULADORAS PARA EL ENVASADO DE LIQUIDOS.

Consta la presente memoria deseriptiva de diecisiete
hojeas, mecs.nogra:f‘iadas, foliadas, nuneradeas ¥ esoritas por
una sola cara, acompanadaAde treg hoaas de dibuaos. o

. Barcelona, para Madrld, & 10 de Julio de 1961.
JUAN RIZO LOPEZ

P. A.

/W%“‘/



ez.

Ly

2RI P77 777X

5\

- : ] ,
1 11
. _r//// /////////A//////A///N///////a//////////////7///

ANNLMR e

AMTITITRIR TR AL LR

AR GOORRUR Y



./-/0/1'0 1

Jres hojas.

W

\

“hnAgRe st

&

v
i ¥ ¥
AL

i
2

&
-lgi

2
ot
A

RO
1 "

25

NN /7//////////////

T

I




In Juan Rizo Ldpez

Lscala varioble,




W y — ‘
0// ‘DLojezI0q

fg&f OII/ﬁE

-

-

\

[,

-
N -
N
8
N

N
’ N

R s AR
. }7 R
—

-,

ST

Ly

f
e

Z #ler

soloy sax)




lizo Ldpez.

30

AL L AL

\\.\\.\W\\\\NN LLLA

v
s




+ Barcelona, /& Julio 1964,



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



