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1 Perfeccionamientos en las bisagras para nafas
La presente invención tiene por objeto un perfecciona­

miento en las bisagras para gafas, y
Las bisagras de tipo clásico actualmente conocidas 

tj comprenden tres elementos, un elemento de espiga macho arti- a

culado en un elemento de espiga hembra por medio de un tercer 
elemento constituido por un eje de articulación.

Según las fabricaciones, si el elemento de espiga 
macho es solidario de una de las patillas, el elemento de
^espiga hembra es solidario de la cara que lleva los crista-
(>■les o a la inversa.

El eje de articulación comprende en uno de sus ex­
tremos una cabeza fresada que permite la regulación, por 
medio de un destornillador, del eje cuyo otro exttemft. pre-

13 senta una parte aterrajada roscada en un orificio •rc{s’cado• • •
previsto en uno de los elementos de la bisagra. Este ajuste
del par de maniobra de la articulación, y por consiguiente
de la patilla sujeta a uno de los elementos, se obtiene

• • • • •

por el atornillado del eje de articulación que crea una 
20 tensión mecánica de frenado, por fricción sobre las super­

ficies de los elementos de espiga de la articulació»%
v . . .

Se conocen distintos dispositivos de bisagnqg que♦ • •• ♦ • •han sido objeto particularmente de patentesy en los cuales•\ :• • •está previsto en la articulación de la bisagra de gafas un 
25 elemento adicional que tiene por objeto evitar el agarro-
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tamiento que se produce al entrar en contacto los dos ele­
mentos de espiga realizados con un mismo metal y sin tensión 
axial, al realizar el movimiento de apertura y de cierre de í 
una patilla de gafas. La bisagra de gafas perfeccionada de 
acuerdo con la invención tiene por objeto remediar este 
inconveniente y presenta numerosas ventajas con relación a 
los dispositivos actualmente conocidos.

Conforme a la presente invención, la espiga macho 
de uno de los dos primeros elementos de la bisagra presenta 
un orificio cilindrico dentro del cual está dispuesto un anillo! 
de fricción amovible compresible de materia plástica semi- 
elástico que ejerce una fuerza de frenado dirigida axialmen­
te y que actúa por contacto sobre las dos caras interiores
opuestas de las patillas del elemento hembra, presentando,

• • *el mencionado anillo de fricción, en estado contraído; entre 
sus dos caras opuestas una altura por lo menos igual al espe— 
sor de la espiga macho. ’*’*

El anillo de fricción es muy sencillo, fádil*de fa­
bricar en serie por moldeado, es amovible con el fin de per­
mitir, si resultase necesario, su desmontaje y su 'sofocación 
rápida, en operaciones de soldadura o de desmontaje*en ca-
liente de un elemento macho o hembra de la bisagra en»la5 • • • •• •superficie o la patilla de gafas. •*. *

• • •

Debido a su forma tubular, el anillo puede alojarse 
en un orificio de un elemento de espiga de una bisagra de
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tipo clásico sin necesitar para ello de una operación suple­
mentaria de mecanizado en lo que al orificio se refiere y 
por consiguiente sin aumento del coste de fabricación.

El anillo que va montado y colocado sin tensión en 
un elemento de espiga de la bisagra puede cumplir dos fun­
ciones.

La primera función consiste en un frenado en el sen­
tido axial por contacto del anillo con el otro elemento de 
espiga, en el movimiento de apertura y de cierre de la pati­
lla de las gafas. La segunda función consiste en un ajuste 
radial que se produce por el contacto del anillo con el cuer­
po liso del eje de articulación que puede comprender una parte 
roscada, provista de resalte o no.

El dispositivo de acuerdo con la invención puede ser 
objeto de varias aplicaciones. De acuerdo con una ¡Síirtiera 
aplicación, el anillo va montado en combinación con un eje
de articulación clasico que presenta una parte roscada.

En este caso el par de frenado se obtiene según se
desee efectuando un atornillado fraccionáL del eje de articu­
lación.

El anillo deformable ejerce también un aju’ste* radial '
/ • • • •sobre el eje de articulación impidiendo así su deáp.ĵ Qt'nilla-

• •do y manteniendo de modo constante con el tiempo joar.de 
frenado de apertura y de cierre de la patilla.

Según una segunda aplicación, el eje de articulación
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que presenta una parte roscada provista de resalte se bloquea 

en una patilla del elemento de espiga hembra. El par de frena­
do está predeterminado teniendo en cuenta las tolerancias de 
los elementos que constituyen la bisagra.

De acuerdo con una tercera aplicación, el eje de ar­
ticulación presenta un cuerpo liso no roscado. El anillo pre­
senta tales tolerancias que se contrae axial y radialmente en 
el montaje, y que con ello se produce un frenado entre los dos 
elementos de espiga y un posicionado axial del eje de articu­
lación. ¿

En este modo de aplicación las patillas de la espiga 
hembra tienen una sección mayor que en los anteriores modos 
de aplicación para soportar y mantener el empuje axial del 
anillo de fricción. •

# •Otras características y ventajas de la invenidon se 
comprenderán mejor con la lectura de la descripción que si- 
gué y"haciendo referencia a los dibujos adjuntos, ep..ios cua­

les:
- la figura 1 es una vista en planta de un modo de

realización de una bisagra de gafas que comprende un^anillo
de fricción de materia semi-elástica; •V  •

- la figura 2 es una vista en sección de bisagra• • ♦ ♦
según la línea II-II de la figura 1; •. *.* • ♦• • *

- la figura 3 es una vista en alzado y en sección 
de otro modo de realización de una bisagra que comprende un

-  5 -
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anillo de materia semi-elástica;

- la figura 4- es una vista en alzado y en sección 
de una variante de realización de la bisagra representada en 
la figura 3;

- la figura 3 ®s una vista en alzado y en sección 
de la bisagra representada en la figura 4- antes del montaje
del eje de .articulación;

~ la figura 6 es una vista en alzado y en sección 
de una bisagra que comprende un anillo seroi-elástico posicio- 
,pado en la espiga hembra con eje de articulación de cabeza se-r 
miplana posicionado en una patilla del elemento hembra;

- la figura 7 es una vista en planta por encima de
la bisagra representada en la figura 6;

En las figuras 1 y 2 se ha representado»un&>bisa-
» • «gra de gafas constituida por un elemento 1 de espiga ¿techo la, 

encontrándose el mencionado elemento fijado particularmente 
por unos remaches o por soldadura sobre una de las,patillas 2 
del par de gafas. La espiga macho 1¿ se acopla entj?e#«Las pati­
llas 3a, 3b de una espiga hembra solidaria de un elemento 3 

fijado por medio de remaches o por soldadura sobre.}.£.• .super­
ficie 4 de las gafas. * /*»

Los elementos 1 y 3 están conectados pornua eje de
•  ♦  •  w  % • • •

articulación constituido por un tornillo 9 cuya ca^ez^. fresa-
•

da 9a. va montada de forma ajustada en un orificio de una de 
las patillas 3a. de la espiga hembra y el otro extremo del toí?,

-  6 -
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1 nillo 9 presenta una parte roscada 9b que se rosca en un ori­
ficio aterrajado de la otra patilla 3b. Este tornillo va mon­
tado libremente y no comprende ningún resalte como sucede en 
el caso de la figura 4 descrita ulteriormente. Alrededor del 

5 tornillo 9 va montado un anillo de fricción 12 acoplado en
un orificio cilindrico 14 previsto en la espiga macho la. El 
anillo de fricción 12 amovible compresible de materia plásti­
ca semi-elástica ejerce una fuerza de frenado dirigida axial- 
mente y que actúa por contacto sobre las dos superficies in- 

10 };eriores opuestas de las patillas 5a, 3b del elemento hembra 
3, presentando el mencionado anillo de fricción 12, en esta­
do contraido, entre sus dos superficies opuestas una altura 
al menos igual al espesor de la espiga macho la. El anillo 
de fricción 12 comprende un orificio 12a dentro del*«okal se 
acopla el vastago del tornillo 9 y del cual al menos^ígia par­
te presenta, cuando el anillo 12 se encuentra en estado libre, 
no contraido, una sección inferior a la de dicho vá&t&go de 
tornillo 9 que, cuando se acopla en el orificio del,.qsjillo, 
produce una dilatación de dicho anillo 12 ejerciendo así una

20 fuerza de frenado radial sobre la parte cilindrica^del vasta­
go del tornillo 9 asegurando de este modo un posicio.ii*amiento .
axial del eje o del tornillo 9. ••••• • •• • • •

En la figura 3 se ha representado otro mpdo*.de rea-• •• * •

lización de bisagra en el cual el órgano elástico está consti 
tuido por un anillo 12 de material plástico semi-elástico si-
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tuado en. el alojamiento 7 de la espiga macho la.
Esta disposición permite asegurar un frenado axial 

entre las espigas macho y hembra, y un ajuste sobre el cuer- -r 
po del eje 13 de articulación cuyo posicionamiento axial es­

tá asegurado.
El eje 13, que presenta una sección constante sal­

vo en la parte 13a de sección más pequeña acoplado en un ori­
ficio de la patilla 3b de la espiga hembra, se acopla en el 
anillo semi elástico 12 que comprende un orificio del cual 
po.r lo menos una parte presenta cuando el anillo se encuentra , 
en estado libre una sección inferior a la del eje 13. . ’■

Los dos extremos del eje 13 están montados de forma '
pivotante en las patillas 3a, y 3b de la espiga hembra y la
parte 13a de sección reducida permite al eje hacer.Aoí^e por

# • •un resalte contra la superficie superior 3d de la patilla 3b 
de la espiga hembra.
' En la figura A- se ha representado una vapji,gnte de

realización en la cual la espiga macho la presenta. no»#un alo­
jamiento cerrado sino un orificio 14 que desemboca en sus dos 
extremos, de tal modo que el anillo semi-elástico 12 ee en­
cuentre en contacto con las dos patillas 3a., 3b de«l«. espiga .. 
hembra. * • »* • • •

Antes del montaje del eje 13 en el anillo 1-2 en es-
* • »• ■ *

tado libre, el orificio 15 presenta unas paredes curvas que 
delimitan una sección S mínima en la parte central, de tal

-  8 -



10

15

20

25

modo que en el acoplamiento del eje 13 en el orificio 13 el 
anillo se encuentra comprimido radialmente y axialmente en 
el alojamiento de la espiga macho, el eje 13 se mantiene así ; 
ajustado, y una fuerza de frenado se ejerce entre las dos 
patillas 3a, 3b de la espiga hembra.

En las figuras 6 y 7, se ha representado una va­
riante de realización de la bisagra en la cual el anillo semí- 
elástieo 12 comprende una espiga radial ISja acoplada en un 
alojamiento 16 de la espiga macho la que queda así solidari­
zada del anillo 12. El eje de articulación 13 comprende una 
cabeza que presenta una superficie plana 13b acoplada ¿n un 
alojamiento 17 previsto en la patilla 3a de la espiga hembra. 
El otro extremo 13a del eje se acopla en la patilla 3jb de 
la espiga hembra.

Bien entendido, se pueden aportar diverg'ág-.modifx-
*• • •

caciones por el entendido en la materia, sin salirse del mar­
co de la invención. .• • • •

En resumen, el Modelo de Utilidad que se solicita 
deberá recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

1. Perfeccionamientos introducidos en bisagras• •* * • *
para gafas constituidas por tres elementos de los c\\pj.es dosI « •*
primeros elementos (1, 3) respectivamente solidarios »de la♦ * *
superficie de las gafas (h) y de una de las patillas *(2) com­
prenden un elemento (l) de espiga nacho (la_) acoplado entre

-  9 -
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las dos patillas (3a, 3b) de un elemento de espiga hembra, 
estando los mencionados elementos conectados entre sí por un 

tercer elemento constituido por un eje de articulación (9»
13), caracterizados porque la espiga macho (la) de uno de los 
dos primeros elementos (1) de la bisagra presenta un orifi­
cio cilindrico (14) dentro del cual se dispone un anillo de 
fricción (12) amovible comprensible de materia plástica semi- 
elástica que ejerce una fuerza de frenado dirigida axialmen­
te y que actúa por contacto sobre las dos superficies inte­
riores ofjuestas de las patillas (3a.* 3b) del elemento hembra 
(3), presentando dicho anillo de fricción (12), en estado 
contraído, entre sus dos superficies opuestas una altura al 
menos igual al espesor de la espiga macho (la).

2. Perfeccionamientos en las bisagras p«a4c- gafas
según la reivindicación 1, caracterizado porque el •autillo de
fricción (12, 10) comprende un orificio dentro del cual se
acopla el eje de articulación (13, 9) y del cual pez>»lo menos
una parte presenta, cuando el anillo (12, 10) se ennufentra
en estado libre, no contraído, una sección inferior a la de

dicho eje de articulación (13, 9) que, cuando se acppia en
el orificio del anillo (12, DO), produce una dilatidiQn de♦ *• '
dicho anillo (12, 10) cuyo diámetro exterior se a p ^ ^ ’.contra- « • *
el orificio (14) o contra el orificio del alojamiento'. (7) de 
la espiga macho (la), ejerciendo el mencionado anillo (12,
10) una fuerza de frenado radial sobre la parte cilindrica del

10 -
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eje de articulación (9, 15) que asegura así un posiciona- 
miento axial de dicho eje (9, 13).

3. Perfeccionamientos en las bisagras para gafas u 
según la reivindicación 2, caracterizados porque el eje de 

articulación (9) presenta una parte roscada (9b) provista de 
resalte o no y se encuentra posicionado axialmente por el 
anillo (12, 10) impidiendo así su desatornillado de la pati­

lla (3b) de la espiga hembra (3).
4. Perfeccionamientos en las bisagras para ga­

fas según las reivindicaciones 1 y 2, caracterizados porque 
la altura del anillo de fricción (12), en estado libre, no 
contraído, y dispuesto en el orificio (14) de la espiga macho 
(la) del elemento (1), es por lo menos igual a la distancia
que separa las dos superficies interiores de las pati-íias de

• • ■* _
la espiga hembra (3a, 3b).

5. Perfeccionamientos en las bisagras para gafas 
según^iíu?' reivindicación 1 y 5, caracterizados porque*”uno de 
los dos primeros elementos (1), de la bisagra preseaiA un 
alojamiento calibrado cilindrico de fondo plano (7), dentro 
del cual está dispuesto un órgano de fricción elástico, com­
presible (6, 12) cuya superficie libre se encuentra ¿rf contac-* • A
to axial con la superficie interior de una patilla,T3ji) ¿e la- • •«
espiga hembra del elemento (3), presentando el órg$no':de

** o  •

fricción (6, 12) situado en su alojamiento (7) en estado li­
bre, sin tensión, una altura superior a la profundidad del

11
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alo jai lento (7).
6. Perfeccionamiento en las bisagras para gafas 

según la reivindicación 5» caracterizados porque el órgano
de fricción elástico compresible (6, 10) se encuentra en con­
tacto axial con la superficie interior de la cabeza (9a.) del 

eje de articulación (9).
7. Perfeccionamientos en las bisagras según una 

cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizados por­
que el anillo de fricción (12) es amovible y está montado en 
ajuste deslizante en el orificio (14) de la espiga macho (la) 
del elemento 1, pudiendo el mencionado anillo (12) desmontar­
se fácilmente de su orificio (14).

8. Perfeccionamientos en las bisagras según la rei­
vindicación 1, caracterizados porque el anillo de fricción 
(12) comprende al menos una espiga radial (12a.) acoplada en 
un alojamiento correspondiente (16) realizado en el elemento 
de espiga-macho (la) que se encuentra así solidarizado con di—

cha espiga radial. ,<• *
9. Perfeccionamientos en las bisagras según la rei­

vindicación 1, caracterizados porque el eje de articulación 

(15) comprende una cabeza que presenta una superficie-j>lana
V..*

(13b) acoplada en un alojamiento (17) realizado enj.§-.pati-
• * * ̂ -

lia (3a) de la esjjiga hembra.
10. Se reivindica por último como objeto sobre el 

que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita:

-  12
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PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN BISAGRAS PARA GAFAS

Todo conforme queda descrito y reivindicad. • en 
la presente memoria descriptiva que consta de trece pági­
nas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

■ ■ •*•••

Madrid, 28 octubre 1.981
BERNARDO UNGRIA
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