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miento en las bisagras para gafas.
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Perfeccionanientos en las bisaqras para qafas

La presente invencidn tiene por objeto un perfecciona-

Las bisagras de tipo cldsico actualmente conocidas
comprenden tres elementos, un elemento de espiga macho arti-~
culado en un elementc de espiga hembra por medio de un tercer
elemento constituido por ‘un eje de articulacidn.

Segun las fabricaciones, si el elemento de espiga
macho es solidario de una de las patillas, el elemento de
§3piga hembra es solidario de la cara que lleva los crista-

;
es o a la inversa.

W

El eje de articulacidn comprende en uno de sus ex-

tremos una cabeza fresada que permite la regulacidn, por

medio de un destornillador, del eje cuyo otro extyxemd, pre-
senta una parte aterrajada roscada en un orificio.%ah?ado

previsto en uno de los elementos de la bisagra. Este ajuste
del- par de maniobra de la articulacidén, y por consiguiente

de la patilla sujeta a uno de los elementos, se obtiene

por el atornillado del eje de articulacidén que crea una

tensidén mecanica de frenado, por friccidn sobre las super-

® e oo

ficies de los elementos de espiga de la articulacidms,

. ;
A
.o

Se conocen distintos dispositivos de bisagrgs que

* L J L J
[ KX N

han sido objeto particularmente de patentesy en lo§ qpales

estd previsto en la articulacidn de la bisagra de gafas un

elemento adicional que tiene por objeto evitar el agarro-
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tamiento que se produce al entrar en contacto los dos ele-

mentos de espiga realizados con un mismo metal y sin tensidén

axial, al realizar el movimiento de apertura y de cierre de
una patilla de gafas. La bisagra de gafas perfeccionada de
acuerdo con la invencidn tiene por objeto remediar este
inconveniente y presenta'numerosas ventajas con relacidn a
los dispoéitivos actualmente conocidos,.

Conforme a la presente invencidn, la espiga macho
de uno de los dos primeros elementos de la bisagra presenta
un ogficio cilindrico dentro del cual estd dispuesto un anillo;
de friceidn amovible compresible de materia pldstica semi~
eldstico que ejerce una fuerza de frenado dirigida axialmen-
te y que actua por contacto sobre las dos caras interiores

opuestas de las patillas del elemento hembra, presentando,

L] e ®
el mencionado arillo de friccidn, en estado contratdo®* entre

sus dos caras opuestas una altura por lo menos igual al espe-

"oy, . —""

sor de la e

piga macho. vect

El anillo de friccidn es muy sencillo, fiar1-'de fa-
bricar en serie por moldeado, es amovible con el fin de per-
mitir, si resultase necesario, su desmontaje y su+esiocacidn
rédpida, en operaciones de soldadura o de desmontafé{;h ca-
liente de un elemento maého o hembra de la bisagra::e:rio la
superficie o la patilla de gafas. .

Debido a su forma tubular, el anillo puede zl.ojarse

en un orificio de un elemento de espiga de una bisagra de
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tipo clasico sin necesitaf para ello de una operacién suple-

mentaria de mecanizado en lo que al orificio se refiere y

por consiguiente sin aumento del coste de fabricacién. =
El anillo que va montado y colocado sin tensidn en

un elemento de espiga de la bisagra puede cumplir dos fun-

ciones.

La primera funcidn consiste en un frenado en el sen-
tido axial por contacto del anillo con el otro elemento ‘de
espiga, en cl movimiento de apertura y de cierre de la pati-
lla de las gafas. La segunda funcidn consiste en un ajuste
radial que se produce por el contacto del anillo con el cuer-
po liso del eje de articulacién gue puede comprender una parte

roscada, provista de resalte o no.

[ 4
o O

El dispositivo de acuerdo con la invencién puede ser
L]

" g ®
objeto de varias aplicaciones. De acuerdo con una pPrithera

aplicacion, el anillo va montado en combinacidn con un eje

. N -
& Y pors save

e Tmé - v 2 7, . L
de articuldcion clasico gque presenta una parte roscada.

.
e o

En este caso el par de frenado se obtiene S&gun se

desee efectuando un atornillado fracciond del eje de articu-

lacién. M

L 4
L] L d -

El anillo deformable ejerce también un ajustegec radial
sobre el eje de articulacidén impidiendo asi su degafiq¥nilla-
do y manteniendo de modo constante con el tiempo ¢l par de

frenado de apertura y de cierre de la patilla.

Segun una segunda aplicacidn, el eje de articulacidn
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que presenta una parte roscada provista de resalte se bloquea
en una patilla del elemento de espiga hembra. E1l par de frena-f

do esth predeterminado teniendo en cuenta las tolerancias de .

los elementos que conspituyenila bisagra. :

| De acuerdo con una tercera aplicacidn, el eje de ar-??
ticulacién presenta un cuerpo liso no roscado, El anillo pre-~
seuta tales tolerancias que se contrae axial y radialmente enA
el montaje, y que con ello se produce un frenado entre los dosf

elementos de espiga y un posicionadn axial del eje de articu-

lacidn. ,

En este modo de uplicacidén las patillas de la espiga -
hembra tienen una seccibén mayor que en los anteriores modos

de aplicacidn para soportar y mantener el empuje axial del

anillo de friccidn. vesve
. I ’
Otras caracteristicas y ventajas de la invendidn se

comprenderan mejor con la lectura de la descripcidn que si-

.

gue "y haciendo referencia a los dibujos adjuntos, ep.Jdos cua- Q

les:

- la figura 1 es una vista en planta de un modo de
realizacidén de una bisagra de gafas que comprende un_anillo

de friccidn de materia semi-eléstica; < %

¢ e 3

- la figura 2 es una vista en seccidén de }a.bisagra
LR A

segbn la linea IXI-II de la figura 1; o

- la figura 3 es una vista en alzado y en seccidn

de otro modo de realizacidén de una bisagra que comprende un

-5 -
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anillo de materia semi-elastica;

~ la figura 4 es una vista en alzado y en seccidn

de una variante de realizacién de la bisagra representada en ﬁ}
la figura 3;
-~ la figura 5 es una vista en alzado y en seccién

de la bisagra representada en la figura 4 antes del montaje

del eje de articulacidn;

~ la figura 6 es una vista en alzado y en seccidn
de una bisapgra que comprende un anillo semi-elastico posicio-
pado en la espiga hembra con eje de articulacidén de cabeza se#ﬁ
miplana posicionado en una patilla del elemento hembra;

- la figura 7 es una vista en planta por encima de

la bisagra representada en la figura 6;

En las figuras 1 y 2 se ha representado.wnd bisa-
gra de gafas constituida por un elemento 1 de espig?f@gcho la,

encontrandose el mencionado elemento fijado particularmente
@) , E
or unos remaches o por soldadura sobre una de las,patillas 2

del par de gafas. La espiga macho la se acopla eﬁtre 4as pati-

296 ¥

llas 3a, 3b de una espiga hembra solidaria de un elemento 3

fijado por medio de remaches o por soldadura sobre, Jas.super-

ficie 4 de las gafas. PR

Ios elementos 1 y 3 estén conectados por-wa eje de

articulacién constituido por un tornillo 9 cuya cakezq fresa-

da 9a va montada de forma ajustada en un orificio de una de

las patillas 3a de la espiga hembra y el otro extremo del tor.

[

-6 -
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nillo 9 presenta una parte roscada 9b que se rosca en un ori-

ficio aterrajado de la otra patilla 3b. Este tornillo va mon-

tado libremente y no comprende ningiin resalte como sucede‘en Zéi
el caso de la figura 4 descrita.ulteriormente. Alrededor del
tornillo 9 va montado un anillo de friccidén 12 acoplado en

un orificio cilindrico 14 previsto en la espiga macho la. El
anillo de friccién 12 amovible compresible de materia plésti-
ca semi-elastica ejerce una fuerza de frenado dirigida axial-
mente y que actha por contacto sobre las dos superficies in- .
Leriores opuestas de las patillas 3a, b del elemento hembra ;%
%, presentando el mencionado anillo de friccidn 12, en esta-

do couatraido, entre sus dcs superficies opuestas una altura

al menos igual al espesor de la espiga macho la. El anillo

de friccién 12 comprende un orificio 12a dentro deisohal se
acopla el vastago del tornillo 9 y del cual al menoE?@pa par-
te presenta, cuando el anillo 12 se encuentra en estado libre,ﬁl
no contraido, una seccién inferior a la de dicho vAstugo de
tornillo 9 que, cuando se acopla en el orificio de}l, gnillo,
produce una dilatacidén de dicho anillo 12 ejerciendo asi una
fuerza de frenado radial sobre la parte cilindrica del vasta-
go del tecrnillo § asegurando de este modo un posiciqiamiento

axial del eje o del tornillo 9. ceee

" o o
vaes

En la figura 3 se ha representado otro mado.de rea-

lizacidén de bisagra en el cual el édrgano elAstico esté consti

tuido por un anillo 12 de material plastico semi-eldstico si-
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tuado en el alojamiento 7 de la espiga macho la.

Esta disposicién permite asegurar uﬁ frenado axial
entre las espigas macho y hembra, y un ajuste sobre sl cueré*;
po del eje 1% de articulacidn cuyo posicionamiento axial esme
t4 asegurado.

El eje 13, que presenta una seccidn constante sal-
vo en la parte 1l3a de seccidén mas pequefia acoplado en un ori-
ficio de la patilla %b de la espiga hembra, se acopla en el
anillo semi eléstico 12 que comprende wn orificio del cual
por lo menos una parte presenta cuando el anillo se encuentrq;
en estado libre una seccidn inferior a la del eje 13. |

Tos dos extremos del eje 13 estin montados de forma
pivotante en las patillas 3a y %b de la espiga hembra y la
parte 13%a de seccidn néduqida permite al ejé hacer.dghe por
un resalte contra la super}ibie superior 3d de la ﬁéﬁg}la %b

de la espiga hembra.

En la figura 4 se ha representado una vagjamte de
realizacién en la cual la espiga macho la presenta no un alo-
jamiento cerrado sino un orificio 14 gque desemboca en sus dos

extremos, de tal modo que el anillo semi-elastico 12 se en-

LA L )

cuentre en contacto con las dos patillas 3a, 3b deelet.espiga .

hembra.

. vg ¢
v * 9
LR L

Antes del montaje del eje 1% en el anillg 12 en es-

tado libre, el orificio 15 presenta uvnas paredes curvas que

delimitsn una seccién S minima en la parte central, de tal

-8 -



1 modo que en el acoplamiento del eje 13 en el orificio 15 el
anillo se encuentra comprimido radialmente y éxialmente en
el alojamiento de la espiga macho, el eje 1% se mantiene asli?i
ajustado, y una fuerza de frenado se ejerce entre las dos hE

5 patillas 3a, 3b de la espiga hembra.

En las figuras 6 y 7, se ha representado una va-
riante de realizécién de la bisagra en la cual el anillo semi-
elastico 12 comprende una espiga radial 12a acoplada en un
alojamiento 16 de la espipga macho la que queda asl solidari-

10 zada del anillo 12. EL eje de articulacién 1% comprende unsa
cabeza que presenta una superficie plana 13b acoplada en un
alojamiento 17 previsto en la patilla 3a de la espiga hembra.

El otro extremo 13%a del eje se acopla en la patilla 3b de

la espiga hembra.

-
Se8 P v

15 Bien entendido, se pueden aportar diverga§-.modifi-

» o L)

caciones por el entendido en la materia, sin salirse del mar-

co de la invencidn.

En resumen, el Modelo de Utilidad que se solicita

debera recaer sobre las siguientes:

20 RETIVINDICACIONES

1. Perfeccionamientos introducidos en bisggras
LK J

-
®aa

para gafas constituidas por tres elementos de los ewgles dos

* 9 o
X X N

primeros elementos (1, 3) respectivamente solidarigs.de la
superficie de las gafas (4) y de una de las patilfaé'(2) com—

25

prenden un elemento (1) de espiga macho (la) acoplado entre

-9 -
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las dos patillas (ﬁg, 2b) de un elemento de espiga hembra,
estando los mencionados elementos conectados éntre si por un
tercer elemento constituido por un eje de articulacidn (9,
1%), caracterizados porque la espiga macho (la) de uncde los
dos primeros elementos (1) de la bisagra presenta un orifi-
cio cilindrico (14) dentro del cual se dispone un anillo de
friceién (12) amovible comprensible de materia plastica semi-
elédstica que ejerce una fuerza de frenado dirigida axialmen-
te y que actlia por contacto sobre las dos superficies inte-
riores opuestas de las patillas (%a, 3b) del elemento hembra
(%), presentando dicho anillo de friccibén (12), en estado
contraido, entre sus dos superficies opuestas una altura al
menos igual al espesor de la espiga macho (la).

2. Perfeccionamientos en las bisagr&;pumé-gafas
segun la reivindicacién 1, caracterizado porque elééﬁﬂlo de
friceién (12, 10) comprende un orificio dentro del cual se
acopla el eje de articulacién (13, 9) y del cual pei-<lo menos
una parte presenta, cusndo el anillo (12, 10) se engu%ntra
en estado libre, no contraido, una seccién inferior a la de
dicho eje de articulacidn (13, 9) que, cuando se acppla en
el orificio del anillo (i2, 10), produce una dilat3cidn de

Sae

dicho anillo (12, 10) cuyo didmetro exterior se ap@Ja’contra
el orificio (14) o contra ¢l orificio del alojamiento™.(?) de
la espiga macho (la), ejerciéndo el mencionado anillo (12,

10) una fuerza de frenado radial sobre la parte cilindrica del

- 10 -
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eje de articulacién (9, 13) que ascgura asi un posiciona-

miento axial de dicho eje (9, 13).

3. Perfeccionamientos en las bisagras para gafas.

segin la reivindicacién 2, caracterizados porque el eje de °

articulacién (9) presenta una parte roscada (9b) provista de
resalte 0 no y se encuentra posicionado axialmernte por el
anillo (12, 10) impidiendo asi su desatornillado de la pati-
1la (%b) de la espiga hembra (3).

4. Perfeccionamientos en las bisagras para ga-
fas segﬁnrlqggreivindicaciones 1y 2, caracterizados porque
la altura dél anillo de friccidén (12), en estédo libre, no
contraido, v dispuesto en el orificio (14) de la espiga macho
(1a) del elemento (1), es por lo menos igual a la distancia
que separa las doaz superficies interidres de las patiddas de

[ I

la espiga hembra (3a, 3b). o s

- .

5. Perfeccionamientos en las bisagras para gafas

segin®la# réivindicacién 1 y 3, caracterizados porgws uno de

los dos primeros elementos (1), de la bisagra preseunt& un

alojamiento calibrado cilindrico de fondo plano (7), dentro
dél cusl estéd dispuesto un Organo de friccidn eléastice. com-
presible (6, 12) cuya superficie libre se encuentré.‘..é‘ft contac-,
to axial con la superficie in%erior de una patilla,(33) de la

~nn @

espiga hembra del elemento (3), presentando el drgano’de

friccidn (6, 12) situado en su alojamiento (7) en estado li-

bre, sin tensida, una altura superior a la profundidad del

- 11 -
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alojar Lento (7).

6. Perfeccionamiento en las bisagras para gafas
segin la reivindicacién 5, caracterizados poraque el drgano
de friccidén eléstico compresible (6, 10) se encuentra en con- .
tacto axial con la superficie interior de la cabeza (9a) del
eje de articulacién (9).

7. Perfeccionamientos en las bisagras segin una
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizados por- -
que el anillo de fricecién (12) es amovible y estéd montadec en
ajusﬁe deslizante en el orifinio (14) de lo espiga macho (la)
del elemento 1, pudiendo el mencionado anillo (12) desmontar-
se facilmente de su orificio (14).

&. Perfeccionanientos en las bisagras segin la rei-

vindicacién 1, caracterizados porque el anillo de f{riecidn

- e

(12) comprende al menos una espiga radial (12a) acoplzda en
un alojamiento correspondiente (16) realizado en el elemento

de espigawmachoi(lg) que se encuentra asi solidarizado con di-
cha espiga radial.

)
rese A

9. Perfeccionamientos en las bisagras segin la rei-~

vindicacién 1, caracterizados porque el eje de articulacidn

- >

(1%2) comprende una cabeza que presenta una superfigie. plana

(13b) acoplada en un alojamiento (17) realizado en,IELpati-

® ° o
"~ at

1la (%a) de la espiga hembra. .-

10. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el

que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita:

- 12 -
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PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN RISAGRAS PARA GAFAS;-

Todo conforme queda descrito y reivindicsad: en

la presente memoria descriptiva que consta de trece pégi

nas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

B O R IR S

Madrid, 28 octubre 1.981
BERNARDO UNGRIA

.
P07 A

®
Terv e
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