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a favor de Don Angel HEMANDES LOPEE, de nacionalidad 

española, residente en Barcelona, calle Farigola, 20, 

por "PliOOEDIiálENTO PAEA LA OxffiBtrOIQN DE CiOliPOSIüIOHBS 

AI3LAÍÍ2E3 A BAóE DE OílQAiíOPOLIEILOAADO, SILIUE Y ülí 

PLAjí'IFIüANÍE” .

MEMORIA DBSOdXPi'IVA

Esta invención s e refiere a unos órgaaopólisi- 

loxanos mejorados, capaces de pasar a un estado só li­

do, curado y elástico. liás particularmente, la  presen-
\

te invención se refiere.a  una composición de materia 

5. que comprende (1) un órganopolisiloxano capas de pasar 

a un estado sólido, curado y elástico, (2 ) una carga 

inorgáníoa finamente dividida, y { ‘ó ) un áster dialco­

hólico de un ácido dicar^oxflico seleccionado del gru­

po consistente en los ácidos dicarboxilicos arowáti- 

10. oos o alifáticos con, al menos, seis átomos de carbo-
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no en la  caá ene. a li f  ática (incluyendo los átomos de 

carbono de los grupos carboxilo), conteniendo el ra­

dical alcohólico de dicho áster, cuatro átomos de car­

bono, al menos.

Los órganopolisiloxanos curados o sólidos (tam­

bién conocidos oomo ”gomas de silicona”) aunque tienen 

una buena resistencia al calor y son fáciles de doblar 

a bajas temperaturas, tienen una resistencia al desgas­

te bastante baja. Además, en. condiciones normales, la  

resistencia a la  tracción o loa alargamientos e lásti­

cos de tales productos curados son algo menores que 

las propiedades ae otras gomas sintéticas del tipo de 

los hidrocarburos o de los cppolímeros, oomo por ejem­

plo, los copolítaeros de butadieno y estireno, butadie­

no y acrilonitrilo, polímeros de isopreno, caucho na­

tural, etc. Además, la  goma de silicona curada se ha 

encontrado que es algo rígida para ciertas aplicacio­

nes, particularmente cuando se emplea en la  fabrica­

ción de chupetes.

también se ha encontrado que ciertas cargas 

de s ílice  finamente divididas imparten al órganopoli- 

siloxanó capaa de pasar a un estado sólido curado y 

elástico, características indeseables cuando se alma­

cenan por cualquier espacio de tiempo. Asi, estas 

cargas finamente divididas hacen al órgahopolisiloxa- 

no tenaz y nervoso! esta tenacidad y nervio uOl p o li- ' 

siloxano cargado y ourable, se conoce por "estructu- . 

ra” y se reconoce' por la dificultad ae volver p lásti-
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co al compuesto de goma por medios mee ¿Si i eos ordina­

rios. JJespués de la  incorporación d e estos rellenantes 

productores de la  estructura, en el órganopolisiloxano 

con vertióle, se observará que al almacenar el compues- 

5» to cargado durante un período de tiempo cualquiera,

por ejemplo, desde un par de días nasta varios meses, 

esta tenacidad y nervio aumentan hasta un punto tal, 

que se precisan tiempos de calandrado ejeoesivos para 

formar una película plástica continua alrededor del c i-  

10. lindro más rápido de un molino diferencial de dos ci­

lindros que funcionan a distintas velocidades como nor­

malmente se utiliaan para p lastificar el compuesto a l­

macenado antes del tratamiento posterior de éste, por 

ejemplo para la incorporación de otras cargas o ad iti- 

15. vos, por ejemplo, agentes curantes, aditivos para evi­

tar la  deformación permanente por la compresión, etc., 

o para la  fluldificación del corqpuesto relleno a fin  

de producir ijiejor flu jo  en las operaciones siguientes 

de moldeo, calandrado o de extrusión.

20. Es, por tanto, uno de los propósitos de la

presente invención, aumentar la  resistencia a la  trac­

ción de los órganopolisiloxanos sólidos, ourados y 

elásticos.

Es también otro objeto de la  invención aumen- 

25. tar la  resistencia al desgaste de las composiciones 

de goma de silicona curadas.

Otro objeto de la  presente invención es mejo­

rar el tiempo de unión, esto es, reducir el tiempo
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requerido para provocar un fundido rápido de los recu­

brimientos y pliegues de un material de goma de s i l i -  

cona vulcaniaable para formar una hoja de contextura 

continua y homogénea, durante el molido.

5. Otro objeto de la  presente invención es aumen­

tar la  cantidad de cargas baratas que puden incorporar­

se a los órganopolisiloxanos convertibles en productos 

sólidos, curados y elásticos, y de modo que los produo- 

tos ourados de los órganopolisiloxanos conserven avía 

10. un alargamiento satisfactorio.

Otros oojetos de la  presente invenoión se de­

ducirán de la  explicación que sigue.

Je aouerdo con mi invención, los objetos an­

teriores son conseguidos mediante la  incorporación a 

15. un órganopolisiloxano convertible, de pequeñas canti­

dades de un áster dialcohólioo de un ácido dicar&oxí- 

lico escogido del grupo formado por los ácidos dicar- 

boxilieos aromáticos o alifáticos, conteniendo los 

ácidos alifátioos no menos de seis átomos de carbono 

20, en la  cadena a lifática  (inoluyendo los átomos de car­

bono de los grupos carboxilo) y oonteniendó el radi­

cal alcohólico de dicho áster cuatro átomos de car­

bono, áL menos.

En la  memoria y en las reivindicaciones, pa- 

25. ra una mayor brevedad, los órganopolisiloxanos conver­

tib les, que pueden ser unas masas viscosas o sólidos 

gomosos (segiín el estado de conaensación del órganopo- 

lisiloxano de partida, agente polimeriaador, e tc .)
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se d en ominarán a partir de ahora "érganopolisiloxanos 

convertibles", o.más concretamente, "metilpolisiloxauos 

convertibles”. El érganopolisiloxano convertible que 

se u tiliza  no es crítico, y puedG ser uno cualquiera 

de los desoritos en la  literatura técnica, obtenidos 

generalmente por condenaaoltfu de un tírganopolisiloxa- 

no líquido, conteniendo por término medio 1,95, pre­

feriblemente de 1,98 a 2,05, grupos orgánicos por áto­

mo de s ilic io . Los agentes condensautes que se pueden 

emplear son bien conocidos en la  técnica, y pueden in­

clu ir, por ejemplo, cloruro férrico hexahidratado, 

cloruro de fentilo y fosforilo ; agentes condensautes 

alcalinos, como hidréxido potásico, hidxéxido sádico, 

etc. Xa do a los árganopolisiloxanos convertibles con­

tienen ordinariamente un diérganosiloxsno que puede 

contener si se desea, por ejemplo, hasta 2jó en moles, 

de un montfrgauosiloxauo oopolimerizado, por ejemplo, 

monometilsiloxano oopolimerizado. Generalmente se 

prefiere usar como el érganopolisiloxano (o mezclas 

de érganopollailoxanos) de partida para la  preparación 

de érganopo1isiloxanoa convertibles por el calor, 

por ejemplo, aquellos que contienen alrededor de 

1.999-2,01, inclusive, grupos orgánicos (metilo, por 

ejemplo) por cada átomo de s ilic io , y donde a ser po­

sible, más del 50f» (por ejemplo, 75>¿) de los átomos 

ele s ilic io  del polisiloxano tengan enlazados 2 gru­

pos alqufüicos inferiores. El érganopolisiloxaao con­

vertible preparado así puede contener, ventajosamente,
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átomos de ailio io , a los que al meaos el 50# de los 

grupos grupos hidrocarburo unidos son radicales alqui­

lo inferiores, como radicales metilo.

Los órganopolisiloxanos de partida para la  pre­

paración de los órganopolisiloxanos convertibles, com­

prenden ventajosamente los constituyentes orgánicos cora* 

puestos esencialmente de radicales orgánicos monovalen­

tes unidos al s ilic io  mediante enlaces carbono-silioio, 

y en los que prácticamente touas las unidades dloxano 

consisten en unidades de la  estructura ¿LSiO donde 

d es preferiblemente un radical del grupo consistente 

en radicales metilo y f'enilo. Almenos el 50-75# del 

total de los grupos ¿i son preferiblemente radicales 

metilo, üil polisiloxano puede ser uno en el que to­

das las unidaaes siloxauo son (OHgJgííiO, o el s i lo -  

xano puede ser un copolimero del dlmetllsiloxano oon 

una pequeña cantidad (1-20 moles #, o más) de cual­

quiera de las unidades siguientes, solas o combinadas: 

0fiHg(GH3)3i0, y ( °6Hg)gfíiO. La presencia ue halógenos 

Coloro, por ejemplo) en los mídeos forillo, no se 

excluye. JS1 órganopolisiloxano puede contener, tam­

bién, haota 4 moles %, o más, pero preferiblemente 

de 0.01-a 2 moles y*, de grupos vlnilo o a lilo  unidos 

al s ilic io .

Las cargas finamente divididas que causan 

la  aparición de la  "estructura" citada y el indesea­

ble alargamiento del tiempo de teñido del órganopoli­

siloxano converible, son ordinariamente cargas de s í -

t
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lice finamente dividida, algunos ue las cuales están 

libres de grupos hidroxilo ya sea en forma ae humedad 

absorbida o de grupos hidroxilo unidos a los átomos

de s ilic io , segiín el método por el que uan sino pre­

parados. Bajo oiertas condiciones de manufacturados, 

las cargas de sílice  que contienen grupos hiuroxilo 

unidos directamente al átomo de s ilic io  ae la  molécu­

la  de sílice , o las Cargas de sílice  que contienen 

grupos oxialquilo unidos al s ilic io , aumentan tamoién 

la  estructura y el tiempo de euiao cû aiao son inoor- 

por^uas a los ór0anopolisiloxanos convertibles. Bstas 

cargas son reforzantes, al revés de otras que normal­

mente no provocan la  aparición ue la  estructura y no 

refuerzan los polisiloxauoa convertí oles, como dióxi­

do de titanio, litopón, carbonato cálcico, etc. Bstas 

cargas causantes de lo. estructura pueden ser ligeramen­

te dolaos o alcalinos, aependienao ael métoao de pre­

paración, y pueden obtenerse meuiante un proceso de 

aerosol-aero0el, por la oomoustión de la  fase vapor 

del tetraoloruro de silic io  o del silicato de etilo,

u otros procesos similares.

Otra carga reforzante finamente dividido que 

se lia empleado con los ór^anopolisiloxanos conventi- 

bles, pero que les causa también la  aparición de la  

estructura, es aliímina gamma finamente dividida de un 

tamaño medio de partículas, menor de 100 milimioras.

' íüntre los ésteres dialquílioos de ácimos d i- 

carboxílicos, del tipo descrito anteriormente (y más
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adelante denoiainauos "ásteres” ;■ pueden mencionarse 

aquellos en los que el radical alcohólico se obtiene 

de alcoholes que contienen al menos de 4 a 12 átomos 

de carbono, Entre estos alcoholes tenemos, por ejemplo, 

butano 1, isouutanol, butanol terciario, los diversos 

isómeros del pentauol, he.; anoles (como el 2-etil-buta- 

uol), los octanoles (2-etil~hexanol, por ejemplo), los 

nonalcoholcs, decalcoholes, duoúeoalooholes, etc. be 

ordinario se considera adecuado que el alcohol conten­

ga de 4 a 12 átomos de carbono en la  oadena a lifática.

¿1 alcohol alifático puede tener una sola cadena o 

pr es curar varias ramificaciones, y poseer ¿rupos hi~ 

droxilo primarios, secundarios o terciarios.

Entre los ácidos uicar ooxflicos aromáticos 

que o o pueden emplear para la  preparación de los ás­

teres, están, por ejemplo, los ácidos itá lico , iso ftá- 

lico, tereftálico, beasíof enoa-2-4’-dioico, los ácidos 

dicarboxiTlicos. aromáticos halojenauos en el uócieo, 

como los ácidos mano- a tetraoloroftálico, etc. ¿amuiéu 

pueden emplearse, si se üispone...de ellos, 'los anhí­

dridos de dichos ácidos, y en la expresión "ácidos d i» 

carboxflicos” incluimos también susnaahíáridos.

Entre los ácidos dicarboxilicos alifáticos que 

se pueden u tilizar, están, por ejemplo, loa ácidos 

adfpico, pimélico, subárico, acelaico, sebácico, etc.

■Estos non ácidos dibáoiooa saturados y pueden 

considerarse como si tuvieran la  formula general Cv -  o 

donde n es un entero al menos i¿ual a 6, y que puede

¿ i
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variar de 6 a 12 o más.
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Tenemos entre los ásteres que pueden emplear­

le en. la práctica ue la  presente invención, por ejem­

plo, el f  tai ato de di butilo,, isoftalato ue uioutilo, 

aoelato de di-(n-he::ilo), aaipato de di-^O-etil-isuti- 

lo ),  ftuiato de ái-(n-nexiloJ, adipato ue ai butilo, 

ftalato de d i-(2 -e til-h ex ilo ), aoelato de d i- (2 -e t i l -  

rdexilo), se-..acato de uiaonilo, sebacato de aibeuxilo, • 

ítulato de d i-(2 -e tiI-bu tilo ) , ftalato de dioicio-depi­

lo, tetracloroftalato de dioetilo, etc . )

*lunque. puede variar la  o antidad de áster u ti­

lizado, generalmente se obtienen los mejores resulta­

dos, si se desean conser. las características de re­

sistencia al calor y de. flexibilidad uel producto cá­

lido.,. curado y elástico a oaj^s temperaturas, pueueu 

usarse de 1 a 20 porten ue áster por cada 100 partes 

de órgauopolisiloxano convertible. Para ciertas ap li­

caciones, como X- s relacionadas con la  preparación 

de las coi- jo: ieioaes para la fabricación ue chupetes, 

es deseable que la  cantidad de áster var.e ue 2 a

8./<>, en pese, de la cantidad de árganopolisiloxano.

¿i fin  de convertir el ór^anopolisilorano en 

ua pro molo curado, es desecóle ruco roo* ar pequsxias 

cantidades peróxidos como agentes curantes, por ejem­

plo, peráxiuo ue neusoilo, perbenzoato de butilo ter­

ciario, "peróxido ue entilo diterciario, peróxido de 

di-(aicl;ro.je.‘icoilo), etc. rales peróxido^ se emplean 

ventajosamente en cantidades que pueden variar de
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0.5 a 4 d 6‘A, o más, basado a¿ el peso cié órganopoli- 

dloxano convertible.

Desnuda de formar la  meada de ingredientes 

que comprende el árganopoliailoxano convertible, la  

5* • carga' de sílice  finamente flividiua, el agente curante

y el áster anteriormente descrito, se moldea la  mea­

d a , pref er iblemeu te, a tenperaturas de 125 a 200*0, 

durante un tiempo que puede variar de 5 a 30 minutos, 

o más, a presiones de 17—135 utm, o más, y se trata 

10. seguidamente por el calor a devanas temperaturas, 

del orden de 150° a 30QpC durante 1-24 horas o más, 

a fin  de obtener el mejor curado y propiedades cosi­

óles del proauoto final.

Para una mejor comprensión de la  aplicación 

15. práctica de la  presente invención, se aponen segui- 

danente unos ejemplos ilustrativos y no limitativos 

ael alcance de la  presente invención, iodos los ingre­

dientes 'anotado» ea los siguientes ejemplos son emplea­

dos en partes por peso. 51 tfermiao í!ixei:ilow en los 

20,.. ejemplos siguientes iuuioa el grupo 2 -etil-butilo .

En los siguientes ejemplos se emplean «res 

órganopolisilor.anos convertibles. Un árganopolisilo- 

nano se obtiene por la oopolincrilación del Octometil- 

ciclotetrasiloxano con totranetiltetraviailciclotetra- 

25, siloxano,. con una pequeña'cantidad de liiar óxido potá­

sico, couipreiiuieiido los ^rupos vinilo enlazados al 

s ilic io  dé C.l a 0.2 moles del minero total de gru­

pos metilo y vinilo ue ambos oiclotetraailonanos. La
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temperatura cíe copolimerización es ae 140~150®U duran­

te unas 5 horas. 21 aetil-vinilpolisiloxano cerner t i ­

bie asi obtenido se calienta a 200-250*u para separar 

los t.iateriales con punto de ebullición en este inter­

valo.

Este metil-vinilpolisiloxano convertible se 

indicará a partir de ahora con el nombre de ”go..ia de 

silicona 1".

be prepara un segundo órganopoliailoxano con­

vertible, idéntico a la  "goma de silicona 1” escepto 

la  operación de separación de los materiales voláti­

les, que no se efectda. lista goma de silicona no de­

volatilizada se designará en lo sucesivo con el nombre 

ae "goma de silicona 2".

be prepara otro fenilpolisilonauo convertible 

en un sólido curado y elástioo, por la  copolimeriza- 

ción de octoi-ietilciclotetrasiloi.ano con octofeuil-ci- 

clotetrasiloxano, Junto con una pequeña cantidad de 

hidróxido potásico a una temperatura aproximadamente 

de 140-150®ü, en una proporción ta l que en el produc­

to copolimerizado se encuentran unos 8 moles já de g 

grupos í'eailo enlazados al s ilic io . Este m etil-íen il- 

polisiloxauo convertible en un sólido curado y elás­

tico, se 'devolatiliza a unos 200í’-250®ü, a fin  de se­

parar. los volátiles que tienen en este intervalo sun 

punto ae ebullición.

Esta goma de silicona se conocerá a partir de 

"goma de silicona o”
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Eu este ejemplo se preparan varias fórmulas 

cuyos ingredientes se indican en.la tabla 1, y en las 

que se emplea"goma ue silicona 1, como órganopolisi- 

5, 'lozano conversible.

£ á b L á  1 mímeros de las muestras U )

ingrediente 1 .. O 3 4 5

G-Oi-IA hE silicona 1 100 loo 100 100 100

Sílice 40 40 40 40 40

di-peróxido de (2,4- 

diolorobenaoilo) ' w  ' 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84

di-ftalato de (2-

etil-hexilo ) 0 2 ' - 4 8 16

15# ( l )  Las partes de los ingredientes son tonas

en peso.

(2) En forma de una dispersión fluida del 40/¿ 

en peso de metilpolisilonano.

üada una de las fórmulas descritas en la  tá- 

20. bla 1, es prensada durante 10 minutos a unos 140*0 a 

la  presión de 54 atm, se retira  del molde, y segura­

mente se calienta en un nomo por circulación cte aire 

durante una hora a 150*0,

la siguiente ta lle  2 muestra las propiedades 

25. de las diversas fórmulas después de su moldeo y ciclo 

de calentamiento.
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/- 2 mímenos ele las uu es tras

1 2 3 4 5

desistencia a 'la  t 

líg/cm‘;

raccióu,

57 88 96 103 107

'/¿ de alargamiento 190 330 390 525 675
desistenciu al des 

gaste,. Kg/cme; 7,7 11,6 15,4 22,4 32,6

E J E i,l í> L Q 2

En este ejemplo se preparan fórmulas coa goma 

de sílícoaa 2 y dos diásteres, concretamente ftalato  

de di-j¡2-etil-hexilo), y aaelato de dihexilo. En cada 

caso las muestras son moldeadas y calentadas seguida­

mente de modo parecido como se hace con las muestras 

descritas eu el ejemplo 1. de obtienen después de rea­

lizados los diversos ensayos y pruebas, resultados 

igualmente satisfactorios.

E J E M P L O  3

En este ejemplo se mezcla goma de silioona 

3 con una carga finamente dividida de s ílice , que con­

tiene grupos alquiloxi- unidos al s ilic io , Además se 

emplea peróxido de benzoilo, y ftalato de d i- (2 -e t il-  

hexilo). Cada fórmula se moldea como en e l ejemplo 1, 

y seguidamente se trata fuera del molde durante 24 

horas a 150&C.
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los resultados son 'totalmente satisfactorios, 

en todos los sentidos.

Los tiempos de enido de las muestras se aeter­

minan como sigue: íara el ensaco se u tiliza  un molino 

diferencial de laboratorio, de cilindro de 7.5x20 cm, 

cuya ras tía de velocidades es de 1:1,4 y cuyo cilindro 

uás rápido va a 60 r.p.m. Se ajusta la distancia en­

tre los dos cilindros para dejar pasar una lámina blan­

da de 0.305 una de grueso a una temperatura de 21<*~32fiU, 

P, ra efectuar el ensayo para averiguar el tiempo ue 

eíiido se colocan en la  presa del rodillo 30 g ciel com­

puesto sajo prueba, y en pequeños pedazos para permi­

t ir  el paso a través de la misma. A veces se requiere 

un y«so .preliminar con un paso entre rodillos algo 

mayor para.reducir el grueso de la muestra. Guando la  

totáL idad del compuesto ha pasaao una vez a través 

de la  presa, se prepara un reloj de parada y se empie­

za la  cuenta dei tiempo. SI compuesto se añade otra 

vez a la presa, y a fin  de mantener el bloque del coai- 

puesto en movimiento, se hace necesario a veces abrir 

ligeramente el molino durante un pequeño intervalo 

de tiempo, y volver seguidamente al ajuste predetermi­

nado de .0.305 mm. Se prosigue la  cuenta del tiempo 

hasta que el compuesto se vuelve plástico y el rodillo  

más rápido queda cubierto en toda su anchura por una 

película séllela continua. Asi que esto sucede, es pa­

ra la  cuenta'ael tiempo y el tiempo transcurrido se 

denomina y anota como "tiempo de eñido".

1 *I ,  •
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De los ensayos efectuados se observa que los 

tiempos de eñido neoesarios son considerablemente re­

bajados para todos los tiempos que se han tenido las 

muestras en almacén.

E J ■ £] ' MEL O 4

-  15 -

lia este ejemplo se oe sola goma de silicona ’ó 

con sílice  finamente dividida, uenouinaaa "Valron ee- 

te rs i l” y a esta mesóla de ingredientes se anade d ife - 

nilsilanodiol (un aditivo para reducir el t ieupo de 

10, eñido del compuesto de ó® silicona), y peréxido

de i-enaoilo (en forma de dispersión de 50>¿ en peso en 

un flatido de metilpolisiloxano). Je preparan fórmulas 

de moldeo de esta meada de ingreuientes, con y sin 

ftalato de di (2 -etil-hex'ilo). Je preparan algunas fé r -  

15 ( mulc.s en las que ae omite el difenilsilanediol, pero 

con ftalato de d i- (2 -etil-hexilo ).

Todas las propiedades físicas y mecánicas son 

notaulemente incrementadas por el empleo ae esta mez­

cla de ingredientes.

20. Una de las ventajas obtenibles por el uso

de los ásteres mencionados es la  posibilidad de incor­

porar mayores cantidades de rellenantes en el órgano- 

polisiloxaao sin pérdida de alargamiento de la goma 

curada, ñsí, por ejemplo, empleando una fórmula coas- 

25. titufda por 100 partes de un metilpolisiloxano conver- 

tiu le , 40 partes de sílice  finamente dividida, y la
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5,

10.

15.

20.

a antidad- ordinaria de un agente perecido curante, se 

puede esperar un material curado ta l que tenga un 

alargamiento de 120$¿ después de tratarlo por calor a 

250®0 durante 2* horas, din embargo, cuando se aííaüe, 

por ejemplo, 60 partes de s ílice  adicional, elalarga- 

miento ordinariamente cae hasta 30-40JV La incorpora- 

cién de pequeñas cantidades de los mencionados éste- 

res,.por ejemplo, ftalato de dibutilo, oftalato de 

d i-(2 -e til-h ex ilo ), en cantidades que varían de 2 a 

Ay» en peso, uasado en el peso del érganopolisiloxauo 

convertiule, eleva ae nuevo el porcentaje de alarga­

miento a los alrededores de 120>'«, al mismo ¡.lempo que 

eleva materialmente la  resi tsucia a la  traccién, in­

cluso después de tratamiento por el calor, a elevadas 

temperaturas aurante largos periodos ae tiempo.

A los técnicos en la  materia les seré M c il  

de entender que naturalmente, se pueae utilizar otros 

ésteres en lugar de los que se han usado en los ante­

riores ejemplos, sin apartarse del oojeto de la  pre­

sente iuvencién. Además, la  cantidad de éster usado 

puede variar, pero preferiblemente ha de ser empleado 

en cantidad de 1-20^ en peso, basado en el peso de 

érganopolisiloxauo convertible.

Otros é_'ganopolisilo..anos convertí ules, por 

ejemplo, etilpolisiloxanos. convertí ules, así como otros 

agentes curantes, pueden utilizarse en vez de los ér~ 

ganopolisiloxanos y agentes curantes que se han seiia- 

lado en los ejemplos anteriores. Las proporciones de

, f iv  *  .
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los ingredientes pueden variarse entre límites amplios, 

como las condiciones anteriormente indicadas, sin que 

se aparten del objeto de la  presente invención, «de­

más, la cantidad de áster que se usa puede ser varia- 

5. da, pero se prefiere que sea de 1 a 20;¿ en peso, ba­

sado en el peso de órganopolisiloxano convertible.

Otros órganopoliailoxauos, como etil p o lis ilo -  

xanos convertibles, pueden ser empleados en vez de'' 

los indicados en los ejemplos anteriores, así como los., 

10, agentes curantes, que pueden ser reemplazados por otros 

similares. La proporción de los ingredientes puede va­

riar entre amplios límites, sin.que se aparte por esto 

del objeto de la  presente invención. Tanto la  utilidad  

que se persigue, como el órganopolisiloxano utilizado, 

15. la  carga usada, o los aditivos incorporados, etc., con­

tribuye a la  relación p proporciones ue los ingredien­

tes utilizados. Uomo es de suponer, pueden emplearse 

otras cargas que no pro/ocan la  aparición ae la  es­

tructura ni afectan desfavorablemente el tiempo de 

20. eííido, como por ejemplo, dióxido ue titanio, litopóh, 

óxido de zinc, silicato de zirconio, óxido fórrico, 

carbonato cálcico, etc., ya qean solos o combinados 

oon 1-nS cargas p'rouuctoras de estructura.

La cantidad ae carga utilizaua en comuiuación 

25. con el órganopolisiloxano convertible, puede variar, 

naturalmente, entre amplios límites, por ejemplo, de 

10 a oüO  ̂ en peso, uasauo e_ el o.e órganopolisiloxano 

convertible, na cantidad exacta de carga usada depen-



de de factores tales como, la aplicación para la  que 

se usará el órganopolisiloxano convertible, el tipo 

de carga utilizado (según la densiuad de éste, por 

ejemplo), el tipo de órganopolisiloxano y áster usa- 

5.. dos, etc. La presencia de la estructura y los tiempos 

excesivos de eñido se hacen particularmente molestos 

cuando las cargas de sílice  finamente dividida que 

se ha des orito representan 0.2-0.6 partes de rellenan­

te por cada parte cíe ór^anopolisilonauo convertible, 

10. en peso.

Las composiciones aquí des orinas, particular­

mente las que tienen una reducida estructura y menores 

tiempos de euido, pueden usarse ventajosamente para 

moldeo, extrusión y calandrado. ¿»e puede recubrir te - 

15, la  de (vidrio oon los árganopoliailoxanos convertibles 

aquí descritos, y que •contienen un,reíleñante, agente 

ourante, y el particular diáster adióional, y recubrir 

oon e lla  diversos mandriles para nacer fundas para ca­

lentadores, o curarla sajo presión y calor para pro- 

n.\ ' ducir estructuras un i barias notables por su resisten"«v V/ *

, cia al calor. Los compuestos, preparados ue la forma 

anteriormente descrita pueden extruirse fácilmente 

sobre conductores eléctricos y ser tratados por el 

calor a elevadas temperatura.., a fin  de o atener un 

25, aislamiento curado, suave y continuo, con una buena 

termoestabilidad.

Serán independientes ael objeto de la  inven­

ción, los detalles accesorios uel procedimiento, por
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quedar todos e llos  comprendidos en el esp íritu  de las 

siguientes r© ivindi ©aciones.

N 0 i' A

Se reivindica como objeto de la  presente patente 

. de introducción:

5. 1, Procedimiento para la obtención de composi­

ciones' aislantes a base de ór0anopolisilorano, s ílice  

y un plastií'icante, caracterizado por el-heoho de com­

binar un drganopolisilonano, convertidle en un sólido 

curado y  elástico, que tiene ¿ruóos orgánicos unidos 

10. al s ilic io  mediante enlaces carbono-silicio, y que es­

tán escocidos del grupo i’olirado por radicales nioro- 

cai'buró monovalentes y radicales arilo halogenados, y 

que contiene un tórmino medio u.e 1.98—2.05 grupos or— 

g&iicos par cada átomo de s ilic io , con una carga de 

sílice  fiuaacnúe dividida, y un diáster de un ácido d í-  

• carboxílico seleccionado del grupo .constituido por áci­

dos dioarboxílicos aromáticos con ó-9 átomos de car­

bono en la  cadena, y un monoalcohol con 4-12 átomos de 

caí’bono.

.20. 2. Procedimiento para la  obtención ue oomposi-.

o iones .aislantes a base de órt.anopolisiloxano, s ílice  

y un plantificante, segón la  reivindicación 1, carac­

terizado porque la  conversión del óiganopoliailozano
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10.

i r'

ss lie  «A* a cuco mediante un peróxiuo orgánico.

O. i'roced.j.uic.ito para la ootcución de comcosi- 

ciones aislantes a base ae óloán.opolisiior.ano, s ílice  

y Uu plastii'ioa.iba, segdn la  reiviuuicación. 1, carao- 

cerizado parque el .iiotilpolisilo-.auo convertí ule en uu 

oóTido curaao y el do tico tiene un t ¿ruino medio ae 

1.98-2.05 grupos metilo por cuua .ábcuo ae s ilic io .

4. J^roceaimiento para la obtención ae composi­

ciones aislantes a oaso ae Ó-Oaiiopoiisiloxauo, s ílice  

;/ un. plustific&u.te, seüón la  reiviuuicación 1, carac­

terizado porque el 'diéauer dioarboxílico en seleccio­

nado del grupo que comprende acelato de dihexilo, fta -  

lato de ai(2~etil-hexllo ), ftalato de hidroxilo, fta la -  

to de dibutilo.

5. Procedimiento para la  obtención de composi­

ciones aislantes a base de órganopolisiloxano, s ílice  

y un plantificante, a egida la  reivindicación 1, carac­

terizado porque el metilpolisiloxauo convertible ea

un sólido curado y elástico, tiene asimismo grupos fe -  

nilo uníaos a los átomos ae s ilic io  por enlaces car­

bono-silicio.

6. rrocedioiiento para la  obtención ae composi­

ciones aislantes**» base de órgauopolisiloxauo, según 

las reivindicaciones 1 y 4, caracterizado porque el cu-

:'.5, ■ rado se realiza en presencia .de uu peróxido orgáuido

como agente curante.

7, Procedimiento para la obtención de oomposi- 

• clones aislantes a base de órgaaopolisiloxauo, según
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la  reivindicación 1, caracterizado porque el uotilpo li- 

oiloxano tiene asimismo O“upo  ̂ vinilo unidos a los áto­

mos de silic io  por enlaces carbono-silicio.

J, Procedimiento para la  obtención ue o o aposi­

ciones aislantes u base ae ór0anopolisilo¿;auo, s ílice  

y un pías t i  ficante, segáü la  r eiv inai cae ida 1, carac­

terizado porque se hace intervenir en la  conoinación 

e l  difenil-silanediol,

y. Procedimiento para la  obtención ae composi­

ciones aislantes a base de órganopolisiloxono, s ílice  

y un plantificante.

La presente memoria descriptiva consta de veinti­

una hoj^s foliadas, escritas a máquina por una sola cara.

Barcelona, a 8 de ju lio de 1961.

Angel HElLECíLEb LíóPEE
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