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El presente Modelo de Utilidad se refiere a ana bisa­

gra de gobierno forzoso con dos ejes de giro, para puertas, es­

pecialmente para puertas de autovehiculos que pueden girarse  

hasta 270° en la dirección transversal del vehículo, en la  que 

las ales de bisagra articuladas a través de ejes de giro para­

le lo s en una pieza intermedia de sección transversal en fprpa 

de U y que pueden girar en determinados canpos angulares d e li ­

mitados mediante topes que hay en la  pieza intermedia, tienen 

asociadas una palanca basculante alojada en forme basculante en 

la  pieza intermedia y conmutable automáticamente en dependencia 

del ángulo de giro de la  puerta, por medio de superficies de 

mando practicadas en las psrtes mecanizadas cilindricas*&8*las 

alas de bisagra, mediante ls  cuál se suprime le  movilidaii.de
* - f .+

giro de las alas de bisagra opcionálmeote, en correspondía-
s *

cia al respectivo ángulo de giro de la  puerta, asociánáase? a 

una palanca basculante alojada en la  base del p e r fil de la  pie­

za intermedia en forma girable alrededor de un eje dirigido  

transversalmente respecto a los ejes de la  bisagra, unas super­

fic ie s  de gobierno y/o de bloqueo dirigidas axiálmente respec­

to a los ejes de giro en las partes mecanizadas cilindricas de 

la s  alas de bisagra, según la  solicitu d de patente alemana 

P. 23 54 282.7*

Son conocidas en la s  más diversas formas de ejecución 

bisagras de gobierno forzoso con dos ejes de giro, para puer­

ta s. En una forma de ejecución conocide (DB-GM 1 982 30$) 

la  supresión y restitución de la  movilidad de giro de le s  alas 

de bisagra se origina por medio de un p e stillo  alojado en forma 

desplazable transversalmente respecto a lo s ejes de bisagra 

en la  pieza intermedia y superficies de gobierno y de bloqueo 

dispuestas en las partas mecanizadas cilin d ricas de las alas 

de bisagra. Junto a otras desventajas, esto construcción de bi-
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sagra de go cierno forzoso con dos ejemplos de giro tiene la  

desventaja de que tienen que templarse totalmente las dos 

alas de bisagra. Además de ésto se yá raspando la lata adheri­

da a las partes mecanizadas cilindricas de las alas se bisa­

gra t de manera que después de muy corto tiempo se producen lu­

gares negros que además están Henos de grasa y asi pues acumu­

lan polvo y suciedad.

Aproximadamente lea mismas desventajas resultgn/ép
* * * *

otra construcción conocida de bisagras de gobierno forogogo 

con dos ejes de giro, en lasque la  supresión y restitución de 

la  mcvilidad de giro de la s  alas de bisagra, se gooierna*por 

medio de una palanca basculante, especialmente asimétrica, gi-}
*  t  e  i

rabie alrededor de un eje paralelo a los ejes de la bisaigra, 

y enclavamientos fiadores asociados a ésta palanca en.lap 

partes mecanizadas cilindricas de las alas de bisagra. .

Los dos tipos de construcción anteriormente citados 

de oisagras de gobierno forzoso con dos ejes, tienen a&éáés 

de ésto la desventaja de que requieren considerable espacio y 

asi pues su pieza intermedia al estar montada en la  puerta 

del vehículo sobresale en una considerable cuantía del plano 

de la  pared del vehículo.

Mediante la construcción de bisagras según la paten­

te cicada, se evita especialmente esta desventaja últimamente 

citada de los tipos de construcción conocidos de bisagras de
í

gobierno forzoso con dos ejes de giro para puertas. j

Además de esto la  construcción según la patente c i -  !
i

tade se caracteriza por una especial sencillez, en unión con ¡ 

una absoluta seguridad de funcionamiento. No obstante, en la j 

construcción de una bisagra de gobierno forzoso para puertas, i 

según la patente citada, es insatisfactorio que la fabricación
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de le s  superficies de gobierne y/o de bloquee asociadas a la  

palanca basculante tiene oue llevarse a cabo en las partes 

mecanizadas cilin dricas de las alas de bisagra mismas, le  

cual sigue originando un corte de fabricación no desconsidera, 

ble.

La invención se fundamenta asi pues en el cometido 

de :seguir mejorando una bisagra de gobierno forzoso con*dos 

ejes de giro,para puertas, del tipo de construcción e^guysto 

al principio, según solicitud de patente P 23 54 282.7, "por­

que con una simplificación de los mecanismos de gobierna,3e 

logra otra reducción de los costes de fabricación sin perju­

dicar su seguridad de funcionamiento.

Este cometido se solucione según la  invención^.prin-

cipálmente porque las superficies dé mando y/o de bloqueo

se desarrollan en arandelas de material duro incluidas.*ea#re
* *

las partes mecanizadas cilindricas de la  pieza intermedia y 

de las alas de bisagra, y a la  palanca asociada se adjudican 

superficies de apoyo dispuestas cerca de las araudelas.Esta 

disposición de le s  superficies de mando y de bloqueo en aran­

delas por separado, p o sib ilita  una mecanización de las super­

fic ie s  de mando y de bloqueo totalmente independiente de la  

fabricación de las partes de la bisagra, asi como el empleo 

de un material diferente del material de las partes de la  bisa 

gre y especialmente muy duro. ¡
j

Según una característica asimismo esencial do la in— j 

vención, las superficies de mando se forman por las superfi- ¡ 

cíes periféricas de las arandelas, en forma de arco circular } 

y coaxiales a los ejes de la  bisagra, y las superficies de ¡ 

bloqueo se forman por aplanamientos de la periferia de 1<;S j 

arandelas dispuestos inclinados respecto al eje de las mismas !

* 3
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formando el aplanamiento en la cara interior de la arandela 

una secante de la planta de 1§ misma y acabando en la  contor­

no de le  planta de la  arandela, en la cara exterior de la mis­

ma. -"as superficies de bloqueo tienen en este caso en su pro­

yección horizontal, una forma de planta parcialmente circular, 

especiélmente semicircular. Esta configuración de las super­

fic ie s  de bloqueo principalmente garantiza una fabricación
# e e

extraordinariamente sencilla de los medios de mando y ^lo­

queo para la  palanca basculante constituidos por las areade-  ̂

las, y asegura por otra parte una óptima seguridad de &mycio- 

namiento para la  conmutación de la  palanca basculante cbu 

ello el bloqueo alternativo de la movilidad de giro de.ó^bas 

ales de bisagra. . - * * * &*
En otra estructuración particular de la invención,

.

las superficies frontales que actúan conjGatamente con-las
-**.'**

superficies de mando y bloqueo dé le s  arandelas, de una palan­

ca basculante simétrica, formada de modo conocido a partir 

de un recorte de pletina y alojada en la pieza intermedia en 

forma girable alrededor de un eje perpendicular a los ejes 

de le bisagra, comprenden con los ejes de la  bisagra el mismo 

ángulo que sus superficies de bloqueo.

Las arandelas que llevan las superficies de mando 

y de bloqueo presentan por lo menos en un lado un diámetro 

mayor que el de las Partes mecanizadas cilindricas de la pie­

za intermedia, en la cuantía de la profundidad máxima de los  

aplanamientos o bien superficies de bloqueo, lo cual según
]

sna especial característica de la  invención se realiza ooroue !
!

las partes mecanizadas cilin dricas de la pieza intermedia,pre-j 

sentan en sus lados que se miran un espesor de material redu-j 

cido en la  cuantía de la  profundidad máxima de los aplanamien*?
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tos.Ad^sas, de ésta forma de ejecución especialmente prefe­

rentemente, puede preverse también que las arandelas que l l e ­

ven las superficies de mando y bloqueo tengan, bien de por si 

o en unión con les partes mecanizadas cilindricas de las alas 

de bisagra, un diámetro agrandado en relación a las partes me­

canizadas cilindricas déla pieza intermedia.

Según otra característica de la invención, lag..9ran- 

delas que llevan las superficies de mando y bloqueo sé *unen 

fija s  al giro con las partes mecauizadas cilindricas denles ¡ 

alas de bisagra, lo cuál pueden conseguirse de modo venta­

joso debido a que las srandelas se acoplan por forma y-f^jas
. .

al giro a través de chavetero y chaveta con las partes^meca­

nizadas cilindricas de las alas de bisagra. * + * 3*!#
Según otra característica de la  invención se,Pn§ve

* *
que las superficies de apoyo asociadas a la planea basculan-

.  * *
+  * *  *

te se formen por engrosemiento de material liso s en su super 

f ic ie ,  sobresalientes del fondo del p erfil de la pieza in­

termedia. Estas superficies de apoyo pueden fabricarse de for 

ma especialmente sencilla entonces si la pieza intermedia 

se desarrolla como pieza de fundición, especialmente pieza 

de fundición a presión.

En el caso de que la pieza intermedia se conforme 

por ejemplo a partir de un recorte de chapa* las superficies 

de apoyo pueden formarse por correspondientes embuticiones j 

en el fondo del p erfil de la pieza intermedie. }

Finálmente las arandelas que llevan las superficies ¡ 

de mando y bloqueo se fabrican ventajosamente de acero sinte-¡ 

rizado templado, pero sin embargo pueden ser también de cual-j

quier otro material que puede templarse o *ue tenga natural—!
i'

mente una dureza suficiente. !
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La invención se describe detalladamente en la  siguiegt 

te descripción a base de un ejemplo de ejecución representado 

ea di dibujo.

La figura 1 muestra una sección longitudinal de una 

bisagra de gobierno forzoso con dos ejes de giro, paré puer­

tea; configuradas según la invención;

La figura 2 muestra una vista  en planta de ly 'b is a -
* 1 *

gra pare puertas, según la invención de le  figure 1; *í..*

La figura 3 muestra una sección por la linea TgPI-113 

de la  figura 1 de una bisagra Para puertas configurada..s^gún 

la  invención; \ /+ t
La figura 4 muestra uña sección parcial por le.lin ee  

IV-IV de la  figura 1 de una bisagra para puertas configurada 

según la  invención; t .*'*

La figura 3 muestra tres vistas de una pieza*p3.une 

bisagra Para puertas configurada según la invención según la 

figure 1.

En el ejemplo de una bisagra para puertas según la  

invención que se representa en e l dibujo, dos alas de bisagra 

1 y 2 sa alojan a través de sns partes mecanizadas c ilin d ri­

cas 3 y 4, en forma girabie alrededor de eje 5 y 6 paralelos, 

eu una pieza intermedie 7 con p erfil de sección transversal 

en forma U esencialmente. A las dos alas de bisagra 1 y 2 

se han dejado diferentes campos angulares de giro delimitadas! 

por topes 8 y 9 y 10 respectivamente configurados en la  p ie-¡

za intermedia 7; teniendo el ala de bisagra 2 un campo de ¡
o

giro máximo de aproximadamente 180 mientras que el otro ala
i

de bisagra 1 tiene un ángulo de giro de aproximadamente 90° j

delimitado en un lado por el tope 1C, de manera que la bisa­

gra doble abarca en total un campo angular de giro de 270°30.
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El tope 9 para el ala de bisagra 2 se forma por cantos margi­

nales desarrollados en las alas del p erfil 11 de le  pieza in­

termedia 7* mientras que el tope 8 asociado igualmente al ale 

de bisagra 2 viene representado por una superficie frontal 

del fondo del p e rfil 13 de la  pieza intermedia 7. El tope 10 

para elala de bisagra 1 se forma por la  superficie frontal 

de una zona levantada del fondo del p erfil 13 de la piéYá'in-

t  ermedie 7- En el centro entre ambos ejes de bisagra 5**y.6>
*

se encuentra alojada en forma girabie, a través de un pív&te

14, alrededor de un eje 16 dirigido transversaínente reelecto
* * *

a los ejes de bisagra 5 y 6, en el fondo deLperfil 13 dp.la  

pieza intermedia 7) una palanca basculante 1$ formada per un 

recorte de píeting. La palanca basculante 13 están desarrolla­

das como palanca simétrica de dos brazos, cuyos brazos 18 

actúan conjuntamente con superficies de mando 19 y superficies 

de bloqueo 20 configuradas en arandelas 18 incluidas entibe 

las partes mecanizadas cilindricas 3 y 4- de 1*? alas de bisa­

gra 1 y2 y las partes mecanizadas cilindricas 17 de la pieza 

intermedia 7. Las arandelas 18 que constan preferentemente 

de acero Ánterizado templado, están dispuestas coaxiales 8 loe 

ejes de bisagra 5 y 6 e inmovilizadas por forma y seguras al 

giró en cade caso cop las partes mecanizadas cilindricas 3 y 

4 de Iss alas de bisagra 1 y 2, en e l ejemplo de ejecución 

mediante un chavetero 21 dispuesto axialmente en las mecaniza­

das cilindricos 3 y 4- asi como apéndices 22 configuradas en 

las arandelas y cue constituyen una chaveta. Las superficies
i

de mando se formen aquí mediante las superficies periféricas t
]

19 de les arandelas en forme de arco circular y coaxiales a j 

lo s  ejes de bisagra 5 y 6, respectivamente, mientras que las í
i

superficies de bloqueo 20 se forman por aplanamientos de la pj?



5.

10.
6

15.

20.

25.

riferia  de las arandelas dispuestos inclinados respecto al 

eje de las mismas, los cuales se disponen en ángulo respecto 

al eje de la  arandela, de ta l manera que en la cara de la aren 

déla 20 situada interiormente en la bisagra, forman un secan­

te de la planea de la arandela y acaban en el contorno de la 

planta circular de la arandela en la  cara de le  misma 24 dis­

puesta exteriormente en relsció n a la bisagra. Medi^ntWéhta
# * *

disposición y configuración de las superficies de bloqueo.*re-
3

guita entonces naturalmente que en la proyección horizo^fbl 

que se muestra en la figura 5 presentan una planta en harina
a 4  ̂ j

parcialmente circular, especialmente semicircular. Compase vé 

especialmente en la  representación de la figura 2, lss'aran­

delas 18 tienen además un diámetro mayor, por lo menoa^e  ̂

un lado, que laspartes de bote 1? de la  pieza intermedia*?, 

lo cuál en el ejemplo de ejecución se consigue poroued^par.. 

tes mecanizadas cilindricas intermedia 7, presentan en sus 

lados exteriores un espesor de material 25 mayor que en sus 

lados 26 interiores, En los lados 26 interiores, situados 

uno frente a otro, el espesor de material de las Partes meca­

nizadas cilindricas 17 de la pieza intermedia 7 se ha reduci­

do en la cuantía de la  profundidad máxima de las superficies 

de bloqueo desarrolladas como aplanamiento 20.

Correspondientemente a la configuración de les su­

p erficies de bloqueo 20 de las arandelas 18, se han ehaflana­

do las caras frontales 27 de ambos brazos de palanca 17 y 18 

de la palanca basculante 15 que actuenconjantaneate con ástas 

superficies de bloqueo-, de ta l manera que estas superficies ¡ 

frontales comprenden con los ejes de las arandelas o bien 

los ejes de bisagra 5 y 6 el mismo ángulo que las superficies 

de bloqueo 20. En lo referente al funcionamiento, en el ejemplo

- 8 -

30.
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ejecución representado en eldibajo, la  palanca basculante 

15 partiendode la  posición básica de la  figura l t  tiene una 

de sus superficies frontales 27 primeramente en contacto con la  

superficie de bloqueo 20 de la arandela 18 asociada al ala 

de bisagra 2, mientras que en esta posición la  palanca única­

mente se desliza por laperiferie, o sea por la  superficie de 

msndo 19 de la arandela de mando 18 asociada al otro ala de

bisagra 1. Tan pronto como la  superficie de bloqueo 2C.dá.la
* *

arandela 18 asociada al ala de bisagra 1 llega a la zonaj&e
e **

la superficie frontal 27 del brazo de palanca basculante^ 17

se restituye su posibilidad de giro y su superficie frontal 27
*****  íentra en contacto con la superficie de bloqueo 20, mientsfes

 ̂ #
que al mismo tiempo la superficie frontal 27 del otro brazo 

de palanca 28 pierde el contacto con la  superficie de contact( 

20 de la  arandela 18 asociada al ala de bisagra 2, y as&.pués 

restituye la posibilidad de giro del ala de bisagra 2 'alrede­

dor del ejd de bisagra 6.

Las superficies de apoyo 28 asociadas a le  palanca 

basculante se disponen eu cada caso cerca de las superficies 

periféricas 19 de les arandelas 18 y se forman mediante en- 

grosamientos de material 28 sobresalientes, hacie dentro, del 

fondo del p e rfil 13 de la  pieza intermedia 7̂  en el caso de 

que la  pieza intermedie 7 está constituida por una pieza 

de fundición, especialmente una pieza de fundición a presión 

como en el ejemplo de ejecución representado.

Descrita suficientemente la  naturaleza del inven- j 

to , asi como la manera de realizarlo en la práctica, debe ha-! 

cerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas j 

son susceptibles de modificaciones de detalle en cuento no i30.
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su principio fundamental.
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1.  -  Bisagra de gobierno forzoso con dos ejes de giro, 

para puertas, especialmente para puertas de autovehiculos, gi-  

rabies por lo menos 2?0** en la dirección transversal del vehí­

culo, en la  que la s  alas de bisagra articuladas a través dp
* *.*

ejes de giro paralelos en une pieza intermedia de sección,* 

transversal en forma de U y que pueden girar en determinados ' 

campos angulares delimitados mediante topes que hay en .la.pie- 

za intermedia, tienen asociada nna palanca basculante álbjada 

eñ forma basculante en la  pieza intermedia y conmutable auto­

máticamente en dependencia del ángulo de giro de la  puefta, 

por medio de superficies de mando practicadas en las mecaniza ; 

das cilin dricas de las alas de bisagra, mediante le  cttá&sbe
S e

suprime la  movilidad de giro de la s  alas de bisagra, opcíonal- 

mente, en correspondencia al respectivo ángulo de giro de la  

puerta, asociándose a una palanca basculante alojada én el for 

do del p e r fil  de la  pieza intermedia en forma gireble elrede-  ̂

dor de un eje dirigido transverselmenté respecto a los ejes deí 

bisagra, unas superficies de gobierno y/o de bloqueo dirigidas 

axialmente respecto a lo s ejes de giro en las partes mecaniza* 

das cilin dricas de las alas de bisagra, caracterizada porque 

las superficies de mando y/o bloqueo se prectican en arande­

las de material duro incluidas entre la s  partes mecanizadas 

cilin d ricas, de la  pieza intermedia, y las alas de bisagra res 

pectivamente, y se asocian a la  palanca basculante superficie 

de apoyo dispuestas cerca de la  arandela.

2.  -  Bisagra seg&n la  reivindicación 1, caracterizada 

porque las superficies frontales se forman por la s  superficies 

periféricas de ls s  arandelas, en forma de arco circular, y cog30.
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 ̂x iales a los ejes de bisagra, y las superficies de bloqueo se 

forman por aplanamientos de la  periferia de las arandelas dis 

puestas inclinadas respecto a lo s ejes de la  bisagra, forman­

do ástos aplanamientos en la  cars interior de la  arandela, en: 

secante de la  planta de la  misma y acabando en el contorno de 

la  planta de la  arandela, en la  cara de la  misma situada exte- 

riormente* <**.e ** + * *
3. -  Bisagra según las reivindicaciones 1 y  2, caractt 

rizada porque la s  superficies de blooueo en le  proyección.ho- 

rizontsl, presentan una planta en forma parcialmente circular, 

especialmente semicircular.
 ̂  ̂e : '

4.  -  Bisagra según la s  reivindicaciones 1 a 3, cprac— ;
e e ^

terizade porque las superficies frontales que actúan coSfjunta- 

mente con las superficies de mando y de bloqueo de las-átande- 

la s , de una palanca basculante formada a partir de un'Recorte 

de le  pletina, corprenden con lo s  ejes de las arandelas el 

mismo ángulo que la s  superficies de bloqueo.

5.  -  Bisagra según las reivindicaciones 1 a 4, carac­

terizada porque la s  arandelas que llevan las superficies da 

mando y de bloqueo, presentan un diámetro mayor que e l de las  

partes mecanizadas cilin d ricas de la pieza intermedie, en la  

cuantía de la  profundidad máxima de los aplanamientos.

6 . -  Bisagra según las reivindicaciones 1 a 3, carac­

terizada porque las partes mecanizadas cilin d ricas, de la pie­

za intermedia, presentan en sus lados que se miran entre s i ,  

un espesor de material reducido en le  cuantía de le  profundi­

dad máxima de lo s aplanamientos.

Bisagra según las reivindicaciones 1 a 6, carac­

terizada porque las arandelas que llevan las superficies de 

mando y de bloqueo se unen f i ja s  el giro con las partes meca-

- 1 2 -
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nizadas cilin d ricas de la s  alas de bisagra.

8. -  Bisagra según las reivindicaciones 1 a 7$ caree**

terizada porque las arandelas que lleven las superficies de 

pando y de bloqueo, se acoplan por forma y f i ja s  al giro con 

les partes mecanizadas cilin d ricas de la s  alas de bisagra me­

diante chevetero y  chaveta. ; .*

9. — Bisagra según las reivindicaciones 1 a 8, *carec—
*

terizada porque la s  superficies de apoyo asociadas a la  pelan 

ca basculante, se forman por engrosamiento de material* o bien 

relieves sobresalientes del fondo del p e r fil de la  pieza in­

termedia.

10.  -  Bisagra según la s  reivindicaciones 1 a <?,,,caree
* * ^* * ^terizada porque la  pieza intermedia se desarrolla como/pieza 

de fundición 3 presión. *

11.  -  Bisagra según las reivindicaciones 1 e 3?Ó¡* ca­

racterizada porque la s  arandelas que llevan las superficies 

de mando y de bloqueo, son de acero sinterizado templado.

12.  -  Bisagra de gobierno forzoso con dos ejes de gi­

ro, pare puertas, ta l y como queda sustancialmente descrito ei 

la  presente Memoria y en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 13 hojas escritas a máquina 
por una sola cara.
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