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BATENTE IE INVENCION

por 20 afios

"la favor de D. JOSE MARTINEZ CALATAXUD y D. JOSE REQUENA'

BERRUEZO,_ambos de naeionalidad»Espaﬁola, res1dentes‘en

. Bercelona'y domiciliefos en la calle Teodoro Bonmaplate,

: por'"PERFEGCIONAMIENTOS EN LOS MEGANISMOS UDILIZADOS EN .

-.EL TRANSPORTE DE ENVASDS FRAGILES“ , f 7'

5=

MEMORIA DESCRIPTIVA =~

Los envases frégiles, tales'gomo‘Botéllasfdg
vidrio, gerrafas, garrafones, botes de porcelana, loza

ylvidrio ¥y otros de simiiares condiciohes, deben ser acon-

dicionados convenientemente durante su transporte para evi-

tar su fééil:rotura v deterioro'y, para ello se éiguen_di- .

versos métodos y se utilizan varios dispositivos, como ca-

;as espeomales, forros de diatlntos materiales, rellenos

- de paja, serrln y virutas u otros materiales de elégtici~

E'.Oo-

15 o-'

'ded y condiciones apropiadas.

‘Una de las condiciones més importantes a tener
en cuenta el estudiar un acondidionamiento del tipo a

que nos referimos geré el del volumen requerido por los

medios utilizados para dicho acondicionamiento, ya que al

gumentar dicho volumen evidentemente se encarece el trans-

porte de los envases de que se trate, por lo que conviene

li'procurar la méxima reduccién p031ble en el volumen reque-

'_.rldo sin que ge dlsmmnuyan las condlclones de segurldad
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v Hay que tener en cuenta que al referlrnos a en-

del aoondlclonamlento.

20--vases fréniles englobamos los casos en’ que dlchOS envases

se transporten vacioa o llenos de productos cualesqulera

j"xq que -en general— los problemas del transporte 88 ofre-

‘cen tanto on la distribucién de los productos envasados,

' .oomo‘en el tramsporte de los envaseslutilizados°

_”25!ﬁ .

- Los perfeccionamientos de'invenci6n_de los re-

'ourrentes y cuya desoripci6ﬁ, en 1o que. tienen~de esencial,

' es obaeto de ésta Memorla se basan en los pr1n01plos enun-

 ciados ¥y con su aplicaci6n se con91gue un embalaae y acon~

?dlcionamlento de 1os envases de que se trate, de 5ran so~

11dez, segurldad y fecilidad de empleo con reduceibn del

- volumen requerldo heste sus limites méxlmos.

35

40.-

Gon51sten esencialmente los nnevos perfecclona-

'mientos, en substituir los embalajes normales usados en

el transporte de ényases frégiles por émbalajes de mate-
rial rigido y adeptables los més exactamente.posibie'a la
suberficie externa de los envasesnde que.se trate con. gim-
ple interposicién de tiras eiésticas en los perfiles ter-
minales del embelaje rigido que hen de quédar en contacto:
con la_supéfficie exferior_de ceda envase y en hecer que

ceda embeleje se adapte por sus superficies externas a las

. caras externas de otros embalajes del mismo tipo de mamera

) 45 o= |

que se‘adépten'una~suoegién de los mismos quedendo el con~

 junto rigido tento si se superponen y alinéan en uno u otro

sentido las sucesivas serles de embalaaes, estlbados en las
plataformas de transporte. '

En el caso concreto del acondiclonamiento de bo-

tellas de"vidrio se substituiran las cajas rectangulares

prqvisfas de compartimentos individuales yAforradas inte~
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riormente por embalaaea rigldos ¥y solldarlos de sus conr :

tlguos en un numero determlnado slendo czda uno de seccibn

l'lnterna circular de diémetro c01nc1dente con el exterior
ide la supnrflcle cilindrlca de la botella y de altura. coﬁn
"cldente con la de las botellas, prov1stos -cada embalaje-
'de un reborde interno donde se apoyaré el borde 1nfer10r

'de cada botella, estando dlspuesto.dlcho rebo:de a una al?,,

- tura respecto al perfil_iﬁferior"del embalaje“correépondién-

" te a la altura del cuello de la botella qﬁe sobresale de su

"-embalaae correspondlente de manera que una vez aloaadas las

N 60 -

’botellas en sus correspondientes embalajes éstos se super-

pongen. exactamente apoyando dlrectamente los perflles infe-

V,riores de cada*embalajércon los'correspondientes perfileé l

,superiores del embalaae 1nmed1ato inferior y 51endo laa_‘ﬁ

" SuperfICIGS externas de cada embala;e adaptables aslmls-

65 el
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mo & las leterales de los embalages contlguos cuando se

‘superpongan con las botellas dlspuestas horlzontalmente.

Refiriendonos, por razones de simpllcldad y cla- _

‘ridad en la expllcaclén, al menclonado caso de transporte

de botelles -llenas o vacias-: caso de suministro de vi-
nos, licores, refrescos Yy bebidaéven general, es gabido
que hoy dfe acostumbren a écéndicidﬁarse-para su trams-
porte en las correspondientes platafbras disponiendo las
botellas en cajas, generalménte de mederea, provistas de
varios oompartimentos‘contiguos de segci6ﬁ recténgular

forrados generélmente de eéparto, en cuyos compartimen—~

‘tos se disponen las botellas individuslmente sobresalien~

do en algo mas de un tercio de su altura de le. caja que

- girve de embalaje, con 16 que es'obligado superponer va-

rios plataformas de transporte en los carros, camiones

u otros medios empleados ya Que si‘Se depositaran direc-
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,tamente unos embalaaes sobre otros es claro el pellgro

" de roturas ¥ deterioros gge ello ocasionaria.

85 o

"“v1stas de un cerco rectanvular en su parte superlor a al-

'ﬂ’ftura superlor a 1a.de las botellas sostenldo por montan—~'

”96.4

Para ‘obviar el inconveniente que ofrecen los

_émbalajes del tipo a2 que nos referimos en el pérrafo an= -

terior se recurre muchas veces al acondlcionamlento en

cejas de madera simllares a las antes descritas pero pro-,

;tes vertlcales dispuestos en los cuatro éngulos del em~-

~ba1aae, con 10 que -sobre estos cercos— pueden apoyarse

otros embalajes del mlsmo tipo quedando estibados en ca-

'pas superpuestas. De ésta menera se solvente - el incon-

"f‘ggf;

veniente antes apuntado, pero es evidente el gran volu-

men de espaclo perdido, ua. que el volumen total de cada

,caaa utlllzada supera en més del doble al volumen estric-

to de lag’ botellas traasportadas.

" En ips planos adauntos y en su hoaa primera se

o descrlben gréflcamente los métodos de acandlclonamlento

:'normales que acabamos de descrlblr vy en ella la figura

_prlmera se refiere & 1os prlmeros embalages -1l- que he-

- lOOo—mos describo en los que se dlsponen las botellas -2—.y

'que van generalmente provistos de asas o medios de Su-

jecibn =3- para'su manejo y estibamiénto en la forﬁa re-

presentada en la flgura tercera en la que se ven. grupos

de embalajey -1- dlspuestos sobre sucesivas plataformas

105.~ -6-...—6- de trensporte.

110

Le figure segunda corresponde & un embalaje
normal ~l- del seguhdo tipo deserifo, con su cerco su=-

perior -4- dispuesto sobre montantes verticeles -5~ pa-

;; ra permltir el apoyo de otra. capa- de embalaaes 51milares

en le forma dibujede en la figure cuarta., .
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En smbos casos que se refieren & los métodos de acon—

* dicionamiento, hdy dfa més corrientes, resalta la gren

 pérdida de espacio debida al- volumen ex0931vo de los .

115.

:empalaaes repoeoto al de los envasew o] botellas en ellos

almacenados para su transporte.:

En las restantes, flguras de los planos adjun-—

tos Yy en lo que sigue, nos referiremos al caso conere-
t0 que’ venlmos estudiando y a la apllcaclbn al mismo de
. los nuevos perfeccionamientos objeto de la invencidnm,

' 129;.

sin‘que ello represente limitacién'alguna en el alcan-

e de la Patente solicitede y fnicamente a titulo de
" ejemplo no limitativo, ya'Qﬁe'és‘elaro'que podraﬁ'-den-

tro de los limites de la invencién- veriar muchas cir-

‘se modifiquen, en lo esencial, losvperfégcionamientos-

- que venimos describiendo.

l}Oa:

| iias ~2wo e o=l profegidas por unes eavolventes =T=...=T-

135

Le figura quinte es una perspectlva de unémp

" balaje indiv1dual dlsqustO de acuerdo con nuest:os per-

feccionamientos y en la figura sexta se dibuja en seccidn

el mismo embalajély, en ambas figuras se ven las bote~

“-de forma cilindrice y meterial rigido, que se superpo-

nen de manera que el perfil inferior de una envolvente
coincide perfectmmnnte con el perfil superior de la in-
mediata inferior, sobre el que apoya, y las botellas

quedan epoyadas.por sus perfides ihferiores’-&:_sobre

' _los‘salienteé--9-....f9- que'pfrecén unaé piezas ~1om.

‘140.

ese=l0~ z0lidarias interibrmeﬁte de lasg envoiventes

-7- ¥ terminedes por su parte inferior’por'perfiles'

elésticos =1ll= ¢s...~11l= que apoyan sobre el cuello-la—

....-12- de las botellas dispuestas en el embalaae in-'

. cunstencias de forma, temafio y detalle, sin que por ello ¢’

125.
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medlato inferior°
En la flgura septima ge dibuje un embalaae
consfituido por seis envolventes -7- solidarias y pro-

vistas de un asa'de sustentacibn -13- y de una meneci-

1la -14- dispuesta en su otro. extremo para su manejo,

150s y

155.

ﬂ:'lnferlor.

estlbado —dicho embalaJe- sobre otro del mismo tlpo.
' Ia flgura octava és una vista 1atera1 del mis-‘
mno modelo de embalaje ~7- con sus asa y manecille -13-
=14~ en que apareqen loslpqrfiles 1nferiores-de les
piezasy—loe que epoyaran sobre 1os cuellos de'lgs bo-

téllas dispuestas en los‘émbaléjes de la cepe inmedieta

"En la flgura novena se describe gréfioamente

la dispos1016n de varlas capas de embalages -7- sobre

. una plataforma —6- para el acOndlclonamlento de las bo-

1606

tellas durante su transporto vy de acuerdo con los perfec-

}01onam1entos que venimos descrlblendo.-

La. figura décima se refiere a la dlsposicl6n

sobre una phataforma de tramsporte -6 de. varios emba~-

lajes -7~ dispuestos unos sobre otros en p031016n hori- -

o zontal como se vé por la disp051016n de les asae -13~

165,

170,

;maneclllas de manego -14- ‘con lo que se pprecia la re=

fducc1on de volumen consegulda en el acondlcionamiento de

lag botellas al disponerlas sobre las correspondlentes

~ plataformas de los medios de transporte utilizedos.

En la figura onceava se dibuje una veriente

'de la forma externa gque puede darse a las'envolVentesu'

individuales =T=...~7- de las botellésrque,-en éste caso,
es prismitica y que naturalmente, podréd variar-sin que
ello afecte a la esencialidad de los perfeccionamientos

descritos.
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No selteraran la esencialided de 108 perfetciona~

nientos descritos aquellas varientes accidentales que -no

-afecten fundamentalmente & las caracteristicas principe~

'lés diohas.

NOTA:

Esta Patente ée carécteriza pér:l

18 - Pérfeécionamientos'en los mecanismos uti-
lizados en el transporte de envases frégiles, que con91s-'
ten esenclalmente en substitulr los embalaaes normalmente

sados en el transporte de envases frégiles por embalages

‘«,de.materlal rigido y adaptables lo més enactamente_posl—

185,

' 190.

ble a la superficie externa‘de los envéses'de que se tra-

te‘con simple interpbsicibn de tiras elésticas'en loas per-

' files terminales del emhalajé rigido que han de quedar en':

contacto: con la superficie exterior de ceda envase y en

hacer que-cada embalajeAsé adapte“por suS'superficies eX

ternas a las caras externa: de otros embalaaes del mismo

.tipo de msnera que se’ adapten une sucesién de los mlsmos

o quedando el congunto rigldo tanto 31 se superponen y ali-

néan en uno & otro sentido las aucesivas serles de embe~-

B laaes estlbados en las plataformas de transporte.

195+

200, .

08 - Perfeoclonamientos en.lOSvmecanlsmos uti-

llzados en el transporte de envases fréglles, por lo que

en el ©aso concreto de acondlcionamiento de botellas de
~vidrio se substltuiran lag cajas rectanmularea prov1s- B

" tas de compartlmentos 1nd1v1dua1es vy forradas interior-

mente por embalaaes rigidos Ng sclidarios de sus contiguos

en un némero determinado -siendo cada.uno de seccién inter-

‘ne circular dedifmetro coincidente con el exterior de le

superficie cilindrica de la botella y de altura coinci-

dente con la de las botellas, provistos -céda,embalajee
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~-.de un reborde interno donde se apoyafé el borde infe-

Y .

T
-

;2050 vior de cada botélla, estando dispuesto dicho- reborde

a una altura respecto al perfil inferior del embalaje

: correspondieﬁte a la aitura del cuello de 1a‘botella

m‘que una vez alojadasg las botellas en sus oorrespondien-‘

que sobresale de su embalaae correspondlente de manersa

teg embalages éstos se superpangan exactamente apoyan-

_.do- directemente los perfiles inferiores de cada embala~

215

220.

jé con los correspondientes perfiles superiores del em-

fbalaje inmediato inferior yzsieﬁdo las superfidieé eX-
‘ternas de cade embalaje adaptables asimismo & las late-

rales de los embalajes contiguos cuando se superpongan

con lag botellas dlspuestas horizontalmente.
38 - "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MECANISMDS
UTILI&ADOS EN EL TRANSPORTE DE LNVASES FRAGILES" :

Todo tal y como queda deserito, reiv1ndicado

y dlbujado en los planos adguntos.

Consta 1a presente Mémorla de ocho hojas fo—

‘liadss escritas a méquine por una_sola de sus cares. '

- Medrid a 24 de octubre de 1961:
- W
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