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de escurrldores egtédticos que permite, en las ven di-

v51dad de gran nimero de operarlos para cargar, descar-

Lz presente invencidn con51ste en un sistema X

mlas,'elaborgr olaretes con la mayor rapidesz yfmeJoran-
do sus calidades, “ -

~ Unido a estos dos factores de rdpidez y
calldad, debe ir tambien la parte econdmica que estd
gravada principalmente por el impo;fe:de la mahb de
obra.

'Por ello se pretendé en el sgistema @e la
invencidn, eliminar la mayor parte de aq@élla, aumen—
tando la automatizacién de 1la vendimia y reduciendd
los gastos. | ‘

Sabido es que para la obtencidn de claretes,
la uva frescs generélmalte triturada, es prensada por
el medio que sea, para extraer el moéxo anteé,de qué
emﬁieze la fermentacidn, evitando que dicho mos to
tome color.

Esto supone el prensado de.la uva dentro del
dafa, lo que hace necesario, particularmente en cam o
en que se recogeﬁ cantidades apreciables, el tener
que disponer de una bateria grande de r ensas para que
no se amontone la pasta.

Este nfmero de prensas trae consigo la me ce~

gar, vigmlanc;a de bombas, arrastire de cubillos con

vagonetas cago de que las prensas sean hidrdulic ag, etcs ...

En el sistema de la invencién, todo esto se =~ ;- 7

logra automdticamente siendo necesarios tan golo dos

operarios para realizar estas ope raciones en una Bodega

Cooperativa, aunque sea de una gran capacidad; con la R
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Als ‘cribuldora de pastae

. =5~, que sirve pars man:.obrar las bocas de desoarga

- 3 - K % . “' . '
iy, = o
particularidad de que el es;uerzo que deben real izar s

estos operarlos es 1n31gn1f101¢e, en contraste con el )ﬁ§ L
trabajo bruto que antes efectuaban. ‘ _

_ Ia causa de ellos es que su cometido se redu- "(
ce a distribuir la circulacién de la .pa sta poz".. medi o ¥
de llaves, ‘abrir puertas para cafda de ,pasta y ma1 io-
brar los mandos eléctricos; ocomo se vé esfuerzo que
produce poca fatiga.

Seguid amente sé describird el sistema de la ‘
inveneidn éori'referéhcia a log planos que se a2compeaiian ,
como simple ejemplo aclaratorio al'q\ie no debe confe-.
rirse caricter lmitétivo algurid'i |

La fige 15 muestra un alzado de la 1ns1:ala—

cidn de escurridores con prensas horizon'balea ¥y tuberia

En ella pueden q&réciarse. claréﬁ ente, la esca—

lera -1~ que sube al -pisd de prensas, algo elevado
sobre el suelo de 1la bodega para ‘poder poner debajo 4>
unos pequenos depds::.tos de recogn.da. la escel era -2- gi

sube al pasn.llo -3= que va en‘bre las puertas de

vaciado de los egcurridores. Para subir al pasillo

de las tuberlas ~8~, puede utilizarse la escdera —4—.

Finalmente en esta vista puede verse la prensa L
-6-, que recoge la @ sta de los esourridores por la .
tolva —T=. | " t

La fig. 28, corresponde a una vista de fachads .

lateral y en ella pueden apreciarse las escelerés =Ly’ : ‘
2wy =4-, l&s pfensas ~6=, t0lvas =T= y tuberias de A '
© dis tribucidn ~8ws ' R
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En la fig. 32, con el conjunto en planta,
se observa la subida -2-, pasillo inferior —3—, esca-
lera -4-, pasillos superlores ~5e ¥ tuberias -8—.
En estag se ven también desde arriba los eseurrldores

- donde se deseargs la uva y log registros ~-11-

para desoarga de pagta.

Ia llave =31~ con dos dlreceicnes girve para
llevar la uva a unag fila u otra de escurrldores.

La fig. 4?, muestra en alzado una seccidn. del

conjunto, donde se ve el pasillo -3-, situado entre

 puertas, los.pésillos ~5- para distribucidén de pasta,

prensa ;6-, tolva =T—, tubgrias 8-, depbsitos escu=
rridores =9-, puerﬁas de vaciado ~10- para los devina-
dores, registro —1l- para descargar la pasta solre

la boca -1l3=~, canales colectores ~12- que recogen el

,mostoAque sale de los escurridores y pasa por la tube~

ria ~14~, a otro depdsito similar al =l6=.

El registro -15- que sirve para sacsr el
mosto del depdaito -~l6- ¥ llevarlo bien sea a los .
dep6s1tos subterraneos por su propio peso 0oa 1os
elevados por medio de bombasy

Tabmién puede épreciarae la tolva -17- que

recoge la broza que sale de las prensas por su pr0pio7

‘ peso‘y gie un sinfin ~18= evacuajal exterior.

Cads prensa 1leva una bandeja -23= qﬁe por la
salida ~19~ dep051ta el mosto en el depdsito -16~ a
traves de la boca ~20-.

En la misms seccidn se ven 1os registros’

~21~ que se ponen en la posicidn -2- cuando se desea

vaciar un depdsito ~9- lo gue facilita la caida de le

[PAROACN
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¥ pone de manifiesto la escalera ~l-, pasillo entre e

de escurridores, rezisitro -1ll-, bocas -13-, tubos de

debajo de los eééurrido.res donde se ve’ 1a escal era ~l-

" de los escurridores y que por el registro —30-, cae

~de la primera prensada y del =29~ para el de la segnida

‘de brozas y el evacuador =18-.
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pasta en la tolva y evita 2 la vez que calga al canal '
del mosto ~12-.

La Fig. 52, es un alzado lateral seccionado

puertas =3-, subida =4=-, pasillo superior -5-, pren=-

sag -6-, tolva -7~ para carga de prensas, puertas ¢l0-

salida de mosto =l4-, tolva ~17- para regogida de
brngs con el sinfin evécuador:—lB- v su impulsién
24—, Tegistros cambiables ~22-, bendeja -23- para’
recogida de mos tos de las mrensas y salidas =25« por
donde el mosto que se deéprenda en log( desvinado'res
sale al colector —l2- indicado,.‘en la Pig. 48,. |

i:as boo-aé’—2.6-.kpermi’cen la d'eksoarga en cada eséurridor
de la pasta Qué viene de la bombas

Finalmehte la 'fig.' 6e, es una planta por

de s'ub_ida gl nivel de prensasi la —2- subida a  sillos 7';‘»

superiores,' prensag =6=-, tubo -l4~ de bajada de me to
al depbsito ~27- indeperidiente del ~16-, para nato
prensada, existiendo las salidas -15- para conducir
el mosto &l depdsito destinado.

Se ve tambien la “olve ~17- para reé'ogida .

Ios registros —20- girven mediante el ‘tubo

-19=~ para descargar el mts to de cada prensa en el

depdsito destinado & la primera mrensada.

1 g
H .
Pl Y e ‘.

Ios registros —28-, cambiando el tubo —19-, i .’
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. direcciones =31- que la conduce bien a una fila de

esourridores o bien a otra, indiferente al empezar el

reciben el oorfespondlente a la segunda prensada y lo
vierten en el depdsito =29~ con objeio de obtener una
clasificaci&n de mos tos en cuanto a calidades.

Se habrd obgervado que la baaada de los escu~

rridores conduce teubién a otro depdsluo.

Todos los esgcurridores ven interiormente forra-.-

dos con unas rejillas de madera para facilitar el
escurrido. '

IARCHA DEL PROCESO

- La pasta, generalmente estm jada, llega por

lagtuberia -8— (fig.3%) que pasa por la llave de dos

llenado:'
Se abre la primera de las bocas -26-, labor
realizada por el o rario que ge encuentra en el pagi-

1lo -5-y la pasta empieza a llenar uno de 1os escll—

rridores ==,

.

Cuando este. primero se encue ntra lleno, se

,elerra la boca -26-—c1tada v se ‘abre la boca 31gu1ente

para 11enar_e1 correspondiente escurridor.

Asi continda la mercha hasta completar una
fila de escurridores. Entonces el oye rario canbia la
posicién de la 11aﬁe-—3i-y la pesta pasa a la otra
rans de’ tuberia sigﬁiendOSe el mismo proceso que ante-
fiormente para llenar la otra fila de escurridores.

| Mientras tantobel mosto va escurriendo a

travég de las rejillas que forman interiormente los

escurridores y sale de estos a través de los tubog -25- ifh

(fig. 52), vertiendo en las canales -12- (fig. 48) y,
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despues de pasar par los tubos ~1l4-, cae al depdsito
inferior correspondiente desgde donde por su propio
peso, si es que la bodega dispone de depbsitos subte-
rraneos, es llevado a éatos.

Cuando ha pasado el tiempo previsto para el
escurrido debe empezarse la o racién dé prensado.
Para ello,.ébmo es naturla, la pasta que Quéda en log
escurrldores debe pasar a las prensas (cada cuatro
depdsltos alimentan una prensa) para lo cual ge 81vue
el 51gu1enue orden:

El operario situado shara en el pasillo -3=-
coge el registro allstonado —21= (fig. 42) que va
debajo de la puerta -10+ y lo cambia a la posgicidn

-22= con objeto de que no caiga la pasta al canal del

mosto y para facilitar la descarga de dicha pasta.

Se abre la parte inferior de lspuerta -10+4
que estd constituida en tres partes para ir sbriendo

seglin las necesidades. Ia pasta contenida en el

egcurridor ~9- pasa a la tolva -13- por su prbpio peso

vy & traves de la boca -7-,:qae_direotamente a la
Prensa. , |
- Por el registro —117, gituado en el pasillo
~3—'ée vigila si es necesario, la caida de la pasta

a través de la boca -T-.

Una vez llena la prensa, cuya. v1gllanc1a ha

~sldo efectuada por un 0perar10 91tuado en el piso de

estag, se sugpende la caida de pasta y se cierra la
puerta del cubillo de la prensa, aunque es de notar
que generalmenue la capacldad de un escurridor es la

niama gue la del cublllo.
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Entonces se pone en marcha la prensa y comienza 7.,

la Oper801(51'1 de prensado. bl no g to extraido ahora cee

a una bandeja 1ni‘er:.or que 1le.va la miguina ¥ sale }'::‘-_‘.- 2
por el tubo ~19~, pasando a través de la boca -20- al
Sem .dépSSito ~16- el mos to de la primera Iii‘enséda que serd S
' sui)erior en calidad al de las prensadas posteriores.
De éste se lleva al depbsito correspondiente.
Hediante el $ubo —19~, oambiado de posicidn,
el mes %0 posterior es llevado a través de las b as
10.~ -20- (Fig 62) a otro depdsito independiente -29- die
" contendrd el mos to de calidad irrfer;or. |
Una vez aced ado el prensado, se abre el cubillo
¥y l»a pasta cae répidamente y por su propio peso a la
Atoléxa -17~- (fig. 52) y, pon’iendo en mrcha el ginfin
15.= - =18~ mediante el motor -24-, evacua los restos al
‘exterior.s Este sinfin es comdn paré todas las prensasy

Mientras han sido realizados estos trab aj os,

el oPerar:Lo que estaba en el pasgillo =3=- (flg. 48) ha 0N

cerrado nevener te la puerta —10~, ha cambiado el KT

20.~ . registro -22— a la posicidén -21-, y comienza a llenar
otra vez el escurridor ~9-v .
 Ia recedente descripeidn corresp onde; como
se ha indicado,A a un ejemplo de realizacidn, suscep tible 7Y
de cuan‘cas-'modil icaciones de detalle no supongan una
25,- alteracién esencial en las caracterfsticas que cors‘tl-
tuyen el esplritu de la invencidén.
‘Tal sucede con las prensas gue pueden ser
horizontales como las deécri’tas, e} decualquiei' ot ra
disposicion conveniente.’

30.- o N o1 4
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~‘con' una o mas prensas para su posterior agotamiento,

para d stribucidn de la o sta sobre los escurridores, [7I{:

ah'berior, caracterizado parque las diferentes distri- 7 .

26 06 § 1.5 W
En resumen' La PATENTL D3 IIW}:&’CIOu que se
solicita recaeré sobre las perticula ridades de las
sigulentes |
. REIVINDICACION

<!

s

12,- Un gistema de escurridores estidticos para

extraer €l mosto virgen de la uva, que puede asociarse ;.
. - " , HODNEE

caracterizado por disponer un sistema de llaves y tubos : 3.

egtando estos dltimos constituidos por unos dépdsit.os L
interi ormente enre jillados y dotados de un con;lunto
de puertag latersles que permiten la galida de la pasta
por su propio peso, existiendo.béjo lag rejillas ums L
conducciones para el mxto y bajo las puertas una dis‘—

tribucidn hacia las prensag,

28,~ Un gistema de escu.rridores estdticos para :

extraer el mas to_virgen de la uva,segin reamndlcaclén

buclones se manejan mediante registros, utilizéndose B

la accién de la gravedad, parz lo cual cada fase del
proeeso se realiza a un nivel dis tinto, re00g1endose S
eh los niveles mis bajos por separado los mostos de
distintas cal:d:des ¥ los residuos de 1as prensas, sien=- !

do ‘estos Ultimos evacuados al exterior por un sinfin

agcendente.

extraer el mosto v1rgen de la v.va, seé,un & teriores

relmndicaclones, caracterizado por un sistema indepen -
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diente de conducciones que hace 1legar el mogto Ffilk rado

por las rejillas a un depdsito especial, existiendo une
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df tribucidn de registro baJo las puertas de descaro*a

de los escirridorea para dirigir la llegada de la resta SRS
g la tokva de una w otra prensa, y llevando cada una’
de estag Gltimas un‘abandeja colectora de mos tos, infe- ,:
riormente colocada y cuya salide es asi mismo dirigida A

1
[y
.

. mediante una dis tribueidn a uno u otro depdsito para -

| diferentes calidades. -
48~ guil S ISTELA DE ESCURRIDORES BSTATICOS PARA B

. EXTRAFR EL 10STO VIRGEN DE LA UVA". '

Todo tal y como queda descrito y reivindicado 3 .

en la presente memoria que consta de diez hojas mecan o= .

gréfiadas por una sola de sus é_aras y se ilustra con
los dibujos que a la misma se aEOmpaiiéxL;' g

) Madrid 5 de Agosto de 1.961 ‘
E. LOPEZ ROIER , S.L.

P.A. >
El Agente Oflc:u.a- ) B
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