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Se han. descubierto numerosos dispositivos para transí or­

inar en fibras materias minerales fundidas (roca, vidrio , escoria 

e tc .) o materias plásticas en estado fldido.

Dichos aparatos se basan, en su mayor parte:

5 . -  En la ruptura de la colada, de materia fundida por un f ld i­

do de alta presión y gran velocidad (aire comprimido, vapor de 

agua etc.),que asegura la división de la colada en finas g o ti-  

ta s , en su estiramiento, en su solidificación  en fibra y en su 

transporte a los aparatos de recepción o de transformación;

1 0 .-  0 bien en la  centrifugación, empleándose la  fuerza centri­

fuga para estirar la materia fundida en e l medio ambiente que 

asegura su enfriamiento y su. solidificación en forma de. fibras.

El procedimiento de centrifugación parece presentar venta­

jas seguras de regularidad sobre el primer procedimiento, pero 

1 5 .-  se encuentran serias dificultades para distribuir de una manera 

es-table y homogénea la. colada, de materia fundida en un gran nú­

mero de ruedas de fibración susceptibles de absorber con exce­

lente rendimiento un importante caudal de materia. En particu­

la r , ciertos dispositivos, cuyo empleo en la  producción de i i -  

2 0 .-  bras por chorro de fláido, había.. parecido práctico por e l he­

cho de su sen cillez , se han revelado inutilizables en el p r o - - 

cedimiento de centrifugación debido a la  desaparición de las  

corrientes o depresiones que aseguraban la estabilidad de la  

colada en e l  distribuidor de la  materia en estado de fusión.

2 5 .-  Por este hecho, se utilizan en general, en e l procedimien-
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to de centrifugación, unos distribuidores que no son más que 

aparatos que modifican la dirección del file te  de materia fun­

dida, no realizando sino una dispersión relativamente pequeña 

que no permite más que el ataque simultáneo de un pequeño nd- 

3 0 .-  mero de ruedas de libración.

Los dispositivos ya conocidos susceptibles de asegurar una 

distribución regular de la materia fundida directamente a un 

gran ndmerc de ruedas de fibración o hilado son, en general, 

aparatos de construcción compleja y de explotación d if íc i l  o 

3 5 .-  insuficientemente práctica, especialmente por la  dificultad  

de mantener de manera estable la colada de materia sobre e l  

distribuidor.

En e l tipo de aparato objeto de la  presente invención, 

estos inconvenientes no existen debido a su sencillez mecánica 

4 0 .-  y a su orientación, que permite una alimentación estable y re­

gular aun asegurando una dispersión homogánea de 1a. materia fun­

dida por e l  distribuidor, que ataca directamente un gran minero 

de ruedas de fibración o hilado.

Para la simplificación de las explicaciones, se describirá 

4 5 .-  el dispositivo con referencia a las figuras 1 y 2 . '

La materia en estado de fusión llega por un conducto 7, 

cayendo de manera aproximadamente vertical segdn un file te  8; 

este f ile te  está dirigido de modo que cae aproximadamente en e l  

centro de la rueda 4 , animada de un movimiento de rotación a lre -  

5 0 .- dedor del árbol 5, cuya orientación se confunde con el eje ge­

neral XY del aparato. Esta rueda 4 tiene forma de plato cóncavo 

cuya concavidad está dirigida hacia arriba y que puede ser cons­

truida de distintos materiales (acero, cerámica, carbono, mate­

rias p lásticas, e t c .) , según la  naturaloza de la materia fundí— 

5 5 .-  da que hay que transformar en fibras. Dicha rueda es solidaria



del árbol de accionamiento 5 montado en cojin etes 6. El p lato  4 

que es e l  d istribu idor del aparato, gira a una velocidad su- 

. f ic ie n te  para que la  fuerza centrifuga proyecte en velo  la  ma­

te r ia  líquida por los bordes del plato en un plano pcrpendicu- 

6 0 .-  iRs eje  XY. La materia a s i  pulverizada rocía de manera per­

fectamente homogénea la s  lla n ta s  de la s  ruedas representadas 

en 1 , que son la s  ruedas de libración  o hilado del aparato.Es- 

tas ruedas (de acero de gran resisten cia  mecánica, materia plás  

t ic a , e t c . ) ,  que pueden no ser todas igu ales, están animadas de 

6 5 .-  una velocidad mucho más elevada que la  del d istribu idor 4;para  

la  libración  de rocas fundidas, la  velocidad p e rifé r ic a  puede 

se r , por ejemplo, del orden de 100 metros por segundo. Estas 

ruedas son so lid arias de lo s  árboles de accionamiento 3 , para­

le lo s  y d istrib u id os concéntricamente a l  e je  XY del aparato. 

7 0 . -  Dichos árboles 2 están montados en cojin etes 5 ; lo s  árbo­

le s  2 y e l árbol 5 son accionados por correas, poleas y motores 

de dimensiones y potencias adecuadas a la s  velocidades respec­

tiv a s  que se quieren obtener, o por cualquier otro medio mecá­

nico de transm isión.

7 5 . -  En e l  ejemplo representado en e l  d ibu jo , se ven ocho rue­

das de lib ración  o hilado 1 ,  siendo evidente que la  invención 

queda válida cualquiera que sea e l  ndmero de ruedas: la  c ifr a  t 

parece ser un ndmero propicio para la  buena u tiliza c ió n  d el 

p rin cip io .

8 0 . -  E l e je  XY del aparato está fuertemente levantado con res­

pecto a la  h orizon tal. El ángulo de inclinación  y la dimensión 

d el p lato  4 están previstos de modo que la  proyección geométri( 

sobre la  horizontal de la  su perficie  cóncava d el d istrib u id or  

sea suficientemente importante para que e l f i l e t e  8 no pueda 

8 5 .- . prácticamente s a lir se  de la  delim itación de dicha proyección.



9 0 .-

9 5 . -

E1 procedimiento descrito anteriormente asegura asi, en 

primer lugar, de manera muy regular, la distribución del file teé  

8 por el plazo 4 sobre las llantas de las ruedas de hilado 1 , 

las cuales, girando a muy grande velocidad, transforman defini­

tivamente en fibras la materia fundida. - -

Para permitir la  recogida de estas fibras, el entero apa­

rato está dispuesto en una corriente de aire muy rápida que las , 

transporta hacia los aparatos de utilización o le transformación 

pudiéndose eventualmente prever un recinto 9 de canalización.

Se verá que la disposición del. aparato es ta l que el trans­

porte de las fibras mismas en una dirección próxima a la hori­

zontal n ces detenido por dispositivo mecánico alguno o montante 

sobre e l cual puedan engancharse las fibras-, entorpeciendo a s i  

e l funcionamiento.

1 0 0 .- Por f in , hay que notar que, en caso de necesidad, el plato

4 puede ser calentado o enfriado, bien por la proyección de ' 

flúido cuya evacuación por la  fuerza centrifuga se haría fuera 

de las ruedas de fibración o hilado, bien por circulación a 

través del árbol 5, que en ta l  caso seria hueco.

1 0 5 .-  Descrita suficientemente la naturaleza del invento y e l

modo de llevarlo a la  práctica se hace constar que las dispo­

siciones anteriormente indicadas-son susceptibles de modifica­

ciones de detalle , sin que por e llo  ce altere la  esencia del 

invento.

1 1 0 .- N O T A . -

Los puntos de invención propia pero.no nueva que se pre­

sentan para que sean objeto de esta Patente- de Introducción en : 

España, por diez años, son.los siguientes:

-i
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1 S .-  D isp ositivo  para la-producción de fib ras partiendo de 

materias minerales o de materias p lásticas fundidas,por e l  pro- "  

cedimiento de centrifugación, caracterizado por un d istribu id or  

rotatorio  de forma cóncava, orientado hacia arriba para r e c ib ir  

fácilm ente y de manera estable la  colada de líq u id o .

2 3 . -  D ispositivo segán e l  punto l s ,  caracterizado por estar 

p rovisto  de varias ruedas de fibración  o hilado que giran a grar 

velocidad en e l mismo plano del d istribu idor y cuyos ndmero y 

diámetro están calculados para que intercepten la  totalidad  del 

velo  de materia fundida regularmente pulverizada en su plano poi 

e l  d istrib u id or.

3 6 . -  "DISPOSITIVO PARA LA PRODUCCION DE FIBRAS PARTIENDO D]

HATERIAS KINERAL33 0 DE MATERIAS PLASTICAS FUNDIDAS*, todo t a l  

y confoime se describe en la  presente nemoria, la  cual consta 

de 129 lín ea s y a t í t u lo  de ejemplo ¡^ re p re sen ta  en e l  adjunto 

dibu jo .

Madrid, ! ACO 13.'d

INDUSTRIAL DE^LORlálT 3VE3TABLISH.IENT.




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



