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MEMORTA DESCRIPTIVA P

correspondiente a una

PATENTE DE INVENCION

por veinte afios

para todo el territorio espafiol
A favor de: fﬁ;f
D. PELIX IIARTINEZ DD LAHIDALGA Y GOMEZ DE

ASTARNIAGE Y B
D, FELICTANO MARTINEZ 2 LAHIDALGA L DIAZ DE AYALA. '

ambos de nacionalidad espafiola &
. 3 .g:.‘ o
residentes en: o
o i

SANTA CRUZ DE CAMPEZO (Alava) | o

Por: ‘ , g»)f
" PROCEDINIENTO MECANIZADO PARA T FABRICACION L
DE_Z0QUETAS" B L
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La presente Memoria corresponde , como indloa

su enunciado, a la descripeidn de un procedimiento que

hace posible la fabricacidén mecanizada de zoguetes, inf'

troduciendo 1as'ventajas que son inherentes a los sistémas
de‘ﬁecanizécién;vta}es como mejoras de rendimiento, dis-
mgnucidn de fatigas, regularidad en la calidéd{ etcs

La uoqueta, utilizada como elemento auxillar por
el segador, suele congtruirse en madera.

" Para ello es preciso hacer un vaoiado interior
ybobnformar de modo conveniente.el exterlor de la pieza.
| Ei huéco interior‘dgbe adabfarée’perfectamenté a
la configuracién exterior, y viceversa, con objeto de
log?af una,ﬁéxima uhiformidad en el grueéo de las pare-

des, habida cuenta de la funcidn que la zogueta debe

'desarroliér ¥ a la cual se adapta esencialmente su

forma.

'la conSurucc1on totalmente manual de una zoqueta,

'tal como sqﬁlene practieando en la actualidad, presenta'_

Varios inconvenlentes, entre ellos cabe citar la falta

de unlformidad, el problemdtico acabado, y sobre todo

‘el bajo rendimiento.

IEn este Ultimo aspeoto puede hacerse la siguiente
referencia comparativa:
‘ Trabagando de forma manual, un operarlo puede fabri-
car unasg 40 unldades, mientras que, utilizando el proce-
dimiento de la invencidn, puede llegar hasta las 100 uni-
dadeéyen el mismo tiempo.

También el acabado se mejora.radioalmehfe.

Es fundamental para la realizacidn de zoquetas por

- procedimientos, en si conocidos, un concienzudo estudio
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de la secuen01a de fases. Y es prec1samente tal secuen—

cia, la que constituye la esencia de la presente inven-
Qidp; la cuel gse detalla a continuacién por via de ejem~.
?10, respecto al que pueden adoptarse todas las variacio-
nes que no'alteren la éseﬁcia'del mismo .

-Se utllizan en general cinco mdquinas, con001das

en la tecnologia de 1a madera.

Estas maquinas hen de realizar en el orden conve-
niente'laGMOperaciones de aéérrado} perforaoiéh, vaciado
interior, fresado y liaado.

_EL 6rden operacional es el giguiente:

Se sierra previamente la pieza de madera a las di-
mensiones convenientes. A cont1nuacmén, s e perfora el
inter;or desde la parte puntiaguda, haciendo»un taladro
ciego;'que se comunica perpendicularmenfe con el exte~
rior en una operacidn sdbsiguiente;

A partir de la perforacidén, se realiza el vaciado
interior.

+ Después se vuelve a utilizar la sierra para hacer

la terminacidn exterior en punta.

Se dd la curvatura y se procede al acabado, realizdn-

dose este Gltimo mediante un disco fresador que redondea
las eSqu:Lnas°
Flnalmente, se pulimenta la superficie con ayuda de

una miguina de discos lijadores.

El proceso descrito en esencia, utiliza de farma nueva : .-

médquinas conocidas y constituye por ello una realidad inven- '.: -

tiva en la que pueden variar los tipos de mdquinas, sin
que ello suponga una alteracidn fundamental cuando el

conjunto operacional no quede sustancialmente variado.
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En resumen: la PATENTE DE INVENCIGﬂ'recaeré egsen-

cialmente gobre las sigulentes:

EIVINDICACIONES.,-

l.~ Procedimiento mecanizado para la fabricacidn

de zoguetas, esencialmente caracterizado por la utilizé—,
cidn sudesiva de cinco méquinés convencibhales, capa-

oes respectlvamente de aserrar, perforar, vaciar interio-
res, fresar y lijar, siendo el drden de opera01onea el

que comienza por aserrar 1a pieza en bruto hagta lograr

~las convenientes dimensiones, siguiendo la perforacidn

- del hoyo central de la caja, a continuacidn el vaciado

interiér, la punta exteripr nuevamente en la sierra, el
curvado mediante la méquihé de vaciados, y terminendo
por el redondeado de las esquinas’con disco fresador y
el ulterior acabado mealante dlscos ln.jadores°

, 2= "PhOG DIHILHTO MECAHIZADO PARA TA FABRICACION
DE ZOHU“TAS"‘ sustancislmente como se describe en la pre~

sente Memorla que consta de cuatro hojas folladas y mecano-
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