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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompaia a la solicitud de una

....... .+ .. .. PATENTE DE TNVENCION -

por ....BEINTE afios en Espaﬁa. por UN PROCEDINIENTO PARA -

L4 OBTENCION DE MELAMINA A PARTIR DE UREA Y/O DE SUS’

PROEUCTOS DE DISOCIACION TLRMICA, MEDIANTE UN TRATA-

PARTIDA EN PRESENCIA DE AMONIACO Y UN CATALIZAD(R,
a favor de

SUDDEUTSCHE KAIKSTICKSTOFP-WERKE AKTIENGESELLSCBAFT

domiciliado en Trostberg, Oberbayern, Alemsnia

' - Inventoress Ernst Doshlemenn, Franz Keess, y Lothar

Strassberger, los tres de nacionalidad
alemana.

Prioridad: De-la solicitud de Patente alemana No.
S 4491 IVb/12p de 30-Noviembre-1960.
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~temiento de esta ultima,se viene utilizando hesta ahora un oatallzadorr

Es conocido el servirse de arens de cuarzo como tal. Ahora bien, com

 ge cuenta también sl gel de sillce, tenia que ascender, por lo tanto,

" misma megnitud que el volumen exterior v151ble de las partioulas del

‘mente y con relativa dificultad, tanto si se extrae oon agua, como tam

En la obtencidn de la melamina a. partir de urea mediante calen~

~

$ets Unicamente se obtienen vestigios de melamina.
Pare la sintesis gin presién se consideraba preciso uné gran sue
perficie interior y/o un gran "volumen interlor del catalizador. La gu~

perficie 1nterlor de los catalizadores correspondlentes, entre los que
al menos a 100 m2/g y/o el volumen 1nter10r, ser aproximadamente de la

catalizador. la estruotura porosa de estos catalizadores, no obstante,

tiene ocmo consecuencia, el gue la melamina formada sea cedlda lenta~

bien si se gmplea preponderamentemente una sublimaciodn eninuéowriente
de amoniéoo‘baiiente. |

Bl présente invento se ha propuesto'créér‘un catalizador para la
sintesis dé la melamina a partir de urea, mediante caleﬁfamiento; qﬁe
poseyendo ung gran efedtividad, no‘prediée de una gran s#perfiéie igf
terior o de un gran volumen y &l mismo tigmpd permita una fécil cesion
de la melamina formada. - |

El,pr;biema (=1} resuélve de acﬁé:do con el'invento, empleando un
catalizador oxidante due contenga édido‘fosférioo, sin éuperficie intg
rior, o bien carbono quércontenga éoido fosférico y tambidn siﬁ super—
ficie interior, disponiéndose de una'superficie especifica tofal de
més de 0,1 m2/g, con preferencia de mis de 20 m2/g. Condicién previa
es, naturalmente, que este catalizaﬂqrtal como es conocido, sea utili-}
zado en presenoia de amoniaco y sea estable hasta 4508,

La cesion de la melamlna, que al ser utilizados estos cataliza=
dores se efectua més facilmente, es de éspeoial importancia, debido a

que en el procedimiento de la urea—melamlna sin presidn, la formacion
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~de la melemina tiene lugar, a cualquiera de las tempsraturas que han 7

. oon el invento estriba en su mayor estabilidad termica. Todos los cata

les, por ejemplo, el xido de aluminio, el diérido de silicio ( tambien |

‘en forma de lana de ouarzo), el didxido de titanio, el didxido de cir-

de ser tenidas en cuenta, mis répidamente que la separabién de la me—k
lamina formada del catallzador, por ejemplo, mediante sublimacion, de

modo que esta representa la fase determinante de la velocidad, tanto 8]
la totalidad del proocedimiento se lleva a cabo de manera continus, co-
mo también si se realiza dé ﬁaneré ﬁiscontinua.. |

Otre de las vehtajas de los catalizadores a utilizar de acuerdo

lizadores porosog conooidos para el procedimiento de la urea—melamina,
tienden ya & las temperatures de la reaccidn usuales para el procedi-
mlanto, a una modificacidn estruoturai bastante fuerte, en parte debidjk
a la disociacidon de agua de grupos hidroxilicos todavia existentes, ®&or

lo que la superficievinterior, asi como el wolumen interiar, disminuyen

constantemente; de manera correspondiente se reduce también la eficaciq
de tales contactos. Este peligro no eiiste en 1§s catalizadores dé éoil»
do fosférico y oxidos no volatiles, finamente distribuidos ¥/o carbono
finsmente distrlbuido, nada més que en una- medmda seoundaria, ya que
falta en ellos una superficie interior; la actividad de los oatalizado—
res de aouerdo con el invento ge oonserva, por lo tanto, incluao al seﬁ T
empleados repetidas veces. ‘

Componentes apropiados para la obtencion de la nmasa de contaoto
a emplear en el procedimiento de acuerdo con el invento (que a conti—
nuacion se denominaran abreviidmente "onmponentes",) sons

a) del grupo de Oxidos estables hasta 450¢ C asi oomo no voldti~- |

conio, el pentdxido de vanadio, el &xido de cromo, el Sxido de hierroj
(se exceptien los éxidos alcalinos y los alcalino-térreos); b) como cax

bono finemente distribuido, por ejemplo;‘el hollin. El grado de finura

de los cmponentes, que de acuerdo con el invento no deben poseer super—
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~ fioie interior, debe elegirse de tal modo, que la superficie espeoi;‘

fios exterior (segin BET) asciendas, a ser posible, a més de 0,1 m2/g,
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con prefeienoia a més de 20 m2/g.
. ‘ Mediante la aplicacidn de 4cido fosférico sobre los componentes| -
5 | ' se-obtiénep los catalizadores que cgracterizaﬁ el prooedimiépto d;
aouerdo oon el invento. Tanto los oxidos finamente distribuidos; indi
feréntemente de si se ut;lizan enlforma pura © como mezcla, coﬁo tam-| -
bien el carbono finsmente distribuido, o bien mezclas de tales éxi dos
% ' ' con carbono, no son capaces, si no poseen superfioie inferidr, de ca~|.
) N 10 talizar sin adioién de aoido fosfdérico 1a tranéformacién sin.presién
de la urea en melamina, o bien lo hacen tan‘séio de manera inguficien
te. El dcido foéfériao,loomo companente de los cataliéadores, es, par
U , } consiguiente, una caraéteriética eaencial»@él presente invento.

s o ’“>E1 doido fosférioo puede aef'incorporadb'é los coﬁponentes én
- o 15 'forma'diguida o oqnoentrada, después dé lo cual;ée sécan iorilo pron;::
:; A to & 110C , asi oomo posterior & 3502C, con prefefenoia en:una corriqﬁ,
.{é ' _ te d; amoniaco. Por cada 100 partes én peso de lbs cqmponéntes, se‘emﬂ
| plean 0,5 --75 partes en peso, prefe:iblemente 3 =20 partes en peso
o . - de &oido fosfdrioo, calculado en forma de Paqs. .
. 20 _ En el sentido del invento se debe entender bajo "gcido fosfégi-
oo" todorcoﬁpueato oxigenado del fésfaro, que a la temperatﬁra de la "
reaccidén no sea volitil o que se transforme en un compuesto de P no
P - ' voldtil. El dcido fosférico puede ser sustituidbfpor.écidq ﬁérico o
dcido arsenido o dcido sulfirico, o bien por.mszclaa:de éstos. Los aci
25 dos oitados dében sei ﬁtilizadoé en una cantidad equivalente a la cég
tidad de &cido Pfosférico, es dééir, que a 100 partes en peso de 6xido.
finamente distribuido y/o dgjoarbéno finamente‘diatribuido, bdfiequg
den 0,24 -~ 3% parteé.en pes?}fcon preferenqi; 1,5 = 9,8 ﬁarteé en pesoy)

de dcido bérico, calculado en forma de 3203; o bien 0,81 -~ 121 partes

30 en peso, con preferencia 4,9 — 32,4 partes en peso de cido arsénico,
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k- calculado en forma de As205; o blen 0,56 - 85 partes en peso, con pre<

-desde fuera, depende princiﬁalmente de la vél6cidad a gue se desée 1le

lamlna que p051blements contenlan, procedente de ensayos anterior,
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ferenoia 3,4 — 22,6 partes en pesQ de acido sulfurico, Qalculado en
forme de SOB'
La supprficie especifica de tales catalizadores depende en cier-

to grado, permaneciendo invariable le superficie éépecifica de los com

ponentes, de la cantidad de ao;do fosforloo aplloado sobre los componeq h

tesy en el sentido de que a mayor oontenido de acido fosforico, se pre

(=4

cisa una menor superfiocie especificaj esta asciende, por eJemplo, en u
oontactovcon 12 partes en peso de &oido fosfirico ﬁor 100 partes en
peso de SiO. by & 100 m2/g, y si ee-emplean 20 partes en peso devécido :
fosférico, a 85 h2/g. | |

las temperatﬁras de reacoion a emplear, ascienden a 200 - 4508C,

mon preferencia a 250 = 4309C. La cantidad de amoniaco a suministrar | -

var a cebo la sublimacidén para extraer le melamina formade del oatali-—{

zador. El procédimiento puede’llevarge a oabo ténfo de maneré‘diSCOnti
nua, ocomo también de manera ocontinua. |

Por medio del‘procedimientOQde acuerdo con ;l invento se pueden
conseguir rendimientos de mslamine de hasts 90 %o (

Mos detalles se desprenden de los ejemplos'siguientes, lba que;
junto con los enssyos comparatlvos, ev1dsncian todavia mas claramente.
las ventajas del nuevo prooedimiento.

Las muestras de catallzadores mencionadas en los egemplos, habiah

" gido utiligadas ya varias Veces oon anterloridad a 1os ensay os desori—

tos, para ensayos analogos, por consiguiente, no contenian agua. la mg

fue extraida por subllmaclon mediante un calentamiento suficlentementq

1argo en una corriente de amoniaoo.

Ejem plb 19

a) 70 partes en pééo de Aidxido de silicio finamente distribuidoj,

con un diémetro de particula de alrededor de 20 milimicrones, se impreg-—

3
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- nan con 170 partes en peso de doido fosférico al 5 % y se secan en una

‘esta capa de cataliéador, se introducen (Visfovén la direccion del flue

lsecado tal como fué descrito en a), y si por lo demas se procede de 1de;
it
’Llimacion, so obtienen 7,76 partes en peso de sublimado con un conteni-

estufa & 19108C, aei como durante 5 haras mas & 3509C en ﬁﬁ# corriente
de ambnidco. Ei‘catélizador asi obténi&o, se mezolé oon 30.pért;s en 24.
sd‘de urea’j du:ante unftiempqhmuy breve'ée.cglientq~hasta un pocoggqrx.
enoima del bunﬁbjde fusién de la ﬁrea, la que één ello se funde y on

absorbida por el catalizador. El catalizador oargado oon ures, se int:g

parado de la manera més arfiba desérita, pe:o sin urea.‘Una vez col&cado
el tubo de reaooiﬁn, por el que durante todo‘el tiempo del ensayo se:
haoe pasar una oorriente de amoniaco constante de 50 litros /hara, en up
horno de tubo horizontal, tiene lugar durante 30 minutos el calentamien

to del material de la reaooion a 3309, Esta temperatura se mantlene du-.

rante 5 horas. En este tiempo 8e depositan en la parte del tubo de reac
oidn que sobresale por la parte de atraa del horno tubular y que se man
tiene a 12090 pars evitar la precipitacion de carbamato amonico, 9,83
partew en peso de sublimado con un contenido de melsmina de 95,0 %, lo_
gue oorresponde a un rendimiento de 89% con relacion a la urea anpleada‘
b) Si se utiliza un oatalizador obtenido a partir de 70 partes en
peso ‘de éxido de aluminio finamente distrlbuido (con una’ superficie e8w
pecifioa de 90 m2/k) ¥y de una solucion de 15,9 partes en peso de piro-

fosfato sodico (Na P207 .10 H’O) en 200 partes en peso de agua y que fué
ica manera que en a), entonces al cabo de 5 horas de reacoidén o de su-
do de melamina de 87,3 4, lo que corresponde a un rendlmlento de 64,6 %

con relaoion a 30 partes en peso de urea.

o) Con un catalizador obtenido a partir de 70 pertes en peso de

duce en un tubo de reaccién de vidrio de laboratorio. A cont inuad£én dJ '

jo del gas), aproximadamenté otras 78‘paftes en peso de catalizador ppﬁ ‘

[RRSUSE T

diéiido de titanio finamente distribuido (superficie especificas 60 m2/g)_

ly de 105 partes en peso de &oido fosférico al 10 %, y que fué secado tal
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" se ha descrito en a),entonces se obtienen 8,95 partes en’ peso de su-~

T4 %y

7,76 partes en peso de aublimado con un contenido de melamina de 84,5‘

" férico al 20 %; se deshidrata smmpliamente en una estufa a 1109C y 3 

melgmina en un tiempo de reaccidn de 5 horas y en’ las mismas condicio-

_nes, por lo demis, que en el ensayo 1a). Se obtienen 9,01 partes en

oomo se ha desorlto ena), y llevando el ensayo de la misma manera quﬁ
en a), se obtienen &l cabo de 6 horaa de reaccidn o de’sublimaclon,
9,46 partes en peso de sublimado oon 95,5 % de melamina,‘correspbndiqg
tes a un rdndiﬁientq de 86,0 % de la teoria.

d) 70 paftes en péao de dioxido de circonio finamente distribui
do (superficie especifica: 50 mé/g) se impregman con una solucidn de
37,6 partes en peso de dibutilfosfato en 170 partes en pesorde qlcohol,
se secan durante 10 horas a 1063C en una estufa y seguidamente, duran-
te 5 horas més, a 3509 C enruha4cérrieﬁte de emoniaco. Si al cataliza;
dor asi obtenid& se le incorporan 30'ﬁartes en ﬁeao'dé ureg tal como

-~

blimado cen 83, T % de melamina, correspondientes a un rendimiento de

e) 70 partes en peso de Sxido de hierro finamente distribuidos

(Fe con un diametro de parficula de alrededor de 25 milimicrones)

23
se impregnan con 131 rertes en peso de acido fosférico ‘al 4 %, 88 1ibel
ran ampliamente de agua en una estufa a 11090 yea oontinuaoion se we~

can durante 3 horas & 365°C en una corriente de amoniaco. Llevando el

ensayo de la manera descrita en a), se obtienen, al cabo de 5 horas,

(S‘ 3

oorrespondientes & un rendlmiento de 62,5 % de 1a teoridas ,
£) 70 partes en peso de hollin finamentevdistribuldo (superficie

especificas 110 n2/g) se impregnah con 70 partes en peso de gcido fos~-

continuacién se seca durante 6 hafas a 3659C en una corriente de amo-

niaco., BEn este catalizadar se transPrman 30 partes en peso‘de urea en

peso de sublimado con 80,2 % dé contenido de melaminaj rendimientos

68,8 % de la teoriae
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" un rendimientd de 88,5 %.

| 94,8 % de melamina, lo que carresponde a un rendimiento de melamina dﬁ

) 14 partes en peso de dxido de aluminio finamente distribui—
do (superfioie espeoifioal 90 m2/g), 35 partes en peso de didxido de
silicio finamente distribuido (superfioie especificat 150 m2/G), y
21 partes en peso de hollin (superficie espeoifloa: 110m2/g), s6 mez~
clan intimamente y despues se impregnan con 210 partes en peso de aci
ﬁo fosférico al 2 %. El'eeoaao ge realiza, por lo pronto, a 11090‘en
unﬂ estufa y & cdntinnacién, dupante‘5 ﬁdraS'a 35080 eﬁ una Qoriiente
de amoniacos En el catalizador asi obténido, se ihéorpbran_30:partes»
eh'peeo de urea de la misﬁa manera que se ha desorito en a) y se traqi
forman, como alli en mélamina. Sevoﬁtieneh 9,48 partes en peso de su
biimado con un oontenido de melamina de 99, 5 % oorrespondientes 8 un
rendimiento del 89,9 %

En las mismas condlolones, 81 bien ocon un tlempo de sublim301on
méds prolongado y con gel de alumina impregnado oon acido fosforico co-{
mo catalizador, se obtuvo un rendimiento de melamina de 90,6 %; con

un gel de silxoe(y asimismo un tiempo de sublimacion mas prolongado),

'h) Si para la obtenoidn del ocatalizador descrito en el ejemplo

1# ge emplean en lugar del écido‘fosférioo, 107 partes en peso‘de gnh 1 .
solﬁoién aduosa‘dé doido Béricb al 5 4%, procediéndoée,‘por lo demés,

lo mismo que en dicho Egemplo, entonces se obtienen, al cabo de 5 ho-

‘ras de reaccidn o de sublzmacion, 9,68 partes en peso de sublimado coy

87,4 %, |
i) Sustltuyendo el écido fosfériceo 01tadoen el Ejemplo 1d par 142
‘partes en peso de un a01do arsénico al 10% y procediendo, por lo demag,
lo mismo que se indicaba en dicho ejemplo, entonces se encuentran al
cabo de 6 horas de reaocidén o de sublimacidn, empleando.dibho catali-
zador de didxido de titanio y doido arsénico, 10,28 partes de peso de

sublimado con un contenido de melamina de 81,4 %, en la:parte colsctod

bomo 4
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T8, del tubo de reacoion, el rendlmiento aaclende, por con91gulente a
79 7 % oon relacion a 30 partea en peso de urea empleada.
k) El catalizador descrito en el Ejemplo 1a ge prepara empleando
‘170 partes en peso de écido éulfﬁrico al 5% en-lugar de &cido Fosfori-
co. Con este catﬁlizador & en lag condiciones deséritas en el Ejénplb‘
1a), se obtienen a partir de 36 partes én peso de urea vy al cabd de 5
horas de reaccidon o de sublimaclon, 9,61 partes en peso de. sublimado
con 94,3 % de melamina, lo que representa 86 3 % de 1la teoria.
Ejemplo 2% ,
.1Los ensqjos deéoritosven los ejemplos 1a), 1¢), 1£) y 1&),fueron

repetidos a 275%C de tempergtura de reacoidn y siempfe con los catalie
lizer ademas con los catalizadores de gel de éilice;.aai como de gel

fiocie interior), persiguiéndose el ourso temﬁoral de la sublimacién de
la melamina; Reéulté, que para la extraccidn completa de la melamina
de los diversos catalizadores, se‘requieren los tiempos siguieﬁtest
Con gel de silice, 27 hdrau; con gel de alumina conteniendo acido foé—
forico, 15 horas; con el catalizador de didxido de 3111010 y acido fos—
férico (seglin el Ejemplo 1a), 6 harasj oon el catallzadar de ledeO
de titanio yvacldo fosférico (segun el Ejemplo1a),;7 horas;_oon el ca-
| talizador de holiin ¥ éoido fosfhériboo' (se@in el Ejemplo 1£), 6 horas,
¥y con el,ca£alizador de oxido de aluminio, diéxixé‘de silicio,‘hollin
& éoido fosférico (segin el Ejemplo 1g), 6,5 horase

De estos ehsayos comparativos se desprendé‘lo fuertemegte que

8o reduce el tiempo necesario para el despreﬁdimiento de la melamina

El progreso técnico del procedimiento de acuerdo con el invento
se evidencia finalmente también, de la sorprende observacidn que pu-
do hacerse en los s1gulentes ensayos comparativos, descrltos en el

Ejemplo 39

zadores en ellos citados, y a efectos de comparacidn se volvieron a reg

empleando un catalizador sin superficie interior y sin volumen interiory

VR, L T

de allmina, impregnados con 6 % en peso de &cido fosférico (con super- o

PO
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va la presenoia de ciansmida hasta temperaturas sustancialmsnte mas’

Ejemplo 39 )
Calentando en cada caso 50vparte§jen peso de gel de silice o de
alimina con contenido de é&ido fosféricb,‘juptO'pon 30 partes en pegb :
de urea, en una atmisfera de amonizco con subida devtempératura‘apro—
ximedamente lineal en el transcurso de 2 horas hagta'éOOQC,"éesultg qup-
la melemina asi Producida T disooiattérmicamenié eﬁ cianamida ya a“pggli
tir de aproximdamente 35050 y en gran escala a partir de alrededor de
‘40090, siendo esta disociécién oatalizada posibleménte por el contacto}
Ahofa bien, si 88 realiza el mismo experimenfo con uno de los catalizalareé
caraoteristloos del procedimiento de acuerdo ocon el invento, tales comp 10;3

descrltos detalladamente en los Ejemplos 1a) a 1£], entonoes 2e obser-

elevadas, a saber, oon catalizadorss segun 1a), 8 partlr deapaoximada~
mente 48090, con catalizadores segln 1b), a partir de aproximadamente
4709C y con 8l catalizador segin 1g), & partir de alrededor de 4909C.

Como la formacidn de cianamida en la sistesis de la melenina es

absolutamentéAindeseable, puesto que es causé'de una feduéciénndel reny
dimiento y al misﬁo tiempo de impurezas del subliﬁado, rééulta deflos
experimentds-OOmparativos anterioreas, que empleando\ei procedimiento
de acuerdo con el invento, se pueden tolerar temperaturas sustancial-
mente mids elevadas, obteniendo oon ello la ventaja de tiempos de reac—
cion y sublimacidn més cortos.
Ejemplo 49

El progedimiento de aouerdo con el invento puede realizarse de
manera continua en la forﬁa siguientes

Eﬁ un tubo vertical de cuarzo, caldeable por fuera, con un ancho
interiér de 60 mﬁ; se introducen 500 g del catalizador.preparado segun
el Eaemplo 1a)s La columna de catalizador se allmenta a 3509C desde
arriba, continuamente con 18 = 20 g de urea por hara, mlentras al mis-\

mo’ tlempo ge hacen pasar por ella, en la misma direccidn, 100 litros:

r S
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~de condensacién, que a efectos de evitar la preoipitacion de carbama-

'dad.de'urea introducida de 306 g, correspbndé.a un rendimiento de

ocatalizador de éxido con contenido de &cido fosférico, sin superficie

de amoniaoo por hqra, Los vapores que salen por la parte de abaao

del tubo de reaccidn, se 1iberan de melamina en una siguiente cémara

to0 aménioo,'se mntiene a 1é090. Al cabo de 16 ‘haras se interrumpe la
adicién de urea, mientras se éigue durante dos horas haciendo pasar-
amoniaco a 35090:a'través de la instaiaoién. 41 darse por términgdo
el ensayo se ehcuentran en el :eoipienfe de condensacidn 99,8 g.de

sublimado con 93,8% de contenido de‘melamina, lo que para una canti-

8752 %.
NOTA
En resumen, la Patente de Invencion que ¢ se solicita, recaera
sobre las reivlndioaciones 51guientesz
| - 18,- UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE MELAMINA A RARTIR
IE UREA Y/0 DB SUS PRODUCTOS DB DISOCIACION TERKICA, MEDIANTE UN TRA
TAMTENTO DE CALOR O DE PRESION Y CALGR DELAMATERIAL-DE PARTIDA EN FRE

SENCIA DE AMONILCOY UN CATALIZADQR;Voaraotérizado pof'emeplearae un

interiorry/o‘un catalizador de carbono OQn'oontenidb_dé‘éoido fosféri
co ¥ sin sﬁperficie interior, dispouiendose‘de une supérficig espeoi-
fica totel de mis de 0,1 m2/g, con preferqncia de mas de 20 m2/g.
298,- UN prooedimiento de acuerdo con la reivihdicacién 1, carac-
terizado por emplearse un catalizador, en ou&a‘preparacién se emplean
por oada 100 partes en peso de oxido finemente distribuido y/o de car
boné finamente distribuido, 0,5 a 75 partes en peso, con preferencias
3 ~20 parfés en peso de &oido foeférico, calculado eﬁ forma de.qus.
38,~ Un procedimiento de acuerdo con las reivindicaciones 1'y_§}
caracterizado porque se sustituye la partevde qufato,fal>menos par-
cialmente, por una parte eduivalente‘&e borato, arsenato o sulfato,
48,~ Un proéedimiento;de‘acuerdé’coﬁ 1a reivindicacidn 3;'carac+

terizado porque por cada 100 partes en peso de 6xido finamente distri-
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S buldo y/o de oarbono finamente distribuido, se emplean 0,24 - 37 par-

-12 -
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tes en peso, con preferencia 1,5 a 9,8 partes en-peso de acido borico

‘ calculado en fonma de B2 3 |
5%.- Un procedimiento ‘de aouerdo con la reivindicacidn 3y caTacs
terizado porque por cada 100 partes en peso de dxido finamente distri

buido y/o de qafbono finamente distribuido, se emplean 0,81 - 121 par
nico, oalculado en forma de Asz 50

P terizado porque por cada 100 partew en peso de oxido finamente dlstfi
buido y/o de oarbono flnamente dlstribuldo, se emplean 0,56 = 85 par-
tes en peso, con preferencla 3 4 - 22,6 partes en peso de dcido sulfu

: rico, célculado en forma de 803.

7%.- Se reivindica por Ultimo como objeto;sobre el que ha de
recaer la Patente de Invencion que se solicita: UN PROCEDIMIENTO PA-
RA LA OBTENCION DE MELAMINA A PARTIR DE UREA Y/O DE SUS PROIUCTOS DE
DISOCIACION TERMICA,VMEDIANTE UN TRATAMIENTO DE CALOR O DE FRESION Y
CALCR DEL MATERIAL DE PARTIDA EN PRESENCIA DE AMONIACO Y UN CATALIZA-
DOR, |

Todo oonforme se reivinéiba an la'presente memoria, que conse
ta de doce’péginas escritas a méquinéz

Madrid, 2 de Agosto de 1961
ALFONSO UNGRIA -

i’/

" tes en peso, C6h‘preferenoia 4,9 - 32,4 partes en peso de dcido arsé-  vfﬁ

68.- Un prooedimiento de acuerdqbon la reiv1ndlcaclon 3, carao-
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