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~ IfEUORIA DESCRIPTIVA ‘
que sé'presenta para unir s le solicitud
f,df", o Cde s
P E n T n ‘DI INY z N LR 0N,

””Mﬁformulaua el l de aQOﬂto de 1061, con ‘el Hum. 269 511

EsSFARA
por VEINTE afios

e Hombre . de ROBERT BOUCHAYER, ae nacionalidad franeesa,
'  “residente en 155, Oours Berriab ;renoble (Isere), Fran~
" cla, por: L , |
b,"UN DISPOSITIVO DE ALHACanNI“WTO Y mRAHSPORT“ oy GA»DS
:LICUADOS"

'E1 almacenenionto y el transporta‘induétriales»de

los grges licundog, tsles como hidrocarburcs, oxigeno, -

nitrégenc, argon, hidrdgono, hello, etc. ... s efectia

goneralmente en ‘depdsitos de doble pared”con vaelo inter

- medio, del tipo denominado reciplentes de DB%&R 0 de AR~
' SONVQL, sl es necesario con envolvente eﬂierior de Pro~=
toccidn, Estos recipientes se constituyen de meners que

- pe rmiten une, evaporaoion limitede, ya sea que estén -

abisrtos en comunicacion con la simdsfera por un conduo-

%o estrecho, ya sea que, cerrados, tengan un dispositivo
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de evaouacion con caudal nreaeterminado de ;a8
Pero regponder & su destino, estos depdsitos hen ~

de satisfacer diversas condiciones que gon. préciticamente

. contradictorias, Pura soporter las presiocnes interior y

exterior, an de nresentar une, rosistencza mechnica sufl

-cient@.f Ect" resiatencia ha do sor 1o~rada a pesar del
,vacio °ntre paredes ¥ sin comprometer el aislamionto ,er
inico, Ia coustruccidn ha de estar adapt&da 2 les diferenf'

‘clias de las uamperaturas empleadas, 2 veces considera—-

bles, ¥ eviter el cos 1icuado ¥ el embiente. la 0a“ed in

~tarior ha de ser ins“nsibla a las accioncs ouimicus del -
'bas hlmacﬂnaao 0 transnortado. Sin embarzo, 2l peso he -

'de permaneoer limitado.

El presente 1nvonho tieno por objeto un deposito -

'que, conciliando estas difeventes condiciones, sigu —
'aiendo de corstrucc*on s@ncilla y practica N de peso re-.'

’ d‘L‘LOidO.

Bste daposito de doble o triple parbd ge caracterl

za porqu° las paredes miltiples estén solidarizadas en-—
tre sm ror elementos no conduotoreg del calor montados -

de menera que eJercgn.soore dichas peredes un preteneado

en reJaoién con las'cdﬁtracoionos que corresnonden g las

:’variacioneg de temperatura 7 de preaién susceptibles de

fpro&ucirse en el curso de utiliaacion del depouito.

‘En particuler, 1les paredes miltiples estdn unidas

entre si por anillos e¢speciados, que imponen wuns tensidn

mneeénica provia a diches paredes, Estos anillos son sim=

. plemente apretados sobre las paredes, evlitando cuales-—

gquiera soldaduras de unidén entre éstas. Manteniendo la -

separaciln de las paredes y asegurando la resistencia me
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bénioa, ﬁo~siendd conductores del calor, no alteran el -
aislamianbo resultante de la separacidn de las peredes ¥
del vaqio intermedio, A causa,de la tensidn previa, la -
pered interior, en contacto con ¢l gas licuado may frio,
ge juede"contraer gin que cuede coimprometido el coniacto

con dichos anillos ¥ con las ctras, paredssg. Paredes ¥ —-

‘anillos. forman un conjunto inalterable, unido mecénice~—
mente, egtable y resistente, ouslesquiera que sean las -
thmperéturaS’inﬁorna N exferna, encbntréndose compnnsa——

_ das las contr*ccmones o e punsiones nrocedentos de lag =

variaciones de tnmﬂeratura nor deformaciovos meoanlcas -

‘ nredptmnninwaas g rcvmrsibles. Jin ambargo, en este co
uijunto caﬁ pmrte puedp ser realizada de la mab®ria mejor
'mdaptaua. Lis asm esp@cialnente como lu yared inteino, la
,unipa en coniacto con el gas 1icuaao,,puede gzr de metal
.rresistenté'a;la corrosidn, costoso,'mientrQanue las ?ﬁe
"?f_redes'enVOlvmntés son de mctal ordinario, monos-onero 0,
'iulo qpo nermife, a iguwl calidad, reducir el p"ecio de —-1
'cosn.e. . ) .
Ta ootevcién del }ratens do de 16é'e1ementos-dé so’
'leidarizacion de las paredes puedc ser consesuida por en=
"caae ae 1as uareﬂem sucesdvag o la menera dé un'zundhado

“en caliente o en frio. Pueds sor asecurada también utili -

zendo elementos expandibles o hinchables ceztn el modo -

ffopérativo descrito on la Pntonte de invencidn francess -
presentade ol 15 de Octubre de 1059'qu9'tienﬁ por titulo.‘

»"Eétruétura-para canalizeo clones y otras aplicaciones"

‘Los dos modos de fobricacidn pueden ssr, por lo de
méds, combinados, N

'E1 invento se preste a la fobricacidn de depdsitos
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de‘cualesquiera capacidades, tanto de_pequéﬁos'bidones.-

:como de cistornas considerables, tzles como las montadas

en vagones, camiones, rsmolques autonéviles, etCiesy 0 -

incluso "containers" de chalenas, buques, etc. Previstos

més particularmente para los gases llcuados, 1os depdsi-

tos segfin sl invento pueden ser utilizados para el alma~

cenamientd y el transporte iSo%érmicd de cualesgulers —-

flﬁidos,jbajo pregién o no, sin cambio de -esiade.
‘Tos dibujos enejos representan, o titule de ejem—-
nlos no 1imitati"os, nodog de realizaoion del deposito -

se"*n eI invento.

La figura 1 ey una vista en corbe lon itudinal de :

:, un prmwerlﬂodo de ojeeuciono

Le fiﬂura 2 ey una vista en corte longitudinel de

.un segundo. modo de cjecucion.'

Ia figﬁra 3 reprogentn una variante.

11 depdeito cilindrico de ajevvertical represénﬁé~ -

;do eata form:do por tres paredes concéntricas, 1,2,3, eg

pac1adas-unaﬂ de ptras de nonsra que dejaﬁ entrc elles -

.oaaaeios intarmedios Ge, aﬁulﬂmiunuo 4 7 5, In el ejcmplo
-.Telegido, el GS“ cio 4 esta.provisto de unp neveriz alg-—-

';flgnge. =n el espaoio 5 egtd hedho el vacio.jﬂatufaiménte,-

el vacio J el eiglante podrfen estar invertidos. Tos dos

ﬁ. oupae1os 4.7 5 podrlan cstar puasuos bajo vacio. |
_ La p,rcd 1 delimita el. esvacio destlnado & rccibir:‘
fel cas licuuuo, Congtitvye un rucipienue Iormado a la ma

:  norn usudl de una vi ola j’C@ fonaos soldados. Este r@ci¢~

4

. plente c3td ConSuiﬁUiuo de metal apropiado a la naturale:,

za del (ag a clmocencr ¥, en particuler, vesistente & les

accionos qvimﬂcas de éste. Paro un depbsito de acero, es
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pecialmonte ls pared 1 se de ucero inoxldable, acsro con
9% de niquel por ejenplo, nientres que las persdes 2 y 3
.son. de acero ordinario¢ Fore se puvedan utilizar otrog ne

: ﬁuleu, aleaclones de aluminio en barfioul ar, sicndo elom

£ida especi almente 1z aleacion de la vared 1 para resie-

tir 2 la corrosién, no teniendo que ser cumplide esta -—

' condioidn para lzg parades 2 y 3.

Z1 fondo superior del recipiente 1 lleva el conduc

to de eveporacién 6, largo ¥y eotredho, el cual descnboce

el exterﬂor, pudiendo ser obturado eventualmente por el

tapon ;.'Podria ser doptaaa cualquinr OU”a disnosicion

que pennlﬁierd la evaporacion libre o controlada, no te-

-niendo la repreeentaaa nés que un c&raetor esquemaxico.
- Lesg pareaes 2y 3 estén unid en gu parte supg-f—
: rior-por‘una»pieza 8 ala cusl egtén soldadas; respectie

. vemente, en 9 g 10. Esta pieza tiene un orificio 11 que

sirve pars el paso del conducto 6, el cual estd manteni-

;dq por un manb-*to 12 de materia eislente, opretado a la

fmahéra dé in pfehsa-estopa, por uns tuerce 13. Sobra 1a

pieva 7 esoa d*spue"*o en 22 un tubo, para la puesta en

vacio del espacio 5. A 1a viroln que cons»i*uye 1o pared

.2 esta qold.adc, en oposicion g la pieaa Ty un fondo -_

suals.La v;rola que forme la. paced exterior-3 esﬁa [T

sanchadé en‘“u'bmse, en 14, y 2114 racibe un fondo 15 en
'_cajado v soldado en 1Ce JI ensandhe 14 zaesura ol asantg‘

Imiento dol deposito cuando egtd colocado en el suelo.

'»"ewun el Anvonto,. las mareues ly2 son solidariza
-aag por medio de elementos 17 previstos T montados de e

’tal manera que ejeroen sobre estas yaredes, e la temperﬂ

':,'tura oruinaria, un pretensado convenientemente definido.
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Egtos elamentos 17 estén dispuestos pars ser poco

" 0 neda conductores del calor. Estén constitufdos por ani

1los téricos espaciados, o bien yor las espiras sucesi-—-

- vas~¢e un element6 de seccién ciroular u oval enrollade
~‘en helice, de modo que no se sncueniren en contacto con

las paredes 1y2 més que por lincas o svperficies redu—i

} cidas. Pueden ser de metal, pero son_de preferencia de -

materle de poca.conductibilidad, tal como caudho, mate-. |

ria sintétice, vidrio, etc.
Entre lag peredes 2 ¥ 3 estén dispuestbs'iguaimen-

. te aniilo andlozos 18, toricos o h611001dales, que &se-
| guran 1guﬂlmente un preten sado.
Los clementos 17 y 18 wueden ser maclzos © ﬁubula—

Ie8s

Cuendo los elamentos enuleres 17 egtén formados~-
por um tubo holicoidal continuo, este. tubo pueae servir

‘de brzeno de ovacuacidn de 1a evanoracion.del gas licugm

do. Se digpone entonces pura desembocar, por me parte,-

"gn/91 recipiente 1 y, por ofr& parte, a1 ek$erior;.La su

perficie,del,tﬁbo;l7{ al convertirse en evaporzdor, pue-

“de ser calculadn incluso de meners que corresponds a un
) ceudal de evapbracién'fijado previamente, convirtiéndose
"el debosito en este caso en un verdadero generador de —

. "‘as.

 In las reali”acionas de las fiuras 2y 3, la dis—

. _posicion de los pgredeS‘l y 2 es identica a la de la fi-‘

wﬂﬂura 1e uolo di iere lu union de la- puredes 2 T 3e f

En la figura 2, ests unidn de les paredss 2y 3 es

‘_ta asagurada nor un =znillo torico 18 ﬁnico. In la ZoNng =

de gste anil;o_ls, cxier*ormentebaﬁla envolvonte 3, esﬁéf

~ . .‘-l'
e
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dispuesto un zuncho de refuerzo 19 montado coh_uﬁ-pretqg_

sado que ggegura le solidaerizacidn deseads de las pere—

. des 2 ¥ 3.

La figure 3 muegtra una variante en la ocuel la go=-

_ peracién y el mamtenimiento de los paredes 2 ¥ 3 estén -
. agegurados por‘barras imentadas 20 fijadasnsobre diches
"paredes N cuyos polos son OpuestoS. ' .

' Cusndo se llens este daPo~ifo con el gas licuado &

: almacen&r‘o a bransportar, la nared interior 1 puede enw

contrarse llevads & - temnoraturas muy bajas, del orden de

 -2000 C, mientrag que la pared exterior 3, en conﬁacto -

~ con el aire embiente, puede estar e temperaturss que llg

guen a'&509-0, encontrdniose 1a vared 2 a una temperatu-

L ra intermedia. Graciag al pretensado inmpucsto por log --
anillos 17 WE evcntualmente 18, en el momento de 1z fabri-
~ cacibn, oue se efectua & una temperatura.del orden_da -

. 202 C, esfas-variacioﬁeS‘importantes de temperatura de 1

8 3 no compronaten la solfdarizacion de las treg paredes,

aunque no se (dispongsa- soporte que las refine por solaa&wsf
ra. -

Pwra obtaner esta solidarizacién por'pretensédo,‘-

un modo de fabricacion consiste en efectusr el montaje -

_fde las naredes por zunchado en cellente o en frio. '
Por ejemplo, la pared 1, proviste de sus anillos -
téricos 17, es enfriada por aire liquiao y encejada en -
la pared 2 previamente calentada a una temperatura i con
~veniente, 31 conjunto de las dos paredes ly 2, realiaa-l
:"do asi prov*sto de IOS’GHIIIOS 17, es Iuezo encajado en -
= ;1a pared 3 prcviamente oslentads a ung temperatura T sug

-Pe?ior»a t. De este munera,.cuando.133'operaciones.estén

-T-
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. de 1a‘soldéduré:aé los: fondos ¥ de le piéza's; EStafsol—

.pretensado.

_sion interior conveniente una e: tpensidn radial mds 116 -
~del 1fmite clasﬁico dol metal con defo:maoion permanante.

- In pa*ticular, Gl rreven venoajosamente para eote modo — - -

el nrocedimiento desorito en la pé tente de 1nvencion -5

',} ﬁranoesa pregentade el 15 de chubre de 1952, tituladav;

roIlados en hélice y susceptibles dc defbrmarse bajo el

N

’ Sl nI
[ },‘ :/ Qa

RN

ﬁterminadas, la paxed 1 se encuentra cumprﬂnida en la pa— ~ "{fﬁf

red 2, camprimida,a gu vez por la pared 3e
‘Betas operaciones de encaje_se-pueden hacer sobre -

las virolas que constituyen las paredes'l, 2, 3,y antes -

" dadurs vlterior de los fondos no modifica el estado de =  i-,

Ta obtencion dsl pretonssdo puede agegurorse ain —

poxr autovunchado on Pr{o, esVdecir, despuds del encaje de

1as paredes 1, 27 3, provocando, por admisidén de una pre'

operativo las paredes de metzles de c§1idades medanicas

diferentés, por ejemplo acero de cardotor dulce para 1,-

duro o .semiduro pars 3e intannedio para R

uste zunchado en frio puede ser ejecutado como el
zunchado en callente con soldadurs ulterior do los fon——

dos. Pero se nuede realizar también con los fondos monta

dds,’és decir, estando el depdsito cdmpletamente montedo. o

- Se nuede dar el pretensado de. las parcdos “por medio

de 1os elementos anwlares 17, 7 aventualmente 18, sevun : y:‘”
"Bstruc‘ura para canali"aclones ¥ otras anlicaoiones" ' -}:}'>

'In este caso, 103 elament05‘17 (r ) eon tubos en ;
ofeoto do la nrcsion de vn fldido = dmitido en dichos tu-“'
bos, en cierto modo. hinchablns. L hincaado de este tubo j G}TEC

helicoid 21 ba jo el efecto del fidiido aumitido - 2l cual

-8 -
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u ede ger mantenido o no déspuésrn asegura la compresion

de la pared 1y la o“pansion de 1a yafed 2 (y 3), impbuf

.njendo a éateo 1a tension previa desnada. -

' Naturahn nte, se pueden combiner todav1a, para ob-

%,

féner el preyensauo, estOS'diversos_modoa ‘operativos de  ' ;f”:'
zunchado en caliente o en frfo, y/o de hinchado del o de |
léé'tubosvhelicoidaies de unidn de las peredes, ->‘
Te pfeaen%e golicitud aue oorréspbnde-a la presen— - ;}'j
_ tzda en Francia, el 3 de Beptiembre de 19f0, bajo el nmi- o
10 mero PV. 837.731, se acoge & los beneficios del articulo Eiiiﬁf

51 del vigente Estatuto sobre “ropiedad Industrial. o gﬁlftE

‘N 0 T A

‘Los puntos de invencién propie y nueva que se pre=-

sentan para que sean objato de esta solicitud de Patente

ge Invencién en Ispafie por VEINTE offos, son los siguien- .uj:i

. fesr - - . | o ;:Jf:

20 o 18, Tn digpositivo de almOEeﬁémienﬁo ¥ tr&nsnorté' ’
de vases licuados, del tipo con paredes multibles con e :
.aislamiento intormedio, caraotnrizado porque las paredes | f'
'muloiples vman solidarizadas entre 81 por eWcmcntos no 535§ﬁ:

0 poco conducboros del calor montados de manera gue ejer : N

cen sobre dichas paredes. wne, tension previa en relacion _ 'j:;'ﬁ

Ny
Ji

con 1@ conLracoioncs oorreanondiﬁntes a las variaeianGS' W
‘ de tmnpor turas*y'de presiones sugceptibles de producir— .x,‘"?
}se en el curao de la utilizacidn Gel depdsito. ' I

2.~ Tn dispositivo segfn la reivindicaeidn 1, cam .-

30 ~ racterizado porque los elementos de soliderizacidén son -

-9-
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~fénillos téricos éspéci ados o0 lag eSﬂiras de un enrolla-—.~‘

miento aolicoidnl de s°coion circular u oval

32,~ Un dispos1uivo sesin las. reivindicaoiones ly

Qh, caraetoriuado porgue, 1os anillos uoricos o el enrolla
miento belicoidal son mecizos o hubulares. '

48 g Un dlsp031tivo gertn Lo relvindicacion 1 cos

ractorizado porque el montaje ae laszparedes-con tension

previa se consigue por encaje de las paredes sucesglvas -

puestaa a temperhturas diLGrentes, por enfriamicnto y/o

-caldeoo

Qe Un dispositivo segin 1le reivindicacion 1, ca-

racteriuado porgue el montaje de las 3ar°des con tensidn -

previa se obtiene por autozunchado en . frio por enpansion

. mecanica.

62, Un disposibivo segun 1a reivindicacion 1, ce~-

- racterizado porque el montaje de las paredes con tension'

:'previa fats ob*iene poT hincnado de los elementos dispuﬂs-

tos entre dichas paredes;

790- Un dispositivo segin la reivindicacidén 1, ca~

o rgcterizado porque las paredes sucesivas son de netales

de naﬁvralazas dd.ferentes.

82,~ Un dispos*tivo seﬁun la. reivindicacion 1, ca-

7racteriz ado yorque le pered interior, ool_mﬁnte, eg de -

metal resistente a las acclones qulmicas.

92,~ Un disgpositivo gegin la reivindicacidn-l, cae

‘racterizado porcue dos naredes extéeriores concentricas -
egtén dispuestas con un espacio intenmeaio suscopbible -

de reciLiv el vacio.

- 109,- Uh dispositivo seﬂun le reivindio cion 1, cu

facterizaoo norque eSUas doe paredes que forman envolven

- 10 -
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te exwrior esuan goldadas sobre una migma meua que *!::La
| ne el orificiu de paso del confluc‘l‘.o de evaporacion.

o 112,- Un disgyp ositivo de a]meccneaniento J' tre.nspor— ‘
e de gases licua.dos. " |
- Ta.l ' como go s descrito en le Hemoria que antece :
g de,. represen'bado en log tres dibu;;os que g6 acompa. J‘
_par" 108 fines que se han especificac’lo. '

Esta Iicmorie consta de once ho;}a.s escri'bas =) ms.oui '

na por unaz gole care.

Madrid,

-1l -
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