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Es oonocido e l prodnoir fib ra s  proyeotan- 

do un ohorro de materia fundida - eeoorla, rooa fundida, v i­

drio o materia análoga, o de materia orgánioa -  sobre uno o 

varios árganos rotativos ( por ejemplo ruedas ) que giran a 

gran velooidad. La materia fundida se transforma en fib ras 

que soh proyectadas tangenoialmente a lo s  árganos rotativo#.

La presente patente tiene por objeto un 

dispositivo de esta oategoria, cuyas ventajas son numerosas. 

Las ventajas de la  patente son la s  siguientes:

El rendimiento está muy mejorado respecto 

a loa aparatos oonooidos;

Las fib ras obtenidas son particularmente 

fin as y homogéneas. Están prácticamente exentas de polvos y 

de granos de materias no transformadas en fib ra s .

El aparato es de un empleo muy seguro; 

su regLaje es particularmente f á c i l .  Su volumen es muy redu­

cido, particularmente en altura, lo  que permite eoonomías con 

siderablea en e l grueso de la  obra de la  fábrica^

El caudal o corriente de materia liquida 

produoidos por e l  aparato de fhsián se proyeota contra e l 

árgano o loe árganos rotativos de hilado por un distribuidor 

ro tativo , cuya parte activa está a l exterior de una superfi­

cie  de revoluoián que gira  alrededor de su e je  v e rtic a l o 

vecino a la  v e r t ic a l. Dicha auperíioie de revoluoián puede 

tener un p e r f i l  engendrado por una curva, una recta o una
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línea interrunpida. Se dá aquí preferencia a una forma tronoo- 

oónioa de baaea circu laree. Él e je  de revoluoión podrá aer 

vertio a l o algo indinado a obre la  v e rtio a l.

La superficie de revolución estaró montada 

de ta l manera que su base pequeña está vuelta hacia arriba 

y que au baae grande está vuelta hacia abajoi. .El semi-ángulo 

en e l vó rtice  podrá catar ooaprendido entre cero y $0 .̂ Sin 

embargo, e l máximo de comodidad aeró obtenido dando a este 

semi-ángulo un valor de 45* aproximadamente.

Qraoiaa a esta forma preferente, la  corrí en]- 

te de materia líquida que ae v ie rte  del aparato de fusión en 

caída lib re  o guiada podrá alcanzar con e l mínimo de d ific u l­

tades la  superficie de revolución.

En oiertoe oaaoa y para ciertas formas de 

revolnoián, podrá ser oportuno que la  corriente de líquido no 

sea v e r tic a l.

Las figuras 1 a 7 muestran en alzado oom 

cortes p arcia les, diversos tipos de su perficie  de revolución.

Mientras que en la  f ig .  1 , esta superficie 

de revolución es tronocoónioa, en la  f ig .  3 está engendrada 

por una curva oonvexa hacia e l e je  de rotación y en l a  f i g .

4 por una curva oónoava hacia este e je . Con una curva como la  

de la  f ig .  2, o con una lín ea interrumpida análoga, se tiene 

la  ventaja de recoger y de proyectar hacia e l exterior la s

g o tita s  de materia que hubieran podido eaourrir a lo  largo de



la  parte más indinada de la  rueda.

La su perficie  de revoluoión podrá ser l ia a  

o provista de asperezas o grabados en formas diversas. La for­

ma de estas asperezas dependerá en parte de la  composición y 

de la  viscosidad de la  materia líq u id a. Diversos ejemplos y 

formas se indioan en la s  figuras 1  a 7 .

Para esooria se propone preferentemente 

proveer la  auperfioie de revolución de ranuras ciroularea de 

seooián triángular, separadas por nervaduras igualmente circu­

la re s  de seooián triangular. La distancia entre dos nervaduras 

podrá ser, por ejemplo, de tres a cuatro milímetros, sin que 

esta d istand o se-a imperativa.

Esta forma está representada en la  f ig .  1 .

En esta disposioián preferente de la s  ranu­

ras, será conveniente ejecutar dichas ranuras de manera que, 

la  superficie de revolución en reposo, sean oapaoea de rete­

ner ciertas cantidad de líquido*.

Este d etalle  de ejecución favoreoe y mejo­

ra la  distribución del líqu ido .

Gracias a l  conjunto distribuidor descrito 

arriba se oonsigue de una manera perfecta d iv id ir la  corrien­

te contacta que sa le  del aparato de fusión, en una multitud 

de pequeSas oorrientes repartidas ea forma de velo espeso-.

El plano de este velo será en su origen sen­

siblemente perpendicular a l eje de rotación, cualesquiera que}



sea la  inolinaoión do la  su p erficie  tronoooónioa, a causa del 

predo minio del efecto centrífugo. Bien entendido, e l mismo 

será seguidamente sometido a la  gravedad. S i e l eje es ver t i - 

oal, e l velo será aproximadamente horizontal?.

Numerosas formas de ranuras dan sa tis fa c ­

ción. Conviene adaptarlas a la s  primeras materias que se de­

see emplear: la  viscosidad, la  densidad, e l panto de fusión 

y otras características de la s  primeras materias guiarán en 

la  elección de le s  d eta lles  del aparatos

Én p articu lar, la s  ranuras podrán estar más 

o menos separadas, más o menos profundas. lo s  nervios y ranu­

ras de lo s  grabados podrán tener a rista s  más o menos viva#.

La forma general podrá ser en graderías o en oanalones pro­

fundos.

Los nervios podrán estar algo excéntricos 

unos respecto a otros ( f ig .  7) o respecto ale e je  de rotación. 

Los nervios podrán tener una forma heliooidal de paso cons­

tante o de paso variable ( f ig .  3)$ Los nervios podrán estar 

incluso en planos que pasen por e l e je  de revoluoión ( f i g .  6) 

Podrán ser reaplazados por puntas o picos ( f ig .  5).

Incluso es posible u t i l iz a r ,  en e l  lím ite , 

una rueda distribuidora plana ( f ig .  8) formando un cono de 

¡ ángulo muy grande.

j Uno de Jos intereses de la  presente patente)
reside en el heoho de que ligeros desplazamientos del punto
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do ia^aoto de lo  corriente de materia sobre e l distribuidor 

no modifican sensiblemente el velo re fle ja d o . En e l d isp o siti­

vo que comprende nma su p erficie  tronoooánioa indinada a 45" 

de eje sensiblemente vertica l con la  base pequeña vuelta ba­

cía arriba y con grabados triangulares oonoántriooa en forma 

de oanalonea, se ha oomprobado que podían admitirse desplaza- 

mientpa de 4 a $ centímetros sin inconvenientes.

Otra ventaja de emplear una rueda de eje 

v e rtic a l consiste en que se evita totalmente o parcialmente 

la  resisten cia  que opondría a la  caída de la  materia la  zona 

de a lta s  presiones engendrada por la  rotaoián rápida de la  

rueda*

15

ao

El punto de impaoto medio de la  corriente 

de materia líquida aobre e l  distribuidor será determinado 

de ta l modo que el velo se reparta lo  mejor posible sobre loa 

árganos de hilado.

Si lo s  árganos de hilado están en número 

más elevado que la  unidad, profundizando la s  ranuras y haoien 

do variar la  velooidad del distribuidor, podrá obtenerse un 

ensanchamiento del velo permitiendo alimentar simultáneamente 

loa árganos de formaoián de fib ra s  yuxtapuestos.

El dispositivo o los dispositivos de obten- 

oián de fib ra s  o de hilado están constituidos en su parte ao- 

tiva  por una o varias superficies de revoluoián que giram a l-

25 rededor de un e je . Cuando una pequeña cantidad de materia

; j *
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líquida se pone en contacto con dicha superficie de revolu­

oión en movimiento, la  misma es en parte arrastrada por la  

aaperfioie de revolución, y bajo la  influencia de la  fuerza 

oentrífuga engendra h ilo  a . Otra parte del líquido no ea arras­

trada y se halla  perdida.

El tanto por ciento de pérdida es tanto me­

nor cuanto que la  masa de materia puesta en juego, por unidad 

de su p erfic ie , seQ menor, Por esta razón es necesario prooe- 

der, antes del hilado, a una división del líq u id o . Esta ea 

la  misión del distribuidor descrito arriba. La su p erficie  o 

la s  superficies de revoluoión que constituyen la  parte activa 

del dispositivo de hilado, pueden tener e jes  vertioales, ob li" 

ouos u horizontales. La auperfioie de revoluoión, oomo se ha 

dioho para el distribuidor, podré ser engendrada por lín ea s  

ourvas, reotas o interrumpidas.

Podré ser l i s a  o provista de asperezas de 

formas variables a e leg ir  entre la s  descritas para el d is tr i­

buidor.

Las diversas superficies g ira to ria s, que 

ooaponen el aparato, deberán estar construidas oon materiales 

susceptibles de r e s is t ir  a l oontacto de la s  sustancias en fu ­

sión . ¡

El distribuidor podré estar constituido de ¡ 

diversas asteria s, por ejemplo oaramioa, aglomerado de oarh-on 

o metal. S i se emplea un metal, ea indispensable un en fria-
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miento por un ohorro do fluido fr ió  ta l como agua, a ire  o 

un gaa o vapor de agua.

La superficie o la s  su p erficies g irato rias 

destinadas a l hilado, a causa de su gran velocidad, serán de 

metal refrigerado por lo s  medios indtoados para e l d istrib u i­

dor;.

El empleo de un metal o de una aleación no
i ' '

fárrea para guarnecer la s  partes en oontaoto con la  materia

en fusión puede estar indicado s i  dicha material produce un 

desgaste prematuro. En p artioalar, la s  aleaoiones de alto  con- 

tenido de oobre, tienen una gran duración. Las aleaoiones l l a ­

madas lig e ra s  presentan la  ventaja de permitir velooidadea 

periférioaa elevadas que pueden ser necesarias para el empleo 

de oiertas primeras materias.

Las diversas partes g irato rias que oonponen 

eL aparato oonpleto son impulsadas por uno o varios motores 

de potencias apropiadas y de oualquier naturaleza.

Diversos modos de ejecuoión de l a  in sta la ­

ción se describirán seguidamente.

En una primera disposición representada par­

la s  figuras 10 y 1 1 , siendo la  f ig .  10 un alzado y la  f ig .  11  j 

una vista  en planta, el distribuidor 80 es oónioo a 45 *̂ el 

eje  21 es v e r tic a l. La base pequeSa del tronco de oono 20 ea- ¡ 

¡ tá vuelta haoia arrib a . La parte destinada a l hilado estó ! 

constituida por dos superfioies de revoluoión c ilin d ricas  28  ̂ , 'y
. * *

'f 'l*  '



y 33 oon ejes v e rtic a le s . Se designaran eataa su perficies de 

revoluoión por e l término "ruedas de hilado".

Bata disposición permite especialmente rea­

l iz a r  ana economía de altura considerable de la  instalación#

En otra disposición (figuras 18 y 13) el 

distribuidor 24 ea oónioo oon eje  v e rtio a l, oomo arrib a . Las 

ruedas oilíndrioas de hilado 2$ y 26 estén Superpuestas y g i­

ran alrededor de ejes horizontales 27 y 28.

En una teroera disposición (figuras 14 y 

15) la s  ruedas de hilado (29 y 30) son d í a s  mismas oónioas 

y tienen loa ejes (31 y 32) obliouos y paralelos entre S&*

En la s  figuras 10 y 11 se ve que del apara­

to de fusión 33, que puede ser, por ejemplo, un horno de cuba, 

sale la  materia fundida 34 que es, por ejenplo, esooria, una 

rooa fundida, vidrio  fundido o meadas de una o varias de es­

tas materias, o una materia orgónica, y que después de haber 

corrido en e l oanal 35. <**6 en caída lib re  o guiada segón un 

chorro o oaudal v e rtica l 36 en un punto 37 de la  parte oónica 

de un distribuidor oónioo 20 oon e je  vertioal 21 sostenido en 

p aliares 38 so lid arios de un bastidor 39. La propulsión en ro- 

taoión del distribuidor se hace por oualquier medio apropiado j 

a p a rtir  de un motor que no ha sido representado. El sentido de 

rotaoión es in diferente, la  conicidad del distribuidor es sen-! 

aiblemente de 45**. Este distribuidor presenta ranuras p erifé- j 

rioas, cuyo p e r f i l  esté indicado en la  figura 1 ,  siendo este



p e r f i l  ta l  que la  materia fundida ae sostenga en el fondo de 

dichas ranuras.

La materia que ha caído en 37 es vuelta a 

enviar por la  zona oónioa en forma de velo ligeramente colgan­

te  y bastante ensanchado entre la s  ruedas cilin d ricas 23 y 23 

igualmente provistas de ranuras, que giran  en sentido inverso 

una respecto a otra de ta l manera que e l punto de tangencia 

ae a le je  constantemente del distribuidor. El punto de impaoto 

del ohorro de liquido aera elegido de ta l auerte que la s  dos 

ruedas 22 y 23 reoiban sensiblemente la  misma cantidad de ma­

terias La materia fundida se transforma en su mayor parte en 

fib ra s . Pequeras oantidadea de materia no tranaformada ae 

presentan en forma de perlas que son en su mayoría proyecta­

das hacia delante según un oono, mientras que la s  fib ras 41 

son recogidas en la  direooión deseada mediante un soplado de 

a ire  42 convenientemente orientado. Este dispositivo de reoo-- 

gida de la s  fib ras debe estar construido en función de la  dis­

posición de la s  ed ificacion es. Aqui esta representado esque­

máticamente. La fib ra  está entonoea terminada. Puede ser u t i­

lizad a ta l oomo está o tranaformada en placas, f ie lt r o s  elás­

ticos y otras presentaciones, por medios oonocidosi.

En el modo de realización  de la s  figuras 

12 y 13, la  materia en fusión 43 oae sobre el distribuidor ¡ 

24 en un punto 44. La misma es seguidamente proyeotada en un !

velo 43 que ohooa con la s  ruedas de hilado 23 y a6*



Como en e l Aparato descrito arriba, la a  f i -  

braa aparecen en 464

En e l teroer modo de realización  de laa f i ­

guras 14 y 15 . la  materia en fusión 47 aloanza al distribuido:? 

48 Mi e l  punto de impacto 49. Este distribuidor está soporta­

do por un eje ve rtica l $0 que gira en lo s p aliares 51.

La materia en fusión es proyectada en un 

velo $8 que choca oontra laa dos ruedas de hilado 29 y 30 en 

su zona de tangencia.

Las fib ras aparecen en 33.
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La presente patente de introducción ooah- 

prende la s  siguientes reivindicaciones:

¡ 1.4  Dispositivo para la  transformación de

materias fundidas en fib ra s, comprendidas la s  materias ta le s  

como escoria, rooas o mezclas de rooas, vidrios,prodnotoa or- 

g&iioos, metales o mazólas de estos productos, por proyeooión 

de esta materia fundida sobre una o varias su p erficies de re­

volución g ira to ria s , oaraoterizado porque la  materia fundida 

cae primeramente sobre la  cara exterior de un distribuidor 

con superficie tronco-cónica de revoluoión que gira  alrede­

dor de su eje v e rtic a l o sensiblemente v e rtio a l, teniendo di­

cha superficie tronoo-oónica su base pequeña vuelta haoia 

arriba, estando provista dicha superfioie de ranuras circula­

res de formas diversas para retener momentáneamente la  esco­

r ia  y seguidamente para transformar la  corriente in io ia l de 

materia fundida en un velo sensiblemente perpendicular al ejt 

del tronco de oono y compuesto de una multitud de pequeños 

chorros proyectándose dioho velo líquido sobre una o varias , 

su perficies reoeptoras de uno o varios órganos ro tativos, ¡t- t
estando la  materia que abandona la s  superficies reoeptoras, ' 

ya transformada en fib ras so lid ificad as y l is t a s  para cual­

quier u tiliza c ió n  u lte r io r . )
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Dispositivo aegón la  reivindicación an­

te rio r, caracterizado porgas la  parta cónica de la  ruada da 

distribución estó inclinada a 45 *̂

3 .  -  Dispositivo aegón la s  reivindioaoiones 

anteriores, caracterizado porgue la  parte cónica de la  rueda 

de distribución eató provista de ranuras horizontales, cuyo 

p e r f i l  es preferentemente elegido para retener una cierta  can ti- 

dad de materia fundida en e l fondo de la s  ranuras.

4 .  * Dispositivo aegón una primera variante 

y aegón la s  reivindioaoiones anteriores, caracterizado porque 

comprende ruedas de hilado cilin d ricas oaei tangentes, que g i­

ran en sentido Inverso alrededor de e jes  vertica les  o orno la  rue­

da oónioa de distribución.

5.9 Dispositivo aegón una segunda variante

y aegón la s  reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
! ' -

ooaprende ruedas de hilado oilindrioas superpuestas casi tan­

gentes girando en sentido inverso alrededor de e jes  v e rtica le s .

6 .- Dispositivo aegón una teroera variante 

y aegón la s  reivindioaoiones anteriores, caracterizado porque 

oomprende ruedas de hilado oónioas oaai tangentes en su región ¡ 

de mayor diómetro y girando en sentido inverso alrededor de 

ejes presentando la  misma in d in a  oión.

! 7 . -  Dispositivo para la  transformación de

¡. materias fundidas en fib ra s . ¡

Segón ae desoribe y reivindioa en la  pre-

[

r

t



8ente memoria descriptiva y ae ilu s tra  con lo s  planos que a 

la  misma se acompañan*

Consta esta memoria de catorce hojas fo l ia ­

das y esoritaa a máquina por ana sola de sus caras.
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