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El presente Modelo de Utilidad se refiere a
un detector de agua diluida en liquidos, tales como; fuel, acei-

te o similares.

Actualmente es muy importante conocer el pog
centaie de agua que se encuentra diluida en fuel por dos motivog
principales; uno de ellos, radica en el coste elevado de este
carburante, por lo que en las compras de fuel conviene saber con
toda exactitud la cantidad de agua gque contiene para deducirla
del precio del fuel.

OCtro motivo fundamental radica en que el
fuel lleva vanadio gque se combina con el sodio del agua y da peg
goxido de vanadio gque es muy corrosivo y afecta negativamente
al material de la calidera o motor de cualgquier instalacidn que
funcione con este combustible,

Los detectores gue actualmente se conocen,

L 3
estan disefiados de forma que sirven para detectar cantidadet’de

agua relativamente peguefas, es decir, que se aproximan &.as
porcentajes gue se pueden considerar normales,
Estos detectores se consideran menos *ftables
!
e incluso pueden ser peligrosos, cuando el agua en el combusti-
ble no estd diluida sino concentrada, con lo cual la cantidad
de agua es tal que en el interior del detector se produéﬁ{éha
presidn de los vapores que se desprenden al entrar en cq&ﬁicto
el agua con el reactante que contiene el aparato. Esta pﬁ@gﬁén
.
da lugar a que explote el detector ocasionando accidentes a la

persona prdxima o a la que manipula el aparato.

Para subsanar este inconveniente se ha idea-+

do el detector de la invencidén, que siendo preferentemente cilin
drico presenta un cuerpo y una tapa roscada al cuerpo.

i
El cuerpo del detector presenta un doble fog
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do constituido por una pared de fondo gque puede ser o no enteri
za con el cuerpo del detector, y otra pared de fondo inferior
gque va acoplada, preferentemente a presidn, y dispuesta en la
parte o extremo inferior del detector.

Estos dos fondcs definen un espacio u cédma-
ra cilindrica en cuya pared lateral aparecen practicados orifi-
cios o aberturas en sentido didmetral.

En los detectores de este tipo y actualmentd
en el mercado no se ha podido solucionar el problema de gque los
vapores gue se generan en el interior del cuerpo del detector
al combinarse el agua con el muterial reactante, originan una
sobrepresidn que, como ya se ha dicho, hacen que explote el de-!
tector o‘bien, en otros casos, hacen gue se desprenda la pared
de fondo interior dotada cde una linea de debilitamiento, con lo

cual, si es cierto que se evita gue explote el detector, también

es cierto que no se evita el hecho desagradable para el ﬁéﬁétioﬂ

soportar el sobresalto de notar que de un aparato gque tiep8§ 'en-

tre las manos se desprenda la pared de fondo interior.

5 .  Estos problemas sefialados se palian woor-el

detector de la invencidn, dado que en la pared de fondo interior

va dispuesta una v&lvula Je seguridad de manera gue la pxegidn

gque se origina en el interior del cuerpo hace que se abrasla vl

vula de seguridad y los vapores se dirijan a través de LE?VélVE

Sqa e

la a la cémara definida entre los dos fondos, y de ellays $glgan

.

al exterior dichos vapores a través de los orificios antes cita-

dos.

.o |
A parte de la caracteristica de novedad, gqu
representa el disponer de una vélvula de seguridad en este tipo |

de detectores, en la pared de fondo interior, la invencién pre—é
|
senta la propia novedad de dicho fondo, dado gue puede ser ente-
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rizo con el cuerpo del detector o bien puede ser una porcidn disg
ccidal roscada a la pared interidr del cuerpo, en cuyo caso, el
propio cuerpo dispore de un reborde circunferencial interior que
sirve; de tope en el acoplamiento rcscado del fondo y de sopor-

te al tripode contenedor del producto reactante,

La tapa del detector es cilindrica y presen
ta dos rehundidos extremos en sentido axial definidos por una
pared de fondo. Estos rehundidos son de diferente altura de for
ma gue en el rehundido de mayor altura va dispuesto un mandme-

tro, tal que gqueda protegido en el interior del alojamiento ci-

tado.

El mandmetro asi dispuesto en la tabpa, va
acoplado en la parte central de la pared de fondo de la tapa, a
través de un vdstago roscado sobre el que se acopla un filtro,
de manera, que cuando el liguido combustible, fuel, es de un re

so especifico elevado, el filtro impide gque pase al interioc

rea e

del manémetro y dificulte el funcionamiento del mismo. 2=

Este filtro no lo presenta ningin detector

actualmente en el mercado.

-~
soemn

El otro rehundido de la tapa, de menor altu

ra, presenta una rosca interior que coopera en el acoplamiento
[ ]

de la tapa en el extremo correspondiente del cuerpo del,de%ec—

[ 3 ]

Sue

tor., .o,
a a ¢

Sed s

Para un mayor entendimiento de la invencidn,
L Y

a continuacién se describe un ejemplo préictico del detecto?,

siendo dicha realizacidn meramente enunciativa y en ningin caso

limitativa de la misma, todo ello con referencia al dibujo ad-
junto, en el gque se muestra una vista de alzado seccionado en
sentido longitudinal del detector 1, preferentemente cilindrico,

constituido por un cuerpo 2 y una tapa 3.
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£l cuerpo 2 esta constituido por una pared
de fondo 4 Jue se encuentra rehundida con respecto al extremo
préximo 5 del cuerpo del detector, en cuyo extremo aparece aco-
plado a presién un disco 6 que hace de segundo fondo.
Este doble fondo define una cédmara 7 que se
comunica con el exterior a través de orificios o aberturas 8 dia

puestos en sentido didmetral.

La pared de fondo 4 va acoplada, por ejempld
a rosca, y en su acoplamiento hace tope con una nervadura 35 cir
cunferencial e interior, mientras que dicha nervadura sirve de
base de sustentacidn a un tripode contenedor 10, en donde se de-

posita el producto reactante.

La tapa 3 presenta, en un rehundido central
11 y en sentido axial, un mandmetro 11' dotado de un filtro 12,
Este mandmetro mide la presién de los vapo-
[}
res que se desprenden de la reaccidn al entrar en contactd+el
,'uci
agua que contiene el liquido con el reactante. Esta presidly, de

los vapores seré proporcional al contenido de agua que presenta

el ligquido que se desea analizar, por ejemplo, fuel. Y

En la pared de fondo 4 se acopla convenien-
temente una vdlvula de seguridad 13, en cuyo acoplamientg, goope
ra un rehundido central 14 que presenta la pared de fondo:?: Pa

ra establecer la estanqueidad en el acoplamiento de la y&alvula
LN
se utilizan juntas toricas 15. by

Esta v&lvula 13 que es de las del tipo de

resorte, estd calculada en su funcionamiento, de modo que cuan-

do en el interior del cuerpo del detector se produce una presién

elevada y originada por los vapores, la valvula abre y da paso
a estos que se dirigen al exterior a través de las aberturas 8,

Por iltimo, el acoplamiento entre tapa y
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cuerpo del detector se hermetiza mediante una junta 16,
Descrita suficientemente la naturaleza del

inventc, asi como la manera de realizarlo en la pré&ctica, debe

hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas

son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto que no

alteren su principio fundamental.

a9

LN X
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REIVINDICACIONES

1.~ Detector de acua diluida en liquidos,
tales como; fuel, aceite o similares, contituido por un cuerpo
o recepticulo con su tapa, cuyo cuerpc presenta un doble fondo
que definen un espacio o cimara en comunicacién con el exterior,
mientras que en la pared del fondo interior estd dispuesto un
material reactante que al.entrar en contacto con el ligquido que
contiene agua se desprenden vapores cuya presién se refleja en
un manémetro dispuesto en la tapa v en comunicacidn con el espa-
cio interior del cuerpo; caracterizado porque la pared de fondo

interior presenta acoplada en su parte central una vélvula de

seguridad que regula el paso de los vapores desde el interior

del cuerpo a la cémara definida por los dos fondos, en cuyo ca-

so, los vapores salen hacia el exterior a través de aberturas i
prdcticadas a tal efectc en la zona correspondiente de la super-

ficie lateral del cuerpo. eme fy

&
.Q‘.

2.~ Detector seglin la reivindicacidnsl®% ca-

racterizado porque la pared de fondo interior es enteriza con

el cuerpc del detector. .

swdan

3.~ Detector segln la reivindicacién 1, ca~'
racterizado porque la pared de fondo interior es una porcidn ci
lindrica roscada interiormente al cuerpo del detector, &n, cuyo
..l“

caso, el cuerpo presenta un reborde anular en el cual hgcdg-tope
v,41°

la pared de fondo en su accplamiento, c o
. 0@

4,.- Detector de agua diluida en liquidos,

tal y como queda sustancialmente descrito en la presente Memo-

ria e ilustrado en el dibujo adjunto. |
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Esta Memcria consta de siete hojas escritas

a médquina por una sola cara.

Madrid, ’8
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