" 1 AGO. 1983

MODELO DE UTILIDAD

E @m;)moAD:u: ' | :' “
i @uuuzﬂq .F'ICHA '@PAIS . 0..0
' E : *se

P 31 29 598.3 28 Julio 1981 Rep. Fed. Alemania **°°
P 32 22 975.5 19 Junio 1982 Rep. Fed. Alemania
@ FECMA ~D( PUBLICIDAD . CLASIFICACION INTEAMACIONAL . .. "
| | | g3 ", 35[.2"/&8
. @ TITULO DE LA- INVENCION - ’:‘m”:" W .-dw
"Zapato" R
Divisionario del Modelc de Utilidad 266.634 ' :"'
@5°U.CIT%NTE [8-3]
INDUSTRIEWERKE LEMM & CO. KG.
COMICILIO DEL SOLICITANTE
Karl-Benz-Str. 2-4, D-5500 Trier, RepUblica Federal de Alemania
| @ IMVENTOR (ES)
@TTTULAR (ES)
@ REPRESENTANTE
M. Curell Sufiol
46 p 8111 es (division.)
UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA

EX-DE

UNE A - a MOD. 3204



10

15

‘KG., de naéionalidad'alemana, domiciliada en Karl-Be

MODELO D _E UTILIDAD

por VEINTE afios

' LIRS
solicitado en Espafia a favor de INDUSTRIEWERKE LEMM :&'-CO

El..‘-
-

nasStr
2-4, D-5500 Trier, Replblica Federal de Alemania, por "Zépaa
to'", con prioridad_de las solicitudes aleﬁanas “v.a,
P 31 29 598.3 y P 32 22 975.5 de fechas 28 julio 1é§%:&'19 

junio 1982, respectivamente. -

MEMORIA LDESCRIPTIVA

. .
feri @

‘La invencidn se refiere a un zapato, tambjén zapa-
- ...b C
7o de tiempo libre o zapato deportivo, con una suqﬂgﬁgonforé
Cenr .
mada en la cafiza de un material elastdmero, por ej&mpio po-
i ,
L1 ..' .

liuretano (PU) espumado, o una llamada suelia conformada, -
es decir, una suela prefabricada.

En los zapatos fabricados mediante el procedimien-

onformado directo de suelas en los mismos se proce-

.":.‘é,

dia hasta ahora de tal modo que el borde inferiorkde la ca-‘
fla estaba cubiertou en.su lado exterior en una zona celi bor-
de por el material de la suela para producir una unidn per-
fecta y sdlida entre la cafia y la suela. La consecuencia

de ello era, entre otras cosas, que 10S zapatoé de esta cla-
se tenian siempre, por 1lo menos dpticamente, una suela grue-
sa y presentaban por consiguiente un aspecto pesado, a pe-
sar de que el material mismo utilizado para ias suelas era

ligero. La impresidén de une suela pesada todavia aumentaba
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debido a que el material de la suela que rodéaba la cafia -

en el lado exterior tenia que ser relativamente grueso por.

motivos de solidez, de modo gue de ello. resultaba una

ancha correspondiente. Sin embargé,_laé‘sﬁélasnéﬁéﬁéﬁfﬁmﬂ
: ' ) L e e .

tian a los zapatos,‘sobre todo a los de sefiora, un aspgct
o » P

. o .

sete

desfavorable. La consecuencia de ello era gue en laS'diVéfﬁ;

sas clases de zapatos se estaba muy limitado en su configu—

-
rd éw

racidn debido a la construccidén de los mismos. ..

o -

. . r'S . ’ 7
En los zapatos conocidos con suela conformdda en .
los mismos también tenia que procederse con muchisimo cuida-

s s s < . . . - - ~qrae o
do “pigFa-con®&guir una unién segura entre la cafia y 12 "sue- "
’ - S
~ . R "9
la. Cuando por ejemplo la cafia era de piel lisa y PFa.Suela .
’ LI s -
: c o - o = .
de PU espumado, se presentaban dificultades de adheaahcia

- ~

entre 1os dos materiales. Con el fin de solventar:ésﬁés di-
ficuitades, la piel lisa tenia.que hacerse rugcsa antes de
ia unidn de los materiales. Esto no sclamente exigia una
opgracién adicional de trabajo sino que conllevaba'también_v

Lo T

que no podia dimensionarse con toda exactitud la zona del

borde de la cafia que tenia que hacerse rugosa. Por motivos

-

de seguridad, la misma se extendia frecuentemente mas alla

de la zoha de cubricién de la suela y se podia ver por con-
siguiente en el zapato terminado. Alli no se podia retocar:
sufic;entemente a continuacidén y mermaba considerablemente
el aspecto del material frecuentemente valiosd de la caﬁa;
causando hasta parciaimente el dese~ho del mismo.

La invencidén se plantea el problema de eliminar

1

1os inconvenientes descritos mas arriba y de crear un zapa-
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to que ofrezca nuevas posibilidades.de'dénfiguraQQan

:sea una suela prefabrlcada.‘ ,

"de de la cafia cubre parcialmente la superficie del 5qgﬁéﬁ

‘mente €1 material de la suela en el lado.exterior, el espe

una fabrlca01on sencilla y segura del mismo. Esté'zapato

también debe poder fabrlcarue con una sueLa conformada,

Este problema se resuelve segun La 1nvenci

Que 1la suela ‘esté unlda con la cafia cubrlendo una zonag

borde solamente en el lado interior de la cafia y5el_c§pt

de corte del borde de la cafia, mientras que la zonardel t

a

de la suela. Ello es debido a que se ha_descubiertpﬁsorppe'

dentemente que de este modo se origina una union penigc

ciwimapnn SR ERAIEY

sélida y ajustada, entre la suola Yy la cana. La totéi dao

del material de la caﬁa se encuentra libre en Su_Lh@Q;éXt

rior, de manera gue se consigue un aspecto mejor.J . “
La suela puede configurarse como hasta ahora ce

una manéra reiativamente gruesa y conforme al pié. Sin eM—;f

bargo, como guiera que el material de la cafia cubre parcis

sor del material de la suela se encuentra también parciai4;j
mente en el interior del zapato, de tal ‘rodo qde solamente:;
se hace visible hacia fuera la otra parte del éspesor de

la suela determinada por el contorno del canto de la catfia.
Debido a elio, la suela también presenta un aspecto delgado
vy por consiguiente iigero. Tanto en los zapatos para cabamii
llero como para sefiora, ia suela puede proporcionar el zapé?
to mediante. la invencidn un aspecto eminenteménte esbelto.

Particularmente los zapatos para sefiora con tacones mas al-
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rior de la suela o_larsuperfic;e_dg;ubordgﬁdew

'té;quZQna}central o"tambiénuhagta'cefca»délubqfdéf

zona del borde de la cafia cubra Unicamente el borde supe-

a suela h

de- la suela. Por consiguiente, en este Gltimo caso pubde

cig'g

1levarse en los zapatos para sefiora con tacones altdﬁjka

piel de la cafia hasta muy abajo.
En un desarrollo preferente de ia invencidn . e

v . I
ha. previsto que la superficie exterior de la cafia padse’ en
p q A

la zona del borde de la misma, de manera.substancialmente:
vertical respecto a la superficie exterior de la sugla,

priacticamente sin saliente, a formar-la superficie, ¢ bor-

. t.‘. ) ‘

de de la suela. De esta manera es posibie configun&?ﬁforma§a
. far

esbelitas de zapatos en los modos de fabricacidn c¢noegidos

o
L ]

hasta ahora, -tanto en la utilizacidn de suelas conformadas

1

en el zapato como también de suelas prefabricadas, debido

a que ha quedado eliminado el borde de la suela corriente

hasta éhora que pasa por encima de la superficie exteriQr‘?i
de la cana. Sorpréndentemence se ha descubierto particular:;
mente.en ello que con una cafla exactamente cortada de mane+§
ra correspondiente, se puede conformar también en esta cone?
figuracién en el zapato una suela mediante el procedimientéﬁ

de confofmado directo de la suela en el zapato, por ejemplo

‘de PU espumado, determinando segun la invencidn el canto

de corte de la cafia el espesor Optico de la suela.
En un zapato con ia suelia conformada en el mismo,

la unidén sepln la invencidn entre la cafia y la suela puede
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establecerse con una adherencia segura de diferentes mane

* posibilidad de anclaje para el material de la s

ras, Por ejemplo, el lado interior rugoso de‘Uﬁ}métépial,

de cafia no trabajado en este aspecto presenta la necesarie

desarroiio;dé la invéncién, el,bordé a;ﬁi5 §éﬁ$jtam
de eétar trabajadq para que pueda Sér unido; pof;ejémp;q
hechovfugoso; en la zona de cubricidn con el material 6é3
la sQeia. En cambio queda eliminadabén‘el lado exteridf de
material de la cafia la necesidad de la capacidad de adheréﬁ;

cia. MAs bien es posible ahora utilizar material para cafias’

que esté recubierto de manera potestativa en la‘pArte exte
rior del misme, mientras que en l0S zapatos conocidos, por-
ejerplo con una suela de PU espumado, se presentaban difi-
) . ‘e e

cultades de adherencia cuando el material de la:tafia no eras
adecuado para el PU en la zona de cubricidn. A pesar derqué4
se renuncia a cubrir el borde de la cafia en el lagp, exte-

rior de la misma con el material de la suela, eIlp mo redu-.

ce 1ln resistencia de la unidén entre 1la cafila y 13 Jugla.

En otro desarrollo preferente de la iqvencién seeﬁ

ha previsto, ademids, que la zona del borde de una suela in-
terior unida con la cafla, por ejemplo una suela cosida, so--
lamente penetre de manera muy reducida en la zona de cubri--

cidn entre el material de la cana y el material de la sue-

la. La suela interior puede estar unida con la cafia median-:

te una o varias costuras.

En otro desarrollo de la invencién se ha previsto

que el borde de la cafia presente perforaciones en la zona
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ves del lado 1nter10r a traves de las perfora01ones en e*

‘resjgrencia de la unién entre la cafia y la suela’nb.resulte

‘mermada.

de cubr1c1on entre el materlal de la cafa y el materlaL;de

la suela. De esta manera, cuando se aJustan debldamente los

colores entre el material de la caifla y el materlal de la

suela se dlspone de una p051b111dad adic1onal de conflgu

cidn, debldo a que el material de la suela que pasa a tra-

material de la cafia se hace visible ha01a fuera, por eJem—v
plo en la forma de una fila de puntos. El contorno de las

perforaciones puede elegirse segin unos puntos de vista pu="

L
* .0

) . 7 - 2 . L 4
ros de configuracidn, debiéndose cuidar meramente ‘qle la

En un desarrcllo modificado de,la.inveneman se

na previsto que el canto de corte de la caria pre§e 5 e una
forma contorneada. También aqui existe .a posibilidad de
influir scobre la configuracidn &Sptica del zapato,_por ejem-

plo ‘mediante la forma de un cantc de corte corresgbmdlente'n

l..
m.u,

a una linea ondulada 0 en zigzag. Esto es partlug;arnente

posible debido a que en virtud de 1la cons:rucciop em cantox*
de corte también esta incrustado en el material ée.la suela
y por consiguiente firmemente ligado en el mismo.

En un desarrollo con#eniente de la invencidn se
ha previsto, ademés,‘que la suela comprenda dos capas de
materiales elastémeros de diferentes caracteristicas y/o-
estruccuras; Entonces es posible prever para el apoyo del

pie un material de suela que esté ajustado en cuanto a sSus

caracteristicas de manera muy especial a la misidén de dicho.
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girse diferente para las dos capas.

abOYb del pie, mientras que'para,la otra pabte'de:f"'*

"puede utilizarse un material que esté ajustado en

terlstlcas por eJemp*o en cuanto a 1a re31sten01a

‘ner ad1c1onaLmente el mlsmo color El color el cual fo]

igualmente parte de la configuracion del zapato, puede,ele;9

En un zapato segin la invencidn con una suela cori-

' ..

formada, esta sue*a prefabrlcada esta pegada Lon.Ia:canaA

cubrlenngJﬁ% zona del borde en el lado 1nter10r.de.¢a ¢‘

v el canto de corte del borde de la cafia, asi como con una

suéia interior; por ejemplo una suela éosidé. Se.haﬁdémoS—:*
trado qué esta qnién es sencilla y segura y que é%ggenta,
ademas, nuevas posibilidades para la configuracidn del za-
pato. _ : ..QS

Otras Laracterlstlcas y ventajas de la® ;hven01on
’@ . ."

Er— ey, e

‘resultan de la 51gu1ente descr1p01on de un eJempyd de- egecu-

cién que'no limita la invencidén,; haciéndose refegenala a . -

los planos adjuntos. Los planos muestran:

La Fig. 1 un alzado lateral de un zapato con sue-
la conformada en el mismo.

La Fig. 2 una seccidn transversal a través de un
modo de ejecucidén con dos capas de suela.

La Fig. 3 en vista parcial un modo de ejecucién
con el borde de la cafia contorneado.

En el zapato representado en la Fig. 1 en un alza-
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;ﬁto}de la suela en el zapato. El mateflalﬁde larsue
;=mente cubre el borde 2 de la cafia en el ’ado 1nter10r
‘la misma, asi como el borde 4 de corte del borde de 1a a=

‘ﬁa, tal como se explicaré mas adelante a la luz de la‘Fig.

idéntico al espesor real de la suela, sino que la configu-

"H;dete&ﬁlnado;por la 51tuac1un del canto 4 de corte.de'l

10, esta Himensionada convenlentemente de tal mod Que sola.

‘fdo lateral 1a cafia 1 cubre con su borde 2 de la canaluna

parte del espesor de una suela 3 de PU espumado conformada

en la cafia 1 medlante el procedlmlento del conformado dlrec

2. Por consiguiente, el espesor dptico de la suela 3 no es:

fla 1. La costura 10 es susceptible de adoptarﬂdlversos,dg_a

rrollos. : : ccoes

~ Segln se desprende de la Fig. 2, el materikal de ff
la suela solamente cubre el material de la cafia en el lado
interior de la zona 2 del borde y en el canto 4 dg,.norte.

La suela interior 5, unida con la cafia mediante 1a costur,
R e o '

mente penetra llgeramente en la zona de cubr1c1on.ebtre el
material de la cafa y el material de la suela.
Como se aprecia en la figura, es factible utili-

zar dos materiales diferentes de suela. En la fabricaciédn

~se ha unido aqui primero con la cafia un material 3' de sue-

la, el cual estid ajustado en sus caracteristicas por ejem-

“plo a las condiciones que se exigen de un apoyo para el

'pie. El espesor de esta capa estd dimensionado de tal modo

que el canto 4 de corte sobresale ligeramente por encima de
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la superficie 6 del lado de la suela exterior. Cuandolse
aplica a cohtinuacién la segunda capa 3" del material de
suela, la cual estd ajustada en cuanto a sus caracteristi—_
cas a las condiciones exigidas de una suela exterior, la -
parte regstante del borde de la cafia con inclusidén del canto-
4 de corte queda ligada en el material. w
IEn el modo de ejecucidn con una suela de dos ca-

pas, la capa infer.or 3" puede ser rélativamente delgada.

En principio, cuando se trata de suelas de dos capas, di-

L) ’.

, .,
chas capas pueden presentar colores diferentes. Pore'e jem~

plo, la capa inferior puede tener un color natura:x‘'y el ma-
terial 3' dispuesto encima puede presentar 0Otro color. Los

diferentes colores pueden verse en la superficiec*dei borde
L [ ]

de las suelas cuando el canto 4 de corte estd sitvago total
o parcialmente en la zona del material superior 3' de la

suela. ’

El ejemplo de ejecucidn representado eﬁ:&é sec-
L ]

ML

cidn transversal de la Fig. 2 esta configurado de £&l modo

que la superficie exterior de la cafia estd alinedda’-en ia
zona del borde 2 de la cafa de manera substancialmente ver-
tical respecto a ia superficie exterior 7 de la suela, pa-
sando el borde de la caﬁa practicamente sin saliente a for-
mar ia superficie 8 del borde de la suela. Mediante esta

configuracidn resulta un zapato con un pile esbelto y elegan-

te, de manera que se pueden fabricar con ella los tipos mas

diferentes de zapatous, como por ejemplo zapatos deportives,

zapatos de tenls, zapatos para tiempo libre de moda y/o de-
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portivos para caballeros, sefioras y nifos.
N
También se ha previsto que el borde de la cafa

esté dotado en la zona de cubricidén con el material de la

suela de perforaciones estampadas, a través de las cuales, o

cuando se aplica el material de la suela, este Gltimo puede
pasar haCia fuera, de tal manera que cuando Se ajustan debi
damehte'los colores entre la cafia y la suela, se pueden

aplicar adornos en la forma de una fila de puntos. El con- -

torno de- las perforaciones es potestativo mientras que la

[
distancia de las perforaciones entre si estéd subsSiancialmen

Te determinada por ia resistencia exigida de la‘uyki'én entre
la caria y la suela.
En el ejempio de ejecucidén segin ia Fig...2 se ha
. ' . L] -
previsto en lugar de un canto de corte 11iso una:sonfigura-
cidn contorneada del canto de corte en forma de una linea

ondulada 4°'. .

s gva s

A los efectos consiguientes se declaran’ de nove-

% Ce.

dad, propiedad y utilidad para Espafia, sus terrjtprios y

plazas de soberania, las reivindicaciones que siguen.
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"te en el lado 1nter10r de la cana y el canto (4) de corte

”:del borde (2) de la cafia, mientras que la zona del borde

“ﬁ@ del borde (2) de 1a misma de manera substanc1a;mente Ve

" prdcticamenté sin saliente, a formar la superficiet{8) del.

.suela. S ' - o e

REIVINDICACIONES

l1.- Zapato, préferentemente zapato de tiempd 1%

bre o zapato deportivo, caracterizado porque la suela esta:

Mtuﬁidé con la caﬁé'(l)'cubriéndb una'zbnéidéivbbﬁdzhgv

de la cafia (1) cubre parcialmente la superficie (8) del bOné
de de la suela.

2.- Zapato segin la reivindicacién 1, caracteriza:
.o “e

do porque la superflule exterlor de 1la cana pasa ea ‘a Zo

tical respecto a la superficie'exterior {(7) de la suela (3

borde de ia suela. v .,
3.- Zapato segin la reivindicacidén 1 &6 2 con una -
suela conformada en el mismo caracterizado porquég, el borde

(2) de la cafia presenta una estructura de superflcie que
‘71}’.-, .!c

}puede unlrse en la zona de cubr1c1on con el matqual de la

[ ] »
. .
- aw

4.- Zapato segun la reivindicacién 3, caracteri-
zado porque el borde (2) de la cafia estd trabajado en la
Zona de cubricidn con el material de la suela para que pue-f
da unirse, por ejemplo haciéndolo rugoso.

S.- Zapato segun la reivindicacién 3 6 4, carac—f%
terizado por una suela de poliuretano espumado.

6.- Zapato segin una de las reivindicaciones 3

a 5, caracterizado porque la zona del borde de una suela
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a 6, caracterizado poraue el borde (2) de 1a;cana.pre en

a 7, caracterizédo porque el canto (4') de corte del borde”

a 8, caracterlzado porgue la suela (3) es de dos capas de_

interior unida con la cafla (1), por ejemplo una suela

da (5), se extiende sblo ligeramente en la zona dé'cﬁbnf;

cidn entre el material de la cafia y el material de la.suels

7.~ Zapato segin una'de IaswpeiVIﬁdiCagfw

perforaciones en la zona de cubricidn entre el‘
la cafia y el material de la Suela.

8.- Zapato seg(n una de las reivindicaciones 3

f2) de la cafila presenta una conf1gurac1on contofheada.

9;— Zapato segun una de las re1v1ndlcaeiones 3

tn"

material de diferentes caracteristicas y/o estructqras.

®oso e v

10.- Zapatb segln la reivindicacién 1 o 3, con una

‘ »
s seeo

‘suela conformada, caracterizado porque la suelia prefabrica-

da estéd pegada con la cafa (1) cubriendo en el lado inte-
*
> 200 5
rior de la caﬁa una zona del borde y el canto (4) de corte

deil borde (2) de la cafia, a51 como con ‘una suela 1ﬁter10r,
» L] -

por ejemplo una suela cosida.
11.- "ZAPATO". - M
Todo eilo conforme se describe y reivindica en
la presente memoria que consta de doce hojas foliadas y.hé-
canografiadas por una sola de sus caras y de una lamina de

- ~

S . VADRIL Z 0 D00 4h3
dibujos que la ilustra. . MADRILZ 5 00 oo

P
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