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MEMORIA DESCRIPTIVA
- --------------------------------------------------------------  - -   ̂**?-+*

La invención se refiere a un zapato, tam&p&n zapa-
to de tiempo libre o zapato deportivo, con una su§T&*confor-

* # * #
mada en la caña de un material elastómero, por ej$mp%o po- 
liuretano (PU) espumado, o una llamada suela conformada,

5 es decir, una suela prefabricada.
En los zapatos fabricados mediante el procedimien­

to Q#-'cohfdrmado directo de suelas en los mismos se proce­

día hasta ahora de tal modo que el borde inferior de la ca­

ña estaba cubierto en su lado exterior en una zona del bor­

lo de por el material de la suela para producir una unión per­

fecta y sólida entre la caña y la suela. La consecuencia 

de ello era, entre otras cosas, que los zapatos de esta cla­

se tenían siempre, por lo menos ópticamente, una suela grue­
sa y presentaban por consiguiente un aspecto pesado, a pe­

sar de que el material mismo utilizado para las suelas era 

ligero. La impresión de una suela pesada todavía aumentaba
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debido a que el material de la suela que rodeaba la caña '.u.̂

en el lado exterior tenía que ser relativamente grueso por

motivos de solidez, de modo que de el?lo resultaba una suel^
ancha correspondiente. Sin embargó, las suelas anchas j^mpa#. J* '.'-'i.:-.':tían a los zapatos, sobre todo a los de señora, un a^^cto* * .

desfavorable. La consecuencia de ello era que en las diver­
sas clases de zapatos se estaba muy limitado en su configu-

' * ̂ ̂ *ración debido a la construcción de los mismos.
En los zapatos conocidos con suela conformada en

los mismos también tenía que procederse con muchísimo cuida­

do ̂ Wf'#^ótm'S^guir una unión segura entre la caña y Ta'sue- -
* y*

la. Cuando por ejemplo la caña era de piel lisa y j?a.Suela , 

de PU espumado, se presentaban dificultades de adhe^ahcia 
entre los dos materiales. Con el fin de solventar.dspas di­

ficultades, la piel lisa tenía que hacerse rugosa antes de 

la unión de los materiales. Esto no solamente exigía una 

operación adicional de trabajo sino que conllevaba también 

que no podía dimensionarse con toda exactitud la zona del 

borde de la caña que tenía que hacerse rugosa. Por motivos 

de seguridad, la misma se extendía frecuentemente más allá 

de la zona de cubrición de la suela y se podía ver por con­

siguiente en el zapato terminado. Allí no se podía retocar 

suficientemente a continuación y mermaba considerablemente 

el aspecto del material frecuentemente valioso de la caña, 

causando hasta parcialmente el desecho del mismo.

La invención se plantea el problema de eliminar 

los inconvenientes descritos más arriba y de crear un zapa­



to que ofrezca nuevas posibilidades de configuración, con ti 
una fabricación sencilla y segura del mismo. Este zapato 
también debe poder fabricarse con una suela conformada, o
sea una suela prefabricada.

¿.ste problema se resuelve según ia mvenci^nf^poit^ 
que la suela está unida con la caña cubriendo una zonásdeí';? 
borde solamente en el lado interior de la caña y el canto 
de corte del borde de la caña, mientras que la zona-d^al bort 
de de la caña cubre parcialmente la superficie del 3$€^&e 
de la suela. Ello es debido a que se ha descubierto sorpren­
dentemente que de este modo se origina una unión pej^&$cta, " 

sólida y ajustada, entre la suela y la caña. La tolt3?í*Ldad 
del material de la caña se encuentra libre en su la^, exte- 

rior, de manera que se consigue un aspecto mejor. t.
La suela puede configurarse como hasta ahora de 

una manera relativamente gruesa y conforme al pie. Sin em­
bargo , como quiera que el material de la caña cubre parcial­

mente éi material de la suela en el lado exterior, el espe­

sor del material de la suela se encuentra también parcial­

mente en el interior del zapato, de tal modo que solamente ' 

se hace visible hacia fuera la otra parte del espesor de 

la suela determinada por el contorno del canto de la caña. 

Debido a ello, la suela también presenta un aspecto delgado 

y por consiguiente ligero. Tanto en los zapatos para caba- 

llero como para señora, la suela puede proporcionar el zapa­

to mediante la invención un aspecto eminentemente esbelto. 
Particularmente los zapatos para señora con tacones más al-
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tos pueden estar configurados entonces de tal modo que la 
zona del borde de la caña cubra únicamente el borde supe­

rior de la suela o la superficie del borde de la suela has—  ̂

ta su zona central o también hasta cerca del borde inferior^

de la suela. Por consiguiente, en este último caso puede
"***

llevarse en los zapatos para señora con tacones alt(5ŝ i3¿a 

piel de la caña hasta muy abajo.

10

15

20

25

En un desarrollo preferente de la invención,*§e

ha previsto que la superficie exterior de la caña pjasefen

la zona del borde de la misma, de manera substancialmente

vertical respecto a la superficie exterior de la sp^La,

prácticamente sin saliente, a formar la superficie^ bor-
. *

de de la suela. De esta manera es posible configurt^*formas* ̂ ̂
esbeltas de zapatos en los modos de fabricación^c^no{tidos 

hasta ahora, tanto en la utilización de suelas conformadas 

en el zapato como también de suelas prefabricadas, debido 
a que ha quedado eliminado el borde de la suela corriente 

hasta ahora que pasa por encima de la superficie exterior 

de la caña. Sorprendentemente se ha descubierto particular­

mente en ello que con una caña exactamente cortada de mane-- 

ra correspondiente, se puede conformar también en esta con­

figuración en el zapato una suela mediante el procedimiento 

de conformado directo de la suela en el zapato, por ejemplo 

de PU espumado, determinando según la invención el canto 

de corte de la caña el espesor óptico de la suela.

En un zapato con la suela conformada en el mismo, 

la unión según la invención entre la caña y la suela puede



establecerse con una adherencia segura de diferentes mane-^ 

ras. Por ejemplo, el lado interior rugoso de un material

de caña no trabajado en este aspecto presenta la necesaria

posibilidad de anclaje para el material de la suela. En

desarrollo de la invención, el borde de lá caña también püé^ 

de estar trabajado para que pueda ser unido, por ejemplo ^
hecho rugoso, en la zona de cubrición con el material de
la suela. En cambio queda eliminada en el lado exterior del

material de la caña la necesidad de la capacidad de adherenr
** * +

cia. Más bien es posible ahora utilizar materializara cañas 

que esté recubierto de manera potestativa en la'pácté exte-, 
rior del mismo, mientras que en los zapatos conocidos, por 

ejemplo con una suela de PU espumado, se presentaban difi­

cultades de adherencia cuando el material de la *&añ3a no era 
adecuado para el PU en la zona de cubrición. A pesar de que 

se renuncia a cubrir el borde de la caña en el ^a^p,exte­

rior de la misma con el material de la suela, eüP**no redu-
.*

ce 1?. resistencia de la unión entre la caña y la*T=rupla.w w * *
En otro desarrollo preferente de la invención seI * *

ha previsto, además, que la zona del borde de una suela in­
terior unida con la caña, por ejemplo una suela cosida, so­

lamente penetre de manera muy reducida en la zona de cubrí-^ 

ción entre el material de la caña y el material de la sue­

la. La suela interior puede estar unida con la caña median­

te una o varias costuras.
, - v

En otro desarrollo de la invención se ha previsto 1 

que el borde de la caña presente perforaciones en la zona



de cubrición entre él material de la caña y el material dé 

la suela. De esta manera, cuando se ajustan debidamente los 

colores entre el material de la caña y el material de la 

suela se dispone de una posibilidad adicional de configura^' 

ción, debido a que el material de la suela que pasa a tra­

vés del lado interior a través de las perforaciones en el 
material de la caña se hace visible hacia fuera, por ejem­

plo en la forma de una fila de puntos. El contorno de las 

perforaciones puede elegirse según unos puntos de vista pu-

ros de configuración, debiéndose cuidar meramente *q¡iie la
'**+*

resitencia de la unión entre la caña y la suela*.n&.*resulte 

mermada. -
En un desarrollo modificado de la inveR<aj.&n se 

fia previsto que el canto de corte de la caña pre$^nte una 
forma contorneada. También aquí existe la posibilidad de 
influir sobre la configuración óptica del zapato^,j)or ejem­

plo mediante la forma de un canto de corte corre$qtíndienfe
* * * *

a una'linea ondulada o en zigzag. Esto es particularmentew * * *
posible debido a que en virtud de la construcción, et canto* * w* * #
de corte también está incrustado en el material de la suela 

y por consiguiente firmemente ligado en el mismo.

En un desarrollo conveniente de la invención se 

ha previsto, además, que la suela comprenda dos capas de 

materiales elastómeros de diferentes características y/o 

estructuras. Entonces es posible prever para el apoyo del 

pie un material de suela que esté ajustado en cuanto a sus 

características de manera muy especial a la misión de dicho
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apoyo del pie, mientras que para la otra parte de la suela j 
puede utilizarse un material que esté ajustado en sus carac­
terísticas por ejemplo en cuanto a la resistencia al desgas­
te y a la seguridad contra el resbalamiento, sin que sea 
necesario preocuparse de que los materiales tengan que te- : 
ner adicionalmente el mismo color. El color, el cual forma 
igualmente parte de la configuración del zapato, puede ele­
girse diferente para las dos capas.

En un zapato según la invención con una suela con-
*  *  *  a

formada, esta suela prefabricada está pegada con^Ia.*caña
' 3-i'v .**'*.*.cubriend&;¿.A'íá zona del borde en el lado íntérior'.db.'la caña 

y el canto de corte del borde de la caña, así como con una 
suela interior, por ejemplo una suela cosida. Se.ha.*.demos- 
trado que esta unión es sencilla y segura y que presenta, 

además, nuevas posibilidades para la configuración del za­
pato. . *

Otras características y ventajas de la\i,rfvención 
*%! .  ̂ * * * *

resultan de la siguiente descripción de un ejempyd/de ejecu-
* * * *

ción que no limita la invención, haciéndose referanqia a
* + *

los planos adjuntos. Los planos muestran:

La Fig. 1 un alzado lateral de un zapato con sue­

la conformada en el mismo.

La Fig. 2 una sección transversal a través de un 

modo de ejecución con dos capas de suela.

La Fig. 3 en vista parcial un modo de ejecución 

con el borde de la caña contorneado.

En el zapato representado en la Fig. 1 en un alza-
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do lateral, la caña 1 cubre con su borde 2 de la caña una 

parte del espesor de una suela 3 de PU espumado conformada 

en la caña 1 mediante el procedimiento del conformado direcr 

to de la suela en el zapato. El material de la suela sola- *
".'Y'*-'"." ''''-*.. - - *''.- ''" * '' ' / '
mente cubre el borde 2 de la caña en el lado interior de 1 

la misma, así como el borde 4 de corte del borde de la ca­
ña, tal como se explicará más adelante a la luz de la Fig.

2. Por consiguiente, el espesor óptico de la suela 3 no es 

idéntico al espesor real de la suela, sino que la configu­

ración del espesor óptico de la suela está exclusivamente
*.**+*'*

de-te^n^nado ".por, la situación del canto 4 de corta re la ca­
ña 1. La costura 10 es susceptible de adoptar diversos desa­

rrollos.
Según se desprende de la Fig. 2, el ma$erjlal de

la suela solamente cubre el material de la caña en el lado

interior de la zona 2 del borde y en el canto 4 dg.Aorte.

La suela interior 5, unida con la caña mediante la*costura

10, esta^^mensionada convenientemente de tal mo(fo.*<S,ue sola-****
mente penetra ligeramente en la zona de cubrición*^ef^tre el 

material de la caña y el material de la suela.
Como se aprecia en la figura, es factible utili­

zar dos materiales diferentes de suela. En la fabricación 

se ha unido aquí, primero con la caña un material 3' de sue­

la, el cual está ajustado en sus características por ejem­

plo a las condiciones que se exigen de un apoyo para el 

pie. El espesor de esta capa está dimensionado de tal modo 

que el canto 4 de corte sobresale ligeramente por encima de



la superficie 6 del lado de la suela exterior. Cuando se 

aplica a continuación la segunda capa 3" del material de 
suela, la cual está ajustada en cuanto a sus característi­
cas a las condiciones exigidas de una suela exterior,^la 
parte restante del borde de la caña con inclusión del canto 

4 de corte queda ligada en el material. <

En el modo de ejecución con una suela de dos ca­

pas, la capa inferior 3" puede ser relativamente delgada.

En principio, cuando se trata de suelas de dos capas, di-
*. .

.chas capas pueden presentar colores diferentes. Pof*ejem-
*  *  *  +

pió,- la capa inferior puede tener un color natural'y el ma­
terial 3' dispuesto encima puede presentar otro color. Los 

diferentes colores pueden verse en la superficie'diyl* borde 
de las suelas cuando el canto 4 de corte está situado total 

o parcialmente en la zona del material superior 3' de la

suela.
 ̂ * * * *El ejemplo de ejecución representado en.lg. sec- 'V ***

ción transversal de la Fig. 2 está configurado d&'tál modo
+  +  *  *

que la superficie exterior de la caña está alineáda**en la 

zona del borde 2 de la caña de manera substancialmente ver­

tical respecto a la superficie exterior 7 de la suela, pa­

sando el borde de la caña prácticamente sin saliente a for­

mar la superficie 8 del borde de la suela. Mediante está 

configuración resulta un zapato con un pie esbelto y elegan­

te, de manera que se pueden fabricar con ella los tipos más 

diferentes de zapatos, como por ejemplo zapatos deportivos, 

zapatos de tenis, zapatos para tiempo libre de moda y/o de­
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portivos para caballeros, señoras y niños.
También se ha previsto que el borde de la caña 

esté dotado en la zona de cubrición con el material de la 

suela de perforaciones estampadas, a través de las cuales,^ 
cuando se aplica el material de la suela, este último puede 

pasar hacia fuera, de tal manera que cuando se ajustan debí, 
damente los colores entre la caña y la suela, se pueden 
aplicar adornos en la forma de una fila de puntos. El con­

torno de las perforaciones es potestativo mientras que la
distancia de las perforaciones entre sí está su&át^ncialmen

*  * . +

te determinada por la resistencia exigida de la.q&i*ón entre

la caña y la suela.
En el ejemplo de ejecución según la Fig-.*.2 se ha 

previsto en lugar de un canto de corte liso una^oonfigura— 

ción contorneada del canto de corte en forma de una línea 

ondulada 4'.
A los efectos consiguientes se declar3q/he nove-

*  * *

dad, propiedad y utilidad para España, sus terr^fprios y
*  * *  *

plazas de soberanía, las reivindicaciones que siguen.
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R E I V I N 0 I C A C I 0 Ñ E S
1. - Zapato, preferentemente zapato de tiempo li­

bre o zapato deportivo, caracterizado porque la suela está 

unida con la caña (1) cubriendo una zona del borde únicamen­

te en el lado interior de la caña y el canto (4) de corte 

del borde (2) de la caña, mientras que la zona del borde

de la caña (1) cubre parcialmente la superficie (8) del bor­

de de la suela.
2. - Zapato según la reivindicación 1, caracteriza-

*+ **
do porque la superficie exterior de la caña pasa.'etr la zo- 
ng.del borde (2) de la misma de manera substancíá-lmente ver­
tical respecto a la superficie exterior (7) de la suela (3) 
prácticamente sin saliente, a formar la superficie.*.(8) del. , 

borde de la suela. I**..*
3. - Zapato según la reivindicación 1 ó 2 con una 

suela conformada en el mismo caracterizado porque,el borde
(2) de la caña presenta una estructura de superfipT*e que
3R.i . ____  . . **'*
puede unirse en la zona de cubrición con el mat^*ryal de la# * * ̂
suela. *. *.

20 4.- Zapato según la reivindicación 3, caracteri­

zado porque el borde (2) de la caña está trabajado en la 
zona de cubrición con el material de la suela para que pue­

da unirse, por ejemplo haciéndolo rugoso.
5. - Zapato según la reivindicación 3 ó 4, carac-

25 terizado por una suela de poliuretano espumado.
6. - Zapato según una de las reivindicaciones 3 

a 5, caracterizado porque la zona del borde de una suela
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interior unida con la caña (i), por ejemplo una suela cosi-t 

da (5), se extiende sólo ligeramente en la zona de cubri­

ción entre el material de la caña y el material de la suela

7. - Zapato según una de las reivindicaciones 3 ^
a 6, caracterizado porque el borde. (2) de la caña presenta, 

perforaciones en la zona de cubrición entre el material dé 
la caña y el material de la suela.

8. - Zapato según una de las reivindicaciones 30 7 

a 7, caracterizado porque el canto (4') de corte del borde 
(2) de la caña presenta una configuración contorneada.

9. - Zapato según una de las reivindicaciones 3 
. *.?'*-* "

a 8, caracterizado porque la suela (3) es de dos capas de
material de diferentes características y/o estructuras.

10. - Zapato según la reivindicación 1 ó 2,con una 

suela conformada, caracterizado porque la suela prefabrica­

da está pegada con la caña (l) cubriendo en el lado inte­
rior de la caña una zona del borde y el canto (4) de corte.- * .
del borde (2) de la caña, así como con una suela fñterior, 

por ejemplo una suela cosida. J
11. - "ZAPATO". *****
Todo ello conforme se describe y reivindica en

la presente memoria que consta de doce hojas foliadas y me­

canografiadas por una sola de sus caras y de una lámina de

dibujos que la ilustra. i.=;r. ¡33¿
Ai. wESip. A
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