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- plearse ladrillos de dolomita oonoreoionada para el forrq de

‘oapa para retgner el oalor, que se gitia detrds de este forro

adicion de formadores ae aspuma. oomo jabonea de reaina, de- |

26 93@5

Para reduoir laa perdidaa de oalor de hommos

industrieles se introducen ladrillos aislantes o ligeros, que i
|
i

retienen el calor y son aufioientemante refraotarioa, utilize-
dos generalmente aomo mamposterfa posterior. Cuando deban em- |

|
trabajo, para aloanzar pér 6110 un reveatimiento basico resia-1
tente a altes temperaturas, oomo e8 conveniente en 108 hornos |

de aoero, oal v cemento, por ejemplo, resulta adecusdo como

de trabajo, Optimemente de nuevo une pledrs o ladrillo 1igero
béslco pare evitar reacoiomes quimicss indeseadss oon la dolo-
mita oonofedionada en la superficie de contaoto. Resultan na-
turalmente mds ventajosos los ladrilloa ligeros de material
de 1gual olage, por 1o tanto de dolomita.

Segﬁn una propuesta, que todav{e no Yertenece
al estajo de la téonica, puede Iabricaraeﬁtal clage de ladri-
1lo8 ligeros de dolomita de modo sencillo a partir de dolomi-
té conoreéionada molida, estabilizada y que tragua hidréulioa-
mente batiendo eate produoto con sgua hasta obtener une pa—
ptila plaetioa hasta flnamento flufde y produclendo poroa de
geaa, respactivamente de aire, por adioidn de materias genera~
doras de poros, aomo- polvo de aluminio 0 de magnesio .3 por

|

jando aolidificarae la mesa hidraulicamante en moldes. Tales_

ladrillos 11geros de dolomita tienan una buensa capaoidaa de

retenoion de oalor y una buena reaiatenoia e la temperamura \ﬂ

- >
e
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- horno de tunal, 8e ocontrae cada grano, reapeotivamente o8~

i
!
|
i

f con un punto de fuaion por enoima de 190090. S1n embargo, uno

| gin el invento, el ouerpo moldeado de dolomita poroso, obteni |

piezaa ¥ la temperatura, entre 6 y 40 horaa, por ejemplo, en

da trozo individusl, sin que en ello 8o efeotde una sglutina~

'cion por oaloinaoion.

Bow

26 934

de sua 1nconwenientea en su tendencia ! mermer y & formar fl-
suras, que se inioia prinoipelmente & temperaturaa por enoims
ae 110096.
Kl presente 1nvento 80 refiere a una me jora

de nal olase de ladrilloa ligeroa de dolomita, en especial rede
pecto a lg manoionada aontraceidn y formaoion,de fieuraa. Se-

|
40 de le manera‘antea desorita, después de un fraguado hidréu-
1100 md8 O menos oompleto. 89 somete a un prooeao de oaloﬁma-
cion o temperatura en lo posible por encimeg de 1aoonc y me jor
por enoima de 14009, in ello es ventajoso no elegir demasie~
do granﬂea para el proaesc de temperatura los ousrpos moldea~
dos de ddlomita 0 bien partirles previamente pars facilitar i
la ocontraceidn que tiene lugar al someterse a temple y haoer-
la posible hacle todos 1los lados uniformsmente. Las plezas de-
berén‘ser en lo posible menores de 200 mm y mejor menores de
100 ﬁh;i?o; el proceso de temple, que 86 e jecuta ventejosamen-

te durante varies horas, y en general, segin el tvamafio de las

De la granulaolan asf templada daapuea. prefe-t
réntemsnte de nqevo utilizando dolomita conocrecionads ffnamen-;

te molida, estabilizada y que fragua hidréulidamante.de manerai

l
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| usual, analogamente a lo qus se hace en el hormigon normal se

'oialmehte ouando<han sido bien ‘vibrados, respectivamente bien

1
1
!

4.- S ,,,.

26 9345

fabrioan nuevos cuerpos moldeados, por ejemplo, en al tamafio
deseaﬂa. que despuas de -soliditiocacion hidraalioa puedon in-
sertarae direotamente como 1adrilloa ligeros de dolomita para
retener ol calor, por. ojemplo, detras del forro basioo de trae
bajoe . N

Tos ladrillos @e dolomita aa{ obtentdos, espe-

qpiaonadoa dentro, tienen ma wntraccidn ces{ sin importen-
ola y tampooo en el caso de alta aolicitaoion de temperatura aq
menitiestan ya\fisuyag molegtas,

~ Andlogamente a la fabricacién del hormigén
uanal monogranular aglutinado con oeﬁanto d‘de horm1g6n con
oualquier constiincidn de grano del material de alicion, tame
bién aquf pueden rabricerse lairillos ligeros de materiel am-
v;iiamente monogranula:,\templado 0 de material oon ounalquier

banda de grano.

Kjsmplo 1:

Dolomita conorecionada, estabilizeia con doido
81lfodoo, que fragus hidrdulicamente, molida & finurs de .
mento oon residuo de 4% aobre la oriba de mellas 4900 86 ba-
t16 oon sufiociente agua hasta obtener una :p’ap:illa pléstioa E2

namente flufda y después, anélogamente a la fabricaocidn de hor-

migon gaaeoao, se agrego eomo medio hinohador polvo de alumi- !

nio, (0 8% de peso referido a la dolomita ooncreoionada moli-
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. granulacion‘aa{ ohten#da,ﬂbien Bolidlfioada, e separé el gra-

E 0,9 kg/Itr. Ia oontracoidn lineal a 16009 de influenoia de

rial trooeaao se templs en un horno de tnnel que en & zoma

| horno de tinel con adioidn de 20% del medio de trabazon hidrau-

Do~

26 9345

da). éste se mazolo répida e {ntimamente y después el produc-
to seﬂvaoio en mol¢ea,ien;1os queﬁla papilla e hinchd por el
desarrollo de gas. Después de una 8014d1fioscién hidréulica |
durante trés‘dfaa ge deseﬁoofré el cnarpo moldeado obtenido y

deapuaa g8e trooeo en une granulaoion de O ~ 30 mm y eate mato-
oaliente tiene aproximadamente 15000¢ , durante 16 horaa. De 1a

no de 7 - 15_mm”por orivagdo y ayéartir~dq la miama.'oon'adioién
de 20% de’peso de dolomifa concrecionada molida a finura de ce-
mento, estabilizada ¥ gue fragua_hidréulicamente (véase arriba)
y agua se obtiensn de huevo cusTpo moldeadioa, en los que por
1ntrqducoién mbdiaﬁte vibredo se>aloanz5 una colocacion de los
grands pastante densa entre si. Despuds de una solidifioaoian
hidraulioa durante siete dias se oomprobd una resistencis a

1a presién en frfo e 40 kgfom2, oon un peso por volumen de

temperatura 1mporto 1,806.
Bjemplo 23

" De 1gua1 manera se obtuvieron cuerpos moldea-

doa por apiaonado ouidadoao a partir de la granulacion no ori-

bada de O - 30 mm deapuea del tratamiento de temperatura en el !
|

1lic0 mencionado. Estos ousrpos tuvieron una eatructura mas den-i

8a y el peso por volumen importd 1,4 kg/Itr. La resistencis es-
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La preaente patente de 1nvenoion oomprande las

siguientea reivlndioaoionos'

1= Procedimiento para 18 fabrioaoion de 1adr1+

llos ligeros para retener el calor, de dolomita oonoreolonada,

‘ eetahlltzada, que fragua hidraulioamento y tamhien sata prao~

tioamente libre a altas temperaturas de oontraooion y de fi-

surae.'ouya dolomita molida 8e mezola aon agus, para Iormar

_una papilla 1{qu1aa ¥ 8¢ mezola con materias formadoras de

poroa, oomo polvo de aluminio o de magneaio 0 oon.naterialea
formadores de espuma oOmo resinas de Jabon, y ae fragua hi-
draulicamente, oaracterizado porgue este material hinchado e

hidréuiioamente ffaguédo, despuée ae’upa suficiente so0lidifi-

" cacidn, se templa a un minimo de 12009 y ventajosamente a

mée de. 14009 durante varias horaaﬁy después en una granula-

01dn deseada se elabora en ouerpos moldeados nusvamente ocon

dolomita de oonoredlén. hidréulloamaﬁfe activa, estabilizada,

" f{namente molide en la iorme usual ocomo el hormigdn, y se fra-

zua hidrdulioamente.

| 2= Procedimisnto segin la reivindicaocidn 1,
caracterizado porque los ocuerpos de dolomita hiﬁohaﬂoa e hi-
draulicamente fraguados 86 preparsn a un tamafio menor de
200 mn y mejo; menoresd de 100 mm, respectivamente se fritu-

ran a tal tamafio de plezas.

de= Procedimiento para la fabricaoién,de la-

AL
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| drillos 1igeros pare reténgr calor, de dolomita ooncrecionada

estabilizada.

~ Segin se desoribe y re_ivihdica. en la presente

.gnemoﬂa desoriptiva,

Consta esta memoria de ocho hojas foliajes y

esoritas a miquina por mna sola cars.

Medrid, & ?ﬁ”ﬂlio de 1961
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