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Para reducir las perdidas de calor de hornos 

industriales se introducen ladrillos aislantes o ligeros, que 
retienen el oalor y son suficientemente refractarios, u tiliza ­
dos generalmente como mampostería posterior. Cuando dehan em­
plearse ladrillos de dolomita concrecionada para el forro de 
trabajo, para aloanzar por e llo  un revestimiento básico resis­

tente a altas temperaturas, como es conveniente en los hornos 
de aoero, oal y cemento, por ejemplo, resulta adeouado oomo 
capa para retener el oalor, que se sitúa detrás de este forro 
de trabajo, óptimamente de nuevo una piedra o lad rillo  ligero 

básioo para evitar reacciones químicas indeseadas con la  dolo­

mita concrecionada en la  superficie de contacto. Resultan na­
turalmente más ventajosos los ladrillos ligeros de material 
de igual clase, por lo  tanto de dolomita.

Según una propuesta, que todavía no perteneoe 
al estado de la  técnica, puede iabrioarse ta l olase de ladri­
llos  ligeros de dolomita de modo senoillo a partir de dolomi­

ta concrecionada molida, estabilizada y que fragua hidráulica­
mente, batiendo esta produoto con agua hasta obtener ana pa­
p illa  plástica hasta finamente fluida y produciendo poros de 
gas, respectivamente da aire, por adioion de materias genera­

doras de poros, oomo polvo de aluminio o de magnesio o por j 
adición de formadores de espuma, oomo jabonea da resina, de- ¡ 

jando solid ificarse la masa hidráulicamente en moldes. Tales [ 
ladrillos ligeros de dolomita tienen una buena capacidad de 
retención de oalor y una buena resistencia a la  temperatura
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oon un panto de faetón por enolma de 1900 *̂0. Sin embargo, ano 
de ene inconvenientes es su tendencia a mermar y a formar i i -  
aoraa, que se inlola principalmente a temperaturas por enoima 
de 1100^.
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R1 preaente invento se refiere a ana mejora 
da ta l claae de ladrillos ligeros de dolomita, en especial res­
pecto a la  mencionada contracción y íormaolón de fisuras. Se­
gún e l invento, e l ouarpo moldeado de dolomita poroso, obtenl-* ¡ 

do de la  manera antes descrita, deapaea de un fraguado hldran- 
lloo  mas o menos oompleto, se somete a un proceso de calolna- 
oión o temperatura en lo  posible por encima de 12009C y mejor 
por enoima de 14009B. Rn e llo  ea ventajoso no elegir demasia­
do grandes para e l proceso de temperatura loa oaerpos moldea- 

4 . .  4. 4 .lM ,it. .  p a r tir l.. P ^ i M ^ t .  par. Í M i l t t . ,
la  oontraociMd que tiene lugar al someterse a temple y hacer­

la  posible hacia todos los lados uniformemente* Las piezas de­
berán ser en lo posible menores de 200 mm y mejor menores de 
100 mm. Por e l prooeso de temple, que se ejecuta ventajosamen­
te durante -varias horas, y en general, según el tamaño de las 
piezas y la  temperatura, entre 5 y 40 horas, por ejemplo, en 
un horno de túnel, se contrae cada grano, respectivamente oa- 
da trozo individual, sin que en e llo  se efectúe una aglutina­
ción por oaloinación.

De la  granulación así templada después, prefe-j 
rentemente de nuevo utilizando dolomita concrecionada fínamen- j 
te molida, estabilizada y que fragua hidráulicamente de manera ¡
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usual, análogamente a lo  que se hace en e l hormigón normal, ae 
fabrican nuevos cuerpos moldeados, por ejemplo, en el tamaRo 
deseada, que después de solid ificación  hidráulica pueden in­
sertarse directamente como ladrillos ligeros de dolomita para 
retener el calor, por ejemplo, detrás del forro básico de tra­

bajo*
Los ladrillos de dolomita así obtenidos, espe­

cialmente cuando han sido bien vibrados, respectivamente bien 

apisonados dentro, tienen ana contracción casi sin importan­
cia  y tampoco en el caso de alta solicitación  de temperatura se 

manifiestan ya fisuras molestas.
Análogamente a la  íabricaoión del hormigón 

usual monogranular aglutinado con cemento ó de hormigón con 
oualqaier constitución de grano del material de adición, tam- )
bien aquí pueden fabricarse ladrillos ligeros de material am­
pliamente monogranular, templado o de material oon oualquier 
banda de grano.

Ejemplo 1 :

.

- 7 *

Dolomita oonoreoionada, estabilizada oon áoido 
silícioo^  que fragua hidráulicamente, molida a finura de ce­
mento oon residuo de 4% sobre la  criba de mallas 4900 se ba­
t ió  oon suficiente agua hasta obtener una papilla plástioa f i ­
namente fluida y después, análogamente a la  fabricaoiÓn de hor­

migón gaseoso, ae agregó oomo medio hinohador polvo de alumi- } 
nio# (0,2% de peso referido a la dolomita concrecionada moü-
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j da), éste se mezcló rápida a íntimamente y después e l produo- 
j to ae -vaoió en moldea, en los que la  papilla ae hinchó por el 
desarrollo de gas. Después da una solidliioaoión hidráulica 
durante tres días ae desenoofró el cuerpo moldeado obtenido y 
después se troceó en una granulación de 0 -  80 mm y este mate­
r ia l trooeaco se templó en un horno de túnel, que en su zona 
caliente tiene aproximadamente 1500^0, durante 16 horas. De la 
granulación así obtenida, bien solidificada, se separó e l gra­
no de 7 -  16 mm por cribado y a partir de la  misma, con adición 

, de 20% de peso de dolomita concrecionada molida a finura de oe­
mento, estabilizada y que fragua hidráulicamente (-véase arriba) 
y agua se obtienen de nuevo cuerpo moldeados, en los que por 
introduoolón mediante vibrado se alcanzó una colocaolón de los 
granos bastante densa entre s í .  Después de una solidifioaoión 
hidráulica durante siete dias se comprobó una resistencia a 
la  presión en frío  de 40 kg/om^, oon un peso por volumen de 

0,9 kg/Ltr. La oontraooión lineal a 160098 de influenoia de 
temperatura importó 1,8%.

Ejemplo 2:
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De igual manera se obtuvieron cuerpos moldea­
dos por apisonado cuidadoso a partir de la granulación no c r i­
bada de 0 -  30 mm después del tratamiento de temperatura en el ¡ 

homo de túnel oon adioión de 20% del medio de trabazón hidrau-; 
Ileo mencionado. Estos cuerpos tuvieron una eatruotura mas den-¡ 
sa y el peso por volumen importó 1,4 kg/Ltr. La realstenoia es-¡
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j tu?o, deapuea de iraguado hidráulico durante atete dlaa, a 
! 85 kg/om^. La oontraooión importó 2,8%.
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La presente patente de invenoión oomprende laa

siguientes reivindicaciones;
1 . -  Procedimiento para la  fabricación de ladri­

llos  ligeros para retener el oalor, de dolomita concrecionada 
estabilizada, que fragua hidráulicamente y también esta prác­
ticamente libre a altas temperaturas de oontraooión y de f i ­

suras, oaya dolomita molida se mazóla con agaa para formar

ana papilla líquida y se mezcla oon materias iormadoras de 

poros, como polvo de aluminio o de magnesio o con nateriales 

formadores de espuma oomo resinas de jabón, y se íragna h i­

dráulicamente, caracterizado porque este material hinohado e 

hidráulicamente fraguado, después de una suficiente s o l id i f i ­
cación, se templa a un mínimo de 1200*3 y ventajosamente a 
más de 1400*3 durante varias horas y después en una granula­
ción deseada se elabora en ouerpos moldeados nuevamente oon 
dolomita de conoreoión, hidráulicamente activa, estabilizada, 
finamente molida en la forma usual oomo el hormigón, y se fra­
gua hidráulicamente.

2 . -  Procedimiento según la reivindicación 1,
caracterizado porque los cuerpos de dolomita hinohados e h i­
dráulicamente fraguados se preparan a un tamaño menor de ,
200 mm y mejor menores de 100 nm, respectivamente se tritu ­
ran a tal tamaño de piezas. i

3 . -  Procedimiento para la  fabricación de la -  ;
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Arillos ligeros para retener oalor, de dolomita concrecionada 
estabilizada.

Segñn se describe y reivindica en la  presente 
memoria descriptiva.

Consta esta memoria de ocho hojas foliadas y 

esoritas a máquina por ana sola cara.
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