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El objeto 2l gue se contrae el Modelo de Utilidad que se

pretende registrar no es sino una mejora del ya registrado en
su dia con el n? 243,899 gue se refiere a "Soporte para la
coceibén de materiales cerdmicos perfeccionado " y que viene
siendo utilizado por la sociedad peticionaria, respondiendo
las ceracteristicas en el presentes @ una solucibn que-se
estima iddnea, fruto de experimentacidén y disefio, = iéé;de-
ficiencizs observadas en la prdctica, en aguel primer sopor-
te, logrando un incremento de la vida dtil del mismo al, mini-
mizar las roturas por dilatacidn térmica no uniforme;zgyran-
te su utilizacidbn en el interior del horno.

hisi, los tabicues que sirven de rpatas de apoyo, ¥ gue.como
en el modelo znterior siguen siendo con preferencia QQfﬁﬁr

mero impar, situando asi la pata centrzal en el eje ggométri-
esee N
co de la pieza v las otras dos a distanciss simétrices g ambos
- (1 L - .
. LN ]

lzdos de lez primera, han sido Gotadas en su flanco de apoyo de
uncs zmarlios recorfes, ceterminanves de unas cberturas o re-
prnjes de forma rreferentemente sericircu.&r, aunque puedeato—
i uraclOnNeEsS, Ls1 los encentramos vor ejemplo de
er©il semicircunterencisl, semieliptico, o como un arco parza
bpélicc, etc. v se hallizn gitucdes alineadas transversalmente
a los mlaonor Ge los tabigues en funciones de pztas, citzdos,
1 otieto Ge estss aberturas, es el siguientc: Cucnde la

- -

‘ } - . 2 - W=hels ?'S <
vegoneis circula poTr el interior cel horno tenienco 21 pueutos
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‘en su plano superior una serie de soportes portando la car

£a de material cerdmico a tratar, emplazados de modo gue las
configuraciones de tunel interpatas se orienten transversal
mente a los 1atera1es, con el fiﬁ de canalizar a su través
y hacia la carga los productos de la combustidén que ineiden
proyectados desde‘dichos flancos, puede ocurrir que al pasar
uno de dichos soportes por delante de los quemadores latera
les, los referidos productos de la combustién a alta femperg
tura, resten confinados durante un periodo de tiempo entre
dos de 1:s patas de dicho soporte, de modo gque se produce

un calentamiento superior de la mitad afectada del soporte,
en relacidén al resto del cuerpo monopieza, lo que a'bggar

de lz estzbilidad de dilatacidén del material refrac%aéfb,
nodria ser causa de une cierta dzsigualdad en la dilatacién

L ]
del soporte, gue 2 su vez podria derivar mds o menos®Yron-

tos, en una rotura. ¢ et
Con el sororte 21 cue se contrae este moaelo, las aber-

[
turas citadas.alineadas en certido transversal a lo5°‘Planos
o o

ae 1l.s rctas, permiten aque los rroductos gaseosos dé«da com
....

bu tién impelidos ror los oguemzdcres desde los lateksgiés,
* [ ]

se~ i 3e ha citado anteriormente, ruedan progresar fépfda—
-ente afectando a todo el soporte, circulando dichos gases
en sentido lon~itudirnel, evitdndcse asimismo el efecto de
retornc ce llemaz, =21 nlllicrse muy rrovimes los soportes

er. unw deterr-incda aplicacidn, con lo cual el czlentamien
to cel zo-crie 3e reciize de une forma mucho mas uniforme
31 ccmo el cel vropic recinto cel horno, ¥y 21 mismo tiempo
se conzlmue rrolor-ar lc vida ©til de la pleza,

rLy -ue L.cer ncicr tue estes uzberturas no le nriven ni esa
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bilidad y conslstencma, ni apoyo al SOporte, reduelé%

mlsmo, una parte de su peso, con lo que lo hacen més mane»ga

ble, rebajando su inereia térmica y los-costes de energia de

calentamiento exigidos por el proceso de coceidn,

Debe constatarse ademds uue‘los'béﬁéﬁicloses efecf”“

dos serén tanto méds acentuados cuanto més altas sean 1a‘
dado que tales soportes son mas sensibles a las-diferencf
de temperatura entre sus: puntos,acusdndose muchos mds los.de

sejuilibrios y fragilizando é&stos muy rapidamente al conjunis

Otro detalle que hay gue hacer resaltar es que la parte su

p=rior de este soporte, o sea la cara sobre la cue se colocan

las piezas de cerdmica gue se pretenden cocer en el homﬁg'd

tedo anteriormente, ha sido dotada de unos agujeros quarti-i
dos uniformemente sobre la superficie gue dejan libre las p§ 
tas de apoyo, los cuvalss son pasartes de lado a lado,.y.’.cuyo ‘
nimero y situacidn puede ser variable asi como su diéhg?ro,y

gue a semejanza de las aberturas inferiores ubicadas en las

10

pztas, tienen por objeto permitir'en lo posible, el pase de;

los gases de combustlon, los cuales solamente reallzanéh.este

cometido en aguellas partes gue no estén cubiertas porslas pig'

zas a cocer, Con ello se consigue incrementar todavid- m&%s la
[

homogereidad en la dilatacidén del soporte y mejorar la coccién

O]

de las piezas situadas en las partes centrales de la vagoneta,
Todo cuarto =€ hz descrito, unido a 1oiya expuesto en su
dia puira el anterior modelo de une pieza similar, sirve para -
la plenes comprensidén de los perfeccionzmientos gue se preconi-
zan y para mayor claridad se adiuntena esta memoria dos hoﬁaslg
ae Tlznos en 1lzs nuve se ha rerresentado:
=n le Ho’a 18, _digora 18,unz vista ael scrorte en perspec

tive,
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En la Hoja 28, Figura 22, 32 y 42 las correspondientes vi
tas en alzados frontal y lateral y la vista en planta, dé1~éo:
porte para la coccibn de cargas cerdmicas preconizado.

De acuerdo con estas figuras, el soporte que se propone, cb_
prende un elemento monopigza ~-10-, de configuracién general sﬁs
tancialmente similar al descrito en el modelo de utilidad nQ'
243,899, presentando como variantes la definicién en la parte
central inferior de sus patas de unos amplios recortes -11-,
uniformes, alineados en una direccién transversal a los pla-
nos de lostebigues paralelos constitutivos de las patas, en

funciones de canalizzcién de los productos de la combustidn

ensentido longitudinal, conforme a lo ya expuesto.

Ademds dicho soporte -10-, cuya placa -12-, de apoye.del
material a cocer, es de grosor uniforme, presentia en dicho

plano -12-, de carga una pluralidad de agujeros pasantes -13-,

cuyo nimero puede ser varieble, asi como su didmetro y que al
] ]

igual cue las aberturas -11-, practicadas en los flancos de
apoyo del soporte -1(-, coadyuvan en el reparto de los pro-
L]

ductos de la combustidn y en su Sptima vehiculacibn a 10" 1ar-

g0 de todo el volumen del horno, logrando igualmente ﬁémbgenei-
.o
zar el calentamiento tcnto del soporte como de las pféégé a co-
cer cue sobre el mismo se depositen. ¢ el
Detcrito en modo suficiente este modelo de utilidad como
vzra ncder ser entendido y llevado & lz rrdetica por un téenico
en la materiz, = rocaba hacer extensivo el privilegio dimanan-

te de lz presente inscrirvcidn registrzl a las variaciones de

detzlle cue no zliteren su esencizlidad cve seresume en sus

detalles de novedz¢ en las sigulentes reivindicaciones que

extrzctan, resumen y comnlementzn z la memoriz que antecede.



REIVINDICACIONES

t12,- Soporte para la cocecibn de cargas de materiélés f

micos, perfeccionado,que constltuyéndose en un cuerpoﬂmonpp

za& de material refractario formado por una amplla meséa, hori

5 zontal, de la que arrancan un nimero preferentemente 1mp
de tabicues verticales de igual altura, en funciones de p'

tas, situada una de ellas en el centro de simetria de la pig

za, y las otras dos eguidistantes a la primera y paraieiaév

entre si, se caracteriza esencialmente porague los pies o'pa¥

10 tas de sostén,estdn dotados en la parte central de su fiahL '
co de apoyo, de unos amplios recortes de conf1gurac16n.war1a*

vle, uniformes, gue determinan unas aberturas alineagdas, en

. una direccién transversal a los planos de dichos uablques-pz.é'

posibilitando la circulacién de los gases de la combustidén en

15 sertido longitudinal, a través de dichas patas, deriyardo de.

ello la consecucién de una uniformidad de calentamiento y di

Q

i6n en el conjunto del soporte.

lote 'y
oo s
28,- Soporte para la coccién de cargas de materiales cerd

ricos,perfeccionzdo, segin la anterior reivindicaciéa,, y'por
.o 0.. L]
’Te ~pe en la platzforma superior o mesa de apoyo,se han, dispues

to wos g/ uieros pasantes a distancias ventajosamenfb?géuidig
+teries, cuyo nvmero ruede ser variable, asi como su diéﬁetro,
y cue lo mismo cue las aberturas de las patas citadas, sirven
pera permitir el paso en ascenso de 10s productos de la com
o5 tuztién del horno,hacia la carga, facilitando asimismo la
. nomoreneidad del calentamiento tanto del soporte como de las
riezas - cocer cue sobre el mismo se depositen.
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WICO0S, PSRFECCIONADO",

La presente memoria consta de seis hojas foliadag y meca

nografiadas por una de sus caras y se ilustra en los dibujos

que a la risma se acompaiian.

Nzdrid, 1 6 DiL, 1982

PASCURL LIVANTO
P. P.

Firmado: Miguz! A. Santcs Gironés
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