
MMKIEM6 M  !Mt)UHR!A Y EMERGÍA
Regbtre de !a Proptedod !ndu:Ma!

ESPAÑA
M O D E L O  DE U H U D A D

!.Fn!OHÍDADE8: FECHA @  P*"

O TECHA Dí PVBLJC!OA&

e T !T V L O  DE ^HVEMC<OH

"SOPORTE PARA LA COCCION DE CARGAS DE MATERIALES CERAMICO^ PER­
FECCIONADO"

O
SIENA IBERICA, S.A.

D O !^ C !U O  D EL S O L tC tT A M T E

Polífono Industrial Aouiberia — CASTELLBIbBAL (Barcelona)

D. Jcsé R- Elorza Saez, el cual I 
entilad solicitante.

<EÍ,

coóióo toóos los derecbos a la

H E f-B E S tM T A M T E

PAlCUAI Cl'.l'-.NT' CANTO 218-6

V M T  A  ^ M O D  8 3 0 ^ U T IL ÍC E S E  C O M O  P R íM E R A  R A C !N A  D E  LA M E M O R ÍA



r

El objeto al que se contrae el Modelo de Utilidad que se 
pretende registrar no es sino una mejora del ya registrado en 
su día con el n9 2^3.899 que se refiere a ''Soporte para la 
cocción de materiales cerámicos perfeccionado " y que viene 
siendo utilizado por la sociedad peticionaria, respondiendo 
las características en el presentes a una solución qM&-*se 
estima idónea, fruto de experimentación y diseño, a ías'de- 
ficiencias observadas en la práctica, en aquel primer sopor­
te, logrando un incremento de la vida útil del mismo a^jgini-
mizar las roturas ñor dilatación térmica no uniforme<*.dúran-+ **
te su utilización en el interior del horno.

Asi,los tabiques que sirven de patas de apoyo, y oue^como
en el modelo anterior siguen siendo con preferencia de'Saú-
mero impar, situando así la pata central en el eje geamétri—

* * * *

co de la pieza y las otras dos a distancias simétrica^ a ambos 
lados de la primera, han sido dotadas en su flanco de apoyo de 
unos aiP^ios recortes, oeuemirarues de unas aperturas o re­
críes de forms preferentemente semicircular, aunque puedento- 

otras ccniiruracioaes. Así las encontramos por ejemplo de 
perfil semicircunferencia!, cemieliptico, o como un arco para 

-îr. ppi'an situadas alineadas transversalmente
a los Planos de los tabiques en funciones de patas, citados.

El objeto de estas aberturas, es el siguiente: Cuando la 
vagoneta circula por el interior cel horno teniendo dispuestos
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en su plano superior una serie de soportes portando la car 
ga de material cerámico a tratar, emplazados de modo que las 
configuraciones de túnel interpatas se orienten transversal 
mente a los laterales, con el fin de canalizar a su través 
y hacia la carga los productos de la combustión que inciden 
proyectados desde dichos flancos, puede ocurrir que al pasar 
uno de dichos soportes por delante de los quemadores latera 
les, los referidos productos de la combustión a alta tempera 
tura, resten confinados durante un período de tiempo entre 
dos de las patas de dicho soporte, de modo que se produce 
un calentamiento superior de la mitad afectada del soporte, 
en relación al resto del cuerpo monopieza, lo que a'pesar* + w * * *de la estabilidad de dilatación del material reiracbatrib,
uodría ser causa de una cierta desigualdad en la dilatación
del soporte, que a su vez podría derivar más o menoá'^Sfon-

*  *
* .  *to, en una rotura. * -**

Con el soporte al que se contrae este modelo, las aber-
+turas citadas*alineadas en sentido transversal a lo&"pTanos

* **.
ae las ratas, permiten que los productos gaseosos dé*tLa com

bu tión impelióos por los quemadores desde los laterales,
** * +se*án se ha citano anteriormente, puedan progresar rápida­

mente afectando a todo el soporte, circulando dichos gases 

en sentido longitudinal, evitándose asimismo el efecto de 

retorno de llana, al hallarse muy próximos los soportes 
en una determinada aplicación, con lo cual el calentamien 

to del secase se realisa de una forma mucho mas uniforme 
así cono el del propio recinto del horno, y al mismo tiempo 

se consigue prolongar la vida útil de la pieza.

Hay ue h.cer notar que estas aberturas no le privan piesta
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bilidad y consistencia, ni apoyo al soporte, reduciéndo asi 
mismo, una parte de su peso, con lo que lo hacen más maneja
ble, rebajando su inercia térmica y los*costes de energía de 
calentamiento exigidos por el proceso de cocción.

Bebe constatarse además que fcita a ,
dos serán tanto más acentuados cuanto más altas sean lasgpatas,
dado que tales soportes son mas sensibles a las diferencias
de temperatura entre sus* puntos,acusándose muchos más los-de- -á 
seqúilibrios y fragilizando éstos muy rápidamente al conjunta * 

Otro detalle que hay que hacer resaltar es que la parte su  ̂
perior de este soporte, o sea la cara sobre la que se colocan 
las piezas de cerámica que se pretenden cocer en el hog&c ci-i

w-**tado anteriormente, ha sido dotada de unos agujeros reparti­
dos uniformemente sobre la superficie que dejan libre las pa
tas de apoyo, los cuales son pasantes de lado a lado,.y,*.cu.yô

* *número y situación puede ser variable así como su diáhej!ro,y
que a semejanza de las aberturas inferiores ubicadas en las
pstas, tienen por objeto permitir en lo posible, el pas& de
los gases de combustión, los cuales solamente realizarán este****
cometido en aquellas partes que no estén cubiertas pór/las pie****
zas a cocer. Con ello se consigue incrementar todavíá-.m&s la

* * * *

homogeneidad en la dilatación del soporte y mejorar la cocción 
de las piezas situadas en las partes centrales de la vagoneta.

Toáo cuanto se ha descrito, unido a lo ya expuesto en su 
día pura el anterior modelo de una pieza similar, sirve para 
la plena comprensión de los perfeccionamientos que se precouf a 
zan y para mayor claridad se adjuntan a esta memoria dos hojas g 
de glanos en las que se ha representado:

En la Hoja 1 ,̂ ligura 1-,una vista del soporte en perspec 
tiva.3C
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En la Hoja 23, Figura 23, 3 3 y 48 las correspondientes vis^?

s.'$s
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tas en alzados frontal y lateral y la vista en planta, del so­
porte para la cocción de cargas cerámicas preconizado.

De acuerdo con estas figuras, el soporte que se propone, com 
prende un elemento monopieza -10-, de configuración general sus? 
tancialmente similar al descrito en el modelo de utilidad pS , 
243.899, presentando como variantes la definición en la parte 
central inferior de sus patas de unos amplios recortes -11-, 
uniformes, alineados en una dirección transversal a los pla­
nos de los Tabiques paralelos constitutivos de las patas, en 
funciones de canalización de los productos de la combustión 
ensentido longitudinal, conforme a lo ya expuesto.

Además dicho soporte -10-, cuya placa -12-, de apoyo.del* w ** w *material a cocer, es de grosor uniforme, presenta en dicho
plano -12-, de carga una pluralidad de agujeros pasantes -13-,

******cuyo número ruede ser variable, así como su diámetro y oue al 
igual cue las aberturas -11-, practicadas en los flancos de 
apoyo del soporte -10-, coadyuvan en el reparto de los pro­
ductos de la combustión y en su óptima vehiculación a'íó'lar- 
go de todo el volumen del horno, logrando igualmente Komógenei-
zar el calentamiento tanto del soporte como de las pi&sas a co-

J* *cer cue sobre el mismo se depositen. . *..
Descrito en modo suficiente este modelo de utilidad como 

para ceder ser entendido y llevado a la práctica por un técnico 
en la materia, sircaba hacer extensivo el privilegio dimanan­
te de la presente inscrirción regispral a las variaciones de 
detalle cue no alteren su esencialidaó cue se insume en sus 
detalles de novedad en las siguientes reivindicaciones que 
extractan, resumen y complementan a la memoria oue antecede.
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1 ^.- Soporte para la cocción de cargas de materiales cerá 
micos, perfeccionado,que constituyéndose en un cuerpo monópie 
za de material refractario formado por una amplia mesa hori­
zontal, de la que arrancan un número preferentemente impar
de tabiques verticales de igual altura, en funciones de pa-
tas, situada una de ellas en el centro de simetría de la pie 
za, y las otras dos equidistantes a la primera y paralelas 
entre sí, se caracteriza esencialmente porque los pies o pa-

itas de sostén,están dotados en la parte central de su flan­
co de apoyo, de unos amplios recortes de configuración.varia*  ̂ <*W** *** '*ble, uniformes, que determinan unas aberturas alineadas.en.. *
una dirección transversal a los planos de dichos tabiques—pié, 
posibilitando la circulación de los gases de la combustión en 
sentido longitudinal, a través de dichas patas, derivando de 
ello la consecución de una uniformidad de calentamiento y di 
litación en el conjunto del soporte.

2§.- Soporte para la cocción de cargas de materiales cerá 
ricos,perfeccionado, según la anterior reivindicación#, y  por* w s * * * *-ue en la plataforma superior o mesa de apoyo,se han. después.. .

* * *to unos agujeros pasantes a distancias ventajosamentejaquidijs 
tsrtes, cuyo número puede ser variable, así como su diámetro, 
y oue lo mismo que las aberturas de las patas citadas, sirven 
rara permitir el paso en ascenso de los productos de la com 
bnstión del horno,hacia la carga, facilitando asimismo la 
homoreneidad del calentamiento tanto del soporte como de las 
-piezas * cocer que sobre el mismo se depositen.

3§._ JCPCETE PARA LA COCCION DE CARGAS DE RATERIALES CERA
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MICOS, PERFECCIONADO". - '
La presente memoria consta de seis hojas foliadas y meca 

nografiadas por una de sus caras y se ilustra en los dibujos  ̂

que a la misma se acompañan.
Madrid,

PASCUAL ^ V ^ T O

Firmado: Miguel A. Santos Gíronés
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Fig. 1
(2 hojas, hoja rt"
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