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El presente Modelo de Utilidad se refiere a
un extremo de envase, y mds especialmente al rebordeado efectua-
do hacia adentro en al menos unas de las porciones extremas de
un cuerpo de envase, cuyo rebordeado implica una disminucidn de
di&metro en las bocas respectivas del envase que permite cerrar
las mismas con tapas de didmetro menor que el didmetro del cuer-
po del envase,

En la actualidad ya se fabrican envases meté-
licos, de dos o de tres piezas, para bebidas y aerosoles gque pre
sentan una reduccidén de di&metro en, al menos, una de las zonas
extremas del cuerpo del envase.

Esta disminucidn de diametro ¢ entallado hace
gque el envase se cierre con tapas o fondos de didmetro menor que

el didmetro del cuerpo del envase, Ello implica, un ahorro-de ma

¢ = o

terial de las tapas o fondos, lo cual ya es una ventaja.,.
Los fabricantes de envases, tienen como obje-
tivo, utilizar tapas o fondos de di&metro menor al del querpo del

envase, Yy por lo tanto recudir al miximo posible el COnénmézde ma

terial de las tapas o fondos,
Esto se consigue con el objeto de la invencidn,

dado que en las zonas extremas del cuerpo del envase se-g?ectﬁa

una disminucién de didmetro mediante entallado doble o gr?p}eg

lo que implica el utilizar tapas de un didmetro de, al menos,

2,5 mm, menos que el difmetro del cuerpo del envase,
Esta mejora, si se considera por unidad no es
representativa con respecto a la nueva operacién de entallado,

perc si se tiene en cuenta que una linea de fabricacidn de enva-

ses puede hacer muchos miles al dia, el material gue se ahorrsa

en las tapas o fondos es muy considerable.

Ctras medjoras a tener en cuenta con el do-
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o triple entallado son:

a) Se consigue un mejor aspecto estético
del envase, ya gque se aproxima mids a la silueta de una botella
de boca ancha.

b) Se mejora la resistencia axial del en-
vase, al aumentar la resistencia en estas zonas entalladas, sien
do en la actualidad la parte mids débil a las cargas axiales,

El entallado doble o triple en envases,
por ejemplo, sometidos a una presidn interior, se consigue en unﬁ
operacidén o en varias sucesivas, en funcién de la mé&quina utiliza-
da,

En cualquiera de ios casos, se nota ligera
mente sobre el perfil del entallado dos o tres escalones, en ge-
neral, muy ligeramente marcados, estando por lo tanto contstitui- |
do este perfil por una serie de curvas o radios consecutiééé,

Esta conformacidén del perfil de la zona en
tallada, se realiza para evitar que se produzcan arrugas..n.la zg
na conformada e incluso diminutas grietas en la operaciéﬁ.éé en-
gatillado de la tapa,

Para un mayor entendimiento de la inwen-

cidén, a continuacién se refiere un ejemplo préctico de regliza-

cién, siendo dicha ejecucidn meramente enunciativa y en ningln c

so limitativa de la misma, todo ello con referencia a log dibujo

adjuntos, en los que:

La figura 1 muestra una vista seccionada

del envase con el doble entallado,

La figura 2 muestra una vista ampliada del

detalle de la figura 1,

En la figura 1 se muestra el envas= 1 cons

tituido por el cuerpo de envase 2, cuya zona extrema 3 se ha de- |
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formado por doble entallado.

La zona 3 presenta un perfil constituido
por una serie de deformaciones, que vienen definidas por tramos
arqueados, unos curvoconvexos 4, 5 y otros curvocdéncavos 6 y 7.
El tramo 7 esti rematado por ura pestafia periférica y extrema 8
que coopera en el engatillado de la tapa 9.

En la figura 2 aparece con todo detalle
la forma del doble entallado y los tramos citados, El perfil de
linea discontinua 10 y exterior gue aparece en la figura 2 es el
arte previo, es decir, el entallado sencillo que se viene utili-
zando en botes de dos o tres pilezas y que no es objeto de la in-
vencién; mientras que el perfil en linea discontinua interior 11
correspaonde a un entallado triple que entra dentro del contexto
de la invencidén y con el gue se consigue una mayor dism{na&ion dé
didmetro de la boca del envase que con el engatillado dobie; ellé
comporta que en el engatillado triple puede utilizarse una tapa
o fondo de menor didmetro que con los engatillados sencikles o
dobles. .

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la pré&ctica.,. .debe
hacerse constar que las disposicilones anteriormente inditcadas son

®ee

susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su

principio fundamental, « .
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REIVINDICACIONES

1,- Extremo de envase, caracterizado por-
que, al meros, una de las porciones extremas del cuerpo del enva
se presenta un doble entallado que define una disminucién de dié
metro en la boca del cuerpo del envase, de manera que en el cile-
rre se engatilla una tapa de menor didmetro que el correspondien

te al cuerpo del envase.

2,- Extremo de envase segln la reivindica
cién 1, caracterizado porgque la zona del doble entallado presen-
ta un perfil definido por tramos arqueados consecutivos,

3.~ Extremo de envase segln la reivindicy
cibén 1, caracterizado porque, al menos, una de las porciones ex-

tremas del cuerpo‘del envase presenta un triple entallado,.ﬁota-‘

do de tramos arqueados consecutivos, que define una mayor .dismi-

nucién de did&metro en la boca del cuerpo del envase, T

4,- Extremo de envase, tal y como queda

sustancialmente descrito en la presente Memoria e ilustradeo en el

dibujo adjunto, < e

Esta Memoria consta de 4 hojas escritas a |

miquina por una sola cara, Tt

Madrid,1 6 D'CO 1982 LR

ENVASES CARNAUD, §,A,
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