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por WNETORAS EN EL OBJETO DE IA PATENTE PRINCIPAL No 258381n,
por wPROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE FRODUCTOS RESINOSOS
PARTICULARMENTE ADECUADOS EN L& PABRICACION DE FIBRAS TEXTILES
A BASE DE POLIMEROS SINTETICOS®, & favor de la firma italiana
MONTECATINI SOCIETA GENERALE PER L'INDUSTRIA MINERARIA E CHI-
NICA, domiciliada en MIIAN (Italia), Largo Guido Donegani 1.2,
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Este invento se refiere a mejoras en la prepa-

racién de fidbras textiles a base, en esencia, de poliolefi=

; nee oristalinas preparadas con ayuda de catalizadores este=-
%‘ recespecificos, y mds particularmente en la preparacién del
5{ compuesto bésico.de nitrdgeno gque ha de afiadirse a la polio-
lefina y que vuelvé las fibras receptivas a los colorantes.
Bn la solicitud dé-patente principal y én las pa-
tentes de adicién precedentes, se han descrito los métodos
o para preparar fibras textiles que presentan considerable

105' receptividad para los colorantes acidos; dichos métodos con-
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" sisten en extruir mezclas de polimeros de olefinas y

acrilonitrilo con compuestos bdsicos de nitrdgeno obtenidod
por condensacidn de epiclorhidrina con diaminas, seguida
por alkilacidn c@n haluros de alkile.

El uso de aminas plurifuncionales conduce en

ﬂalgunos'casos a la formacidn parcial de estructuras ramifi-

cadas o reticuladas transversalmente que pueden causar
algunas dificultades en la extrusidn de laé mezclas,.yé que,
al aumentar el grado de ramificacidn y de reticulaciodn
transversal, disminuye en general la fusibilidad de los
condensados., La ramificacidn y la reticulacién transversal
implican con mucha frecuencia fendmenos indeseables de
descomposicién térmica, | |

Ahora hemos descublerto, de manera sdrprendente,'
y este es un objeto del invento que aquf se expone, que las '
fibras obtenidas de meéclas de poliélefinas o de polfmeros
acrilonitrflicos con productos bédsicos particulares de don-
densacién de nitrégeno no muestran los inconveniéntes antes
mencionados y, por lo tanto; son especialmente receptivos
para los oolorante#, y.més pérticularmente para .los coloran-
tes Acidos.

Los productos blsicos de condensacidn de nitrdgeno
a que se refiere este invento se obtienen por condensacién,
en presencia o ausencia de disolventes o agentes condensan-
tes, de una o mds aminas alifédticas, primarias o secundarias,
que contengan de 4 a 60 &tomos de carbono, 0 sus sales;‘
con epiclorhidrina; a esta primera condensagién sigue luego
otra reaccidn con aminas aromlticas, aliféticas y heteroci-
clicas disecundarias, mas particularmente piperazina, dipi-

peridilo o sus derivados y similares.
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Una vez preparado el condensado de epidlofhidrina-ami- '

' -na, se afiade la amina disecundaria, si se desea junto con

otra cantidad de epiclorhidrina. .

Se logran los mismos resultados haciendo reaccionar
directamente epiclorhidrina con una o més diesminas disecunda-
rias que contengan de & a 60 atomos Y posean en la molécula
grupos NH o dos grupos NH2 Que actuen como grupos secunda-
rios por impedimento estérico, como en el caso de los grupos
NH, unidos a dtomos de carbono terciaribs (véase la 1,8-p-men-
tandiamina)’, Tales diaminas disecundarias doﬁpreﬁden: la
pipe:ézina; la lga;pumentandiamina, la NNt-diisopropilhexame-

tilendiamina; el 1‘3-bis-(n-dodecilamino);Z;proﬁanol;‘el

X' 4‘-bis~(metilam1no)~difenilmetano y la NN'-dibutilhexame-

tilendiamina.
Las fibras se preparan extruyendo mezclas de polio-
lefinas o de poliacrilonitriles con 1 a 25% en peso del conden-~

sado de nitrégeno preparado segin el invento y, si se desea,

'vogl a 5% de un nagente dispersante sdlidon para dispersar el

condensado de nitrégeno en la masa‘fundidé, agente que se

elige en el grupo constitufdo por: alédholes cetilico y
estearflico, dcidos estedrico y tereftdlico, benzoina, furoinag, :
estearato de vinilo, ésteres honoa; di<« o tri-estedricos del
glicerol, estearato de mohoetanolamina; emina estedrica,

aminas alifdticas de Cg & 030, productos de condensacion del

| oxido de etileno con alcoholes, aminas 0 fenoles, poliesteara-

‘mida,’ ﬁcidp poliqcrilico, poliestireno, copolimeros de estirenof
.polimeros de terpeno,retc. Las fibras obtenidas por —

sién de las mezclas segﬁn‘eété invento pueden Ser”ﬁdnofiiaé
mentos o plurifilamentos y se emplean para prepéraf hebras

o fibras contfnuas o bien hebras o hilos engrosadoss
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-~ Los monofilamentos 0 plurifilamentos a gue se
refiere este invento pueden someterse apropiadamenté'al

tratamiento para la ihsolubilizaCiﬁn en agua del compuesto

de nitrdgeno basjco; particularmente ﬁf;les para este fin

~son los tratamientos con~tdrmaidehido,,diisocianatos,.

compuestos diepdxidos o agentes de reticulacidn transvefsal;
tales como el divinilbenceno o similares, |

"Bstos tratamientos se llevan a cabo antes o después
del estiraje. El estiraje se efectiia con relaciones compren-'
didas entre 1:2 y 1:10, a temperaturas compfendidas entre
80% y 150°C, en dispositivos de estifaje calentados con aire
caliente o vapor o un fliido similar.

4 Las fibras . as{ obtenidas se someten a teﬁido con
colorantes,&cidos o con colorantes plastosolubles.rPoseen
también buena afinidad para los colorantes bésicosy

Debe observarse que el condensado b&gicp'a que se
refiere este invento puede emplearse también conyenientemente
con las fibras a base de polimeros o copolimeros de acriloni~
trilo'd |

Los ejemplos que siguen tiens por objefb ilustrar
el invento sin que impliquen limitacidn a su alcance.

EJEMNPLO _ 1.

En un matraz de 3 cuellos y 6 litros de capacidad,

provisto de agitador con vllvula de mercurio, de termdmetro

"_y de condensador de reflujo se introducen 486 g (1;8 moles)

de n-octadecilamina, 333 g (5,6 moles) de epiclofhidrina A
y 900 oo de etanol: - - o
Se hierve la mezcla en reflujo durente 8 horas,‘
luego se la enfria hasta 29 C vy se afiaden 543 g (6 moles)
de piperazina al 95%, 388,5 g (4,5 moles) de epiclorhidrina
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“tipo de la hilera

26 9 2__42

Se aglta la mezcla a 30-40 Cy 1uego se la hierve

y 900 cc de etanol._ c

en reflujo durante 15 horas.s

Durante las Wltimas 5 horas del calentamiento, 8e
afiaden 312 g (7,8 moles) de hidréxido s8dico, en pequefias
porcionest‘Deépués'de filtrar en caliéntg, se separa el
disolvente por destilacidny

El residup se seca‘completamente'calentando a
140~160°C durante 1 hora, bajo presidn residual de 5 mm,

Se obtiene un producto resinose sélido,que luego se mueie
y se tamiza. | | . | . '

Se prepara unaé mezcla a base de 1,030 kg del.con-
densado preparado tal como se ha descrito antes y 19,570 kg
de polipropileno obtenido con ayuda de catalizadores estero-
especificos y dotados de una viscosidad tntrinseca 17717 (de-
terminada en tetrahidronaftalenc a 135°c) de 1,37, un residuo,
despuds de extraccién hepténica, de 96, 3% y un contenido de
cenizas de 0,024% '

Luego se hila la mezcla en un dispositivo de hila-

tura en fusidn, en las condiciones sigulentes:

temperatura del tornillo  240°C
temperatura del cabezal 230°C
'temperafura_devla hilera ) ,22000

'60 agujeros, diémetro 0,8 mm,
: longitud 16 mm.

bresién - ' ' - 45 kg/cm2 |
velocidad de arrollemiento . 250 m/minutos

Las fibras obtenidas; estiradas a 130°C én presen-
cla de vapor con una relacién de estiraje de 1:5,3, presen-

tan las caracteristicas serimétricas siguientes:
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"tenacidad “ 4,2 g/den
alargamiento . 25%

Después de‘estirédo, el filamento se humedece con
una soducidn acnosa al 5% de eter diglicidilico de etilengli-
col ya conminuacion se le seca,

Sobre estas’ fibraa se obtienen colores dotados de
buena intensidad y fijeza con los colorantes siguienteS‘

amarillo sélido 2G (colorante acido)

’rojo pare lana B " u
azul de alizarina AGF. é "
negro éoido IVs o w

rojo lanasyn 2GL (colorante metalizado) ‘
amarillo setacyl %G (colorante plastosoluble)
escérlata'cibacet BR " w

azul de acetoquinona RHO »

-

EJEMNPLO 2, - '
En una matraz de 3 cuellos y 2 1litros de capacidad,

provisto de agitagor_con vélvula de mercurio, termémetro y
condenaador de reflujo, se introducen 108 g (0,4 moles) de
octadecilamina, 74 g (0 8 moles) de epiclorhidrina y
300 cc de ‘etanol. o

Se hierve la masa en reflujo durante 8 horas, ‘50
la enfria Luego hasta 20 c y se afiaden 90, 5 g (1 mol) de
piperazina al 95%, 55 5¢g (o 6 moles) de epiclorhidrina y

- 200 cc de etanols:

1 Se agita la mezcla a 30—4000 durante 1 hora y

" luego se la hierve en reflujo durantg 14Mhoraw

Durante las dltimas & horas del calentamiento,
ee afiaden a pequedas porcioneé 56 g {1,4 moles) de~hidr6x1do

sbdicos
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Despues de filtrar en callente, se separa el
disolvente por destilacién.
_El residuo se seca de modo completo calentando a

140-160°C ‘durante 1 hora bajo presién residual de 5 mm.

" Se obtiene uh'producto resinoso sélido, gue luego se muele

y se temizer .
Se prepara una mezcla a base de 0,345 kg del cone
densado preparado tal como se ha descrito y 6,555 kg de

polipropileno obtenido con ayuda de cataliﬁadores estereoes-

-pecificos y dotado de una viscosidad intrfnseca 17;27 de 1,37

(determinada en tetrahidronaftaleno & 135°), un residuo des-
puds de la extracpién hepfénioa de 96,3% y un contenido de
cenizas de 0,024%,

Tuego Se hile la mezcla en un dispositivo de hila~

tura en fusién en las condiciones siguientes.

- temperatura del tornillo ) " 240%
temperatura.del cabezal . - - 220%
Afempergtura.deria hilera . 220 c
t1po de 1a hilers 60 agujeros, aténetro 0,8 mm,
e ' o | ,/ummmMM_
presién o sekgef
velocidad de arroilamient& : 256 m/hinuto.

Las fibras obtenidas, estiradas a 130°C en presencia

~de vapor con una'relacién de estiraje de 135,53, presehtan'las

‘caracter{sticas serimétricas sigulentes:

tenaci dad " 4,5 g/den
alargemiento - 22 | ‘

Inmediatamente despues del estiraje se humecta la
fibra con una solucién acuosa al 5% de eter diglicidilico de

etilenglicol y a continuacién se la seca.
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Sobre estas fibras se obtienen colores dotados de

%- o . buena intensidad y fijeza con los colorantes siguientea'

. ~amarillo sélido 26 (colorante &cido) v

rojo para lana B, I C. rojo acido 115 (colorante écido)

Vv ' 5; = azul de alizarina ACF (colorante acido)

i ‘ negro beido JVS, I.C. negro deido 1 (colorante acido)

rojo lanasyn 2GL, I.C. rojo &cido 216 (colorante metalizado)

) emarillo setacyl 3G (colorante plastosoluble)

escarlata cibacet BR " o
.'101. ‘azul_de gcetoquinona ™ | "
EJENMPLO 3y

| En un matraz de 3 cuellos y 6 11tros'dé capacidad,
provisto de agitador con vélvula de mercurio, tepmémetfd y
‘fcondenéador de reflujo, Sé introducen 540 g (2 moles) de

1&@ "octadecilamina, 370 g (4 molea) de epiclorhidrina ¥y 1000 co

v
ERc P P

'de etanol. .
'Se hierve la masa en reflujo durante 8 horas' luego
se la enfria hasta 20 % y se aﬁaden 181 g (2 moles) de
'piperazina al 95% y 500 cc de etanol, ’

el ceaad AT 'Ll 2

208 - l Despues de agitar durante 1 hora & 50-40 G, se -
hierve la mezcla en reflujo durante 14 horas.
Durante laa ultimas 4 horas de calentamiento, se
" afiaden en'pedﬁenas porcibnes‘léolé (4 mbles)-de hidréxido
' sbdicon o -
é _ | asfy - Después de filtrar en caliente, se separa el disol-
" vente por destilac16n. ' A '
. El residuo se seca por completo calentando a 140-160°

durante 1 hora bajo presion residual de 5 mm;

T VS U S

Se obtiene asf{ un producto resinoso sélido, que se

' : 30% muele y se tamiza,
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Se prqpara una mezola a base de 0,894 kg del con- "
densado obtenido en la rorma antes descrita y 16,985 kg de
polipropileno'preparado con ayuda de catalizadores estereoces-
pecificos y dotado de una viscosidad intrinseca [‘ﬁl? de
1,37 (determinada en tetrahidronaffaleno a 135°C), un resi-
duo despuéé de extraccidn hepténica de 96;3% y un contenido
de cenizas de 0,024%.

Se hila la mezcla en un dispoéitivo de hilatura en

fusidn, en las condiciones siguientes:

temperatura del tornillo .  240°c
'teﬁperatura)del,cabeZal ' 23000'7 |
: tefnpe,éatura"de‘ la hilera 2ad°c' o
fipo de la hilera - 60 agujeros, diémetro 0,8 mm,_
' - , _ y longitud 16 mm
presién | | 45 kg/cm oo
" velooidad de'arrd-llamiento $250 m/minuto.

) . Las fibras obtenidas, estiradas a 130° c en presen- _
cia dé vapor con una relacion de estiraje de I1: 5,3, muestran

las oaracteristicas serimetricas siguientes: .

,tenacidad S 4,03 g/den o
'alargamiento o - 25%;

Inmediatamente despues del estiraje, se humectan las
fiﬂraé con una soluoion acuosa al 25% de éter diglicidilico
de etilenglicol ¥ se secan. o | - |

Sobre estas fibrae se obtienen colores dotados de _
buega‘intgnsidad y fijeza con los colorantes~siguiegtes.
emarillo sélido 2G (coloianté dcido)
rojo para lana B (coloranfei&éido)
azul de alizarina ACF  n o

negro &cido IVS " "

" rojo lanasyn 2GL (colorante metalizado)‘
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: amarillo setacyl 3G (colorante plastosoluble)
escarlata cibacet BR n Toon
agul de acetogquinona n "
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5y ~ En un matraz de 3 cuellos y 1 litro de capacidad,

provisto de agitador con(v&lvula de mercurio, termémetro y o
condpnsador‘de rgflujo; se introducen 92,5 g (0,5 moles) de -
n-dodeoilamipa; 92,5 g (l'mol) de epiclorhidrina y 250-00
‘ ‘de ‘etanoly ' :“A . ' ._ t »

1o%j _ ‘ Se hierve la masa en reflujo durante 8 horas, luego
se la enfrla hasta 20° C y se afiaden 10, 5 g (1 mol) de pipera-
zina al 95%, 46,3 g (0,5 moles) de epiclorhidriga y 150 cc
- de etanol. ' * .

Despuea deo agitar durante 1 hora a 30-40 c, se hierve

“154 : la mezcla en reflujo durante 14 horas.

Durante las ultimas 4 horas de calentamiento, se
éﬂade‘en pequefias porciones 60 g (1,5 noles) de hidroxido
sbdico, < o |
Despues de filtrar en caliente, se separa el disole
20,  veate por destilacion.__ : - o
_ "Bl residuo 8¢ seca por completo calentando a 140-160 C
'durante 1 hora bajo presidn residual de 5 mm. _
| i Se obtiene agf un producto resinoso sélido, que ‘g6~
muele y e temiza, » . ,
a5 o Se'pfepara.und mézcla a base de 150 g del dondensado
‘obtenido en la forma descrita antes y 2,850 de polipropileno

~preparado con ayuda de catalizadores estereoespeciticos y

dotado de una viscosidad 1ntr£nseoa.[-9[7 de 1,37 (determinada

en tetrahidronaftalenc a 135°¢, un residuo despuds de la
30+ " extraccidén hepténioa de 96,3% y un contenido de cenizas de
- 0,024%. |

e Y -
4 .
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K » _ - Se hila la mezela en un dispositivo‘de hilatura en

fusidn en las condiciones siguientes:

it " " temperatura del tornillo 240°c
K | ”‘ o temperatufa del cabezal - 230%.
i 5%» | _ temperatura de la hilera | 220°%
?% o :_ _ tipo de la hilera. 80 agujeros, diametro 0,8 mm,
N o | ' . longitud 16 m
j o i R presiéh. - ' o _33 kg /cn® | '
g "p‘ f velocidad de arrollamiento _-' 250 m/hinuto. ,1
| 16%' B '._“ Las fibras obtenidas, estiradas a 130 c en pre- -

sencia de vapor con una relacidn de estiraje de 1:5,3,

muestran las caracteristicas serimétricas siguientes.

. Ny m v
EPE RS A

- tenacidad - »., 5.98 g/den
alargamiento o 22%;
15# o Inmediatamente después del estira;e, se humectan

»!

las fibras con una solucién acuosa al 6% de &ter diglicidi-
. 1lico de etilenglicol y se secan. | ' ' N
| Sobre estas fibras se obtienen colores dotados de
~ Dbuena intensidad y. fijeza con los colorantes siguientes.
20, -amarillo a611do 26 (colorante fcido) - =

rojo para lana B - n " S ' ~

- » - . P -
ISP S S P I O O T SN INDUR A, T N SO

'azul de alinarina ACF " "

negro de acido IVS ©on n

[P

escarlata cibacet BR (eolorante plastosoluble)
25, | - azul de acethuinona RHO » - .
| EJEMPLO 5.

En un matraz de 3 cuellos y 6'11tr63 de capacidad,

provisto de agitador con vélvula de mercurio, termémetro y

condensador de reflujo, se introducen 486 g (1,8 moles) de

305 n-octadecilemina, 333 g (3,6 moles) de epiclorhidrina
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Se hierve la masa. en reflujo durante 8 horas y,

Yy 900 ce de etanol,

- luego de enfriar hasta.ao C, se afladen 543 g (6 moles) de

piperazina al 95%, 388,5-g (4,5 moleé)‘de epiclorhidrina

Yy 900 cc de etanol,

Se agita todo ello a 30-40 C durante l hora y

' 1uego se hierve en reflugo durante 15 horas. Ba el curso
'_ de las ultimas 5 horas se aﬁaden a pequeﬁas porciones
U312 g (7,8 moles) de hidroxido sédico. La. solucién calien-

" te se filtra ¥y el disolvente se elimina por destilacidni

. El residuo se seca completamente calentando a
140-150 v} durante l hora, bajo presi&n residual de 5 mm

'de Hg. Se obtiene un producto resinOSo solido que se muele

"y se tamiza.

Se prepara una mezcla constitufda por 10% del

fproducto de’ condensacion’ obtenido tal como Be ha dicho .

antes y 90% de poliacrilonitrilo de un peso molecular de'.i
71, 500. ‘Se dispersan 10 kg de esta mezcla en 32 kg de

dimetilformamida, temperatura ambiente._‘

La dlspersién se transtorma 1uego en una solucidn

'para hilar paséndola por un aparato disolutor del tipo de
, lnteroambiador térmico, me.ntenido 2 100-120° c, y luego se

| ffhila en seco,

Las fibras as{ obtenidas se estiran en presencia

do vapor a 150-160 C ocon una relacién de estiraje de 1:5.

Luego se someten a tratamiento en agua a 100°C (pera la

Nestabilizacién dimensional de las fibras), a rizado mecénico,

e vaporizacidén a 105° durante 1 hora en autoolaVe, a encolado, E

troceado y secado.

Las fibras as{ obtenidas presentan las caracter{s-
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tieas serimetricas siguientes'

tenacidad 3,9 g/den

- elargamiento ' 26,2%.

Sobre estas’ fibras se obtienen colores é&lidos'

R intensos con los colorantes siguientes.-

' amarillo sblido 2 (colorante adcido

rojo para lana B K om
) aznl’dg alizarina ACF oo L
negro écido IVS e "W

rojo lenasyn 26L  (colorante metalizado)

| amarillo setacyl G (colorante plastosoluble)
B escarlata cibacet BR o " o

‘azul de aoetoquinona RHO @ n

:‘verde.oristal GX (colorante basico)
fucéiha‘bésiba' ST u
E JEMPLO 6,

_En un matraz de 3 cuellos y 2 litros de capacidad,

provisto de agitador, termometro Yy condensador de rerlujo,

_ 8se 1ntroducen._

189, 2 g de piperazina (2,2 moles)

'185 v g de epiclorhidrina (2 moles) y

600 éc de etanol.

Se agita la masa durante 90 minutos, mientras se
la enfria, y 1uego se la hierve en reflujo (a unos 80 c)
durante 10 horas, con agitacidn. 7 '

Durante las ultimas 3 horas de calentamiento, se
afiaden a pequefias porciones 80 g (2 molgs) de NaOH.

Se separa el Nall por filtracidn én“calienfe vy
se precipita el filtrado vertiéndolo én acetona (1500 cc). -

El precipitado blenco se gseca en une estufa a
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.,100-110 Co La resina provista de nitrogeno que asi se
. iobtiene se. muele y 8e tamiza. Constituye wn polvo que )
{ posee un punto de reblandecimiento de 200° c, aproximadamente.-
o ” ='_L " 7. En wa mezcladora de tipo: Henschel se prepara a '
. 5;'711:ftemperatura embiente una mezcla constituida por. ' '
_ polipr0pileno (96%) o .~ 5,76 kg
f - ’f,‘ ‘ resina provista de nitrégeno (4%) 0,24 kg.

Las caracteristicas del polipropileno empleado
;son las siguientes. '
"10fl,' 'viscosidad intrfnseca f:“= 1,37
.contenido de cenizas 1‘  -,.:=.O:024%
rresiduo despues de extraccion con heptano =, 96,3%.

" Se granula la mezcla y luego se la extruye en las

i
i

:-condiciones siguientes.

§ 15;“ temperatura del tornillo : _ 240°C'

4 | , 'tembel'i"a'tizra del cabézal o 250°¢

% ‘temperatura de la hilera . ~ 250% y

; . . .:tipo de 1a hilera 60 agu;eros, d1émetro 0,8 m'
: T s : , longitud 16 m
P . presidn méxima 60 kg/bm-"' |
% velocidad de_arrollamienté 470 m/hinutdu 

Se'estira el hilo en un dispositivo baléntadd por
g : o vepor, & temperatura de 130°¢ & con una ielacién dévéstifa-"
je de 1:5;5;: o |
! o o5, - L ‘Luego se le somete a un_tratamiento de éstabi;izé-
- cién d$mensional en condiciones de encogimiento libré, a
110° y durante 15 minutos. 7 | o ..

las caracterfsticas serimétricas del hilo estirado

¥ termoestabilizado son las siguientes:

TN

305 tenacidad 4,7 g/den
alargamiento 21%.:
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A continuacidn se riza el hilo y se le corta en

: ,hebras de una 1ong1tud de 9 om.

En este ejemplo y en el ejemplo 7, la hebra obteni-

.dé se sometio a tefiido con los colorantes siguientes..

amarillo de alizarina 2G (I Cey amarillo mordiente 1) (colorante

. ; . ‘deido)
l"rojo para_}ana B (I.C., rojo'éoido 113) . A .('n n )
rojo de:aiizérina S (Ifd.,'rojo mordiente 5)7: '('n ")
azul de alizarina SE (I C., ‘azul écido 43) - o w)
Linegro éoido Jvs (I. C., negro &cido 1) , (v w)
amarillo lanasyn GLN (I C., amarillo écido 112) —'(colbrante

‘. L metalizado)
rojo 1anasyn”EGL (L.Ci, rojo écido 216) -;_‘: ;1 f(f‘k' v )
pardo lanasyn 3 RL (I.C., pardo écido 30) ; | . -( n 'n\)

escarlata cibacet BR (I.G., rojo disperso 18) (colorante plas-
tosoluble)

azul setaoyl brillante BG (I.c., azul disperso 5) (n n),

El teﬁido se efeotuo durante 11/2 horas al punto de

"ebullicién, en batos que conténian 2, 5% de colorante én peso de

la fibra, con una relacién/befio de 11403 »”4,5'

El teﬁido con colorantes dcidos N metalizados se efec-

tud en presencia de 5% de aoetato amonico (en peso de 1a fibra)

y de 1% de un agente tensioactivo constitufdo por el producto
de condensacion del ‘6xido de etileno con un alkilfenoly.

30 minutos despues del inicio de la ebullioion, se
atiade 2% de dcido acético glasial en peso de la fibra para 3
mejorar el aprovechamiento de los bafios. o

El tefildo con colorantes plastosolubles (dispersos)
se efectu6 en presencia de 2% de agente tensiocactivo en peso
de la fibra. | |

Después de tefiidas, 1as fibras se enjuagaron con

agua corriente, y presentaron colores intensos en todos los ;
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7 S : oasos; o sea tanto con colorantes acidos_oomo metalizados

plastosclubles. , )
La figeza del color rrente a la luz, al lavado y
 al frote resulté plenemente satisfactoria, "
5@ o B Uha ulterior mejora en la fijeza del’ colorante se
| : obtiene sometiendo las fibras (antes del teﬁido) a un trata-
o ‘ . L ' miento.con una solucidn acuosa al 3% de &ter digicidil;co
: - de etilenglicol y calentando luego las fibras & 110-120°C
| ) dufeste 15 minutos.
Z 100 :‘EJEMPLO z,. | |
f B 7 . Enw natraz de 3 cuellos y 2 litros de capacidad -
; | provisto de agitador, termémetro y condensador de reflujo, '
se introdujeron' | .
o 340 g de 1 8~p-mentadiamina (2 moles)
15, f;v:";’ ; 185 g de epiclorhidrina (2 moles) ¥
T ‘“’,600 co' de isopropanol, .
Se hirvio la mesa en reflujo (a unos 85 C) durante
14 horas y removiendo. ‘ ‘
" - L . Durante las Qltimas 4 horas de calentamlento, se
20, -anadieron a pequeﬁas porciones 80 g (2 moles) de NaOH.
Se separd el cloruro sédico por filtracidn en ca-
liente y se eliminé el disolvente por desfllecién;
El residuo se seco completamente calentando a
140~ 150 C durante 2 horas bajo presion reducida (5 a 10 mm

pes de Hg). la resina provista de nitrogeno ‘que asf se obtuvo

PR

se molié y temizé, COnstituye an polvo que posee un punto de
reblandecimiento de 85-87 G.
' En una mezcladora del tipo Henschel se ﬁreparo a

temperatura ambiente una mezcla constituido por:)

© Al Amaed et e ifeaben e ot

30,  Polipropileno (95%) 7.6 kg
resina provista de nitrogeno (5%) 0,4 kg
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. . Las caracterfsticas del polipropileno empleado

uieran las siguientes.

viscosidad intrinseca | 1,37
contenido de cenizas 0,024%f

residuo despues de la to
extraccién con heptano -~ _ 96,3%.

Se granulo 1a mezcla y luego se la extruyo en un

";_disposit1vo de hilatura en fusion, en las condiclones siguien-

 tes: . _ _
';temperatura del tornillo - 240°é s e :' E -
temperatura del cabezal | 230°¢ | R .
‘temperatura de la hilera 230 c.
| ti§0~de la hilera - o 60 aguaeros, diémetro 0, 8 mm,
e “ :1l S ; - , longitud 16 nm
‘35;'931611 m&xu{é . o 48 lcg/cm

' velocidad de arrollamiento - 450 m/minuto.

Se estird la fibra, con una relacién de estiraje
de 1:5,5, en un dispositivo calentado por vapor, en el que
se mantenfa una tenperatura de 130 Cv ._ 7 o |
Luego se la sometid a un tratamiento de estabiliza-

cidn dimensional en condiciones de encOgimiento libre, a 110°C

- durente 15 minutos.

Las caracterisficas sarimétridas de la fibra estirada

¥ termoestabilizada son las siguientes.

tenacidad S 5, 2 g/den |

;’ alargamiento : .ﬂza%.

A continuacién se rizd la fibra y se la cortd en i

hebras de 9 cm de longiﬁud; la hebra cbtenida se tifid con los

~ colorantes del ejemplo 1, logrindose as{ colores intensos y

' selidos.

Otra mejora en la fijeza del colorante se obtiene

i
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ﬂ o tsometiendo lag fibras, antes del tedido, & un tratémiento

" Gon una solucidn acuosa al 3% de éter dlglicidilico de
3etilenglicol y calentando luego las fibras a’ 110 C- 120 c
Jdurante 15 minutos. ‘ L

5L ” ,~-; La adicidn del producto resinoso basico a que se

refiere este invento imparte a las fibras’ gran estabilldad
"frente a le accion de la- luz, |
Despues de exposicién‘a la luz solar (exposicion
‘efectiva) durante 200 horas y en correspondencia con las-
10, B variaciones del séptima matiz de la escala patron azul
“(especificaciones Unitex para la medicidn de la, fiaeza)
se midieron las siguientes fiaazas residuales sobre fibras
fde polipropileno 0 poliaerilonitrilo que contenian diversos

porcentaaes de producto condensado resinoso.'

15, ' ﬁ de _condensado ' ~  .’fijeza residual

;E 5% ' - 5% de su valor 1n101a1
g o : : % 65% Wow e m
: o 0% . S8k wom w
I e s aam T
204  EJEMPLO 8, . T

En un matraz de 3 cuellos y 2 litros de’ cqpacidad, :

provisto de agitador, tenmometro y condensador de reflujo,

R
LAl e o

? ) - 'E><‘se 1ntrodujeron.
86 g de piperazina anhidra (1 mol)
25 , - 170 g de p-mentandiemina (1 mol)

600 oc de isopropanol y

A WSS

185 g de epicloghidriné (2 moles). . | i
Se calenté la masa a 50-6o°c; reméviendo,'durahte S
7 l hora, Se prosiguio la- ebullicién en reflujo durante 10

| 30, horas mientras se agitaba.v : . , o S

LS SN X ST S



'";V“NaOH. |
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' En el curso de las’ ultimas S horas de calentamlen-

to, ‘se aﬂadieron a pequeﬁas porciones 80 g (2 moles) de

" Se separé el cloruro sédico'filtréndoio en caliente

'y se eliminé el disolvente por destilacion.

El residuc se seco por oompleto calentandolo a

150°c durante 2 horas bajo presion ‘reducida (5 & 10 mm de Hg).

' ‘La resina prov1sta de nltrogeno asi obtenida se molio y

tamizo. Constituye un polvo con un punto de reblandeci-‘-
miento de’ 78-80°C. |

En una mezcladora de tipo Henschel se prepard a

"temperatura ambiente una mezecla constitufda por: -

polipropileno (95%) v‘. N _5a7_k8.

resina proviste de £itr6geh6 (5%) 0,3 n
Las caracter{sticas del polipropileno empleado
fueron las siguientea: -

viscoaidad"intrinseca' : 1,37

cenizas = j” | 0,024%

_*residuo despues de la extraceién

con heptano 96, 3%. -

Se granulo 1a mezcla y luego se la extruyo en un  7'"

dispositivo de hilatura en fusi6n, en las condiciones gli-

' guientes:

_temperatura del tornillo 240°C

' temperatura del cebezal - 230%

- temperatura de la hilera 230%

‘ 't1po de hilera ' Go_ééhjeios,fdiéméfro 0;8 mm
. _ o : L longitud 16 mm
‘presidn méxima | B 52 kg/cm o
velooidad de arrollamiento - 430 m/minuto.‘

Se estira la fibra con una relacion de estiraje '
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'ftemperatura se mantiene a 130°C.

Viendo .
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- o

'de 1:5 5 en un dispositivo calentado por vqpor en el que la

Luego ‘se la somete a un tratamiento de estabiliza-

" oién dimensional en condiciones de encOgimiento libre, a

'110 G y durante 15 minutos.

Las caracterlsticas serimetricas del hilo: estirado

'y termoestabilizado son las siguientes.

tenacidad  ':i" 5,1 g/den
alargamiento w‘  23%.

A continuacion se riza la fibra y 8se la corta en

' hebrae de 9 em de 1ongitud, en esta fibra se obtienen colo-

~ res intensos y sdlidos con los coloreantes del ejemplo 1.

EJEN P L 0 '"'”_ o
' En wa matraz de 3 cuellos y 2 litros de chacidad,

provisto de agitador, termometro y condenaador de reflujo,

se introducen:f_

.;:_ ”400 8 de N,N*-diisopropilhexametilendiamina (2 moles),
‘185 g de epiclorhidrina (2 moles) y
' 400 cc de isopropanol.

-'Se refluye la masa a 85 C, durante 23 h&fas, :emof"

Durante las iiltimas 2 horas de calentamiento, se

afiaden a pequefias porciones 80 g (2 moles) de NaOH.

' Se separa el cloruro sddico por. filtracién en ca- -

. liente y se elimina el disolvente por destilacion.

Z1 residuo se seca por completo calenténdolo a

- 150 G, durante 2 horas, bajo presion reducida (presion resi-‘*

duel de 5 a 10 mm de Hg).
- Bste re51duo es un 1iquido espeso y viscoso.';f

En una mezcladora de tipo Henschel se prepara a

e
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temperatura ambiente una mezcla constitu{da por°’= w'-ﬂllv'-g
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polipropileno (95%) | 6, 58 kg
resina provista de nitrogeno (6%) 0,42 kg

Las caracteristicas del polipropileno empleado >

“son las siguientes.
viscosidad intrfnseca 1,37
‘oenizas R o 0;02@%,

 residuo después de extraccién con heptano 96,3%

Se granula la mezola y luego se la extruye eh”

" un dispositivo de hilatura en fusidn, en las condiciones

- siguientes: o
temperatufﬁ del tornillo - 240°C‘v
. temperatura del cabezal 240°¢
temperatufé de la hilera o 230 c )
tipo de hilera .7 ; 7;3;”_<- 60 agujeros, a1 &me tro 0,8 mm, :
o : ' ’ longitud 16 mm
| prééiéh'ﬁéxima ?.' : T:‘ 55 kg/hm ) |
- veiacidad de arrollﬁmiento . 450 m/hinuto.A-

- Se estira la fibra con una relacidn de estiraje de

'1 5 »3, en un dispositivo calentado por vapor en €l que la

’temperatura se mantiene a 130 G.,

Luego se la somete a un tratamiento de estabiliza-

" eién dimensional en condiciones de encogimiento libre, a

17110 c ‘durante 15 minutos.

" Las. caracteristicas serimétricas del hilo estirado.
y termoestabilizado‘son las-siguientes:
tenacidad | 5,3’g/den
élargamientoj' - 22%.
_ Luego Se riza la fibra y se la cortﬁléﬁ-hebras de
9 om de longitud; en esta hebra se obtienen colores 1ntensos

vy solidos con- los colorantes del ejemplo 1._
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_En un matraz de 3 cuellos y 2 litros de capacidad,

'provisto de agitador, termémetro y condensador de reflujo,

se 1ntroducen.;,
157,6 g de piperazin& anhidra (1 6 moles)
170 4 g de 1 3-bis-(n-dodec11amino)-propanol-2 (0,4 mo=-

les)

185 g de epiclorhidrina y

600 cc de metanol.

'Se calienta la masa a 50-60°C durante 1 hora. mientras
se agita. El refluao se prosigue durante 14 horas, removiendo.

| En el curso de las 4 dltimas hofas de caientémiento; )

86 aﬁaden a pequeﬁas porciones 80 g (2 moles) de. NaOH.

‘Se separa el cloruro sédico por filtracion en
caliente vy se elinmina el disolvente por destilacion.

El residuo se seca por’ completo calentandolo a ‘

140~ 150 C durante 2 horas, bajo presion reducida (presion

: residual de 5 & 10 mm de Hg).

- Este residuo es un producto oéreo blando.

En una ‘mezcladora de tipo Henschel se preparé a

: ﬂ,temperatura”ambienﬁe una mezcla constitufda por:

a polipropileno (95%) L 5,7 kg
" resina provista de nitrégeno (5%) 0,3 kg.

Las caracteristicas del nolipropileno empleado

"son 1aa siguientes.
b,viscosidad intrInseca 1,37

 cenizas S B L 0,024%

Vresidub’deSPuéS'de la extraccidn con heptano 96,3%;
- Se gbanula la mezcla y iuego se la extruye en un -

dispositivo de hilatura en fusidn, en las condiciomes si

‘ : P TR . \ f
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gulentes: . -
temperatura del tornillo  230%
té@peratﬁfa dei‘CAbezal'  . _ .M'ééo°c
 temperatura de la hiléra ' - 230%
tipo de hilera ' 60 aguaeros, dia;étro 0,8 mm,"
) ‘ - longitud 16 mm
presion maxima o » 47 kg/¢m2 ‘
velocidad. de arrollamiento - 420~m/hinutq;f_

Se estira la fibra con una relacidn 1:5,3 en un

-

Vdispositivo calentado por vapor -en el que la temperatura es'

mantenida ‘a 130 cC.

Luego se la somete a un tratamiento de estabiliza-

ciou dimensional en condiciones de encogimiento libre, a 110 c

"y durante 15 minutos.

" Las caracteriaticas.serimétricas del hilo estirado

'y termoestabilizado son las siguientes:

' tenacidad 5,3 g/den

Luego se riza la fibra y se la corta ‘en hebras de

. 9 cm de longitud- en esta hebra se obtienen colores 1ntensos.

Y sd1idos con los colorantes del_eiemplo 1.
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EBEJEMNPLO 11.

En un matraz de tres cuellos y 2 litrog de»capacidad,

provisto de agitador, termometro y condensador de reflujo,

‘se- 1ntroducen. N

86 & de piperazina anhidra (l mol),
226 g de 4, 4'-bis-(metilamino)-difenilmetano (l mol)
185 g de opiclorhidrina (2 moles) y

' 600 cc de 1sopropan01.

““Se calienta la mezcla a 30-50 C, con agitacion, en

el curso de 1 hora. El refluJo ‘se prosigue durante 14 horas,

- removiendo.

En el cursé de las #ltimas- 4 horas de calentamiento,

" se afiaderi a pequefias porclones 80 g (2 moles) de NaOH.

 Se separa el cloruro por filtracidn en caliente y se

"elimina el disolvente por destilacion.,

Rl residuo se seca por completo calentandolo a
l40~150°0 durante 2 horas bajo presion reducida (presion
residual de 5-10 mm de Hg).

La resinas provista de nitrégeno que asf sé obtiene_

i"se muele y se tamiza. Constituye un polvo con un punto de"

wreblandeciwiento de 106o

En una mezcladora de tipo Henschel se prepara a

temperatura ambiente una mezcla constitu{da por:

polipropileno (95% ' U 5;7'kg

‘_ resina provista de nitrogeno (Sp) 0,5 kgr

Las caracter{sticas del polipronlleno empleado son
’laq siguientel.
viscosidad tntrinseca o 1,370
cenizaa L o -f o9 024%

residuo despues de la extraccion con heptano* 96,3%
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Se granula la mezda y luego ge la extruye en un
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dispositivo de hilatura en fusion, en. las condiclones si-

- guientes. _
% ' temperatura del tornillo ' 2&0601'
i s, . temperatura del cabezal . ,.: . 230%
: L témperatufafqe la hilera . 230°
% tipo de hilera - 1‘:‘ - 60 agujer%s, 5iam;;
4 . - . L : tro 0,8 mm, lon-
% . gltud “16mn’
? . presidén mérima  '*n  ‘ 45. kg/cm2 ‘
§  velocidad de arfonan{ie’nté L -'410 m/minuto. '
; 0, . . Se estira ‘la fibra ‘con una relacion de estirajeéh

:1 5,3 en un dispositivo calentado por vapor, en el que se
'mantiene la temperatura a 130°C. |
Luego se 1a gomete & un tratamiento de estabiliza~i

:'cion dimensional en condiciones de encogimiento 11bre, a

Car L ST L lva L a2 ad e A T

15. 110% y durante 15 minutos; las caracteristicas.serime-

. tricas del hilo estirado y termOestabllizado son las si-—'

Eigd

; 3.'gu1entes. . .
? | tena01dad ‘:', -7 s.ug/den .
’j izf; alarggmientof" - 24% -

A continuacion se riza la flbra ¥ se 1a trocea en

PP RO ST

20. L L
o l’hehres de 9 cm de longitud la -hebra obtenida da’ colores -

| ” ”{intensos y~solidos con los colorantes del ejemplq 1.

§ BEIEMPLO 12 |

‘ En un matraz de 3 cuellos y 2 litros de capacidad,
25. A.'~fprovisto de agitador, termometro y condensador de refluao, se

o ,rintroducen‘

‘ 103,2 g de piperazina anhldra (1 2 moles),J

i dn amt hicricad e b

‘ 182 4.g de N N'~dibut1lhexametilendiamina (0 8 moles),
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185 ¢ de epiclorhldrina (2 moles) y

300 cc de metanol.

Se ‘calienta la masa a 30 40°c, remov1endo, durante

1 hora. El reflujo se prosigue durante 10 horas, con agita—

o cion.

" En el curfo. de las ultimas 5 horas de calentamiento,

'se aﬁaden a. pequeﬂas porciones 80 g (2 moles) de NaOH.

Se separa el cloruro sodico por filtracion en

'callente y se elimina el disolvente por destilacion.

El residuo ge seca completamente calentandolo a

,'140 150 C durante 2 horas, ‘bajo presidn reduclda (bresion

g residual de 5 a 10 mn de Hg)

La resina provista de nitrOgeno que as{ se obt1ene
ge muele y se tamiza.. -

: En una mezcladora de’ tipo Henschel se prepara a

: temperatura ambiente una mezcla constituida por."_7

polipropileno (95”) B . 5;7;38

resina prov1sta de nitrogeno (5%) O,Bfkg.;l
Las caracferisticas del polipropileno empleado son
las siguientes' A
viscosided intrfnseca - 1,37.
cenizas ' ' 0,0éh%.
residuo déspﬁés_de'la extraccidn heptanica 96, %%.

Se granula la mezcla y luego se la extruye en un

'fdispositlvo de hilatura en fusidn, en las’ condiciones si-

gu*entes. :
—vtemperatura'del tornillo " 220°% "

"temperatura del,cabézal . 240°¢



: temﬁéfﬁtura de la hilera - 230%
fipo dé hilersa - ' - B 60'agujeros, dia-
: o - metro 0,8 mm, lon
' 7 P gitud 16 mm
o . presidn méxima - 53 kg/om®
;7 5. | _vélobiaad"Qe arrollamiento - B »%}le/minﬁto.A
ﬁ h o Se.estira‘la;fibra-con'ﬁﬂé relacidn de estiraje de
£ i:5,3 en un disﬁoéitivc'oalentado pbr‘vépor en el que:se
ﬁ ;mantieqe la tempergtura a 130°C,. |
0. ' A continuacién se laAébmété'é un trétamiento de
A :“ :;' estabilizacion dimensional en condiciones de encogimiento
Z i ; ﬂfﬁ N 1ibre, 110°C 'y durante 15 minutos; las caracteristicas
'& - ‘-ls, 2 serimetricas del hilo estirado y termoestabillzado son las
% '~:'. nasiguientes. f; o o . _
f; 15'  ‘.sk- tenacidad ' S 5,1 é/deh
i ) "w'_ | ) 2 alargamiento :“5“ EO%H |
5 ) Luego se riza la fibra y se la corta en hebras de.
; : ‘ 9 em de longitud, en el hilo as{ preparado se obtienen colo-
:z N res - infensos y sélidos con los colorantes del egemplo 1.
% ~26: o » ',i3:ﬁ Otre mejora en la fijezs del colorante se obtiene

'r:sometiendo las flbras, antes de la tincidn, e un tratamiento
con una solucion acuosa al’ 3u de éter diglicid{lico de etllen-
Lfgllcol y. calentando seguidamente las fibras a 110-120 °C duran-

te 15 minutos. ‘ .

{
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NOTA

" Descrito el invento se deelaran nuevas y de propia

LinVencién las siguientes reivindicaciones, con prioridades

de las patentes italianas MRs. 12800/60 del 20 de julio de h

- 1960 13357 (Prov.) del 24 de mayo de 1. 961 v 3985/61 del

3 de marzo de 1.961, existiendo en todas ellas unidad de

1 Mejoras en el objeto de la patente principal

'Hnﬂ 258381, por "procedimiento para la preparac16n de pro-

ductoa resinosoa particularmente adecuados en la fabricaci6n

de fibras textiles a base de polimeros sinteticosu,_de la cla-
”’ae que comprende preparer, por extrusion de la masa~rundida

]y estiraje consecutivo, fibras textiles tingibles, a base

esencialmente de poliolefinas cristalinas o de polimeros de

acrilenitrilo, caracterizadas por el hecho de que se extru-

: yen mezclas de- poliolefinas cristalinas o de polimeros de

aorilenitrilo con 'l a 25% on peego de compuestos basicos de

nitrégeno que tienen caracter resinoso, obtenidos haciendo

W.Tﬁreaooienar, en presencia o ausenoia de disolventes y agentes

de condensacién, epiclorhidrina con una o més aminas alifati-

. eas primarias de 03 a 030 o aminas alifaticas secundarias

' 'de c4 a 660’ o sus sales, y aometiendo luego el producto,j :

despues de la primera condensacion, &-una ulterior reaccién

oon una o més aminas alifédticas,. arométicas ° heterocfclicas

L d;secundarias,-o bien haciendovreeccionqr directamente
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epicibrhidrina con una o més diamminas dlsecundarias que

vtienen en la molecula ‘grupos NH o dos grupos Nﬂé que actuan

) ccmo ‘grupos secundarios.

2. Mejoras en conformidad con lo definido en la

"reivindicacién 1, caracterizadas por el heoho de que'se'

" usa polipropileno en calidad de poliolefina cristalina.

3, Mejoras en contormidad con lo detinido en la.

,reivindicacion 1, caracterizadas por el hecho de que los

N productos de condensacidn de nitrogeno bésico se preparan

haciendo reaccionar 1 mol de una o més aminas aliféticas

primarias de 05 a. 03' o aminas’ alifaticas secundarias de: :

104 a 060 con 1 a3 moles de epiclorhidrina y con 0,1 a 10 .

-moles de una amina alifatica, aromatica 0 heteroclclica |

disecundaria. o ..
> 4 - Mejoras en conformidad con lo definido en las

reivindicaclones 1 a 3, caracterizadas por el hecho de

‘ qué_en calidad de amina alifética se emplea n-dédeéilamina,
hexadecilamina, octadecilamzna, dioctadecilamina, dioctilami-

~na o sus saleﬂ

5, Mejoras en conformidad con lo definido en las

~1re1vind1caoiones 1y 3, caracterizadas por el hecho de que
.en calidad de emina disecundaria se emplea piperazina,.

‘ v1 S-p-metandiamina, NN'-diisopropilhexametilendiamina,

,B-bis—(n-dodecilamino)-2-propanol, 4,4'bis~ (metilamino)- ~
difenilnetanc o NN*-dibutzlnexametilendiamina.' o B
6. Mejoras en conformidad con . lo definido en las
reivindicaciones precedentes, caracterizadas por el hecho de
que se aﬁaden epiclorhidrina en la segunda tase de oon-

densacién, junto con la emina disscundaria,

7+ Mejoras en conformidad con 1o definido en las‘
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-reivindicaciones precedenzés, caracterizadas por el hecho

de;qué en la preparacion de las mezclas para hilar se em-

plea tambien una pequefia proporcién, de 0,1°a 5% de la mezcla

_ total, de w compuesto que actia como agente dispersante
' jde los aolidos para el condensado de nitr6g9no en 1a masa

‘ fundida..

. 8. Mejoras en conformidad con lo definido en. las-

: reivindicaeiones precedentes, caracterizadas por el hecho

de que las fibras extrufdas se estiran con- relaciones com-

prendidas entre l 2y l: 10, a temperaturas comprendidas i

-4entre 80 y 150° C, con dispositivos de estiraje<xﬂentados con

aire caliente, vapor o un fldido similar. e

9. Mejoras en conformidad con 1o definido en las

reivindioaciones precedentes, caracterizadas por el hecho

V'de que se ‘someten las fibras, antes o despues ‘del estira-
’ Jq,~a tratamientos con formaldehido, isocianatos o compuestos
 u'diep6xidoé; Que hacen completamenté insoluble en agua el .

v“compuesto de nitrogeno de lan mezclas.

'"10. Wejoras. ‘o conformidad con lo definido en las

' goufiifnfreivindicaciones precedentes, en las cuales son obtenibles
| ' mezclas para hilar, constitufdas por poliolefinas cristali-

| nas o por polimeros de acrilonitrilo, por productos de

condenaacian obtenidoa a base de epiclorhidrina con aminas }g,-' '

" aliféticas primarias de 03 a8’ 030 o aminas alifaticas secun-'

darias de G4 a 060 y con una amina bisecundaria tal como

para el oondensado bésico de nitrogeno en la masa fundida.

11 Mejoras segun Yo definido en las reivindicaciones

anteriores en las cuales son obtenibles fibras textiles en '

_forma de monofilamentos o plurifilamentos, hilos s;mples 0
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.“Tl;éngrosados o tibras de' hebra, constituidaa.an ‘esencia por -

,:bolidlefinaS'cristalinas, compuestos basicos de nitrégeno_y,»’

si se desea, un dispersante de sélidos.

12% Mejoras en el objeto de la patente prinocipal

7Nn 258381, por "procedimiento pera la preparacién de productos

resinosos particularmente adecuados en la rabricaoion de

'”;fibras textiles a base de polimeros sinteticosn.'f

Segun se describe y reivindica en la presente memoria

f‘ que consta de treinta y una paginas foliadas y esoritas a

j méquina por una sola de sus caras.

. Madrid, a 19 de julio de 1. 961
MONTECATINI SOCIETA GENERAIE PER L‘INDUSTRIA
MINERARIA B CHIMICA

p. a.

JAIME ISERT '”"ALLEa
PP -

A.;////%LL”;:uNW;;‘;“N -
\\ V . ’ ’ ‘ ) 'J .- '

R/pp.’
tr:ab.
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