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por ^PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE COLORANTES DIOXAZI- 

MIGOS», a favor de la razón social suiza J.R. GEIGY, A*G», 

residente en BASILEA (Suiza).

MEJORIA DESCRIPTIVA''

Este invento se refiere a nuevos colorantes de la 

serie dioxazinica, al procedimiento para su preparación, a 

su empleo para pigmentar materiales de toda clase y, en ca­

lidad de producto industrial, al material teñido y.pigmenta- 

5. do con ellos.
Se ha descubierto que se obtienen colorantes dioxa- 

ainicos de notable intensidad de color y sólidos a la luz, 

si _.se condensan. 2 moles de una *-amino-fenil«:cetona, que está 

insubstituída por lo monos en una posición orto respecto al 

grupo-amino o bien contiene un grupo hidroxi o etéreo, con10.
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halogenanilo, en particular cloranilo, y transformando 

el producto Os la condensación, en condiciones de cierre 

del anillo, en compuestos de la fórmula general I

Hal '

En. esta ..fórmula I, significan;

'. R un radical hidrocarburo, de preferencia aromático 

y eventualménte substituido con ulterioridad, y 

Hal halógeno, de preferencia cloro o bromo.

Los radicales benzo externos A y B puedenvestar 

substituidos con ulterioridad y también contener anillos 

yuxtacondensados.

R significa de preferencia un radical aromático, 

sobre todo un radical de la serie bencénica. Puede, como 

los radicales benzo externos A y B, estar substituido con 

ulterioridad, por. ejemplo por grupos allfáticos, verbigra- . 

cia por gruiDOs metilo, etilo, propilo, isopropilo, n-butilo, 

isobutilo, butilo terciario, alíalo; por grupos cicloalifá- 

ticos, como verbigracia por grupos ciclopentilo o ciclohe- 

xilo; por grupos aralifáticos, como verbigracia por grupos 

bencilo; por grupos aromáticos, como verbigracia por grupos 

feniloj por grupos etéreos, en particular por grupos alcoxi, 

como verbigracia por grupos metoxi, etoxi, propoxi o butoxijpor 

halógenos, como verbigracia por flúor, cloro o bromoj por 

grupos sulfonilo, como^por ejemplo por grupos metilsulfonilo, 

etilsulfonllo, clorometilsulfonilo, bromómetilsulfonilo o 
nsopropilsulfoniloj por grupos sulfonamido, verbigracia -por

( H
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grupos sulfometilamido, sulfoetilamido, sulfo-beta-hidroxie- 
■tilamido, sulfo-beta-cianetilamido, sulfo-propilamido, £

sulfo-gamma-metoxipropilamldo, sulfo-beta,gamina-c!ihídro- ••
■ , ’ . :\’.v

xipropilamido, sulfo-butilamido, sulfo-ciclohexilamiao, 

sulfo-dimetilamido, sulfo-dietilamido, sulfo-di-beta-!iidro- 

xieti.lamido, sulfa-dipropilamido, sulfo-.di-beta,gamma-di- i

Mdroxipropilamido, sulfo-piperidido o sulf oí-morf olí do } por 

grupos nitro, de éster carboxílico, de. carboxiamida ,o ni- C

triloj eventualmente también por grupos que so disocian 

..en agua en forma acida, como verbigracia grupos de ácido sul- ¡ 

fónico o de ácido carboxílico; por último puede contener

también, como los radicales benzo A y.B, anillos yuxta- i
• \'condensados, por ejemplo un grupo tetrametileno enlazado ¡I,-

con átomos vecinos de carbono cíclico. R significa sin j,

embargo, también un radical alifático o aralifático, por 

ejemplo el grupo metilo, clorometilo, fenoximetilo, etilo .
r-

o bencilo; o un radical cicloalifático, como verbigracia f
el grupo ciclohexilo.

Como ejemplos de 3-aminofenilcetonas que pueden
• • í,

emplearse conforme a este invento, cabe mencionar las si- 7,

gu i entes: - i;

3-araino-benzofenona, j;
S-amino-^*- metilbenzofenona, i,* r
3-amino-3*^’-dimetilbenzofenona, [

S-amiao-S’-metíl-^-metoxi-benzofenona t^ ■ i\
p-amino-^-’-metoxibenzofenona, \-

(•3-amino-4-cloro-benzófenona, ;

3-amino-4,6-dicloro-benzofenona, ¡

(3-amino-fenil) -alfa- o -beta-naftilcetona, .

3-amino-4-»h.idroxi-benzofsnona, r
i

f
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3-amino~4-metoxi-benzofenona,
3-atnino-4-etoxi-benzo£enona, 
3-amino-4~benciloxi-ben3ofenona, 
3-amino-4-feno:si“benzofenon0.,
3-ami no^-fenoxi-^’-metil-benzofenona,
..3̂ axüino-4—metoxi-2T, 5T”dimetil-benzofenona, 
3-amino-4-metoxi-3?, 4,-dimetil-benzofenona, 
3~amino-4rmetoxi-4,-etil-benzofenona, ■
3-.amino-4-metoxi^-’-metoxi-benzofenona,
3-amino-4-metoxi-4,-etoxi-benzofenoña,
3^amino-4-metoxi-^*-ciclohexiloxi-benzofenona, 
S-amino^-metoxi^1-benciloxi-benzofenona, 
S-amino^-metoxi-V-fenoxi-bensofanona,
3-amino-4-metoxi-4r-cloro- o -bromo-benzofenona, 
S-amino^-metoxi^* ,4T-dicloro- o -dibromo-benzofenona, 
3-arfiino-4,4,-dimetoxi-3t-cloro-bejazofenona} 
3-*aminp-4~metoxi-3,, 41, 5*-trimetil-benzofenona, 
3-amino-4-metoxi-6-cloro-benzofenona, 
3~amino-4,6-dimetoxi-benzo£enona,
J-amino-^-metoxi^*-metilsulfonil-benzofenona, . 
3-amiJlo-4-mGtoxi-3, -dietilsulfonamido-benzofenona, 
3-amino-4~metoxi-4,-p~cloíobenzoilan[iijio-be.azofenona, 
(3~amiao-4-metoxi-fenil)-alfa- o -beta-naftil-cetona, 
3-amino-4-metoxi-aceto£enona y 
(.3-amino-4-metoxi-fenil) -bsncil-cetona. •

Se da preferencia a las aminofenilcetonas utili- 
zables según éste invento que en una posición oE.to, por lo 
menop, respecto al grupo amino contienen un grupo etéreo, 
en particular un grupo alcoxi inferior, como por ejemplo 
el grupo metoxi o etoxi.
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La condensación de las amino-fenii-.es tonas utilizables se­

gún este invento con el ñalogenanilo para formar la co- 

’ r re sp o.nd i e nt e 2,5 - b i s-1 .c a rb a c i 1 f en i 1-am i no)-3,6-d ilaalo gen- 

1 ,4-benzoquinona, se efectúa ue. preferencia en un disolven­

te orgánico inerte, por ejemplo en un monoalcohol alifáti- 

co inferior, de preferencia en etanol, o tambión en hidro-, 

carburos aromáticos nitrados o lialogenados, como verbigracia 

. el nitrobenceno o el 1,2-diclorobenceno, a temperatura am­

biente, o con calentamiento. Con frecuencia es ventajoso aña­

dir al disolvente un agente fijador del acido mineral, por 

.ejemplo una.sal alcalina de un acido graso inferior, en 

particular el acetato sódico, o del ácido carbónico, co­

mo verbigracia.el carbonato sódico o potásico, o un óxido 

‘o hidróxido alcalinoterreo, sobre todo el óxido de magne­

sio.
. Las condiciones en <pue las 2,5-bis-(carbacilfenil- 

amino)-»3,6-dilialogen-l,4-benzoquinonas se transforman, con 

cierre del anillo, en los correspondientes colorantes dioxa-

zinicos de la fórmula I son las corrientes para este objeto. 

Por ejemplo, se calientan las 3,6-dicloro-2,5~dianilociuinonas 

a una temperatura de 130 a 200 °C aproximadamente, en un di­

solvente orgánico de punto de ebullición elevado, como el . 

diclorobenceno, el triclorobenceno, la naftalina o la cloro- 

naftalina, para mayor, conveniencia en presencia .de un agente 

de oxidación, por ejemplo un compuesto nitro, en partacular­

en nitrobenceno. Para acelerar el cierre del anillo se aña­

den con ventaja a la mezcla reáccional ácidos o compuestos 

£ue disgregan ácidos o son de reacción acida, en particular 

haluros de ácido sulfónico. o de ácido carboxílico, por ejem­

plo cloruro de benzoilo o cloruro de ácido bsncensulfónico

>
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u toluensulfónico. Un lugar de los haluros de 'ácido carbosí-’ i'.'
.  * •*'

• lico y qulfónico so pueden emplear también como aditivos fa- p, 

vorecedores de la formación del anillo diorazinico los halu- p<?
ros Ce ácidos orto, como por ejemplo el ti* i cloruro benzol- :j,

: co, o también cloruros metáli eos, como el cloruro, de aluni- 'C

rio, 'el cloruro de hierro o el cloruro de zinc. f-4

Ln muchos casos el cierre del a i’ lio puede realizar*- .'i. 

se también en ácidos de orí ge no i'o: gái.j eos concentrados, 

come por ejemplo el ácido sulfúrico, el óleum, el ácido 

. .. -elorosv.lfónico o los ácidos polifosfóricos, de preferencia 

■'q temperaturas elevadas, de verbigracia JO a 200°.

• Una simplificación ’áel procedimiento de prepara- :
i ;

.pelón ©n dos etapas consiste en efectuar la condensación de 

•laS' aminoferilcctonac con el halógena.- i.lo en un disolvente or- r/
gánico inerte de punto -de ebullición elevadlo, como por ejem-

• pío el diclorobenceno o el ritrobsnccro, y, sin aislar el 

producto intermedio bis-arilaminoquinónico, someter la mezcla ’•

; reaccional a. condiciones para la formación del anillo o^azó-. • ' . • i-*
nico. Asimismo es posible efectuar la .condensación de la amino- ■

. fenil-cetona con el halcgenarilo y el cierre del anillo oxa- 

zínico en un mismo disolvente, a temperatura, elevada.

Los colorantes dioxazfnicos de este- invento, eventos \ 

de grupos de ácido sulfónico y de ácido carboxílieo, cristali- 

■ zan por lo general ya en la mezcla reaccional caliente ca- ¿¡

si por completo y en forma muy pura. Se les aísla por íil- 

tración y se les purifica todavía más por .lavado del preci­

pitado cor. disolventes orgánicos y ácidos acuosos o bases •,*

acuosas.

"Para el empleo como colorantes pigmentarios, se da 

con ventaja' a los nuevos colorantes dioxazinicos forma fina- f
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mente dispersa. Con este fin  se las disuelve por ejemplo en 

ácidos y, por dilución de las soluciones con agua, se las 

precipita en forma finamente distribuida. En calidad de d i­

solventes entran en consideración, por ejemplo, e l ácido 

sulfúrico, los ácidos carboxílicos a lifá t lo o s  o aromáticos 

- o los ácidos sulfónicos. La división fina , sin embargo, pue­

de efectuarse también por molturacién, para mayor conveniencia 

en presencia de auxiliares de la  molturación, como sales 

orgánicas o inorgánicas que pueden volver a eliminarse 

mediante disolventes, así como eventualmente substancias 

auxiliares de la  molturación adicionales, tales como d iso l­

ventes orgánicos, ácidos o bases* Se pueden emplear disolven­

tes orgánicos sólidos o líquidos. Por ejemplo,' los colorantes 

pigmentarios aislados de la  meada reaccional y secados se 

molturan con cloruro cálcico deshidratado o con sulfato só­

dico o cloruro sódico en presencia de hidrocarburos a l i f á t i ­

cos o aromáticos, eventualmente dorados y/o nitrados, como 

e l ciclo héxano, el benceno, e l tolueno, la naftalina, el 

mono-, d i- o triclorobenceno, e l tetradoroetaao o e l n itro - 

benceno, cotonas a lifá t icas  in feriores, como por ejemplo la  

acetona, o monoalcoholes a lifátloos in feriores, por ejemplo 

el metanol, e l etanol o e l metoxi- o etoxietanol. Después 

de la  molturaoión se eliminan las materias auxiliares, se 

disuelven las sales inorgánicas, por ejemplo con agua,' y se 

eliminan los agentes auxiliares orgánicos, eventualmente por 

destilación o con vapor de agua. Se obtienen así p ig­

mentos finamente dispersos de color amarilioanaranjado, rojo, 

pardo rojizo y corinto y de notable intensidad de coloración,' 

los cuales presentan en comparación con los productos brutos 

una contextura más suave. Pueden emplearse para pigmentar bar-
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nices, caucho, lacas, por ejemplo lacas al fuego y materias 

plásticas, como por ejemplo el cloruro de polivinilo. Son 

también muy aptos para la preparación de tinta de impresión 

para la imprenta, así como para teñir en la masa material 

de viscosa o celulosa. Los estampados o tinturas de color 

amarilloanaranjado, rojo, pardorrojiao y corinto que con ellos 

se obtienen se distinguen por una gran intensidad de colo­

rido y por muy buena solidez frente a la acción de la luz.

Son además resistentes al sobrelaqueado y de buena estabi­

lidad para los disolventes, la migración y el calor.

Los nuevos colorantes dioxazínicos de este in­

vento, que contienen grupos de disociación ácida en agua, 

sobre todo grupos de ácido sulfónico y/o de ácido carboxí- 

lico, pueden emplearse para la tintorería textil o, la­

queados con sales alcalinotérreas, como colorantes pigmen­

tarios.

Otras particularidades se desprenden de los ejemplos 

que siguen. En éstos las partes significan, en tanto no se in­

dique expresamente otra cosa, partes en peso. Las temperatu­

ras están registradas en grados Celsius. Las partes en peso se 

, refieren a los volúmenes como los gramos a los centímetros 

cúbicos.

E J E M P L O  1.

Se calientan en reflujo durante 2 horas 22,7 par­

tes de 3-amino-4~metoxibenzofenona (punto de fusión,

99-100°C) con 13,5 partes de cloranilo, en presencia de 

2,2 partes de óxido de magnesio en 250 partes de alcohol 

etílico. El precipitado pardogrisáceo que se origina 

se separa por filtración en caliente, se lava con alcohol y 

agua y se seca. Se obtienen 30,4 partes de un compuesto de 

dianilo que se disuelve en ácido sulfúrico frío dando colo-
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ración gris olivácea, Este producto intermedio -se calienta \'l

a 180-185° durante 12 horas en 500 partes de nitrobenceno

con 29,9 "oa-rtes de cloruro de benzoilo. De la suspensión lc'.. i: ;
anaranjada se separa por filtración a 150° el precipitado l;'.

originado, se lava éste con nitrobenceno, alcohol y aceto- - . 

no y se le seca. Se obtienen así 20 partes de cristales ver- [•: 

■•des, cuyo análisis elemental depone por la fórmula de la 
2,6-dibenzoil-9,10-diclorotrifendioxazino. De la lejía madre U.

-se obtienen después del'enfriamiento otras 3 partes ele" i v ’
■ •'cristales, rojos. -‘i:

(l
La 2,6-dibenzoil-9,10-diclorotrifendioxazina se di- ;!

suelve en ácido sulfúrico concentrado dando coloración azul
C'

profunda y proporciona, en la precipitación con agua, un pig­

mento rojo. Lolida con cloruro sódico o cloruro calcico, en ¡?'í 

presencia de una pequeña cantidad de fileno y aceite mineral, 

se origina de los cristales verdes, después de excluir la sal
O,'

■•y el disolvente, un pigmento rojo eme tira al azul, de muchí- 

sima intensidad de colorido y muy buenas propiedades de resis- 

tencia a la luz, al calor y al sobre.laqueado,

Sé obtiene un pigmento de propiedades igualmente bue- 

■ ñas, si er este ejemplo ce emplean, en lugar de cloranilo,. -.

23,2 partes de bromanilo. ;V

S J E i¡ F L Q " 2 . p

10 partes del compuesto de dianilo preparado según j

el ejemplo 1 a.base de 3-amin.o-4-metoxi-benzcfe.uona y clora- ’ 

nilo se calientan a 95°> durante 2 horas, en 90 partes ele ácl- ¡p 

do súlfurico concentrado, con lo que se ox’igina una solución 

de color azul profundo. Después de enfriar, se vierte la so-
i  •

lución sulfúrica en 80.0 partes de. agua fría. La precipitación !p" 

roja que se origina se separa por filtración,' ce lava con agua

iy.
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y. con lejía sódica diluida y se seca. Se obtienen 8,1 par­

tes de un polvo rojo pardusco, que se mezcla removiendo a 

150° en 200 partes de nitrobenceno durante 1 hora. Después 

de separar por filtración y lavar con alcohol etílico, se 

obtienen 5 partes de 2 ,6-diben2Oil-9,10-dicloro-trifendio- 

xazina.

= 10 =
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E J E M P L O ___2.

. Se calientan en reflujo durante 3 horas 58,34 

partes de 3-aniino~3,-cloro-4,4,-dimetoxi-benzofenona (pun­

to de. fusión, 139°) con 24,6 partes de cloranilo y 4,03 par- ' 

tes de óxido'de. magnesio en 600 partes de .etanol. El. preci­

pitado que sé origina se separa por filtración, se lava con 

etanol y agua y se seca. Se obtienen así 54 partes de un pol- 

'vo ,pardo amarillento. Este producto intermedio se calienta 

-a 190°, durante 6 horas, en 400 partes de nitrobenceno con 

20 partes, de cloruro de bénaoilo. La suspensión, de color 

rojoanaranjado, se separa por filtración a 120° y el preci­

pitado se lava con etanol y acetona. Se obtienen así 33 par- 

•tes de 2,6-bis-(3,-cloro-4*-metoxibenzoil)-9,10-dicloro- 

■trifendioxazina en forma de cristales rojos con reflejos ver­

des. La molturación con cloruro calcico anhidro en presencia 

de'-x i leño da. un pigmento rojo de colorido muy intenso y tona­

lidad pura, que es muy resistente a la luz y al sobrelaquea­

do y sólido frente a la migración.

E J E H  P L O -  4. '•

Se calientan en reflujo durante 4 horas. 16,5 par­

tes de 3-aminó-4-metoxiacetofenona (punto de fusión 100-101°) 

con 1 2 ,3 partes de cloranilo y 2 partes de óxido de magne­

sio en 200 partes de etanol. Se separa por filtración él 

producto de condensación, se le lava con etanol y agua y

ir'
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se le seca* Se obtienen 22,5 partes de un compuesto de d ia - f  

nilo  en forma de polvo pardo. Este producto intermedio se ca- i . 

lienta a 50° durante 50 minutos en 150 partes de ácido su lfú - y  

rico concentrado* La solución se tifie primeramente de color 

violado pardusco y luego de azul intenso* Se la  enfria y se & 

la  vierte en agua f r ía .  El precipitado de color rojo pardus- |S y
f ,

co que entonces de deposita se separa por filtrac ión , se la -

va con agua, le j ía  sódica diluida y mezcla de agua/alcohol y V
' K-

se seca'. }

Se obtienen así 17 partes de 2 ,6 -d iacetil-9 , 10-di- 

cloro-trifendioxazina, que en estado de distribución fina  

da tinturas de color pardo que t ira  a l ro jo , de muy buena 

resistencia a la  luz y sólidas a l calor*

E J E M P L O 5*
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Se calientan en re flu jo  durante 4 horas 25,7 par­

tes de 3-amino-4,4t -dimetoxibenzofenona (punto de fusión,

113°) 12,3 partes de cloran!lo y 1 5 , 6  partes de acetato 

sódico cristalizado en 200 partes de etanol* El precipitado 

que se origina se separa por filtrac ión , se lava con etanol 

y agua y se seca. Se obtienen 28,1 partes de un polvo de co­

lor pardogrisáceo, que se disuelve en ácido sulfúrico con­

centrado fr ío  dando coloración aceitunada. Este producto in­

termedio se calienta a 175-180° durante 24 horas en 150 par­

tes de nitrobenceno con 40 partes de cloruro de benzoilo. La 

suspensión, de color anaranjado, se separa por filtrac ión  a 

120° y e l precipitado se lava con etanol y acetona. Se obtie­

nen así 20,3 partes de 2 ,6 -b is -(4 , -m etoxibenzoil}-9,10-diclo- 

ro-trifendioxazina en forma de un polvo ro jo , que se disuel­

ve en ácido sulfúrico concentrado dando oolor azul profundo.

Por molturan!ón con cloruro cálcico anhidro, se ob­

tiene un pigmento anaranjado de coloración muy intensa, de muy

•J:' * 
y i-

Tí* . r .

j.' v i \*



buena resistencia a la luz,-al sobrolaqueado y a la migra­

ción y también de muy buena resistencia al calor.

le obtienen asimismo pigmentos anaranjados de propie­

dades igualmente .buenas., si en este ejemplo, en lugar de 

la J-amino-'-fj^’-dlmetoribenzcfenona, se emplean 26,5 partes 

de 5-amino-4—metoxi-^1-clorobenzofenona (punto de fusión, 

14-2°) o bien 24,1 partes de 5-aaiino-4-metoxi-^-'-metilbenzo- 

fenona (punto' do fusión, 110°) o bien 25,5 partes de 5-anino- 

:4-metoxi-2'^'-dimetilbenzofenona (punto de fusión, 84 - 85°)

Todos estos pigmentos se disuelven en di-metilforma- 

mida o bien o-diclorobenceno calientes dando coloración ama­

rillo anaranjada, y en ácido sulfúrico concentrado dando co- 

lora'ción azul profunda.

Si en este ejemplo se emplean, en ligar d.cl clora- 

nilo,'' 21,2 partes de broman!lo, se obtienen pigmentos de pro­

piedades igualmente buenas.

' t í  J E II P L Q, - 6 "

29,6 partes de 5-ñmino-4— metoTci-J’,4T-diclo.roben- 

.zofenoné (punto de fusión, 142°) se calientan en reflujo du­

rante 2 horas con 12,5 partes de cloranilo y 2,2 partes de 

órido de magnesio en 300 partes de etanol, con lo. que se ori­

ginar. cristales pardos, cp'e se soparan por, succión y so lavan 

con etanol y agua. Se seca este producto intermedio y se le• 

calienta en 200 partas de nitrobenceno, en presencia de 20 

partos de cloruro de benzoilo, a 180-185° durante 16 horas.

La .suspensión de color anaranjado que se origina se separa 

por--filtración a 100° y el precipitado se lava con etanol, 

agua y acetona, .espuós de secar se obtienen 22,2 partes de 

2,6-b.is-(3* ,/M-diclorobenzoil)-9,lO^dicloro-trifendiosazina 

en forma de. cristales rojos-con reflejos verdes.



Por molturación de estos cristales con cloruro 

calcico anhidro, se obtiene un-pigmento rojo r,iicrocristali.no, 

de gran iatensi'ad de colorido, tonalidad muy pura y muy 

buena resistencia a la lúa, a los disolventes, al. sobrela­

queado y a la migración, que además es también muy resisten­

te al calor.

Se- obtiene un pigmento rojo de propiedades igualmente 

buenas, si en este ejemplo se reemplaza la 3-amino-4~meto~ 

xi-3-* ,4' -diclorobenzofenona por 25,5 partes de 3-amino-4- 

metoxi-3f,4,-dimetilbenzofenoha (punto de fusión, 96°). 
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Se calientan en reflujo durante 4 £ horas 22,2 

partes dé 3-amino-4-raeto7:i-fenil-naftil-(l, )-cetona (punto' 

de fusión, 102°) con, 9*8 partes, de eloranile y "1*6 partes de 

óxido, de magnesio en ¿:-00 partes, de etanol. Se separa por fi.l- 

tración el precipitado originado, se le lava con etanol y agua 

y se le seca. Se obtienen 23,2 partes de cristales de color 

violado. Usté producto intermedio .se calienta a 180-185°, 

durante 5 horas, en 180 par-tes de nitrobenceno y 9 partes dó 

-cloruro de bensoilo* 3e filtra la suspensión en caliente y 

se lava el precipitado con alcohol y acetona. Sé aíslan así 

8 partes de plaquitas de color rojo pardusco. Por molturación 

..cor cloruro calcico anhidro y un poco de quino lina, se ob­

tiene y- pigmento rojo de coloración.muy intensa y buena re­

sistencia a la lxiz y al sobrelaqueado.

- Se obtiene u.n pigmento de propiedades igualmente 

buenas, si en este ejemplo se parte de 24,6 partes de 3-amino- 

^-metoxifenil-V-metori-naf^il-(1 *)-cotona.

También se obtiene un pigmento de propiedades igual­

mente buenas si en este ejemplo se emplean, en lugar del cío-
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.ranilo,- 13,4 partes de bromanilo...
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Se calientan en reflujo du.ran.te 6 horas 30,3 partes 

de 3-amino-4~benciloxi-b9nzofenona con 12,3 partes de clo- 

ranilo, en presencia de 2 partes de oxido de magnesio en JOO 

partes de etanol. Se separa por filtración el precipitado par~.. 

do, se le lava con etanol y agua y se le seca. El producto de 

condensación, de color pardo, se calienta a 180-185°, duran­

te 24 horas, en 200 partes de nitrobenceno coa 25 partes de 

cloruro de benaoilo. El precipitado que se deposita se sepa­

ra por. filtración a 100°, se lava con etanol y con acetona y 

se seca. Rendimiento: 20 partes de un producto.cuyo análisis 

elemental depone por la 2,6-dibe.nzoil-9>10-diclpl?o-trifendio-

xa2iha.

Se obtiene el mismo producto si en este ejemplo se 

... reemplaza la 5-amino-4-boc.ciloxi-benaofenona por 24,1 partes 

- 'de 3-.anvino-4-eto:á- o bien 28,9 partes de 3-amino-4i-fenoxiben- ¡.' 

20feñoha. -..‘i
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ñe calientan dorarte 6 horas en el refrigerador do \

. reflujo 26,2 partes de 3-<2Piino-4-metoxi-6-clorobenaofeno- '¿

i na (punto de fusión, 124°) 12,3 partes de cloranilo y 2

/'partes de óxido de magnesio en 500 partes de etanol. 20 par- ú

:'tes del,producto de condensación de color pardo claro así f

obtenido se calientan a 150-155°» durante 12 horas, en 150 :

partes de nitrobenceno y 8,4 partes de cloruro de benzoilo.

El precipitado se separa por filtración en caliénte, se la- ;;

va con etanol y acetona y se seca. Se obtienen 9 partes de 

.cristales verdes, que constituyen, en fina distribución un ;■. • i’
pigmento rojo de buenas propiedades de solidég, :

u



Si en. este ejemplo se emplean en calidad de amina 

' 22,7 partes de 3-amino-S-metoxibenzofenona (punto de fusión, 

89°)» se obtiene un pigmento de color rojo pardusco dotado 

de propiedades de solidez igualmente buenas,

5. E J E M P L O  10.

2 partes del pigmento preparado según el ejemplo 1 

a base de 3-amino-4-metoxi-benzofenona y molido con sal se 

mezclan y malaxan en la amasadora de 3 cilindros con 36 

partes de hidrato alumínico, 60 partes de barniz de aceite 

10, de linaza de viscosidad mediana y 0,2 partes de linoleato

de cobalto. Se obtiene una tinta para fines de artes gráfi­

cas, que :da- Impresiones de color rojo que tira al azul, de 

especial pureza e.intensidad de colorido, así como de muy 

buena solidez a la luz*

15,' : E J E M P L  0 11. ■'
2 partes del pigmento preparado según el ejemplo 

. 5 a base de 3-amino-4,4,.-dimetoXi-benzof enona se muelen 

en un molino de bolas durante 48 horas, junto con 10 partes 

de dióxido de titanio, 35 partes de una solución al 60% de 

/' 20, ' una resina modificada de urea/alkilo en xileno/butanol 1:1,

,10 partes de aceite de trementina y 5 partes de xileno. Si 

se vierte esta laca teñida sobre láminas de aluminio y se la 

fija por cocción a 120° durante una hora, se obtienen tintu­

ras anaranjadas,puras, de excelentes propiedades de resis- 

23* tencia al calor, al sobrelaqueado y a la luz.

 ̂ E J E  M P L 0 12,
67 partes de cloruro de polivinilo, 33 partes de 

. ftalatp de dioctilo, 2 partes de dilaurato estánico de di­

butilo, 0,6 partes del pigmento preparado según el ejemplo 6 

30, a base de 3-amino-4-metori-3,,4»-dimetilbenzofenona y 2
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portes.de dióxido de titanio se mezclan entre sí y se lami­

nan a 140 o durante 10 a 15 minutos. Se obtienen láminas ro- 

- jas de.cloruro de polivinilo dotadas de muy buenas propie- 

- dades de resistencia'a la. migración y a la luz.

fi-t;
l‘/

K ;

w í
í

La invención, dentro de su eser.cialidad, puede,.ser 

.desarrollada en otras formas de realización que difieran en 

detalle de. la indicada a título de ejemplo, a las cuales al­

canzará, igualmente la protección que se recaba. Podrá, pues 

realizarse con los medios y aparatos más adecuados, por que­

dar todo ello comprendido dentro del espíritu de las reivin- 

dicaciones.

í ;
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Descrito el invento se declaran nuevas y de propia 

invención las siguientes reivindicaciones, con prioridad de 

. la  patente suiza N» 8507/60 del 20 de ju lio  de 1.96Q.

1. Procedimiento para la  preparación de colorantes 

dioxazíhicos, caracterizado por e l hecho de que se condensan 

con halogenanllo 2 moles de una 5-aminofenil-oetona que está 

insubstitulda en una posición orto» por lo menos» respecto 

a l grupo amino o bien oontiene un grupo hidroxi o etéreo» y 

el producto de.la  condensación se transforma, en condiciones 

para e l cierre del an illo » en compuestos de la  fórmula gene­

ra l I
Hal

en la  que

B sign ifica  un rad ical hidrocarburo, eventualmente 

substituido con u lterioridad, y 

Hal s ign ifica  halógeno,

y en la  que los radicales benzo externos 

A y B pueden estar substituidos con ulterioridad y con­

tener an illos yuxtacondensados.

2. Procedimiento en conformidad oon lo definido en la  

reivindicación 1, caracterizado por.el empleo de c loraailo .
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3. Procedimiento en conformidad con lo definido en 

las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado por- e l empleo de 

una 3-am ino-4-alcoxifenil-arilcetona.

4. Procedimiento en conformidad con lo definido

%  en las reivindicaciones 1 a 3> caracterizado por e l empleo

de una 3-amlno-4-alcoxi-benzofeaona que puede estar substi­

tuida en e l núoleo bencénioo, exento de grupos amino, por 

halógeno,1 grupos alquilo y grupos al coz i ,

5. Procedimiento para lá  preparáoión de colorantes 

10. dioxazínicoe.

Según se desoribe y reivindica en la  presente memoria 

que consta de 18 páginas foliadas y escritas a máquina por 

una sola de sus oarasv

Madrid, a 19 de ju lio  de 1.961.

15. J.R. GEIGY A'.G.

P • A.
JAIME ISERM M1RAU.E8
PP.
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