
MEMORIA DESCRIPTIVA

de la  Patente de Invención, por 20 años, bo lic itad a  a favor 

de Don Gin,éfl LLAMAS Martínez, de nacionalidad Española , 

residen te en 3ADAL0NA ( Barcelona ) c a lle  de Coll y Pujo l, 

numero 90, por " UN PROCEDIMIENTO PARA EL CIERRE DE ENVASES 

CON PRECINTO PROTECTOR %
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La presente Patente de Invención, tien e  por objeto ga -  
ra n tiz a r  e l derecho a  la  explotación exclusiva de un prooe -  
dimiento para e l  c ie r re  de envases con p rec in te  p ro tec to r *

Está especialmente indicado es te  procedimiento para l a  
obtención de c ie rre s  de envases metálicos o de cartón de forma 

c ilin d r ic a , provistos de un fondo metálico y de una tapa metá * 

l io a  también, en l a  que conviene ex is ta  un p recin to  p ro tec to r 

que a ís le  por completo de la  humedad e l contenido del envase 
hasta  e l  momento que vaya a se r u tiliz a d o , pudiendo entonces 

romperse dicho precin to  y u tilizándose e l  envase con una tapa 
que, aun cuando no c ie rre  herméticamente, s í  p ro te ja  e l  con -  
tenido lo  su fic ien te  para preservarlo  de contaminaciones ex -  

terioresf*

El procedimiento consiste esencialmente en una primera fase 

en la  que se troquela un aro metálico laminar en forma de ooro»
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na con un refundido en media caña, formándole en e l  borde cen -  
t r a l  del aro un doblez o pestaña hacia abajo que presenta» en laj.’ ;/ .  
su p e rfic ie  in te r io r ,  una ranura anular cóncava de plano hori -  i.'['‘y,
zontal* l a  Superficie de eeta pestaña o doblez es sensiblera©»" , 

te  tronoooónico, terminando con un f i lo  en su base menor, en 
tan to  que en la  superfic ie  externa de la  pestaña queda formada 

una moldura convexa correspondiente a la  ranura cóncava interna* A * ' * .*»;■ ». \
En una segunda fa se , y por la  cara in fe r io r  de la  pestaña y/,

'*\ ■ * *• v
c iro u la r  cen tra l de la  tapa, se le  aplioa una lámina c irc u la r  

m etálica sumamente delgada a modo de cazoleta envolvente, cuya  ̂

pared v e rtio a l cubre por la  cara externa la  pestaña cen tra l, con^-y; 

lo  que se c ie rra  e l o r if ic io  cen tra l del aro, aplicándose a 'fe;?'.V"
y » r

las paredes de la  cazoleta sobre la  pestaña cen tra l mediante ;

presión con ru linas o matrioes, adaptándose completamente a l a  ?
r i V» j  '

superfic ie  externa de l a  pestaña1*
En una te rc e ra  fase  se f i j a  e l  conjunte de aro c irc u la r  y • /

tapa delgada aplicada a l  borde del envase por doblado de la  pes- : 
taña plana perim etral del aro c irc u la r  obtenido en l a  primera

. t

fa se , con lo  que, queda formado e l envase, cuya tapa delgada : “i

actúa de precinto  y no puede qu itarse  s in  rotura!*
Finalmente, en una ouarta fa se , se adapta una tapa c irc u la r  

troquelada en e l  refundido superior del aro c irc u la r , contando 

dicha tapa con l a  forma de una cápsula de pared la te r a l  lig e ra -  

menta cónica, la  cual cubre l a  lámina cen tra l delgada que actúa . ■

de precinto*
En los dibujos de la  hoja adjunta se representan la s  diversas 

. fases de rea lizac ió n  del procedimiento objeto de e s ta  Patente* y 

Siguiendo los diseños vemos en la  fig u ra  1 , un aro m etálico .

troquelado en forma de corona con un refundido - 1 - ,  en media ,y

caña , y en cuyo borde cen tra l queda formada una pestaña - 2-  •• .
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d irig ida  hacia abajo, p rov ista  en su superficie  in te rna  de una 

ranura -3 - cóncava, y cuya superfic ie  f in a l  -4 -  es ligeramente 
tronoocónica,y su borde - 5-  cortado a f ilo #

En l a  fig u ra  2, vemos la  cazoleta constitu ida por una l á  -  
mina m etálica sumamente delgada, cuyo fondo - 6-  actúa de pre -  

cin to  a l  gúedar la s  paredes - 7-  aplicadas contra la  pestaña 

- 3- 4»- como puede verse en la  figu ra  3«
Finalmente, una tapa c irc u la r  en forma de cápsula, como pue -  

de apreciarse en la  fig u ra  5, queda dispuesta según se yé en 

la  fig u ra  4, ooupando la  abertura c irc u la r  cen tra l que deja 

e l aro metálico de l a  figu ra  1 , y cuyos bordes - 8-  quedan ap li­

cados mediante presión con ru linas o matrices sobre e l  borde 

superior - 9-  del envase - 10-#
Picha tapa presenta un fondo - 1 1 -  que queda superpuesto a l 

precinto  - 6-  y la s  paredes de la  misma - 12-  son también lig o  -  

ramente cónicas para f a c i l i t a r  su adaptación a l  borde de la

pestaña - 2-#
Se lle v a rá  a efecto  e l procedimiento descrito  con los aparar* 

tos y máquinas apropiados a cada una de sus fa se s , pudiendo va ~ 

65 r i a r  cuantos d e ta lles  no a lte ren , cambien o modifiquen su esen- 

oialidad'*

' ¿bbsssssssssss ¡J O I A ss=s;assgnsB ggniftSB.

Se re iv in d ica  como objeto de e s ta  Patente»— 
l f l ü n  procedimiento para e l c ie rre  de envases con precin to  

p ro tec to r, caracterizado por una primera fa se , de troquelado 

70 de un aro metálico laminar en forma de corona con un refundido 

en media caña# En e l  borde cen tra l del aro se forma una pesta­

ña d ir ig id a  hacia abajo que presenta en su superfío ie  in te rna 

una ranura anular cónoava de plano horizontal# l a  superfic ie  

de l a  pestaña es sensiblemente troncooónioa, terminando con
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75 f i l o  en bu baae menor* En 1$ superfic ie  externa de l a  pestaña 

ex iste  la  moldura convexa correspondiente a  la  ranura in te  -  
r io r .  En una segunda fase  y por l a  cara in fe r io r  de l a  postar 
ña c irc u la r  cen tra l de la  tapa se ap lica  una lámina c ircu la r  
m etálica sumamente delgada que forma una cazoleta envolvente 

80 de l a  superficie  e x te r io r  de la  pestaña central» con lo  que 
c ie r ra  e l o r if ic io  del aro* La superfic ie  o ilín d ric a  de la  

cazoleta aplicada por presión mediante ru linas o matrices» se 

adapta a l a  superfic ie  con moldura ex terio r de l a  pestaña** En 

una te rce ra  fase  se f i j a  e l  conjunto de aro c irc u la r  y tapa 

85 delgada» a l  borde del envase, por doblado de la  pestaña plana 

perim etral del aro c irc u la r  obtenido en la  primera fase» con 

lo  que queda formado e l  envase con l a  tapa delgada que actúa 

de precinto  y que no puede qu itarse  s in  rotura* Finalmente» 

en una cuarta fase  se adapta una tapa c irc u la r  troquelada en 
90 e l refundido superior del aro c irc u la r  con l a  tapa delgada i n ­

troducida por su cara in ferio r*  l a  tapa c irc u la r  troquelada 

afec ta  la  forma de una cápsula de parod la te r a l  ligeramente 
cónica» la  cual cubre la  lámina cen tra l delgada que hace de 

precinto*
95 2&*- Un procedimiento para e l c ie rre  de envases con precinto

protector*

Consta la  presente memoria descrip tiva de cuatro hojas fo l ia r  
98 das y e sc rita s  por una so la  oara*

Barcelona, 15 de JULIO de 1*961*
P* A. ^

M* LLÚrU
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DON GINES LLAMAS MARTINEZ. HOJA UNICA.
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ESCALA VARIABLE
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