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Memoria descriptiva de un Modelo de U tilidad en exclusiva pa 

ra España, que por "DISPOSITIVO PARA EL CENTRAJE Y SOLDADURA DE LOS EXTREMOS 

DE LAS BOBINAS A EMPALMAR" se s o lic ita  por veinte años a favor de LAMINACIO­

NES DE LESACA, S.A. de acuerdo con las Leyes vigentes sobre Propiedad Indus­

t r ia l ,  pudiéndose de acuerdo con los  Convenios Internacionales sobre la  mate 

r ia  extender esta so lic itud  a otros países reivindicando la  misma prioridad.

La presente invención trata de un dispositivo para e l centra 

je  y soldadura de lo s  extremos de las bobinas a empalmar, mediante e l cual -  

se eliminan los problemas actuales y se disponen, de forma rápide e l extremo 

fin a l de una bobina con e l extremo in ic ia l de la  siguiente perfectamente en­

frentados, para v e r if ic a r  su posterior unión soldada.

En la  actualidad, se presenta un importante problema para -
<Q * w w < *

unir bandas laminadas para originar las bobinas va Que, generalmente  ̂ pp, e l
: . .

empalme correlativo quedan emfrentadas desfasadamente, siendo necesañM torre

g ir  este desfase antes de proceder a su unión.

A ta l efecto, la  invención preconiza un d ispositivo  paj-á. e l -

centraje y soldadura, constituido fundamentalmente por dos carros móyñléis, ca
* + ** ***

da uno de los cuales lle va  asociado una mordaza que sujeta contra é l e l  res—

pectivo extremo de la  chapa laminada a unir, y un dispositivo soldador que ,

ubicado en Correspondencia sobre la  zona de empalme p o s ib ilita  la  uni$n* sóida

da de las bobinas una vez centradas.

Estos carros móviles van provistos de medios para su-desplaza

miento lin ea l., y en su conjunto, dispuestos sobre una bancada f i j a .  *. *.
*  *  *
*  *  *

Una característica  fundamental de la  invención es que los  des 

plazamientos lin ea les  de los  carros móviles son ortogonales entre s í de modo- 

que con e l movimiento combinado de ambos desplazamientos lin ea les  se logra e l  

perfecto cents-aje entre los extremos de las bobinas a empalmar dispuestos uno 

sobre cada carro.

Para comprender mejor e l objeto de la  presente invención, se 

representa en los  planos una forma preferente de rea lización  práctica, susce^
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t ib ie  de cambios accesorios que no desvirtúen su fundamento.

La figura 1 representa una v is ta  esquemática en alzado de 

un dispositivo para e l centraje y soldadura de los extremos de las bobinas a 

empalmar objeto de la  presente invención.

En esta figura se ha indicado, con flechas, e l desplazamien­

to linea l de uno de los carros móviles (1) as í como e l desplazamiento v e r t i­

cal de las mordazas (7) y (8) (habiéndose representado a una de e lla s  (7) en 

posición que libera  a l extremo (3) de la  bobina a empalmar y la  otra de las 

mordazas (8) en posición que comprime al extremo (3 ')  de la  otra bobina a 

empalmar.

La figura 2 representa una v ista  esquemática, en planta co­

rrespondiente a la  figura 1.

esta figura se ha. indicado con flechas e l desplazamien­

to lineal del otro carro móvil (2) y una representación esquemática áe %3s
*** *

medios de desplazamiento lineal ( l 0 ) , ( l l ) .

La presente invención tiene por objeto un dispositivo para 

e l centraje y soldadura de los extremos de las bobinas a empalmar.

Dicho dispositivo queda constituido por dos ca rro l Aév*iles 

( i ) , (2) provistos de medios (1 0 ), ( l l )  para su desplazamiento lin e a l, y cada 

uno de e llos  susceptible de desplazamiento lin ea l a lo  largo de su respectiva 

l i a  de desplazamiento (4) , (5 ) ,  ubicadas en una bancada f i j a  (B ). . .

La ubicación de las vias (4) ,  (5 ) en la bancada f i ja ^ B ) ,  y

en consecuencia e l desplazamiento lin ea l de los carros ( i ) , (2) son onxfgbna-
+ *  

w *

les  entre si. J *..*

Preferentemente, los medios de desplazamiento son un aptuador 

(10) montado en la  bancada fija . (B) y asociado, bien directamente a l carro o 

bien a una placa intermedia ( l l )  -como ocurre con los carros (1 ), (2 ) en la  re­

presentación esquemática hecha en los  planos adjuntos. (F ig s .l y 2). En cual 

quier caso, e l actuador ( lo ) ,  o cualquier otra solución que constituya en cada 

caso e l medio de desplazamiento, p os ib ilita  un desplazamiento lin ea l del carro
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respectivo (1 ) ( 2) a lo  largo de su vía de desplazamiento (4) o ( 5).

Cada uno de los carros móviles (1) (2) lleva  asociada una 

mordaza (7) (8) que comprime entre e lla  y e l carro (1 ) (2) e l extremo ( 3) (3 ' )  

de las bobinas a empalmar. La actuación puede ser manual o automática.

De acuerdo con la  representación de las figuras, y según 

e l desplazamiento de las bobinas (3) ( 3 ' )  sea en un sentido o en otro, los -  

extremos serán respectivamente e l fin a l de una bobina y e l in ic ia l chía s i— 

guíente.

Segán que las mordazas (7) ( 8) estén en posición de apertu 

ra (posición representada en la  figura 1 para la  mordaza (7 ) ) o de cierre — 

(posición representada en la  figura 1 para la  mordaza (8) ) comprimirán en­

tre si y el carro despectivo e l extremo (3) ( 3 ' )  de la  bobina correspondiente 

o dejarán lib re éste, para que las bobinas efectúen su desplazamiento avan

ce cuando no se requiere su empalme. ** * "
*  *  *  *

Un dispositivo de soldadura (9 ), susceptible de desplazaminn

to transversal a todo lo ancho de la  zona de unión de los extremos ( 3) ( 3 ' )  de
*

las bobinas a empalmar, efectúa la  unión de estos extremos, p rop ic lando * úna bo
W * ^+ w

bina continua. Esta unión, s i bien puede realizarse por otros m e d io s ,* e fe c

túa preferentemente por soldadura.

Con este dispositivo la ubicación posicional de los extremos

de las bobinas a empalmar se v e r ific a  de forma sencilla como sigue: . ...
.* -

Normalmente los extremos (3) (3 ')  de una y otra bobtna a l —

in ic io  quedan descentrados entre; s í, tanto en aproximación fron ta l como*en po
+ *

$ *

sicionamiento transversal. Disponiendo a estos extremos sobre los canfos*res­

pectivos (1 ) (2) ,  basta efectuar primero una aproximación frontal actuando so­

bre los medios de desplazamiento ( 10) ( l l )  del carro móvil ( 1 ) para que éste -  

se desplace a lo  largo de las vías de desplazamiento (4) en su sentido de apro 

xitnación al otro carro móvil ( 2).

Posteriormente,han de actuarse los medios de desplazamiento 

( 10) para que e l carro móvil ( 2) se traslade a lo  largo de sus vías de despla
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miento (5) (en sentido transversal ortogonal a l anterior desplazamiento del 

carro móvil ( i )  ) basta que los  extremos (3) (3 ')  queden enfrentados forman 

do todo e llo  una zona común (33).

Seguidamente entra en funcionamiento e l mecanismo de sol— 

95 dar (9)^ que desplazándose transversalmente respecto a las bobinas a empalmar

(3) (3 )̂3 efectóa su unión soldada de toda su zona enfrentada (33)*
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1. -  Dispositivo para el centraje y soldadura de los extre­

mos de las bobinas a empalmar, caracterizado porque, sobre una bancada f i ja ,  

consta de dos carros móviles en los que, respectivamente, se disponen e l ex­

tremo fin a l de una bobina y e l in ic ia l de la siguiente, yendo estos carros pro­

vistos de medios para su desplazamiento lineal y siendo estos desplazamientos 

ortogonales entre sí de modo que con e l movimiento sucesivo y combinado de ambos 

carros se logra el perfecto centraje entre los extremos de las bobinas.

2. -  Dispositivo para el centraje y soldadura de los extremos 

de las bobinas a empalmar, según reivindicación primera, caracterizado porque, 

asociada a cada carro móvil existe mía mordaza que comprime contra Ó1 a l extre 

mo de ]a respectiva bobina¡a empalmar de modo que se asegura la  amovilidad de 

cada bobina respecto a su carro-soporte.
I * *

3. - Dispositivo para e l centraje y soldadura de lob**extreü)0& 

de las bobinas a empalmar, según reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porque,-  

preferentemente, los  medios para desplazamiento lin ea l son, en cada carfo móvil 

un actuador asociado a l carro directamente o a través de una placa intermedia —

de modo que empuja o retrotrae a cada carro la  longitud necesaria a lo  largo de

su respectiva vía  de desplazamiento lineal.
 ̂. * * + + +

nispositivo para e l centraje y soldadura de los extremos

de las bobinas a empalmar, según reivindicaciones anteriores, caracterizado por
* * * a

que, preferentemente,el empalme entre bobinas tiene lugar por soldadur?^.*habién 

dose previsto un mecanismo soldador que se desplaza sobre y transversajménte a- 

la  zona de empalme de las bobinas centradas.

5.- DISPOSITIVO PARA EL CENTRAJE Y SOLDADURA DE LOS EXTREMOS 

DE LAS BOBINAS A EMPAIMAR.

Tal como se ha descrito en la  presente memoria de siete hojas 

y sus planos anexos.





LAMtNACtONES DE LESACA S .A . hoja única.
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