50""‘:

10,

en la fabfiéacién de cajas armables; con las cuales se
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MENORTIA ESCRIPTTIVA

para una Patente Introdu001on, por dlez afios, ﬁor-
“M,JORAS EN LA PABRICACION Db CAJAS ARMABLuS", & favor

de Don Jose Jorba Jabarro. de nacionalldad espanola, re-

sidente en IGUALADA (Barcelona), e/ Rubig T et
 La pregente Pateﬁte-de Introduccién_tiene por

ovjeto proteger la explotacidn en Espaiia de unas me joras

conoczdaso
De acusrdo con estas meaoras, para la fabrlcacion
de esta clase de cajas se parte de wna fina lémine de car= .~

tulina o similar hecha de fibra, de materla plastica o

cualquier otro material siempre que presente la suficlente .
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- de esta solicitud de,Pétentg de‘Introduccién.

 ta de una lamina cortéda en la forma antes dicha.
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rigidez dentro de 1la flexibilidad neceseria. I sta lémina

esta cortada, por troquelado formando dos partes iguales,

cuyos bordes dos a dos siguen una trayectoriz arqueada,
Esta lémina se débla por su centro y ambas partes se su- {w
perponen uniendose el borde suelto por una pegueiia pesta- - =
fia de que va provista una de ellas. wueda asi formada una f"_
pleza continua de dos planos rectangulares unidos entre 51.'f

por dos de sus lados. In las dos caras estan marcadas

S
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por hendldo O"analogo unas lineas de debilitamiento de trai¥
zo arqueado, de aproximadamente el mismo radio que ios R
cortes de los bordes gue quedan sin unir, pero de sentide -
opﬁéstoo
o De esta forma tan sencilla queda constituide la '
caja, no preqisandovdéS§ués para su armado y utilizaecidn
de ninguna opéraéiBﬁ de enganéhé'de solapas o lengUetas
como es usual en las éajas conocidéso ‘
Ll obaeto se compre ndera meaor con referencia al ;,;
dibujo adjunto, dado solamente a titulo informatlvo, sln §
_ 1

que pueda considerarse limitativo, en cuanto al alcance o

En'dichos.dibujos le figura 12 representa la plan- |’ .

La figura 28 os una vista de la 14mina una vez do- ...
blada por su centro y unido al borde opuesto.
La figura 38 muestra el plano superior levantado

¥ las alas foruadas en,esta parte dobladas hacia dentro

por la linea de debllltamlentoo %
La Ii ura 48 es un detalle en corte de la const1tu-~§
cidn del envase, y

La flrufa 55 es el envase armdo.
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En general puede decirse que las figuras enumera- o
das muestran las diferentes fases del proceso de construc-fs
cibn y puesta e uso de la caja realizada segfm las me jo- ;fF

ras de la pfesente Patente y que describimos a continua- ?'%

45 = cibn, | 3
La lémina -1- -2- que en el dibujo tiene forma senﬁ "

siblemente rectangﬁlar puede adoptar otras muy divesrsas ; ;

que variarén también, ldgicamente, la definitiva dé la ca—f -

ja. Lsta lémina se dobla por la linea -3- del centro y se

50e— superpone una parte sobre la otra uniendose por el borde N
opuesto al doblez mediante la pestafia -=4-, Es evidente quez';

esta limina podria ser también de dos partes =l- y =2- in-
: O

dependisntes que se obtendrian con un mismo troquel y
dispondrian de dos peétaﬁag_-4— para su unibén por los dos

55 o= t ‘1adoé.
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Ias lineas de debilitamiehto -5-, a partir de 1asi§"
»cualeS‘quedan formadas las alés laterales que se pliegan = -

hacia dentro, son preferiblemente curvas y de radio casi

\-"!
R

1gual a 1a linea del borde de dichas alas, pero podian ser.s
6Qo= - 1gua1mente de otro trazado 31empre que cumpllese la fine- ?ff
| lidad para la que estin previstas. S e

Bl montaje o armedura de la caja en cuestion se
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deeprende ya de 10 dlcho hasta aqui, no obstante anadlre-

'mos gque Lra vez pegada la pestana -4— SOJrG el borde g?:

65e— opuesto, o sea como. se oprecia en la figura 28 se separ"—igi
| fén por“elycentro las dos partes y se abatiré las alas ;%%

23

laterales del mismo 1ado haciendolo primero con el ala qu%§~

H

lleva la pequena gscotadura que facilitlard luego la aper—:él

“tura; por el lado opuesto queda abierto el envase para
TCa= iﬁtrOducif-lo que haya de ser elfcbntehido y finalmente

se cerrarf como el cnterior.
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o es neceserio ningun otro elemento para el cie- -
rre pues la propia forma de las zlas laterales dada por
las 1lineas =5- hace presidn suficiente para mantenerlas en;}’
posicidn de cierre como se aprecia por {ltino en la figurafﬂr
..5'_:. '

‘Es indudable que entre todos los envages plegables !

que se conocen hagta zhore el constituldo segln esta Pa-

tente reune una sgerie de impbrtantisimas ventajas: plegadof {

ocupa.el minimo espacio, se arma con tanta facilidad ¥y re- f"
pidez que précticamente no puede considerarse como una f;f
operacidn, éé;cierra por si solo y finalmente, sirve inde- -
tinidamente pues carece de partes débiles y no sufre dete- ¢
rioro alguno. |

La Torma, como antes se dice, es completamenteAvarf
riable, por lo jue las mocificaciones que puedan introdu=
cirse en ella o en lu constitucién del envase que ho afeo—?&

ten 2 su esencialidad caracteristica ge considerarin in-

clfiidas en esta Patente seen cualgquiera las circuns tencias -
que concurren. vy
N O T 4 - e

Descrito suficientemente el objeto de esta Faten-

te, se declaran de novédad en hgpafia las siguientes:

REIVINDICACIONES B

le.~ Mejoras en la fabricacidn de cajas armables,

que se caracterizan por el hecho dg»que se parte de una

fina lémina de‘cartulina o similar, incluso de materia
pléstica, 1s cusl adopta une forma variable perd previén~ .}f
do siempre gue sus bordes latersles, sea cualquiera su D
nﬁméfo;,queden cortados o arco; doblada o superpuesta. .
sobre 5i»misma ia»superficie base, se procede a un pegado

0 cosido del borde opuesto al doblez, de menera que resul-
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te unavsuperfiéie cont;nué cﬁyas dos partaasuperpueétas égf
puedan Separérse por su parfe'central, determinando sl 23
espacio o copacidad de la”¢ajé; el cual es manfeniao Vs
‘ al propio tiempo cerrado, por la presidén gque el abombado
105 .~ 'de,iaé superficies superpuestas ejerce sobre los latera~.
1e$, £n 1os:cuales Se han previgto al efecto‘unas-alas
abafibles cﬁyo trazado para el doblez sigue~una'iinea
éurva déi mismo radip,pero de sentido épuesto a ié del
"borde de la superfiéie, de manera que dicha presibn men-
110, - tenga & estas slas en posicibn de cierre.
28 ,~ MBEJORAS IN LA FABRIOACION DE CAJAS ARMABLES. gﬁ
Todo ello conforme se describe y reivindica en ;;5
- la presente mémoria descriptiva, que consta'de cinco Eﬁg

hojas y dioujos que la ilustran.

Madrid, 17 de Julio de 1.961 L
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