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Hoja nam.

Este invento se rafiere g recipientes del

e

tipo que estdn hechos de material flexible impermeable a
Llos 1iquidos, en especial de hoja de pldstico flexible,

Se conocen muchas construcciones de reci-

Pientes de pléstico que tienen muchos usos, Surgen priobie—

mas cuando se reguiere gbrir el recipiente para entregar ¢l

contenido de una manera satisfactoria sin que Se derrgme,

il acceso a cajas de cartln que contienen bebidas resfl%e o

renudo diffeil si el recipiente no puede ser perforado sa—
tisfactoriamente por la paja de beber prevista. Como al-

ternativa, la entrada de la paja hace que 2lgo d=l conteni-

do, 51 no une cantidad inacepteble del mismo, emerja 6h..

tornn a la abertura formade por la paja. Este probleng se

. .
LY

he resuelto disponiendo una lenglietz retirable o dssgarro-
ble que deja &l descubisrto un agujero pera la entrads de
la paja. Aun cuando esto facilita el acceso al contenido,

Llos procesos de fabricacidn que intervienen son engorrosos

y costosos,

Surgen otros problémas si se requiere
volver a cerrar el recipiente mientras é€ste retiene toda-—
viz algo del contenido., Se tiene frecuentemente 1z expe-—
fiencia de que un recipiente de plédstico, una vez perfora-
do, es aiffeil, si no imposible, de volver a cerrar. Se
prevén a‘menudo medios para abrir la ceaja de cartdn cortan-
do una esquine Ge la misma, No es posible aqui un nuevo
cierre y se experimenta a menudo ademés dificultad en el
vertido,

For tanto, uniébjeto del presente invento
consiste en proporcionar un Trecipiente hecho de matzrisl en

Poja flexible impermeable al 1liquido que es barato de fabri
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ar y que esta construido de tal maners que proporéiona un
dcil acceso 2l contenido. Un objeto més consiste en propor-
cionar medios para efectuar un nuevo cierre eficaz = fin de
conservar el resto del contenido despuds del uso inicial,

| Otro objeto consiste en proporcionai}ﬁé

recipiente mejorado destinado a contener dos materisles que

han de mezclarse dentro del recipiente,

El recipiente estd particularmente 2dep-

tedo para uso con liquidos tales como agua, aceite o diver-

Sas bebidas, pesro puede utilizarse iguslmente bien parg «con

tener materiszles mas viscosos o pastosos, tales como sy¥s-

fancizs bituminoses, cola, alimentos (tales como salsg-de
tomate & crema de ensalada), cemento de coloceacidn de;i;%e-
tes, paste dentiirica, grasa c cualquier materizl que.pyé—
sente las ceracteristicas de flujo de 1iquido.

| Segtn el invento, se proporciona un reci-
piente que comprende une bolsa y un miembro de vilvula tu-
bular dispuesto dentro ds dicha bolsa, estendo hechos la
bolsa y el miembro de valvula de urn ﬁateriel en hoja flexi-
ble irmpsrreable al ligquido, una primere costura de soldadr-
ra o cierre hermético de la bolsSa a través de un extremo

Ge dicha bolsa y dicho miembro de vilvula, una segunda coS—
tura de soldedura o cierre hermético de la bolsa a través
del otro extremo de dicha bolsa y dicho miembro de vélvula,
y una costura de soldadura o cierre hermético del mierbro
de valvula entre dichas costuras de cierre hermético de la
bolsa primera y segunda, soldando dicha primera ccstura de
cierre hermético.de la bolsa laS‘capas de la bolsa y el

miembro de vélvula una respecto de otra, sslvo una aberturas

a través de dicha primers costura de cierre hermstico de la
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Eplsa, proporcionando de este modo una entrada desde el ex-
erior del recipiente gl interior del miembro de valvula
dentro de la bolsa,

La costura del miembro de vélvula asegure

que el tubo de acceso satisfaga la resistencia de esté}éébc
y perfore el miembro de vdlvula. La bolsa puede llevar ins-

frucciones impresas para la insercidn del tubo de accege,

hacia la costura del miembro de vélvula, La costura Gel'e,

miembro de védlvula puede extenderse en parte o totalmente

a través del miembro de vilvula.

L
AR AL AN ]

El liquido contenido dentro del recipien-

te, que se introduce en el recipiente durante la Tabriear

cién de este Ultimo, no puede escapar a través de la aber-

tura herrdticamente cerrada del miembro de valvula hasts
que el usuvario haya insertado un tubo de acceso a través de
la abertura y heya roto de parte a parte el miembro de val-
vula. Al retirar el tubo de acceso, despuds de vaciar psr-
cialmente el recipiente, el miembro de vdlvula es cerrado
por la presién del ligquido restante contra los lados del
miembro de valvula.

¥l recipiente pucde estar provisto de una
segunda bolsa dentro de la primera bolsa y en torno al
miembro de vélvula, ¥y una tercera costura de soldadurs o
cierre herrético de bolse que Se extiende a travds del
niembro de valvula y en parte a través de la segunda bolsa
entre los extremos de la segunda bolsa para formar dos par-
tes de la segunda bolsa en comunicacion unz con otra, €S-
tando previste uha abertura g trévés de la tercera costure
de cierre hermético de bolsr dentro de la reogidn del miem~

bro de v4lvula, conteniendo dichas dos bolsas unss substan-
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gias que han de mezclarse entre si,
Se describird shora el invento g tftulo

de ejemplo haciendo referencia a les dbujos que Se acompa-—

flan, en los que:

La figura 1 muestra una vists frontg del

recipiente de pléstico,

La figura 2 es una vista parcial a gggala

La figure 3 es una vista en seccidn tora-—

da a lo largo de la linea A-A de la figurs 2,

L
e 8 o

La figura 4 es una seccidn tronsversad,

LI Y
L] L] -
se” @

La flgura 5 es ung vista en glzado de un

L 0
. LN ]

tomada a lo largo de la linea B-B de la figura 1,

recipiente hecho de acuerdo con €l invento,
La figura 6 es una vista.del recipiente
en la direccidn .de la flechs 6 de 1a figura 5 con un reci-
piente sin acaber (vacio) situado por encima de &1, y
_ La figura 7 es ung vista 691 mismd reci-

plente en lg direccidn de la fletha 7 de la figura 5,

I 'Ei‘recipiente mostrado en la figura 1 es-
t4 formedo por uns bolsa de pldstico slargada exterior 1 de
forma tubular y un miembro de valvula de pldstico interior
2, también de forma tubular, Los extremos adyacentes ge la
bolsa 1 y del miembro de viZlvula 2, en el extremo Superior
del recipiente, se sueldan por calor en 3 mcediante una pri-
mera costura de soldadura o cierre hermético de>1a bolsa g
través de las custro capasg, excbpto ung abertura 4 dentro
del miembro de valvula 2.

Una abertura alargada herréticamente ce-

rrada 5 esStd prevista en el miembro de vdlvula tubular
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Jiransversalmente al mismo, atravesando dicha zbertura por

floja nam.

completo ambas paredes de gste miembro., Esto sirve como
costura del miembro de vélvula, que sirve para proporcionzar
resistencia a un tubo de acceso que perforard despuds el
miembro de valvula 2‘para establecer acceso al interiéf.ée
la bolss 1. Este cierre hermético del miembro de vdlvula
puede Ser alternativamente un cierre hermético rectilineo.
El extremo inferior del recipiente %?'}
cierra herméticamente disponiendo una segunda costurs de
soldadura o cierre hermético de bolsa 6A a través,del, ex-
tremo inferior mediante la unidn por fusidn de las cugime

czpas entre si, eeen

Bl liquido contenido dentro de la bolsg
exterior 1 llene de preferencia el recipiente por combl;%o
para excluir el sire. Al tener lugar el cierre hermético,
se expulda cuslquier aire'contenido en el recipiente y ei
Niguido Se mantiene dentro del recipiente preferiblemente
[pajo presidn normal, presidn negativa o, si se desea, bajo
juna presidn positive mediante un ligero sobrellenado para
efectuar una flexidn del materisl plédstico. _

£l cierre del miembro de vilvula es efec-
tuado por la presién del liquido que actia sobre el miembro
de vdlvula en la regidn del mismo comprendida entre la
gbertura herméticamente cerrada 5 y la junta hermdtice 3,
tel como Se muestra por las flechas en la figure 3.

S1 se desea, puede disponerss otra costu-
ra de Soldadura o cierre hermético de bolsa 3A (figura 1) =
través de la bolsa entre sus extremos, dejendo un hueco 44,
moto proporciona una medida de Segurided edicionsl conirs

el rezumado de cualquier 1iquido despuds de que se haya
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‘lperforasdo el miembro de valvula 2 por debajo de la junta

tercera costura de soldadura o cierre hermético de bolsa
bransversal D que suelda cugtro capes entre si y se eX~

tiende g trayés'del miembro C, pero solo en parte a través

Hoja nfim. 6 ‘

hermdtica 3A. La presidén del aire o del 1liquido en la bolse

entre las juntas herréticas mantendrd plano el miembro de
valvula 2.

¢ & 938

£1 miembro de vdlvula tubuler 2 puele’ ger
rde cualguier forma hueca alargada, siempre que los lados
lsean plegables para impédir el escape de liguido a traués
del micmbro de vélvula., Se prefiere utilizar una hoja{&é}
politeno de baja densidad que tenga un espesor de 0,02 mm

a 0,04 mm, por ejemplo aproximedsmente 0,025 mm, pero, peor

*e 0

supuesto, pusde eScogerse cualquler espesSor adecuzdo pavrs

la bolsa o el miembro de vAlvula, con tal de que la regis—

e s e

Fencia sea compatible con el contenido y el miembro de, vél-
vuls pueda éer{bgrforado sin demesiada dificultad, S
Las figuras 5 y 6 muestran un rzcipiente
pue tiene ung segunds boléa dentro de la bolsa exterior.

08 recipientes de estas figuras se muestran en las posi-
cién en la que el fondo del recipiente se encuentra en la
posicidn mds superior.

. Bl rez®piente acabado consiste en una
polsa tubular sxterior A, una bolsa tubulsr interior 3 y un
miembro de vglvula tubuler C. E1 miembro C se musstra infle—
do Solamente para mayor claridad del dibujo, pero normal-
mente serd aplanado por la presidn del 1fquido contenido en
la bolsa B. El miembro C sc¢ extiende por completo a traves

fe la bolsa B, y la bolsa B se exliende por completo a tra-

vés de la bolsa A. La bolsa junto con el miembro C tiene uns
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Jde 12 bolss B para dejar un intersticio D2 (figura 6) de

tal modo que las partes superior e inferior BY, B2 de ls
bolsa B estan en comunicacidn una con otra. El fondo del
recipiente tiene una segunda junta herpdtica transversal
E que suelda Seis capas entre s{ y que se extiende poiféém-
rleto a través de la bolsa A y cierra las bolsas A, By el
miexmbrec C. Una primera junta harmétics transversal F ge .

extiende por completo a través de la bolsz A y sueldsa’'Seis
capas entre si, incluyendo le bolsa B y el miembro C. Ctra
junta hermética transversal H del miembro de valvula se .

o000 e o

extiende a través del miembro de vdlvula C solamente, . Le's
juntas herrdticas F, ¥ y D tienen intersticios F1, H15£;Q1
que se extienden centralmente a su través. En lugar déﬁié
cuerta junta hermética, puede disponerse en el miembro C
un Area hendida ¢ debilitada.

Con el fin de mezclar el contenido de

las bolses A y B, se introduce un egtilete en los intersti-
cios F1, H1. Se perforz despuds con el estilets el miembro
de vdlvula tras el posicionamisnto de la parte superior del
estilete en la regidn dGel miembro de vdlvula adyacents al
intersticio‘D1 y se perfora t=zmbiZn la bolsse interior, pro-
porcionando la junta hzrmeéticz D una resistencia 21 estile-—
e para asegurar que el estilete no se mueva simplemente

de maners ineficaz a través del miembro de vdlvula C sin
perforar la bolsa interior B,

Las bolsas A, B y el miembro de vélvules C
pueden estar hechos todos del mismo material, por ejemplo
Poja de politeno qhe tenga un espesor de 0,0é rm a 0,04 oo,

por ejemplo de aproximadamente 0,025 rm.

. Los recipientes del invento facilitan el
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bastante grande, : ects

Hojn nﬁlﬁ.

transporte, son bargtos de producir y, en ciertas aplica-
ciones, se puzden volver a cerrar hermditicamente,
Lia cuslidad de poder volverse g cerrer

herméticamente proporciona la posibilidad de reutiligzes el

r——

recipiente en ciertas circunstancias, y éste puede utilis
zarse como un balén inflando el recipiente con la paje des-

pués de beber el contenido, o0 incluso como un cojin si..s's

[ *

Para uso con recipientes que tengan unas

capacidad de, por ejemplo, 1 a 20 litros, en los que 1o, »

L X X J -

ast2 previsto quz Se descargue de una vez todo el Ccomrs 51£a 80 |
'oo‘
del recipientz, es deseable disponer un adaptador que ‘rsuge
sav®

un grifo por medio del cual puedan entregarse cantidadsse,

del l1iquido contenido.

En los dibujos se muestren en las 7igures
3, 4, 5y 7 las hojas de pléstico; g partir de las cuales
Se fabrica el recipiente del invento, con un eSpesor sxa-—
gerado simplemepte por conveniencia de reali?acién éel gi-—-

bujo.
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- REIVINDICACTICNIS

Los puntos que como caracteristice He mo-
vedad se presentan para que Sean objeto de =sta solicitud
de I'odelo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afos, son,lLqQg

que Se recogen en las reivindicaciones siguientes: *tte

. -
®gqt

18— Recipientz de materigl flexible im-
permeeble al liquido, que comprsnde una bolse, un micmbre

B £ T

de vélvula tubuler dispuesto dentro de dicha bolsa, estendo
LN J
LY

hzchos la bolsa y el miembro de vélvula de un material wnr
hoja flsxible impermeabls al 1iquido, una primera,COS?;;é
de scldzdura de la bolsa a través de un extremo de diéhéo.
bolsa y dicho miembro de vélvula, una segunda costura de
soldadura de bolsa a travéds del otro extremo de dicha bolse
y dicho miembro de valvula, y una costura de soldsdura del
miembro de vilvula entrc diches costures de goldpdufa de
bolSa primera y segunda, soldesndo enfre‘si dicha primera
costura de soldsdurs de bolss las cspas de la bolsa y dsl
miembro de valvula, salvo una gberturs a travds de dicha
primera costura de soldadura de= bolsz, proporcionando de
bste modo entrada desds el exterior del recipiente al intz-
rior del miembro de vaélvula situado dentro de la wvolsa,
28, - Recipiente de acusrdo con la reivin-
Hiczecidn 18, en el cual el miembro de vilvula estd provisto
e ung abertura que Se extiende a través de ambas paredes

el miembro de vdlvula, estando aﬁbas paredes soldadas sn-

tre si por medio de dicha costura de soldadura del miambro

He valvula dispuesta en torno a la abertura.
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- 32.- Recipiente de acuerdo con la reivin-
dicacidén 12, que tiene una abertura en el miembro de VElvu-

l1a situado dentro de la bolsa.

48, - Recipiente de acusrdo con las rei-
‘ s & 6»
vindicaciones 18, 228 § 32, en el cual las costurss de-sbl-
dadura son todas costuras de soldadura por calor de fu-
o &
|ISs101, .

s00epy

58, - Recipiente de acuerdo con una é&é}-
quiera de las reivindicsciones 12 a 42, que tisne una segun4
da bolsz dentro de la primera bolsa y alrsdedor del ubcyul o
bro de vslvula, y una tercera costurs ds sold=durs de ok~
32 que Se sxtiende a través del miembro de vdlvula y pége

LI )

cielmente a través de la segunda bolsz entre los extremos,

a3
» s e

lde la segunda boIBa para formar dos parsss des la segunde
bolsa en comunicacidén una con otra, estando prevista una
abertura a través de lg tercers céstura de soldsdura de
polsa dentro de la regidn del miembro de vilvula, contenien
Eo dichas dos bolsas unas substancias que se han de'mezcler
entre sf,

| 68, - Reéipiente de acuerdo con la rei-
vindicacidn 58, en el cual uha costura =dicional de solda-
dura de miembro de vélvula a través del miembro de vélvuls
estd diSpuesfa entre dichas costuras de soldadura de bolsa
primera y tercera,

78, - Recipisnts de acuerdo con lag rei-
vindicacidén 18, que tiene una costura ds soldsdura de bolszs
adicional a trgvés de la bolsa, espaciada de la primsre
costura de 501dedura de bolsa, y.que tisne tambidn una
abertura a travds de ella dentro del miembro de valvulo,

sirviendo el espacio entre dicha costura de soldadura adi-
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cional y dicha primera costura de sopldadura de bolsa comc
una cémera pera recibir fluido a presidn que mantiene ce—
Lrada la parte del miembro de vdlvula situads dentro de la

cémara.

L2 N X

82,~ Recipiente de acuerdo con cuzlquiere
de las reivindicaciones 1% a 78, en el cusl el riembro de

vilvula se extiende en cierta distancie fuera de la belssa

en su extremo abierto pera fijacidn a un grifo, o

- <4

~ L]

e

&,- Recipiente de acusrdo con la rei-

vindicacidn 182, en el cual la costurs del miembro de vilwe

Tyw & -

Vula Se extiende solo en parte a travds del riembro ds -

-

’0.
valvule.

" %q g
s . @

108, - "RICIPIENTZ DE NATSRIAL FLSYTBLE..
IMPER":ABLZ AL LIQUIDOM. | -

Lal y como se ha desScrito en la I'emoria
SEE! ahtecede,'representado en 103(dibujos que se acompsiian
V para los fines que se han especificado,

Bsta i'emoria constag de olice hojas,escri_

fas a midquing por una sola cara.

Madrid, . CL.0CT1592

P. A,
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