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P A T E N T E
D E .

I N T R O D U C C I O N

a favor de Don Luis TRIBÙ BONJOCH, de nacionalidad es­
pañola, residente en BARCELONA, Calle Inmaculada, 47, 
por "PROCEDIMIENTO PARA LA IMPREGNACIÓN DE PAPEL DE MI­
CA CON UN ORTOTITANATO DE ALQUILO"
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invención se refiere -a la preparación 
del papel de mica. Mas concretamente, esta invención se 
refiere a las láminas producidas con mica, caracteriza­
das por sus propiedades físicas mejoradas, y al proceso 

mediante el que se obtienen dichos productos mejorados.
El papel de mica preparado según los métodos 

conocidos, ha ido ganando la aceptación comercial a 
causa de sus excelentes propiedades eléctricas, y su 
utilidad a elevadas temperaturas. Sin embargo, su re­
sistencia relativamente baja a la tracción, al desgaste,
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y. al arrugamiento, limitan las aplicaciones para las 
que puede utilizarse.

Un objeto de la presente invención es pro­
porcionar un papel de mica de propiedades físicas su­
periores.

Otro objeto de la presente invención es pro­
porcionar un papel de mica con mejores propiedades fí­
sicas, al mismo tiempo que conservan las exoelentes 
propiedades eléctricas y térmicas propias de los mate­

riales anteriormente conocidos en la técnica.
Estos y otros objetos de la invención se ob­

tienen mediante un proceso que comprende el impregnado 
de un papel de mica con un ortositanato de alquilo, 
hidrolizar luego el producto impregnado, y calentar 
el producto hidrolizado para separar los productos 
volátiles de la hidrólisis.

El papel de mica que puede emplearse en el 
rpoceso de la invención, puede ser preparado por cual­
quiera de los métodos descritos en la literatura espe­
cializada. El término "papel de mica" se usa aquí para 
designar un producto que se prepara generalmente calen­
tando mica, que puede ser flogofita, lepidolita, o 
preferiblemente, muscovita, a una temperatura y un 
tiempo suficientes para "deshidratar" parcialmente 
la mica. En general, el calentamiento de la mica se 
efeotúa a una temperatura de 750^-850^0 durante un 
tiempo de 5-20 minutos. Esta fase de calentamiento 
causa una pérdida en pesque la mica aproximadamente
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igual al 2% del peso original. El calentamiento provo­
ca un reblandecimiento, y al mismo tiempo, un desmenu­
zamiento y aumento del volumen de la mica. Esta mica 
tratada por el calor se añade entonces a un medio acuo­
so, ordinariamente agua simple y se agita por cualquier 
medio apropiado, tal como un triturador o mezclador de 
alta velocidad, para formar una dispersión de lamini­

llas de mica. Ordinariamente, el desmenuzamiento de la 
mica tiene lugar en una suspensión al 1%, aproximadamen­
te, de mica. El resultado es una suspensión de mica con 
un aspecto parecido a la pulpa, en la que las laminillas 
tienen un tamaño muy variado. Las partículas excesiva­
mente grandes y las demasiado pequeñas se separan en­
tonces, y la suspensión resultante se convierte en pa­

pel de mica en aparatos convencionales para la fabrica­
ción de papel. Alternativamente, se puede emplear en 
vez de agua simple, un medio acuoso de naturaleza aci­
da o básica. Así, las hojas de mica calentadas se su­
mergen a veces en una solución de un carbonato alcali­
no, y la solución se neutraliza con un áoido apropiado, 
como ácido clorhídrico. Sin que importe el método de 
preparación de las hojas húmedas de papel de mica, és­
tas se secan entonces con o sin aplicación de calor 
exterior, y entonces, a veces, se prensan o calandran 
a elevadas temperaturas, las hojas secas del papel de 
mica.final. El papel de mica preparado por estos méto­
dos u otros parecidos, se pueden emplear en la prácti­
ca de la presente invención.
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Este papel de mica puede convertirse en el 
producto mejorado de la presente invención mediante 
su impregnación con un ortotitanato de alquilo, la 
hidrolización del producto impregnante, y el calen­
tamiento del ortotitanato hidrolizado para separar 
los productos volátiles de la hidrólisis. Los orto­
titanatos de alquilo que se pueden emplear para la 
práctica de la presente invención, son definibles 
como compuestos que contienen un átomo de silicio al 
que van unidos cuatro radicales oxialquílicos. El or­
totitanato de alquilo particular que se emplea para 
la práctica de la presente invención no es crítico, y 
pueden obtenerse resultados satisfactorios, empleando 
ortotitanatos en los que los gru'pos alquílicos con­
tengan de 1 a 18 o más átomos de carbono. Sin embar­
go, es preferible utilizar ortotitanatos en los que 
los grupos alquílicos contengan de 2 a 6 átomos de 
carbono, siendo el ortotitanato preferido, el ortoti­
tanato tetrabutílico. Los ortotitanatos pueden tener 
diversos tipos de radicales alquílicos unidos al mismo 
átomo de titanio, y se pueden usar mezclas de varios 
ortotitanatos. Concretamente, son algunos ortotitana­
tos útiles para la presente invención, los tetrapropí- 
lico, tetrabutílico, tetraoctílico, tetrametílico, die- 
til-dibutílioo, octodequil-tripnpílico, etc.

Cuando los ortotitanatos de alquilo son lí­
quidos a la temperatura ambiente, pueden utilizarse 
puros para impregnar el papel de mica. Alternativamen-
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te, aunque los ortotltanatos sean líquidos a la tempe­
ratura ambiente, pueden utilizarse diluidos en un disol 
vente inerte. Si los ortotitanatos son sólidos a la tem 
peratura ambiente, pueden aplicarse disueltos en un 
disolvente inerte. Son disolventes inertes útiles pa­
ra la práctica de la presente invención, por ejemplo, 
los hidrocarburos aromáticos tales como el benceno, to­
lueno, xileno; los hidrocaburos alifáticos como n-hepta 
no, hexano, octano, etc.; hidrocarburos derivados del 
petróleo, como, por ejemplo, gasolina, keroseno, espí­
ritus minerales, etc. Si se usa una solución del orto­
titanato de alquilo en un disolvente inerte, la concen­
tración de ortotitanato puede variar entre límites muy 
amplios. Así, se obtienen impregnados satisfactorios 

con soluciones que contienen desde 10% en peso de or­
totitanato de alquilo. La concentración puede variar 
pues, desde 10% a 100%, como es el caso de los ortoti­
tanatos líquidos a la temperatura ambiente.

La cantidad de ortotitanato de alquilo, uti­
lizada para impregnar el papel de mica puede variar 
también entre límites extremadamente amplios, siendo 
el único requisito que la impregnación sea uniforme. 
-En.la práctica real,, es preferible utilizar sobre una 
base en peso, un gran exceso de ortotinatp para asegu­
rar una impregnación uniforme, lo cual se obtiene con 
2°/oo o más parte, de ortotitanato de alquilo, con res­
pecto al peso de papel de mica, aunque es preferible 
utilizar de 10 a 250 partes en peso de ortotitanato



por cada parte de papel de mica. Esta proporción es 
independientes del hecho de si el ortotinato se usa 
en forma pura o diluido en un disolvente inerte. Se 
ha observado que la impregnación es uniforme y com­
pleja cuando la hoja de mica impregnada contiene de 
4 a 40, y preferiblemente unas 20 partes en peso del 
ortotitanato, por cada 100 partes de mica. Sin embar­
go, es de notar que se obtienen también mejores ven­
tajas en las láminas de mica si la cantidad de orto­
titanato cae fuera de este intervalo. Se supone que 
la cantidad de ortotitanato de alquilo retenido en la 
impregnación de la hoja de papel de mica está en razón 
directa con la concentración de la solución impregnan­
te. Al aumentar la concentración de ortotitanato en so­
lución aumenta también la cantidad de ortotitanato de 
alquilo absorbido por el papel de mica, y disponible 
para la hidrólisis.

La impregnación completa del papel de mica 
puede lograrse por un método apropiado cualquiera.
Sin embargo debe señalarse que deben tomarse precau­
ciones para asegurar que la misma sea uniforme ya que 
ello no se obtiene simplemente remojando el papel de 
mica en el ortotitanato o la solución de ortotitanato. 
En este casó el ortotinato cubre la superficie del pa­
pel, pero no impregna uniformemente el interior del mis 
mo. Un método conveniente para asegurar una impregna­
ción uniforme y completa, consiste en colocar la hoja 
de papel sobre un elemento poroso y hacer pasar a tra-



ves de ella el ortotitanato puro o en solución. Para 
los técnicos en la materia será obvio que esto se pue­
de realizar de dos maneras: aplicando el ortotitanato 
mediante presión por su parte superior, o absorbiéndo­
lo desde la inferior. Otro método satisfactorio para 
asegurar una impregnación completa y uniforme, consis­
te en introducir la hoja de papel de mica en una vasi.- 
ja cerrada junto con el ortotitanato y en extraer el 
aire. Cuando la vasija vuelve a la presión atmosférica 
o a presiones superatmósfericas, el ortotitanato entra 
entre los huecos de la hoja de papel de mica. Nótese, 
que aunque se empleen grandes excesos de ortotitanato, 
esté no se pierde, ya que se puede recuperar después 
de la fase de impregnación, y utilizar otras veces.

Después de impregnar uniformemente y comple­
tamente la hoja de papel de mica, se limpia la super­
ficie del exceso de ortotitanato y la hoja impregnada 
se somete a la hidrolización. Para efectuarla se pue­
de utilizar cualquier método apropiado. Sin embargo, 
como la hoja de papel de mica se desintegra al entrar 
en contacto con el agua, se deberá tener cuidado de 
que la hoja de papel de mica entre en contacto con 
sólo los vapores de agua. Un método conveniente para 
realizar la hidrólisis consiste en situar la hoja de 
papel de mica que se va a hidrolizar, en una atmósfe­
ra saturada da vapor de agua. La atmósfera puede ser 
de aire saturado de vapor de agua, o algún otro medio 
inerte a los reactivos, Así como otras atmósferas sa­



tisfactorias las formadas por nitrógeno oxígeno, hi­
drógeno, anhídrido, anhídrido carbónico, helio, etc.
El tiempo que requiere la hidrólisis completa del or- 
totitanato puede abreviarse notablemente si se hace 
pasar una corriente de aire u otro gas, saturado a 
través de la hoja de papel de mica impregnado. Esto 
asegura la presencia de suficiente vapor de agua para 
evitar la escasez de agua frente al ortotitanato. En 
general, la hidrólisis de la hoja de papel de mica 
impregnado puede variar desde unos pocos minutos hasta 
varias horas, según sea el grado de humedad de la at­
mósfera hidrolizante.

Se supone que la hidrólisis de la hoja de 
papel de mica causa la formación de alcandés y com­
puestos intermedios de titanio que contienen grupos 
hidroxilo enlazados al titanio. Estos compuestos de 
hidroxil-titanio se condensan seguidamente formando 
moléculas que contienen una pluralidad de átomos de 
titanio, cada uno de los cuales está unido a otro a 
través de un átomo de oxígeno.

Después de la hidrólisis de la hoja de mica 
impregnada, ésta se calienta a una temperatura eleva­
da para separar los productos volátiles de la hidróli­
sis. Como anteriormente se ha explicado, se supone que 
estos productos volátiles consisten en alcoholes ali- 
fáticos con agua. Las condiciones bajo las que pueden 
evaporarse de la hoja hidrolizada los productos volá­
tiles, pueden variar entre límites muy amplios. Sih
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embargo, es preferible que la fase de calentamiento 
tenga lugar a una temperatura mayor de 100°C, y pre­
feriblemente a una temperatura de 150°-300°C, aproxi­
madamente. A estas temperaturas elevadas el grado de 
desvolatización de la hoja hidrolizada es muy rápido.
La fase de calentamiento puede realizarse en un horno 
convencional de aire circulante, o en otro aparató de 
calefacción adecuado. Alternativamente, la fase de ca­
lentamiento puede combinarse con una fase de compresión 
colocando la hoja de papel de mic ahidrolizada en una 

prensa calentada, de cualquier tipo de diseño. Cuando 
se aplique la fase de calentamiento y presión para se­
parar los productos de la hidrólisis, podrá utilizarse 
dicha fase en vez de la fase de compresión enüa prepara­
ción de la hoja original de papel de mica sin impregnar. 
Se ha observado que en cualquier caso, es suficiente el 
tiempo de 1-5 minutos, a una temperatura de 200°C, para 
separar todos los materiales volátiles de la hoja depa­
pel de mica. 11 producto resultante de esta fase de hi­
drólisis y calentamiento, contiene, preferiblemente, de 
1 a 10 y preferiblemente, alrededor de 5 partes de pro­
ducto hidrolizado, por cada 100 partes en peso de mica, 
aunque también se obtienen hojas de mica tratadas con 
cantidades situadas fuera del intervalo inducadio, y 

que muestran mejora en sus propiedades.
El papel de mica mejorado que se prepara por 

el método de la presente invención, puede ser descrito 
como un papel de mica que tiene incorporado en su inte-



rior al producto hidrolizado substancialmente exento 
de carbono de un ortotitanato de alquilo, El aspecto 
exterior de este papel de mica tratado es igual al del 
papel convencional de mica, que no contiene el pro­
ducto hidrolizado. 0 sea, que el papel de mica es pa­
recido al papel convencional, fabricado a partir de 
fibras de madera, excepto en que si color es plateado. 
Este papel de mica se distingue del ya conocido en la 
industria en su resistencia a la tracción, qué es mu­
cho más elevada. Así el papel de mica preparado de 
acuerdo con la presente invención posee resistencias 
a la tracción de 2 a 10 o más veces mayores que las 
de los productos originales. Además, la resistencia 
al desgaste, así como el arrugamiento, es mayor que 
la del papel de mica original. Estas mejoras en las 
propiedades físicas se obtienen sin tener que sacrifi­
car ninguna de las propiedades que hacen al papel de 
mica apropiado para aplicaciones eléctricas a eleva­
das temperaturas. Este papel de mica mejorado es esta­
ble a temperaturas muy elevadas, del orden de 300°- 
500°C, o más, y al mismo tiempo posee una alta resis­
tencia dieléctrica, presentando pequeñas pérdidas eléc­
tricas..

Los siguientes ejemplos son ilustrativos y 
limitativos del alcance de.la presente invención.

En todos los ejemplos*siguientes se emplea 
una hoja de papel de mica de 0,05 mm. que se prepara 
flameando hojas de mica muscovita durante 10 minutos,
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a 800°C. Al cabo de este tiempo se mezclan estas hojas 
de mica con agua, agitándolo todo violentamente. La vio­
lenta agitación causa la desintegración de la mica fla­
meada en pequeñas partículas. Se separan las partículas 
excesivamente pequeñas y las excesivamente grandes, y 
con la dispersión resultante se prepara una hoja en una 
máquina convencional para la fabricación de papel. Esta 
lámina se seca y calandra seguidamente a elevadas tem­
peraturas. Excepto que se indique otra cosa, se hace pa­
sar un ortotitanato de alquilo puro o en solución a 
través de la hoja de papel de mica, que se coloca sobre 
una superficie porosa, empleando de l/2 a 3 minutos en 
el paso de todo el ortotitanato. Todas las partes son en 
peso.
E J E M P L O  I .

Se corta una hoja de papel d.e mica en cierto 
número de muestras siendo igual cada una a una parte en 
peso. Algunas de dichas muestras se impregnan con unas 
180 partes de soluciones de titanato tetrabutilo o te- 
trapropílico en benceno, y con titanio tetrabutílico 
puro. Varias de las muestras son hidrolizadas entonces 
dejándolas en el aire que tiene una humedad relativa 
del 5o% a la temperatura ambiente, y se prensan a 34 at. 
durante un minuto a 200°C. Se hidrolizan otras muestras 
colocándolas en una vasija cerrada a la temperatura a m ­
biente, satuada de vapor de agua, durante 22 horas. Al­
gunas. de estas muestras son secadas entonces sin presión

o , .
en un horno a 150 C, y otras se calientan en una prensa
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a 34 at y a 100 o 200°C durante cerca de un minuto.
La tabla siguiente muestra el tratamiento al que se 
somete cada una de las muestras y su resistencia a la 
tracción. Además, la tabla también muestra elfactor 
de disipación eléctrica (tangente del ángulo de pérdi­
da), y la constante dieléctrica observada en algunas 
de las muestras. Las letras TTB indican la abreviación 

de "titanato tetrabutílico". La nomenclatura 22% que 
aparece en la tabla, indica el porcentaje de la solu­
ción de titanato en benceno. De la misma manera, TTP 
indican "titanato tetrapropílico".

muestra
..RS.. tratamiento

resistencia
a la tang.

tracción áng.
Kg/cnr_____pérd.

constante 
dieléct.

1
2

3

ninguno (control)
11% TTB (sin hidró­
lisis ni prensado)
11% TTB (5 horas hi- 
dról. en aire, pren­
sado a 200°C)
11% TTB (22 h. hidró­
lisis en aire, pren­
sado a 200°C)
11% TTP (22 h. hidró­
lisis en aire sat. sin 
prensado)
11% TTP (22 h. hidró­
lisis en aire sat. 
prens. a 100°C)
11% TTP (22 h. hidró­
lisis en aire sat. 
prens. a 200°C)
11% TTB (22 h. hidró­
lisis en aire sat. sin 
prens.)
11% TTB (22 h, hidró­
lisis en aire sat. 
prens. a 200°C)

201

219
0,33 3,5

392 0,25 3,3

525 0,25 2,8

294 —

532 — —

980 — —

656 -- -' —

9109



resistencia 
+ ̂  tang,muestra i acción ^g. constante

n9_______ tratamiento______Kg/cm nérd. dieléc.
10 22% TÍB(22h. hid. 721 

en aire sat. sin 
prens.)

11 22% TTB (22 h. hid. 190 ---
en aire sat. prens.
a 200°C)

12 100% TTB (22 h. hid. 392 ----
en aire sat. prens.
a 200°C)
La tabla anterior muestra (muestras 1, 5 y 6) 

que cuando el papel de mica se impregna con titanate te- 
trapopílico y se hidroliza durante 22 horas en aire sa­
turado, la resistencia a la tracción es igual o una mi­
tad superior a la del control, incluso sin prensado pos­
terior. Cuando la hoja de papel de mica es prensada a 
100°C, la resistencia a la tracción es casi tres veces 
superior a la del control. Igualmenteiauestra la tabla 
que cuando se impregna la hoja simplemente con titana­
to tetrabutílico (muestra 2) existe poca diferencia en 
la resistencia a la tracción. Sin embargo, cuando se 
impregna o hidroliza la hoja de papel de mica, la re­
sistencia a la tracción se hace superior al triple (mues­
tra 8) incluso cuando la hoja se seca sin presión.
Cuando se aplica el mismo tratamiento, y, además, se 
prensa la lámina a 200^0, la resistencia a la traaión 
se hace más de cuatro veces superior a la del control 
(muestra 9). De la misma manera muéstrala tabla, que 
las hojas de .papel de mica tratadas con una solución 
de titanato tetrabutílico en benceno, al 22%, son su­
periores a las preparadas con soluciones al 11%, sien-



ambas macho más fuertes que el control. Finalmente 
muestra la tabla, que (muestras 3 y 4) las propieda­
des eléctricas del papel de mica, no son afectadas 
adversamente por el tratamiento a base de ortptita- 
nato.
E J E M P L 0 II.

Este ejemplo ilustra el efecto que produce 
el tratamiento del papel de mica con diversas solu­
ciones de diferente concentración de titanato tetra- 
butilo. Se prepara un cierto número de muestras (ca­
da una igual a una parte) a partir de uha hoja de pa­
pel de mica de20,05 mm de grueso, que se tratan con 
unas 130 partes de diversas soluciones de titanato te- 
trabutílico. Este tratamiento se lleva a cabo aspiran­
do la solución en benceno a través de la hoja de papel 
de mica, en unos 30 segundos. Las hojas impregnadas 
se exponen entonces al aire saturado durante unas 24 
horas, prensándolas durante un minuto a 34 at y 200°C. 
Se mide su resistencia a la tracción y aumento de pe­
so. La tabla siguiente muestra la concentración de la 
solución de tratamiento, el aumento de peso de la hoja 
de papel de mica final, en partes por cada 100 de la 
hoja original, y el término medio de la resistencia a 
la tracoión observada. El aumento de peso es debido a 
la incorporación del producto hidrolizado y desvolati-
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muestra
nB

concentr. TTB 
% en peso

0/

aum. de peso, 
% de mica

resistencia 
a la^ 

tracción 
Ka/cnr

13* 0 control 0 84
14 11 1.8 175
15 22 4.2 210
16 32 4,6 525
17 42 4,9 420
E J E M P L 0 111.

Este ejemplo ilustra el uso de diversas can­
tidades de solución de ortotitanato de alquilo para la 
impregnación de la hoja de papel de mica..Se corta un 
número de muestras de papel de mica de una hoja, que son 
tratadas con diversas cantidades de varias concentra­
ciones de titanato tetrabutílico en solución de benceno. 
En cada caso se aspira la solución de titanato de tetra- 
butílo a través de la hoja de papel de mica, en unos 
15-30 seg. Seguidamente se exponen las hojas al vapor 
de agua durante unas 24 horas en un recipiente cerra­
do, prensándose luego a 24 at y 200°C, durante 1 minu­
to. La tabla siguiente muestra el número de partes de 
solución de titanato tetrabutílico en benceno que se 
emplean por cada parte de papel de mica, la concentra­
ción de la solución de titanato en % en peso, el aumen­
to de peso observado después del tratamiento del papel 
de mica, y la resistencia a la tracción observada en 

el producto final.
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aumento de pes<?,

muestra
nS

partes de solu­
ción de TTB por 
parte de papel 
de mica

conc. 
TTB 
% peso

partes 
por 100 
partes 
de mica

resist.
a la , 

tracción 
Kg/cnT

18 0 (control) 1,8 84
19 127 11 1,0 175
20 635 11 4,9 280
21 130 42 5,6 525
22 . 650 42 ' -, , 420

Se analiza la muestra 20 en busca de carbono,
a fin de determinar el grado de hidrólisis del titana-
to tetrabutílico, Este análisis muestra que el producto 
final contiene tan sólo 1,3 partes de carbono por cada 
1000 partes de papel de mica, indicando que la hidróli­
sis del titanato tetrabutílico es prácticamente comple­
ta, y el producto final está prácticamente libre de car­

bono.
E J E M P L O  IV.

Este ejemplo ilustra el efecto que producen 
diversos disolventes del ortotitanato de alquilo en la 
práctica de la presente invención, y también el efecto 
de diversas atmósferas en la hidrólisis del ortotitana­
to. De una hoja de papel de mica, se corta varias mues­
tras, cada una igual a una parte, y se tratan con 140- 
180 partes de titanato detetrabutilo en solución en 
diversos disolventes. Estas láminas se hidrolizan en­
tonces colocándolas en un recipiente que contiene aire 
o hidrógeno saturado, por un período de 24 horas. Las 
hojas de papel de mica son sometidas entonces a una 
presión de 34 at y a una temperatura de 200°C durante 
un minuto, midiéndose seguidamente el aumento de peso



y la resistencia a la tracción de dichas laminas.

muestra
nS disolvente

concentr. 
de TTB 
% peso

atmós­
fera.

aum. de 
peso, % 
en peso 
de mica

resist
tracci'
Kg/cnr

23 (control) — — — 84
24 benceno 22 aire 4p2 210

25 22 3,3 280

26 , " hexano 27 aire 3,8 420
Aunque se han mostrado muchas variaciones 

del producto y del proceso de la presente invención, 
quede entendido que tamibén se pueden utilizar otras 
variaciones que no se.han ilustrado concretamente. Al­

ternativamente, se puede emplear en vez de titanato te- 
trapropílico o tetrabutílico, otros ortotitanatos de 
alquilo de la clase descritas, o sean, los que contie­
nen grupos alquílicos con 1-18 átomos de carbono. De 
la misma manera, se pueden utilizar también otros di­
solventes y atmósferas diferentes de lo que se ha seña­
lado en los ejemplos anteriores.

Aunque la parte práctica de la presente in­
vención se ha basado en el uso de unos ortotinatos de 
alquilo concretos, también pueden usarse productos 
derivados de la hidrólisis parcial de un ortotitana- 
to, que se pueden aplicar ya en forma pura, ya en so­
lución en un disolvente inerte. Después de esta impreg­
nación, se realiza la hidrólisis por un medio adeucua- 
do, como en los descritos.

El papel de mica mejorado que se obtiene me­
diante el proceso de la presente invención puede uti-
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lizarse en todas aquellas aplicaciones propias del 
papel de mica ya anteriormente conocido en la indus­
tria-. Además puede emplearse donde interesa un pro­
ducto con propiedades físicas mejoradas. Por ejemplo, 

resulta de utilidad como medio dieléctrico en los con­
densadores de mica, como aislante en aparatos eléctri­
cos a elevadas temperaturas, tales como las válvulas 
electrónicas, etc.

Serán independientes del objeto de la presen­
te invención los detalles accesorios del procedimiento, 
por quedar todo ellos comprendido en el espíritu de 
las siguientes reivindicaciones.

N 0 T A

Se reivindica como objeto de la patente de 
introducción:

15. 1. Procedimiento para la impregnación de pa­
pel de mica con un ortotitanato de alquilo, que com­
prende impregnar dicho papel de mica con una composi­
ción que consiste esencialmente en un ortotinato de 
alquilo en forma monomética, la hidrolización del or- 

20. totitanato de alquilo en el interior del papel de mi­
ca, y el calentamiento del papel de mica.

2.Procedimiento para la impregnación de pa­
pel de mica con un ortotinato de alquilo, según la rei-
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vindicación anterior, en el que el ortotitanato de al­
quilo se emplea en forma de solución de más del 10% en 
peso, en un disolvente inerte, siendo dicho disolvente 
un hidrocarburo aromático o alifático.

3. Procedimiento para la impregnación de pa­
pel. de mica con un ortotitanato de alquilo, según la 
reivindicación 1, caracterizado porque la hidrólisis 
del papeláe mica impregnado se efectúa sometiéndolo 
a una atmósfera inerte saturada de vapor de agua, sieu 
do dicha atmósfera inerte bajo las condiciones de la 

reacción.

4. Procedimiento para la impregnación de pa­
pel de mica con un ortotitanato de alquilo, según la 
reivindicación 1, caracterizado porque se utiliza ti- 

tanato tetrabutílico en forma monómerica, como orto­
titanato de alquilo.

5. Procedimiento para la impregnación de pa­
pel de mica con un ortotitanato de alquilo, según la 
reivindicación 1, caracterizado porque se utiliza ti- 
tanato tetrapropílico en forma monomérica como tita- 
nato de alquilo.

6. Procedimiento para la impregnación de pa­
pel de mica con un ortotitanato de alquilo.

La présente memoria consta de diecinueve ho­
jas foliadas, escritas a máquina por una sola cara.

Barcelona, a 6 de julio de 1961
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