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«~MEMORTA DESCRIPTIVA-

El presente invento se refiere a un radiador de=
doble tubo compuesto de por lo menos un tubo doble hecho =
preferentemente de aluminio, constituido por dos tubos con
céntricos en cuyas zcnas extremas estdn dispuestos unos tu
bos cortos de distribucién que poseen un cuello con un_ cae
nal de alimentacidn que se extiende verticalmente coxi.- ';:-e‘s-
pecto a 108 ejes de los tubosya través del cual se apél;"éa-
al doble tubo y se evicia del mismo, respectivamente,.el, =

aceite & anflogo que ha de ser enfriado, ttte

Los radiadores de doble tubo de esta clase ye son
conocidos como tales, Los mismos se emplean, por ejempio,..

L)
L 22 N X]

para el enfriamiento del lubricante de los motores & bienw

dex aceite de engranajes en los convertidores de par,”&n‘-
las cajas de cambio automitico y anilogo, en vehiculéé}zh~
tomdviles, Con el fin de mantener elevada la capacidad del
intercambio de calor es conecido prever unos dobles tubose
de cobre & de aluminio en los cuales se conduce el aceite=
por el hueco entre los tubos, siendo el mismo enfriado,por
consiguiente, deade dentro y desde fuera, En los conocidos
tipos de construccifn, el aceite a enfriar es conducido ha
cia los dobles tubos a través de unos tubos cortés de dis-
tribucifn que se encuentran dispuestos en las zonas margie
nales de los primeros, Para ello, ios dobles tubos son sol
dados entre si dentro de la zona de sus extremos, Después,
el tubo corto de distribucidn se fija, por soldadura de es
tafic, en el tubo exterior, A través de la patente alemana,
Ném, DE = 0S 26 12 416 se conoce un tal radiador de doble=
tubo en el que el tubo corto de distribucibn estd conatituf

do por dos piezas, En este caso, una unién hermética entre
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el tubo corto de distribucidn y el tubo exterior queda =
constitufda por el hecho de gue, por el avornillamiento e
del cuello del tubo derto de distribucidn, una doblez es =
colocada de forma hermética junto al mismo, resultando lae
unidn tanto mejor cuanto ufs se encuentre el cuello atorni
1lado dentro del tubo corto de distribucién, EIl incon.ve.g.
niente de los ya conocidos tipos de construccién cons:i'qté-
en el hecho de que, después de efectuarse la soldadura :r;o_:_'_
mal & bien una soldadura por estafio de los dos extrentds® de
tubos, se tiene que realizar uma limpieza interior de::l:és—
tubos, lo cual es bastante engorroso, y de que, ademés,.de
bido a los diferentes coeficientes de la dilatacién 12(?%:;;1-
ca entre el agua = gue normalmente es empleada para ‘1a Rew
frigeracién - y el aceite, que ha de ser enfriado, se:';;’f-.:)-
ducen unas tensiones mec8nicas que con frecuencia gen:e!"aﬁe-
unas faltas de hermeticidad en la zona de los puntos de . .-
soldadura, Como afiadidura, estos ya conocidos radiadores -
de doble tubo no pueden ser desensamblados a efectos de su
limpieza, 6 bién solamente pueden ser desmontados con difi
cultades,

El presente invento tiene por objeto crear un ra
diador de doble tubo en el que los tubos certos de distriw
bucidn puedan ser fijados en los dobles tubos si n que pa=
ra esta fijacién sea necesario ningdn proceso de soldadura
per estafic ni de soldadura normal; en el que los mismos tu
bos cortos sean, ademis, de una ficil fabricacién y repara
cibén, respectivamente; y en el que, a causa de la tempera=
tura, no se produzca ninguna falta de hermeticidad de lose

mismos,

El objeto de la presente invencién se consigue =
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por el hecho de que el tubo corto de distribucién estd rea
lizado en la forma de un tapfm de cierre gue con unas zg =
nas de unidn cilfndricas pueder ser fijados coaxialmente =
en los extremos del tubo interior y del tubo exterior que=
forman el tubo doble; tapdn de cierre éste que va previsto
de una cimara que se encuentra en unién con el canal de, =
alimentacifn y que estd dispuesta entre las zonas de.&hi%n
para los tubos, La ventaja mds importante de la preseééé -
invencion consiste en el hecho de que los tubos cortos: de=
distribucién pueden ser colocados & montados, grac:i.as::z; -
ello, como unos conectores enchufables, por encima de, lps-

extremos de los tubos que constituyen el doble tubo, En_es

te caso, los tubos se llegan a colocar a tepe en 1as.;;;?

pectivas zconas de unién cilindricas que estén prewist%é'én
el tubo corto de distribuciémn, También el cierre de f;:;ag
te final del canal, que estd constitufdo entre los daohles-
tubos, es realizado por el tubo corto de distribuciém que=
estd ejecutado en forma de tapén de cierre, de modo que ya
no hace falta soldar los tubos entre si por la parte extre
ma, Tampoco no es ya necesario fijar el tubo corto de dis=
tribucidn mediante una soldadura de estafio & de otro modo=
sobre los tubos, puesto que el mismo puede estar adaptado,
por sus zonas de unién, de tal modo que queda asegurado un
ajuste fiable de este tubo corto de distribuciém sobre los
tubos, La aportacibn del 1fquido a enfriar es realizada, =
a través de un canal de alimentacidén, hacia una cédmara que
también estd realizada en el tubo corto de distribucién y-
que se extiende entre las zonas de unibn para 1 os tubosj=

cimara ésta que, por lo tanto, introduce el lfquido a en =

friar -como, por ejemplo, el aceite = por el canal entre =
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lo8 tubos, Resulta conveniente realizar la cémara cano par
te de un taladso que se extiende de forma coaxial a 108 e=
3jes de los tubos y que, por un lado de la desembocadura
del canal de alimentacifém, va provisto de la zena de unién
para el tube interior, cuyo difdmetro exterior del tubo in=
terior, pasando a ser este taladro, por otro lado de I'3.de

sembocadura, la zona de unidn para el tubo exterior, FPoree

consiguiente, el tubo corto de distribucifn posee un é;{;a
dro cuyo difmetro e¢en un lado de la desembocadura del.aﬁﬁél
de alimentacifn, corresponde al didmetro exterior def:bdhé
interior, En esta zcna gueda entonces sostenido el tuéb -
interior, Por 21 otro lado de la desembocadura, el taladro
tiene un diémetro que es mayor con respecto al diémetfgn;-
dentro de la zona de unién del tubo interieor, por lo 5;;:‘
la cimara puede ser constituida de una manera sencill%fbé—
dc que ia zona de unién esti dispuesta por el otro lado-de
1 desembocadura, el tubo exterior tiene una longitud mis=
reducida que el tubo interior que esti introducido en el =
taladro,

Al tener el taladro = en la zona central del tu=
bo corto de distribucién - un difmetro que es mis reducido
que el didmetro exterior del tubo exterior y que es mayors=
que el diMmetro exterior del tubo interior, se constituye-
dentro de esta zona la cémara que en este caso es una cima
ra cilindrica y que se extiende de forma coaxial a los =
ejes de los tubos, Gracias a ello, en toda la zona de la =
circunferencia de la cémara queda facilitada la aportacibn
del 1fquido que ha de ser enfriado, de modo que también es
posible realizar, sin ninguna dificultad, la aportacibn de

unas mayores cantidades del lf{quido a enfriar,
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De una manera muy conveniente, la zona de unifn-
para el tubo exterior queda constitufda por un tubo cortoe
cilindrico cuyo difmetroc exterior corresponde al difwctrom
interier del tubo exterior, Con esta forma de realizacifn,
el tubo interior queda cogido en el taladro del tubo certe
de distribucifn, y el tubo exterior esti fijado en 1ﬁf§i?‘
cunferencia exterior, dentro de la zona del tubo cort:a..c:i.-
l1fndrico, Debido al hecho de que el tubo exterior se e’x:-:
tiende en el tubo corto cilfndrico del tubo corto de 'di_é.'-
tribucién, resulta que son aume ntadas las paredes de.l: :i:ﬁ-
tercambio térmico sin que para ello haga falta un aumm:ato-
en el tubo corto de distribucim, Esto tiene por consecuen
cia un elevado rendimiento en el intercambio de _calor: _Ad_g_
mis, y gracias a ello, se puede comnseguir una secciénﬁf?égs
versal de paso relativamente grande entre los dos tuﬁbé;:-
lo cual facilita la introduccién de unas mayores canti-da.=
des de liquido.

La fabricacién de este tubo corto cilfndrico pue
de ser realizada de un modo sentillo s8i el tubo corto de =
unién constituye la parte de una pared de carcasa que cire
cunda el taladro que se extiende coaxialmente a 1lo8 ejeSm=
de los tubos; pared de carcasa ésta que, en el extremo més
alejado del tubo corto cilfndrico, pasa a ser la zona de «
unidn para el tubo interior,

Resulta conveniente si las zomas de unifn para =
los tubos estin equipadas con unas ranuras anulares para =
la introduccibén de unos anillos de retencién, En estas ra=
nuras anulares pueden ser colocados los anillos de reten =

citn que actian camo unos elementos herméticos, que facili

tan un ajuste eléstico para el tubo corto de distribuciédne
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sobre el doble tubo, lLos retenes anulares son fijados an =
tes de 1a colocacién del tubo éorto, Yy los mismos son aprg
tados, durante el proceso de la introduccibn, de tal medo=
que facilitan un cierre hermético; en este caso, también =
son campensadas las dilataciones de los tubos y del tubo =
corto de distribucifn, debidas a diferentes gradaciongs, de

temperatura, Con ello se asegura un asiento fiable, eStane
co y elidstico para el tubo corto de distribucifm sobre -1 08
tubos {del tubo doble), Ante todo en forma de realizacién,
en la que el tubo exterior es colocado, desde fuera,-géﬁre
un tubo corto cilindrico, dentr o del taladro del tubo gcor
to de distribucibn solamente hace falta eolocar el an%é%o—
de obturacion para el tubo interior, De un modo muy ;.en‘:c:f.-
110, el segundo anilio obturador puede ser colocado e%}lé—
circunferencia exterior del tubo corto de distribucié;;;;g
tro de la ranura anular qQue en este caso se tiene prexisto
en este preciso lugar,

Asimismo puede ser previsto disponer dentro del=
taladro, al lado de la zona de union para el tubo interior
también la zona de unidon para el tubo exterior; zona de =
unidn ésta que entonces tiene un difaetro que corresponde~
al difmetro exterior del tubo exterior, En éste caso, tamw
bién el tubo exterior se encuentra cogido en el taladro =
del tubo corto de distribucién, En el interior del taladro
éste dltimo posee entonces tres zonas con un didmetro-dife
rente; en este caso, en la zona & parte central queda cons
tituida la cémara; la zona del didmetro m4s pequefio consti
tuye la zona de unibn para el tubo interior; y la zona del
mayor difmetro forma la zona de unién para el tubo exterior

Durante la colocacidn del tubo corto de distribucién sobre
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los tubod, el mismo llega a colocarse en un tope puesto =
que este tubo corto tan s6lo puede ser colocado hasta tale
extremo que el tubo exterior se coleque 2 tope en el camien
zo del taladro central que tiene un difmetro més reducido=
quz &€l didmetro del tubo exterior, Gracias a ello, queda =
fijada la posicidén del tubo cortc de distribucién en J.a:,_dg:._

'Rl 3

reccidn axial con respecto al centro del tubo doble,

e

De acuerdo coa otra conveniente forma de realiza
cién para la presente invencibén est& provisto que el “£AD b
interior tenga un largo tal que el mismo = al encontr.a:zsée-
en la posicién de montaje el tubo corto de distribuciéf. -,
sobresalga, en el sentide axial, por el extremo de és.?;a...ﬁ!._
timo, Este extremo puede, ademés, ser doblado, después de=
la colocacifn del tubo cortoc de distrobucién, por ejex..ﬁii'l.b,
por lo que resulta - en ceonjunto con el tope en el tu:bt':“.-
corto de distribucifm, que es proporcionado por el difn¢€.-
tro central del taladro = una fijacidn del tubo corto de =
distribucién sobre el doble tubo, fijacién ésta que es bi-
lateral en direccidn axial, Sin embargo, debido a la més =
f4cil posibilidad de desensamblaje e intercambiabilidad, =
respectivamente, de las piezas se prescinde, por regla ge=
neral, de rebordear el extremo del tubo interior,

Como afiadidura, y de una forma muy conveniente ,«
se ha previsto que el tubo corto de distribucibn esté equi
pado con un saliente redondo que se extiende horizontalmen
te y en el que, por el lado del cuello, esti realizada una
ranura anular as{ camo que el cuello del tubo corto de dis
tribucibn estd provisto de una rosca, Gracias a ello, el -

radiador de doble tubo conforme a la presente invencién =

puede ser fijado, por ejemplo, de un modo sencillo en un =
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radiador & reft;igerador de agua por el hecho de que un ani
1lo de obturaciémn, que se encuentra colocado dentro de la
ranura anular, se coloca = por atornillado de un tornillo
que esté dispuesto sobre el cuello del tubo corteo de dis-
5 tribueién = a tope contra la pared del recipiente de agua
para realizar en este lugar, por un lado, un cierre hermé
tico y, por otro lado, un asiento fiable del radiad«or"de:-
doble tubo, No obstante, la fijacién del radiador de d::
ble tubo también puede ser realizada por medio de unds’ 3
10 elementos de resorte (Véase el Modelo de Utilidad ale';;é:l;',
ne, 7,713.703). oy

Para una mejor colocacidn del tubo corto de dis
tribucién sobre el doble tubo es conveniente que tanto sl
paso del taladro desde la zona central hasta la zona ‘giéj.‘:-

15 di&metro mis pequeiio, cano asimismo los extremos del 't‘.’:tlia_
dro estén ecuipados con unos chaflanes, Estos chaflanes-=
tienen por efecto una més flcil colocacién en el ensambla
je por el hecho de que los tubos = al realizarse la col o=
cacién de los mismos =~ son introducidos por estos chafla=

20 nes en los taladros, En el lugar del paso del taladro des
de la zona del mayor difmetro hasta la zona central no es
td previsto un tal chaflén, puesto que este lugar de paso
sirve cauo tope para el tubo exterior,

Un tubo corto de distribucibn de esta clase pue

25 de ser fabricado, de una forma cconfmica y de un modo fa=
vorable en cuanto a los costos, como una pieza de fundi -
cibén a presibén, No obstante, también puede ser convenien-
te realizar el mismo como un perfil de fundicibén~ contfnua

que esti estampado 6 bien moldeado en una matriz, en el =

30 c-al se puede mecanizar posteriormente el taladro con los
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correspondientes difmetros,

Otras ventajas y las demids caracteristicas de la
presente invenciém se observan por el ejmplo de realiza —-
cidén para un radiador de doble tubo conforme al presente =
ivento, el cual ha sido indicado en los planos adjuntos y,

que se describe a continuacién, e

En estos planos:

[}
R

La figura 1 muestra la vista de seccién transver

sal de un tubo corto de distribuciém conforme a la preséen=

te invencifn, el cual esti montado en un doble tubo dueg-ha

sido indicado solamente en parte; cen

La figura 2, indica la vista en seccifn trangve

sal de un tubo corto de distribucifn en conformidad cen-¢l

. * e
presente invento; eeue
..O 0.

tuw-

la figura 3, muestra una vista frontal de ui
bo corto de distribucidén conforme al presente invento;- *-

la figura 4, indica la vista en planta de un tu-
bo corto de distribucion segin el presente invento;

la figura 5, muestra la vista de seccibn trans -
versal de un tubo corto de distribucibn conforme a la pre=
sente invencidn, montado scbre un tubo doble indicado sola
mente en parte; mientras que

la figura 6§, indica la vista de seccién transver
sal de un tubo corto de distribucién conforme a la presen~»
te invencién montado sobre un doble tubo ilustrado solamen’
te en parte,

En la figura 1 se ha indicado un radiador de do=-
ble tubo conforme al presente imnvento, el cual se canpone
de vn doble tubo que ha sido indicado por la referencia 1,

y del que 8se puede observar solamente una parte, Por enci-
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ma del extremodel tubo doble 1 esti colocado un tubo corto=
de distribucién 4 conforme a la presente invenciém, el cual
esti realizado de una sola pi-za, El tubo corto de distribu
cidén 4 va provisto de un cuello que posee una abertura de =
alimentacién 6 por la que el aceite a enfriar puede ser ine
troducido en la zona entre los dos tubes, 2, y 3, del fpbo=
doble 1, Normalmente se encuentra entre los tubos 2 y"3: t}na
pieza suplementaria de turbulencia que ha sido referenciada
por 7, Los radiadores de doble tubo de esta clase se colo ~
can dentro de las cajas 8§ recipientes de aguaj en eaté_:gzzaso

la refrigeracifn del aceite tiene lugar por el hechec de que

el aceite que se encuentra dentro de los tubos, esti siendo
..'.‘.
dentro

como asimismo desde fuera, *eat

circundado per el agua de refrigeracién, tanto desde

En la figura 2, ha sido indicado, a escala Eéiéu-
mento, 1la vista de seccidn transversal del tubo corto_de: =
gistribucifn mostrado en la figura 1, El cuerpo, de una so-
la pieza, esté egquipado con un taladro 12 que de forma coa-
xial se extiende con respectc al eje de tubo A-A~; taladro-
éste que posce esencialmente tres zonas, a, b y ¢, cada una
de un didmetro distinto, La zona del difmetro m&s pequeiio ¢
se extiende en direccifm de los extremos de tubos, que en =
este caso no han sido indicados; y la misma tiene un didme=
tro d3 que corresponde al difmetro €xterior del tubo inte =
rior 3 de este doble tubo 1, Esta parte constituye la zona-
cilindrica de unifn para el tubo interior, A continuacién -
de la misma esté dispuesta la zona bcuyo didmetro estéd en =
tre el valor del didmetro exterior d1 y d3, tanto del tubo=
exterior 2 como del tubo interior 3, Debido a ello queda =

constitufda en esta zona una cdmara 17 que se encuentra sie=
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tuada entre las zonas de unidn a y b para los tubos 2 y 3,
La zona a, dirigida hacia el centro del tubo, tiene el dii
metro exterior dl del tubo exterior 2, La parte de paso, =
83, entre la zona central b y la zona c, esti achaflanada,
al igual que éstén realizados de forma achaflanada los exe
tremos exteriores, 8b y 8¢, del taladro 13, En las zdﬁ?k:a
y c estin mecanizadas unas ranuras anulares, 9a y 9b, ,que~

sirven para la colocacién de un respectivoanillo de obtura
cién 15,

PRI

Como asimismo s® puede observar de la figura‘l,-
los dos tubos, 2 y 3, estin realizados con un largo dife =
rente, y esto concretamente de tal modo que el tubo inth -

rior 3 es mis largo que el tubo exterior 2, L,

[ I
O..C

A efectos de la colocacifn del tubo corto de-dis
tribucion 4, este dltimo se coloca ahora sobres los é§§;e-
mos del doble tubo 1, lo cual se realiza por el heché’ 8&" =
que el mismo es colocado lateralmente para coger, en pri=
mer lugar, el tubo interior 3 que ha sido realizado con un
largo mayor, Ello es efectuado durante tanto tiempo hasta=
que el tope 14 - que constituye la parte de paso entre las
zonas a y b - entre en contacto con el tubo exterior 2,Deg
pués de ello ya no hace falta efectuar una ulterior intro=
duccién, Debido a ello, el tubo interior 3 se ha desplaza-
do por el tubo corto de distribucién hasta tal extremo que
el mismo sobresale, con su extremo 3a, de los contornos =
del tubo corto de distribucibn, La introduccibn hasta esta
posicifn puede ser realizada de un modo muy sencillo, pues
to que el proceso de la introduccifmn resulta facilitado =

por los chaflanes 8c y 8a, Los anillos de obturaci&a 15, =

que anteriormente han sido colocados dentro de las ranuras
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anulares, 9a y 9b, aseguran un asiento muy estanco y fia =
ble del tmbo corto de distribucibn scbre el tubo doble; tg
bo corto de distribucién éste que con ello cierra - en for
ma de tapdn de cierre = constitufdo entre el tubo interior
2 y el tubo exterior 3, El1 extremo 3a del tubo interior 3=
puede ahora ser rebordeado de forma ad1c1ma1 de modp.que
el tubo corto de distribucidn ya no se puede desplazar , -

rw

tampoco en la direccidn axial = con respecto al doble tubo
1. ass n..

Tal caro esta indicada la figura 3, el tubo::c:q.r-
to de distribucibn esti equipado con un saliente 12 qué, =
tiene « tal como esto puede ser observado en la figu!:f\:z}' -
una superficie redonda, En este saliente 12 esté realj.z:;c;la
una ranura anular 16, que se extiende hacia el cuello:'é'ir-
en la que se coloca un reten anular que permite efect;.ia';-:'-
un montaje estanco de este radiador de doble tubo denkro. -
de un recipiente de agua de refrigeraciém,Para ello, el cue
llo 5 posee también una rosca 1l en la que el radiador dee
doble tubo puede ser fijado entonces de una manera segura=
cano, por ejemplo, en un cajén de agua,

La fijacidn de un tal tubo corto de distribucibn
4, conforme a la presente invencién es realizada sin ningu
na soldadura normal ni soldadura por estaiio, Debido al hew
cho de que los didmetros d, ¥ d3 del taladro 13 esté&n adap
tados a los difmetros de los tubos, 2 y 3, constituyéndo =
los mismos, por lo tanto, las zonas de unifn, se cosigue un
asiento estanco de este tubo corto de distribucibn dobre -
el extremo del doble tubo; asiento estanoo que resulta adn
favorecido por las ranuras anulares, 9a y 9b, y por los =

anillos de obturacidén 15 que estin dispuestos dentro de =
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las mismas, Tampoco para el asegurado en sentido axial se =
necesita ninguna soldadura, puesto que esta fijaciémn puede=-
ser realizada a través del tope interior 14 asf{, como por =
el rebordeade del extremo 3a del tubo interior 3,

En la figura 5 se ha indicado otro ejemplo mis pa
ra la realizacifn del tubo corto de distribucibn de aelfprdo
con el presente invento, Como diferencia con reSpecto..;g.,)tg_
bo corto de distribucién indicado en la figura 1, segfn es=
te ejemplo de realizacion se ha colocado el tub o ext?r}::r-
2 desde fuera por encima de un tubo corto cilfndrico 18.que
esti realizado en el tubo corto de dist_;r:i.buci&n, por r(')'que
en la zona de circunferencia de este tubo corto 18, hg,gue-
dado constitufda la zona de unién d para el tubo exteriog.-
En este tubo corto cilindrico esti prevista una ranura...:‘;x;u-
lar 9c¢ de extensibn circular, dirigida radialmente hac:.a -
fuera y que sirve para la cogida deun anillo de obturat‘i'&l,
que aguf no ha sido indicado con mis detalle y que puede =
producir una estanqueizacién fiable, La zona de unién c pa=
ra el tubo interior estid realizada al igual que segin el
ejemplo de realizacifn de la figura 1, En la extensifn axial
del taladro dentro del tubo corto de distribucion 4, en la-
direccidn hacia el doble tubo 1, esti situada = a continua=
cibn de la zona de unidn ¢ para el tubo interior 3 la zona-
central b que consiste en un taladro con un difmetro que es
mayor que el didmetro en la zona de unidn para el tubo inte
rior. Con ello queda canstitufda la cémara 17 que se encuen
tra en unién con la abertura de alimentacibn 6, Durante la=
introduccifn del lfquido a enfriar, éste circunda, por con=

siguiente, el tubo interior 2 en la zona de la cémara 17, y

el mismo es introducido en el canal que estd constitufdo en
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tre los dos tubos, 2 y 3, Para una mejor introduccién del tu
bo interior ss= ha realizado también en este caso de una fore
ma achaflanada el lugar de paso 8a desde la cimara hasta lae=
zona de unifn c, En la cara exterior del tubo corto de dis-
tribucibn esti realizada una protuberancia circular 19 que =
sirve camo tope, Durante la colocacién del tubo corto .de. dis

tribucién, el tubo exterior 2 llega a colocarse, por una bqg
te, contra la protuberancia 19 y también sc coloca a t;é;,-

por la otra parte, en el cuello, 5, de modo que ya no'é&fbo;
sible efectuar una mayor introduccidn, En este caso, i;:;%o-
tuberancia 19 esti dispuesta en un punto correSpondient§¢a1-
lugar de tope del tubo exterior 2 en el cuello 5 del tubp =

IR R X

corto de distribcidn,

-

L
» ]

Como diferencia al ejemplo de realizacifn ségéérla
figura =5= en ¢l qgue el canal, gque estd formado por 16% 'dos-
tubos debles, tiene una seccidn transversal relativamenté: =
grande, en la que se ha colocado un suplemento de turbulen -
cia de una altura correspondientemente elevada = el canal =
formado segin el ejemplo de realizacifn de la figura 6 entre
el tubo exterior y el tubo interior, se ha manten-ido de una
forma relativamente estrecha, y en el mismo se ha colocado =
un mis reducido suplemento de turbulencia, E1 tubo interior=
3 ha sido realizado de una forma mis estrecha por su extremo
concretamente en agquella zona en la que ha de ser colocado =
el tubo corto de distribuciém 4., Los chaflanes 8d, realiza -
dos en el extremo del saliente 18 dirigido hacia el doble tu
bo 1, sirven por un lado para una mejor introduccidon del tue-
bo interior por el taladro en el tubo corto de distribucifne
4, y los mismos constituyen, por otro lado, una delimitacién

del canal en el que el 1lfquido a enfriar es conducido desdew
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la cémara 17 hasta el doble tubo, Gracias a ello queda ase=
gurado que en la parte, en la que el tubo interior pasa des-
de su zona extrema = que ha sido realizada de u na forma mis
estrecha - a la zona del mayor difmetro, no se presente nine

gin estrechamiento de la seccién transversal para el liguido

cuya corriente ha de pasar, g

'D.’

Por el empleo de los tubos cortos de dis‘-:ril'm.?i"én-
de esta clase y segia el presente invento, puede ser suprimi
da la unibn por soldadura de los dos tubos, 2 y 3, porp.sﬁ.“e_:g
tremo, por lo que también resulta superflua la limpiea'%a‘i‘\ntg
rior de los tubos después de los trabajos de soldadura.;':la -
cual es normalmente necesaria, Si, después de un prolorlg*ado-
servicio, el radiador de doble tubo habrfa de ser limgiééo -
una vez, para ello se puede quitar el tubo corto de d.i:s‘u::i.-
bucién de la forma mis sencilla; se puede realizar 1a':£‘3ixi'pig
za, y seguidamente se coloca el tubo corto de distribucién -
otra vez de una manera muy sencilla = con un asiento seguro=
y fiable, Dado que no son necesarios los trabajos de soldadu
ra, un tal tubo corto de distribucién sirve sobre todo en re
lacién con los tubcs de aluminio, por medio de los cuales se
puede conseguir unos ahorros en el peso, De la misma manera,
los diferentes coeficientes de dilatacidn térmica como conse
cuencia de unas distintas gradaciones de temperatura ya no =
pueden conducir a unas tensiones en los cordones de soldadu=
ra que, en su caso, existan; coeficientes de dilatacibn tére=
mica que en los ya conocidos tipos de construccién han condu
cido a faltas de hermeticidad, Estas diferentes dilataciones
entre los tubos cortos de distribucian y el tubo doble pueden
ser compensadas sobre~ todo por medio de los anilles de obtu

racidn que estén dispuestos en las ranuras anulares, Un tubo



corto de distribucifn de esta clase puede ser fabricado, de
una forma econfmics y a bajo costo, como una pieza de fundi
cién a presidn, No obstante, también puede resultar cénvg -

niente estamparlo & bien moldearlo como perfil de fundicién

continua dentro de una matriz,
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=REIVINDICACIQONES=

l12,- Radiador de doble tubo perfeccionado,compuesto por dos
tubos, preferentemente de aluminio, constitufdo por dos tu=
bes que concéntricos y en cuyos extremos estéin dispuestos =
unos tubos cortos de distribucidh que tienen un cuello con=
un canal de alimentacidn que se extiende verticalmente on=
respecto a los ejes de tubos y a través del cual se a;ﬁrﬁa-
al doble tubo y se toma del mismo, respectivamente, el’%;ei
te & bien otra sustancia similar que ha de ser enfriaﬁﬂ;“qg
diador éste que esti caracterizado porque el tubo cox‘;;:o::éle-
distribucién estd realizado en forma de un tapbn de ci¢yre=
que con unas zonas de union cilfndrica puede ser fijgg;hfqg
xijalmente en los extremos del tubo interior y del tubop 9&@5
rior que forman el doble tubo; taptn de cierre éste q%é“@a-
provisto de una cimara que se encuentra en unién con %i:%a-
nal de alimentaciém y que esti dispuesta entre las zonas, de
unién de los tubos,

22 ,~ Radiador de doble tubo perfeccionado, segline reivindi-
cacién 12, caracterizado porque la cémara est8 realizada cg
mo parte de un taladro que se extiende coaxialmente a 108 =
ejes (A-A) de los tubos, y que por un lado de la desembocaw
dura del canal de alimentacibdn va provisto de la zona de =
unidn para el tubo interior, cuyo difmetro corresponde al =
didmetro exterior del tubo interior, pasando a ser este taw-
ladro = por el otro lado de esta desembocadura = la zona de
unidn para el tubo éxterior,

32,~ Radiador de doble tubo perfeccionado, segin reivindica
ciones 1 y 2, caracterizado porque el taladro tiene = por =
una parte central del tubo corto de distribucién - un didme

tro que es m4s reducido que el dildmetro exterior del tubo =
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interior,

42 ,=Radiador de doble tubo, segin reivindicaciones 1 a 3,=
caracterizado porque la zona de unién para el tubo exterior
consiste en un tubo corto cilindrico cuyo didmetro exterior
corresponde al didmetro interior del tubo exterior,

2,~ Radiador de doble tubo, segiin reivindicacibén 4, carac-
terizado porque el tubo corto cilindrico de unidn es ﬁé%t;-
de una pared de carcasa que rodea el taladro qu e se eiﬁfqg
de coaxialmente a los ejes (A=A) de los tubos; pared de.dar
casa ésta que, en el extremo que se encuentra alejado.del. -

ss®
tubo corto cilindrico, pasa a ser 1la zona de uniédn para;el-

tubo interior,

oS
62,- Radiador de doble tubo, segin reivindicaciones 1 a §,-

caracterizado porque laszonas de unién para los tubos est%n

®r o,

- .
equipadas con unas ranuras anulares para la colocacidn, def =

anillos de obturacién,

]
re Y

72,~ Radiador de doble tubo, seglin reivindicaciones 1 a 6,=
caracterizado porque dentro del taladro esti prevista -apar
te de la zona de unién para el tubo interior = también la =
zona de unidn para el tubo exterior, la cual tiene un difme
tro que corresponde al difmetro exterior del tubo exterior,
82,~ Radiador de doble tubo, segin reivindicaciones anterig
res, caracterizado porgque el tubo interior tiene una longie
tud tal que el mismo - al estar el tubo corto de distribu -
cidn en la posicidén de montaje =sobresale del extremo de és

te Gltimo en direccidn axiale=,

9¢,- Radiador de doble tubo, segin una de las anteriores =
reivindicaciones, caracterizado porque el tubo corto de dis
tribucidn va provisto de un saliente redondo, que se extien

de en sentido horizontal, y en el cual est4 realizada, pore
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el lado del cuello, una ranura anular;asf{ como caracterizado
porque el cuello de este tubo corto de distribucibfn esti =
equipado con una rosca,

102 .~ Radiador de doble tubo, s egin anteriores reivindica=
ciones, caracterizado porque tanto la parte de paso del ta=
ladro desde la zoma central, cae éonstituye la cémara,ﬁggfia

la 2zoma de unién para el tubo interior, como asimismoMI@s -

‘extremos del taladro estin equipados con un haflén, N

1l12,- Radiador, de doble tubo, segiin reivindicaciones ante=
riores, caracterizado porque el tubo corto de distribﬁ%ién-
estd fabricado, en una sola pieza, de fundicién a presjipn,

123 ,- Radiador de doble tubo, segin reivindicaciones aﬁﬁeqio

01 4%
res, caracterizado porque el tubo corto de distribucibn,, co

¢ 0 %

mo perfil de fundicin continua, esti estampado & bien‘’mol=

‘O m oy
deado en una matriz, f ¥
138,~ JRADIADOR DE DOBLE TUBO PERFECCIONADO", fre ia

Consta la presente memoria descriptiva de veinte=
hojas, numeradas y mecanografiudas por una sola cara a lase

que le acompaiiamos tres de planos para su mejor comprensibfm,

Madrid, L b GCT 1901




TRES HOJAS
SUCDEUTSCHE KUHLERFABRIK JULIUS FR,.BEHR GmbH & CO,KG, (HOJA 1a)
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SUDDEUTSCHE KUHLERFABRIK JULIUS FR,BEHR GmbH & CO,KG,

tres hojas

(HOJA 22),~
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TRES HOJAS
SUDDEUTSCHE KUHLERFABRIK JULIUS FR,BEHR GmbH,& CO,KG, (HOJA 32),-
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