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El invento se refiere a tiras o burletes
de obturación y guia en forma de canal. Por ejemplo, pue­
den utilizarse realizaciones del invento como canales de 
obturación y guia de ventanilla en carrocerías de vehícu­
los de motor

* * * * 
* w '** w

De acuerdo con el invento, se crea una 
tira de obturación y guía en forma de canal que comprende 
un primer canal externo hecho de material flexible g.dpntrí 
del cual está montado un segundo canal interno hecho de ma­
terial flexible.

De acuerdo con el invento, se cre*,**t&mbibi
una disposición de canal de obturación y guía de veñtanillí

*  *  *  *

que comprende un canal externo hecho do material pl*á.st;3.co* ts
y en el que están completamente empotrados medios de porta­
dor o soporte de metal y un canal interno hecho de material 
de caucho y montado y situado dentro del canal externo parí 
proporcionar una superficie de obturación y guia para el 
cristal de la ventanilla.

Se describirán ahora disposiciones de ca­
nal de ventanilla que incorporan el invento, a titulo de 
ejemplo solamente, con referencia a los dibujos diagramáti- 
cos que se acompañan, en los que:

La figura 1 es una vista en sección en 
perspectiva de una de las disposiciones de canal de venta­
nilla montada en un canal de soporte en una carrocería de - 
vehículo;

La figura 2 es una vista en sección trane 
versal, a escala ampliada, de la disposición de canal de 
ventanilla de la figura 1; y

Las figuras 3 y 4 son vistas en perspec-
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tiva de refuerzos o portadores de metal que pueden ser in­
corporados en las disposiciones de canal de ventanilla.

Las disposiciones a describir abora más 
específicamente son para uso en la construcción de carroce­
rías de vehículos de motor, tal como para obturar y^i**r 
el cristal movible de la ventanilla en una puerta de la 
carrocería de un vehículo de motor.

Como se muestra en las figuras 1 y *2^ la
...

disposición de canal de ventanilla se monta en posición en
la puerta de la carrocería de un vehículo de motor intyodu-

* * * * *

ciándola en un soporte de metal rígido 10. Como se.muestre
en la figura 1, el soporte 10 comprende partes interna.y

+ * *
* * * * *externa 10A y 10B. El lado que mira hacia fuera de.la par-
**"*te externa 10B esta cubierto por una tira de ajuste 100.

La disposición de canal de ventanilla tic 
ne dos partes en forma de canal, un canal externo 12 hecho 
de material plástico y un canal interno 14 hecho de materia 
de caucho, véase particularmente la figura 2. El canal de 
plástico 12 tiene labios de agarre 16 y 18 que corren a lo 
largó del lado exterior de las paredes laterales opuestas 
del canal. Cada uno de estos labios está hecho de material
plástico y es enterizo con el resto del canal 12 y está si­
tuado junto a un rebajo longitudinal respectivo 20, 22.

Las regiones 12A, 12B de las paredes la­
terales del canal 12, junto a su boca, están dobladas hacie 
arriba y luego hacia atrás a lo largo de los lados exterio­
res de las paredes laterales, para proporcionar ranuras lor 
gitudina.lcs 23, 24.

El canal de plástico 12 contiene un por­
tador de refuerzo de metal 26. Puede utilizarse cualquier
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"forma adecuada para el portador de metal 26. Por ejemplo^' 
puede comprender una serie de elementos de refuerzo de me­
tal en forma de U dispuestos lado a lado para definir un 
canal y conectados entre sí por eslabones de conexión fle­
xibles, o posiblemente no conectados entre si. Sin á^P&r- 
go, en lugar de ello el portador de metal 26 podría estar 
hecho de alambre pasado en bucles de una parte a otra a tre
vés del portador. La finalidad general del portador-'aa pro

* . .  *

porcionai rigidez y refuerzo al canal de plástico 12 y ha­
cer posible que sea mantenido con más seguridad dentro,del 
soporte de metal 10. Sin embargo, se describirán en l-q que
sigue otras finalidades del portador de metal. *...

* * ** w * *
: - La figura 3 muestra una forma particular 

que puede tomar el portador 10. Cono se muestra, el porta­
dor comprende en este caso una serie de elementos transver­
sales en forma de U 28 que están unidos entre sí por esla­
bones de conexión 32.

La figura 4 muestra otra forma que puede 
tomar el portador de metal 10. En éste caso se ilustra co­
mo comprendiendo una serie de elementos en forma de U 33 
que están conectados entre si por eslabones de conexión 34 
que están inclinados respecto del eje longitudinal del por­
tador. Además, una cinta o hilo 42 puede correr por toda 
la longitud del portador.

Como se muestra en las figuras 1 y 2, el- 
portador de metal 10 está completamente empotrado dentro 
del material plástico del canal de plástico 12, y este pro­
ceso de empotramiento empotrará también la cinta de plásti­
co 42 en el caso del portador mostrado en la fignra 4. El 
proceso de empotramiento puede realizarse por extrusión30
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-utilizando un extrusor de cruceta.
El canal de caucho 14 es considerablemen­

te más delgado (por ejemplo, 1,5 mm de espesor) que el ca­
nal de plástico 12 y no contiene ningún refuerzo de metal.

Como se muestra, está dotado con 
obturadores enterizos dirigidos hacia dentro 44, 46 que f - 
rren por toda la longitud del canal en las paredes latera­
les que miran hacia dentro del mismo. Las superficyá&'.ex-

* * . *

ternas de los labios 44, 46 así como el lado interno de la
base del canal de caucho 14 están cubiertas con un florado

. .  * .  .

44
* . *

El canal de caucho 14 puede ser me.yvt.eni-
* * * *

do en posici&n dentro del canal de plástico 12 de o-ualpuier 
manera adccu ,a. Por ejemplo, puede asegurarse en él me­
diante adhesivo, continuamente por todas sus longitudes mu 
tuas o a intervalos a lo largo de las mismas. Sin embargo, 
en lugar de ello, el canal de caucho podría ser mantenido 
en posición colocándolo en un rebajo apropiadamente confi­
gurado que corra a lo Largo del lado interno del canal 12.

Cuando la disposición de canal de venta­
nilla está montada en posición dentro del soporte de metal 
10, como se muestra en la figura 1, las paredes laterales 
10C y 10D de la parte interna 10A encajarán en las ranuras 
23, 24 definidas por las partes externas dobladas de las 
paredes del canal de plástico, a fin de hacer un ajuste 
apretado. Además, los labios de agarre 16, 18 proporcionar 
un agarre de fricción hermético en los lados internos de 
las paredes 10C, 10D y son parcialmente introducidos a pre 
sién en los rebajos 20, 22 en los lados externos de las pa­
redes del canal de plástico. De este modo, la disposición

6

3 0 .
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-de canal de ventanilla es mantenida con seguridad en posi­
ción.

El canal de caucho 14 se coloca de este
modo apropiadamente para obturar y guiar el cristal de ven
tanilla 48, y los labios de obturación y guia 44, 4¿*%&ri-

* *  *

men contra los lados del cristal de ventanilla para propor 
clonar un cierre eficaz contra corrientes de aire y hume­
dad. ***.

*  *

* * *
El uso del portador de metal 26 dentro

del canal de plástico 12 es ventajoso a causa de que d.a ri*
* * * * *

gidez al canal de plástico y lo mantiene con más seguridad* *
. *

dentro del soporte de metal 10. Además, ayuda, no obstan-
* * *

te, a proporcionar estabilidad dimensional para la-disposi- 
ción de canal de ventanilla en la dirección longitudinal. 
Esto es particularmente asi si el portador de metal toma 
la forma mostrada en la figura 3 o en la figura 4, en que 
los eslabones de conexión 32 y 34 impiden eficazmente la 
contracción del canal de ventanilla, lo que podría tener 
lugar por lo demás en respuesta a los cambios de la tempe­
ratura y efectos de envejecimiento. El estirado del canal 
de ventanilla es impedido por los eslabones de conexión 32 
del portador de metal de la figura 3, y por la cinta 42 en 
el portador de metal de la figura 4. El portador de metal 
de la figura 4 tiene, sin embargo, la ventaja de que es po­
sible que sea comprimido ligeramente, y esto puede ser útil 
cuando sean necesarios pequeños ajustes de su longitud du­
rante el proceso de montaje en el soporte 10.

En la práctica, las puertas del vehículo 
para las cuales puede construirse la disposición de canal 
de ventanilla pueden tener una o. más esquinas pronunciadas30
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-alrededor de la abertura de la ventanilla, y la'disposiciór 
de canal de ventanilla puede formarse previamente con una 
unión o uniones a inglete situadas y configuradas para adai 
tarse a tal esquina o esquinas, como se muestra en X en la
figura 1. Con tal tipo previamente formado de congtrtMciór
es particularmente deseable que la disposición sea dimensic 
nalmentc estable y exacta de manera que ajuste correctamen­
te en el marco de la ventanilla y en el soporte lO.pejra el
cual está diseñado. La 
nada por el portador de

estabilidad dimensional proporcio- 
metal 26 es particularmente venta­

josa en este caso. Además, la forma de portador mjD^trada 
en la figura 4 es ventajosa a causa de que su limitera com* w w

ermite algún ajuste dimensional para*satisfa 
cer las tolerancias.
p r esibii

El uso de una forma doble de construcción, 
que emplea canales tanto de plástico como de caucho, es ver - 
tajoso por una.serie de razones.

El canal de caucho 14 es de diseño muy seA 
cilio, mucho más sencillo de lo que seria si toda la dispo-- 
sición de canal de ventanilla estuviera hecha de caucho, y 
puede ser fabricado, por tanto, por un proceso de extrusión 
que emplea una hilera muy sencilla (o una hilera múltiple 
que extruye más de un canal de caucho simultáneamente).

El uso de un canal externo de plástico 12 
es ventajoso a causa de que el material de plástico puede 
ser extruido fácilmente alrededor del portador de metal 26 ̂ 
puede ser dispuesto para ser coloreado, si se desea, con 
la finalidad de mejorar el aspecto, y puede disponerse fá­
cilmente para soportar una tira de ajuste, tal como una ti 
ra brillante de material metalizado.30
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Además, hay ventajas cuando se utiliza 

una construcción previamente formada, como se ha descrito 
en lo que antecede, que lleva consigo una o más esquinas a 
inglete X, figura 1. Es mucho más fácil formar tales esquí 
ñas a inglete en un canal de plástico que en un canai 
caucho, a causa de que el canal de plástico puede ser cor­
tado a inglete y las dos partes ser unidas entre sijpp^ian-
to una sencilla operación de soldadura como en 50 en**ía fi-*. *
gura 1. Si se requiere una junta a inglete entre dos par­
tes del canal de caucho, es necesaria una operación,dp.*vul­
canización mucho más compleja, que normalmente lleva tfenei- 
go el uso de moldes costosos. Con la forma de dispdáiqión

+ w + *

de canal do ventanilla ilustrada, sólo es necesarioj.pi^por- 
cionar una junta a inglete (en 50, figura 1) en el canal 
de plástico 12; en la esquina resultante el canal de caucho 
14 puede ser simplemente cortado a fin de proporcionar dos 
partes que se encuentran en la esquina, aunque en realidad 
separadas; el espacio libre entre tales partes no es, desde 
luego, una desventaja a causa de que el canal de plástico 
unido que las soporta proporciona una junta continua o bur­
lete contra la irromperle.

El portador de metal 26 tiene la ventaja 
adicional de que reduce la posibilidad, que puede ocurrir 
con un canal de ventanilla no reforzado, de que el canal 
de ventanilla llegue a deformarse y sea desplazado por la 
presión ejercida sobre él por el cristal de la ventanilla 
cuando el último -sea movido a su posición cerrada.

30
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R E I V I N D I C A C.I 0 N E S

Los puntos que como característica dt'pave'
*.. I "dad se presentan para que sean objeto;de esta solicitud de 

Modelo de Utilidad, por VEINTE anos, son los que se recogen 
en las reivindicaciones siguientes: ...

w ****13.- Uná disposición de tira de obturación 
y guía con forma acanalada, que comprende un canal hec^io

 ̂4 ^ ^

de material flexible y caracterizada porque un scgu.Mdo.ca-
nal interno hecho de material flexible está montado.deptro

* * #
* # # #del canal externo.

23.- Una disposición según la reivindica­
ción IB, caracterizada porque el canal externo está hecho 
de material plástico y el canal interno está hecho de cau­
cho.

33..- Una disposición según la reivindica­
ción 23, caracterizada porque el canal externo incluye un 
portador de refuerzo, tal como de metal.

43.- Una disposición según la reivindica­
ción 3-s caracterizada porque el portador es de un tipo que 
resiste los cambios en la dimensión longitudinal del canal 
externo.

53.- Una disposición según cualquier rei­
vindicación precedente, caracterizada porque el canal in­
terno está asegurado dentro del cañal externo mediante adhe 
sivo o por colocación mecánica dentro de el.

63.- Una disposición según cualquier rei­
vindicación precedente, caracterizada por labios de obtura
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-ción que corren longitudinalmente a lo largo de las super­
ficies exteriores de las paredes laterales del can exter 
no para aplicarse herméticamente y con fricción a un sopor 
te rígido en el que está montada en el uso la disposición
de canal de ventanilla. ....

;
ya.- Una disposición según la reivindica­

ción 63, caracterizada porque los labios corren a lo largo
de rebajos de configuración complementaria en las superfi-

*  *

cíes exteriores de las paredes laterales del canal d'e'plás
tico, de manera que los labios penetran al menos parcial-
mente en los rebajos cuando se monta el canal de plástico- *.
sobre dicho soporte rígido. *"'

* * *8?'.— Una disposición según cualquier'rei-
**. 1vindicación precedente, caracterizada porque las pareces 

laterales del canal externo se extienden en direcciones cui 
vadas para hacer que unas partes corran hacia atrás a lo 
largo de las superficies exteriores de las paredes latera­
les del canal externo para definir con ello ranuras longi­
tudinales respectivas para recibir partes de dicho soporte 
rígido.

9-.- Una disposición según cualquier rei­
vindicación precedente, caracterizada porque el canal in­
terno está provisto de labios de obturación y guía que co­
rren por toda la longitud de las superficies que miran ha­
cia dentro de sus paredes laterales para aplicarse a las 
superficies opuestas de un cristal de ventanilla en el uso.

103.- Una disposición según la reivindica­
ción 9-, caracterizada porque las superficies de estos la­
bios que se aplican al cristal de la ventanilla en el uso 
y/o la superficie interior de la base del canal de caucho
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están flocadas.
11&.-* Una disposición según cualquier rei­

vindicación precedente, caracterizada porque ella y otra 
tira similar están montadas juntas para formar una junta
de esquina a inglet'e, en la que los canales externoe*áe la?'

Idos tiras están cortados a inglote y unidos entre sí por 
soldadura, y en la que los canales internos de las dos ti­
ras so encuentran sustancialmente en la esquina, pqrP. no- *
están unidos entre sí. .

12&.- "UPA DISPOSICION DE TIRA DE OBTURA­
CION Y GUIA CON FORMA ACANALADA". + ** +

Tal y como se ha descrito en la meyória
* * *

que ant&xcde, representado en los dibujos que se acompañan 
y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diez hojas escritas 
a máquina por una sola cara.

Madrid, 05.Cfi.irS2
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