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-  Memoria Descriptiva -

El invento se re fie re  a un acoplador o empalmador 

eléctrico  enchufable, con una caja  a islan te , con varios —  

contactos dispuestos en las cámaras de un cuerpo básico y -  

con dos válvulas dispuestas simétricamente con respecto a l  

eje longitudinal, que se unen con e l cuerpo básico a través 

de por lo  menos una banda articu lada, de ta l  forma que las  

válvulas para e l c ierre de la  caja pueden i r  colocadas so­

bre e l cuerpo básico y unidas entre s i .

Uno de estos acopladores o empalmadores e lé c t r i­

cos es ya conocido, por ejemplo por medio de la  so lic itud  -  

de patente alemana DE-OS 20 53 213, aunque en aquel los con 

tactos enchufables se encuentran en un segundo cuerpo fuera  

de la  caja y la  sujeción de las válvulas se efectúa por me­

dio de to rn illo s  o elementos sim ilares, Tampoco existen en 

e l mismo medios contra la  penetración del agua. De este pro 

blema se ocupan los documentos del modelo de u tilidad  a le ­

mán DE-GM 76 19 392, en que también se propone la  soldadura 

ultrasónica de piezas enchufables para formar un acoplador 

angular protegido contra las salpicaduras del agua, para la  

dinamo de un automóvil. *. *.* . .
Por e l contrario, e l invento se propone crear un 

acoplador eléctrico del tipo indicado a l principio, que 

comprende unos cables axiales de conexión y cuyos contactos 

enchufables vayan alojados en forma impermeable en ejL/inte- 

r io r  de la  caja. Además, en una variante,del invento.seria  

posible in sta la r elementos eléctricos en la  caja a islada, -
* a a

protegidos contra las salpicadurass del agua. *****

Según e l  invento, la  solución a este problema —  

consiste en unir firmemente los contactos con las acometi­

das aisladas que salen de los o r if ic io s  existentes en la  -
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caja a islada , de forma que los o r i f ic io s  vayan dispuestos -  

en cada válvula aproximadamente hacia la  mitad de la  secci­

ón transversal y las  válvulas se unan directamente, tanto -  

con e l cuerpo básico como entre s í .

Mediante esta conformación se crea un acoplador -  

eléctrico  impermeable que está perfectamente indicado para 

satis facer exigencias de elevada seguridad, como las que por 

ejemplo se requieren en la  unión e léctrica  de un indicador -  

de desgaste de revestimientos de frenos, en los frenos de —  

los automóviles.

La unión directa se puede conseguir soldando p ie­

zas de la  caja, en especial por e l  procedimiento de u ltraso ­

nido. Para conseguir una superficie de unión cerrada entre -  

las válvulas y e l cuerpo básico, la  caja aislante está prefa  

bricada de ta l manera que para e l  montaje de aquellas sobre 

éste, en cada una oe las válvulas va dispuesta una ranura de 

guía que forma con la  otra válvula un circulo completo.que -  

puede ser acoplado axialmente mediante la  unión de las* yálvu  

las y radialmente puede serlo por medio Re un rodete de so l­

dadura c ircu lar del cuerpo básico. De esta manera se jgaranti 

za un montaje seguro y estanco de la  caja a islan te . Con.la -  

misma fina lidad , la  caja aislante está configurada de ta l —  

forma que, parala fi ja c ió n  de las dos válvulas entre en

una de éstas se han previsto unos vástagos de guía y<en*la -
* * * *

otra unos o r if ic io s  para e l alojaamiento de dichos vastagos.

El efecto obturante de la  caja se incrementa por e l h&bHo de
* *que en la  misma se ha previsto una cámara para e l alo^á&ien- 

to de elementos e léctricos pasivos, la  cual está formada - -  

aproximadamente en una mitad por e l cuerpo básico y, en la  -  

otra mitad, por las dos válvulas.



En e l dibujo se representa un ejemplo de ejecución  

del invento que a continuación vamos a describ ir con más de­

ta lle .

La figu ra  1 representa e l empalmador o acoplador -  

inventado, en v ista  general, antes de la  posición f in a l, en 

sección parc ia l.

La figura  2 muestra e l  acoplador en v ista  la te ra l,  

después de la  posición fin a l, con una zona ab ierta .

Y la  figu ra  3 ofrece una v ista  parc ia l del acopla­

dor en la  dirección de la  flecha A de la  figu ra  2.

El acoplador -1 - representa la  unión entre las acó 

metidas aisladas -2 - y -2a- y una conexión no representada, 

a unindicador de desgaste de frenos de automóvil. La caja —  

aislante -3 - del acoplador -1 - ha sido prefabricada con po—  

liamida por e l procedimiento de fundición inyectada. La caja  

aislante — 3-, de una sola pieza, en esenc&al de* rotación s i 

métrica, consta del cuerpo básico -4 - y de dos válvulaa/r5- 

y -5 a - que, a través de la  válvula articulada -6 - y —

puede moverse en combinación con e l  cuerpo básico -4 - con e l  

cual está unida. El cuerpo básico -4 - contiene tres cámaras 

-7 - para unos manguitos acoplados o soldados -8 - ,  -9ar-*y -8b 

a las acometidas -2 - y -2a- que, por ejemplo, van atrinqueta 

dos a las cámaras -7 - con los trinquetes o ganchos -8.'.?/.El 

manguito sirve para la  conexión de la  acometida -2-,* míen—  

tras que los manguitos -8a- y -8b - se unen a la  acometida - -
* w *

-2 a -, cada uno de e llo s  a través de una resistencia eYÓctri- 

ca -9 - ó -9 a -. *****

En su extremo vuelto hacia las acometidas -2 - y —  

-2 a -, e l  cuerpo básico -4 - termina en un rodete de soldadura 

circu lar -10- que, después del acoplamiento de las válvulas
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-5 - y -5 a -, se apoya en la  correspondiente ranura de guia 

-11- la  cual se encuentra hacia la  mitad de ambas válvulas  

-5 - y -5 a -. En su superficie vuelta hacia la  válvula -5 a -, 

la  válvula -5 - lle v a  los vástagos de guia -12 - y -12a- que 

han de encajar en los correspondientes o r i f ic io s  de guia -  

-13- y -13a- de la  válvula -5 a -. Entre los manguitos -8 -  , 

-8a - y -8b - y ios cables de sa lida  -2 - y -2 a - se encuentra 

la  cámara -14- en e l in terio r de la  caja aislante -3 -.  La 

cámara -14- está formada aproximadamente en su mitad por 

e l cuerpo básico -4 -  y, en la  o tra  mitad, por las  válvulas  

-5 - y -5 a -, y sirve para e l alojamiento de las  resistencia  

remachadas o soldadas -9 - y -9 a -.

Para las  acometidas -2 -  y -2a - se dispone de los  

o r if ic io s  -15- dispuestos hacia la  mitad de la  válvula -5 -  

o de la  válvula -5 a -, Sobre su longitud, su radio es par­

cialmente menor que e l radio de las  correspondientes acome 

tidas -2 -  y -2a -. Lateralmente junto a l borde, la  válmfia 

-5 - abarca a l rodete de soldadura -16- e l cual va uni&Q —  

con la  correspondiente superficie marginal -17 - de la  v á l­

vula -5 a -.
**. :

En la  figu ra  2 se representa con lineass de"pun­

tos y rayas e l acoplador -1 - ya terminado, para ilu s t ra r  -  

los elementos in terio res. La disposición f in a l del acopla­

dor -1 - se alcanza de la  manera siguiente: * * -

Los manguitos -8 - y -8 b -, remachados o soldados 

a las acometidas -2 -  y -2a - o a las  resistencias -9 -] y -9a  

se introducen y se atrinquetan en las cámaras -7 - .  A**cónti 

nuación, se hacen g ira r  las válvulas -5 - y -5 a - en la  d i ­

rección de la  flecha B, de forma que los v&stagps -12- y -  

-12a- engranen en los o r if ic io s  -13- y -13a-, e l rodete de
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soldadura -16- se apoyasobre la  superficie -17 - y e l rodete 

de soldadura -10- encaja ax ia l y radialmente en la  ranura -  

de guía -11 -. Las acometidas -2 -  y -2a - se introducen en —  

los o r i f ic io s  -15 -, de forma que la  caja aislante -3 - queda 

5 cerrada.

Para la  unión d irecta del cuerpo básico -4 - con -  

las válvulas -5 - y -5 a -, así como de estas entre s i ,  e l acó 

piador -1 -  se coloca en un soldador. A continuación, u t i l i ­

zando ultrasonido, se suelda, e l  rodete -10- del cuerpo bá- 

10 sico -4 - ,  con la  ranura de guia de las válvulas -5 - y -5 a -,  

y e l rodete -16- de la  válvula -5 -  con la  superficie margi­

nal -17- de la  válvula -5 a -, en forma estanca. Por medio de 

la  aproximación de la s  válvulas -5 -  y -5 a -, la s  camisas a is  

lantes de las acometidas -2 - y -2 a - se acoplan en los o r i f i  

15 cios -1 5 -, en forma ra d ia l, de manera que los o r if ic io s  que 

dan llenos, en forma estanca, por las propias acometidas. -  

De este modo, por un lado se forma una costura de soldadura 

circu lar -18- (figu ra  2) entre e l cuerpo -4 - y las válvulas 

-5 - y -5 a - y, por otro, una costura de soldadura -19-*T?ér—

pendicular (figu ra  2 y zona rayada de la  figu ra  3) entre - -* .
las válvulas -5 - y -5 a -, interrumpida únicamente por 'l^s -  

acometidas -2 - y -2 a -.

20
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-  REIVINDICACIONES -

13.- Acoplador e léctrico  enchufable perfeccionado, con va­

rios  contactos dispuestos axialmente en la  cámara de un cu­

erpo básico y con dos válvulas simétricas a l e je  longitudi­

nal, que se unen con e l  cuerpo básico a través de por lo me 

5 nos una banda articu lada, de ta l  fjorma que la s  válvulas —  

pueden ser u tilizadas para cerrar la  caja aislante sobre e l  

cuerpo básico y se unen entre s i ,  caracterizado porque los  

contactos van unidos firmemente a unas acometidas que salen  

por unos o r if ic io s  ajustados de la  caja a is lan te ; porque —  

10 los o r i f ic io s  van dispuestos aproximadamente hacia la  mitad 

de la  sección transversal de cada válvula, y porque las vá l 

vulas van unidas, tanto con e l cuerpo básico como entre s i .  

23.- Acoplador, segón la  reivindicación 13, caracterizado -  

porque la s  válvulas van soldadas con e l cuerpo básico y en- 

15 tre s i.

33.- Acoplador segón la  reivindicación 23, caracterizado —  

porque la s  válvulas van soldadas con e l cuerpo básico y en­

tre s í ,  por medio de ultrasonido. * *
43.- Acoplador, segón una de las reivindicaciones de*i3 a -

20 33, caracterizado porque en la  caja y para la  colocación de
-las válvulas sobre e l cuerpo básico de cada válvula .vá.d is­

puesta una ranura de guía que forma con la  otra válvula un 

circulo completo y, mediante e l acoplamiento de las válvula

ax ia l y radialmente se f i j a  por medio de un rodete de.sóida.* * "*
25 dura del cuerpo básico.

53.- Acoplador segón la  reivindicación 43, caracterizado —  

porque en la  caja y para la  f i ja c ió n  de las dos válvulas en 

tre s i ,  en una de las válvulas van dispuestos unos vastagos 

de guia, y en la  otra unos o r if ic io s  de guia para e l a lo ja ­

miento de los vástagos.30
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63.- Acoplador segdn las  reivindicaciones 43 6 53, caracte 

rizado porque en la  caja se ha previsto un hueco o cámara 

para e l alojamiento de los elementos e léctricos pasivos —  

que está formado aproximadamente en una mitad por e l cuer- 

5 po básico y en la  otra por las dos válvulas.

73.- "ACOPLADOR ELECTRICO ENCHUFARLE PERFECCIONADO".-

Consta la  presente memoria descriptiva de ocho -  

hojas numeradas y mecanografiadas por una sola cara a las  

que se acompañan una de planos para su mejor comprensión.

Madrid, 24 Septiembre 1.981
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