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PATENTE DE  INTRODUCCION
Por DIEZ affos

-en Espaﬁa, a favor de la razén soclal WOTAN- WERKE,
"3G.m.b.H., establecida en DUSSELDORF ~ HOLTHAUSEN,

Reisgholzer Werftatrasse, ATEMANIA ; cuya Paxente
tiene por objeto. ‘

" MAQUINA MANDRINADORA—FRESADORA PUNTEADORA
HORTZONTALY '
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MEMORTIA DESCRIPTIVA

El invento se ?éfiére, conforme su enunciado
indica, a uné nueva méquina mandrinadora, fresado-
ra &ipunteadora horizontal, de montaje fijo y mé-
vil, cuya-méquina esté equipeda con husillo de 80,
90, 110, 130, 150 y 160 m/m de didmetro.
~ Este tipo de miquinas mandrinadoras~resado-

ras llenan una leguna en la gserie de méquinas que
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trabéjan por desprendimiento de viruta, ya que
la mandrinadora-fresadora objeto de éste Paten-
te, puede ser utilizade alternativamente pars
la ejecucién de trabejos de mandrinado de pre-
cisi6n y para trabajos de fresado pesados, sin
que ia precisién»de trabajo de la méquinge sufra.
Las particuiéridades del montaje del husi-
1lo, con un plato de refrentar desmontabie, con~
fieren a éste las ceracteristicas necesariass a

la obtencidn de mendrinsdos con una alta preci-

_ sidn geométrica y une calided de superficie im-

pecable, as{ como & la obtencidn de rendimientos

nuy elevados en el fresado, especialmente, une

precisidn de giro del husillo muy elte y une ri-

‘gidezjexcepcional del conjunto.

La§ ventajas'princip§les de éste tipo de

-méquina mandrinadora~fresadora son las sigiien-

tess

Alte precisién de trabajo en el mandrinado

¥ perfecta planitud de superficie en el fresado.

Rendimientos mwy elevados en freéadd équi-

valentes a los que Unicemente las veidadénas'frg

sadoras proporcionan hasta el presente. -

7 Excelente rentabllidad gféoias 2 sus varie-
das posibilidedes y & su facilided de acciona-
ﬁiento._ .

Simﬁae vy répida regularidad de marcha gra-
cias & ié;cqnpepcién”ouidadosamente estudiéda
de los elemenfos mecénicos y eléctricos de amig

namientoo.

‘TLos soportes del husillo se monian direce
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tameﬁte gobre el cebezal y quedan por'tanto unie
dos &l mismo de una manera rigida. El husillo =
vé guiedo en la parte anterior del soporte por
un cojinete de rodillos con eliminaoiénftotal de
juego. Este cojinete completamente a%&nzado ase=-
gure un soporte eficaz del‘husillo. La distencia
entre el cojinete y la herramienta es muy redu=-
cide y por tanto es posible realizar trabajos de
mandrinado y de fresado impecabléé con el husillo
miv avanzadoe.

El tope de precisidn pare la fijacidn de la
mese posée cuatre posiciones; y a 902 de ia me s,
ge fijéﬁapo; un cerrojo de tope en conexidén con
un qpmparador de esfera, cuya sénsibilidad es de
l/lOOO mn. Ia precigién de:fijacién garentizada

en cada posicion de le mesa es de 4 segundos de

8rcoe-

Los cabezales de cuchilles de fresar, se
montan - como en les fresadores normales- direc-

tamente sobre forro del h@sillo.“El arrestre se

transmite por dos chavétas fronteles. Le disten~

cle entre los dientes de le fres& y el cojinete

principal del husillo es muy reducido v ello per—

‘mlte altos rendimlentos de fresado.

Ia elte precisidn de giro frontal del forro

~del husillo, cuya tolerancie de recepcidn es de

A 5 micrones garantiaa la obtencidn de superfzciea

planas muy preclsas en el fresado.
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Bste tipo de méquina nandrinadora-fresedors,
dispone de une serie de disposifivos complewen ~
tarios diversos pare centrar el bhusillo sobre un
punto determiﬁédo de le piezea. Envmuchos c8& gos
log dispositivos de reglaje standards, regles
graduades con nonios y lupas de aumento ilumina-

dag, son suficientes. Psrs los trabajos de alte

precisidn en serie se prevéen dispositivos de re-.

N

glaje £ino con reloj comparador y calas de gren
precisidn; pare les piezas de precisidn mecenize-
das uniteriemente se recomiends prevéer disposi-

tivos de lectura dptice con reglas graduadas de

elte precisidn.

Los cebezeles de fresedo vertical se montan

directamente sobre el tebezal porta-husillo. Esg-

ta fijacidn rigida permite trabajar con la wmen-
drinadora en fresado vertical en excelentes con-
diciones de corte.

Con frecuencia se presenten plezas pere las

que es nuy ventsjoso disponer de un cabezel de

- fresado verticel; se evita una nueva sﬁjecién de

la pieze o su nontaje sobre otra méquina y los
tleapos mnertos eon por tanto més cortos.
Le precis*on de refrentado se deduce direc—4

tamente de la precision de glro frontal del fo»

‘rro del husillo, sobre el cual se fija el plato

de rofrentar. Esta dlspOEiClon tiene una impor-
tante ventaja; el husillo de mandrlnar y el pla—

to de refrentar tiemen un coainete coiin, lo que
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gerantize la concentricidad de los agujetos
mecenizados con el husillo con relacidn a los
aecarnizados de gren didmetro realizedos con el
plato de refrentar. En los casos de trabajos &
realizer unicemente con el husillo de mandrinar,

es muy fécil desmontar el platoe de refrentar,-

Te diatancia entre la herramienta y el cojinete

principel se encuentra entonces reducida en el
egpesor del plato; las condiciones de corte son
mejofadas y la precisidn de trabajo mes elevadae

Para ilustrar lo més amplismente que sea po=-
sible éste descripeion, se edjunte uns lémina de
dibujos que muestran les méquinas que se preconi-
zan as{ como algunos de sus detalles wds ceracge-
risticos. |

La figurs 18., corresponde a un detalle del
elojemiento del husillo de mendrinado cﬁyas carac -
teristicas aparecen detallades en el apartado‘i)
de le descripeidn siguientes

" La figure 2e,, muestre en perspective ung_mé-

quina del tipo?propuesto por el invento apreciéh-

dose la forms y caracteristices del montente y ce-

 bezal.

La figurs 39.,'muéétra frontalmente'la misma
méquina representads en la figure 28.
 ¥La figura 4., muéstra la misre méquine mos-
trade en las figurss 28 y 32 en visfa leteral.

. La'figura’Bﬂ., muestra unea méquina mandrina-

dofa—fresadorg, del tipo propuesto por:el invento. -

al ser observada frontalmentee
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" lumna o montante. En las de montente fijo, és-

de tener varias versiones; giratoria, baaculan-

rriles gufe, teniendo todos ellos ademds de los

'}movimlentos que determinan su tipo, el despla-

2@%}_5 L i

Le figura 68,, represents la miema maquina
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de la flgura 58 gn vists lateral,

Le figure 7., corresponde al cuedro de

U

mandos en el que van colocadas las palencas

T

3

y los botones de gobierno.
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Todos estos dibujos se pueden obgervar por

e

s
o

precisién la forma del montante, le dispoeicidn

de les guiss, le disposicidn de las reglas de
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lectura, la forme de la cercasa del hugillo;

forma de colocacidn del motor en el cabezal ¥y

3

tembién 1la disposicidn de los mandos del cabe-

Z&ly

. - "

La méquinadmandrinadora fresadora a que és~
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ta Patente se refiere podré ser de columne fie-
ja, con mesa mov11, ¥y tambi én de columna despla-~

zable.

LIe méquina tiene como elementos base una

bancada horizontal sobre la que se monta la co-

FEWOLY AT SR TAATRE T Qg TR T e T
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te va atorni;lado‘a la derecha de l= bancada.
Sobre 1ls bencada, que puede ser de dos o

tres guias, segun el ‘peso de pieza a trabajar,

S T AT

van montados el carro soporte y la mesa que pue-

te o con apoyos laterzles suplqmentarios y ca~

T
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zemiento longitudinal, es decir en igual direce

cidn que el hu51llo, y el transversal.

vy

En la columna ve montado el cabezal que slem
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pre tiene“un desplazamiento vertical & lo largo

“del mdntante. Este cébezal se equilibra con un

contre-peso dé\mOntaje especial y el cabezeal,
ademés de 1as gu{as soporte de,la colwmna, ileva

8 la izquierde una guie estrecha que tiene la

. funcidn de asegurar le precisidn del desplazemien

to del cabezel. En el punto {10] se amplian es-
tos extremos. » |

El carro soborte-de 1s mesa es'deSPlaiable
longitudinalmente sobre la bsnceda ¥ sobfe el
mismo va el propio carro de le mesa que tiene un
desplazamiento tremsversal con relacinnal husi-
1llo. Lg mega es giratoria en 3602 con un monta-
Je proéio para evitar holguras y tiene un dis-
positivo especial para poder fijar posiciones
de 902, En los puntos (6) y (7) se amplian es-
tos extremos. | v

En las méquinas de tipo de montante fijo,
en la parte izqulerda de la bencade va el carro
porte luneta, desplezable longitudinalmente,
gobre el que éé nonta atornilladakfijamente
la luneta. El degplazemiento longitudinal se
realiza por un sinfin que engrana sobre el husl -

1llo roscedo de le bancada, moviéndose por mani-

"~ vele o motor.

En la parte central de.laviupeta ¥ & todo

1o alto de 1a miema, queda un espacio libre so~-

bre el-Qué se montan las guias en las que des-
liza un cojinete de luneta con dlepositivo de

blocaje en cualquier posioion. Este cojlnete

sirve de soporte a 1os manguitos guia con ro=-

3damientos para apoyo de las barras de. mandrinar
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E1 cabezal (movimiento vertieal), el carro ’

de la bancede (movimiento longltudlnal) ‘carro

de la me sa (movimiento transversal) ¥y mesa (glro),

se desplazan libres de holguras por husillo ros-

cado y tuerce partide rosocade de husillo, cuys

nitad queds concéntrice al husillo por un mengui-

to gufa. En el punto (15) se amplis éste detalle

caracteristico de ésta miquina. .
Todes las gufas son reajustables por lis- -

tones dobles de cufla, con montaje especial en

los°contragnias, gegin se detalla en el punto (9).

Pars proteCéién contra la suciedad van montados
rastrillos especiales y en la parte de bancada

que esta mis erwuestas a elementos extrafios, co=

mo virutes de la pieza en trabajo, se montan vha-

pas telescdpicas de proteccidn.
El cebezal lleva el sistema especial del hu-
sillo micro-rond, objeto detallado del punto (1),

y contiene todo el sistema de engranajes pare las

distintas gemas de revoluciones y avances, asl co-

.o los eleﬁentos de mando, que se especifican en
-el-punto (2), dispuestos de forma centralizede.
Lbéﬂengranajeé estén protegidos por un relé de
sobrecargs contra excesos de potencia y un em-‘
‘brague que asegura el limite del momento de tar=-
s;on. Existe un mendo & distancie suspendido con
bdfones puisadoras que facilifa el accionamiento
sin que el operarlo tenga quedegar su posicion

de observacion del punto de trabajo en cada mo-
mento, Tos botones pulaadores ademés de Lluminar-

ge pare saber cual de ellos estd acclonado, lle- -
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van esquemas de los movimientos cue regulan.
Bn-elrpunto'?3) se amplia Sste extremo.

'“TOGOSVIOS movimientos de ia méquina (husilio:
avance y reiroceso; cabezels subida y bajade; carro
de hencada soporte:de;mesé: gvance y rétroceso del
deéplazamiento tranéﬁersal; me sa circularz:giro ka—
cia izquierde o defecha)Lpueden hscerse tanto en -
avance de trabajo como en‘mafcha répide. ,

Todos log movimientos sbn tembién realizables
& mano, y en los fines de curgo hay tcpes de paro
de esegurided. '

En les méquinas de montante mévil éste no
ge fija directamente sobre la baacada, sino que -
la columma se‘mSnta sobre un carrb soporte que per-
mite el desplézamiento transversal de todo el mon~
tante, con relacidén al-husillo de mandriner y en
el gunos modelos un desgplegzamiento suplementario
longitudingl por medio de un carro soporte combi-
nudo .

Aparte de las ocsracteristices generales ci-
tadas que ceracterizam lms mendrinedoresg horizon-
tales WOTAN, de montante fijo o mdvil, se solici=-
ta la proteccidn especifica Je los siguientes dis-
positivogs |

1).- El nombre y lastcaractgristicas cong~
tructives del sistems "micro-rond® del husillo
de mandrinado.

Las caramcteristicas de éste sisteme son:

a).- El nontaje lirecto,sin manguito in-

- termedio,“appre alojamiento bruiiido enlla pared

- delantera del cabezal, del rodamiehto delantero,

que ha gido previemente ajustado.

b)--ﬁLa posibilidad de reajustar éste ro-
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‘dsmiento, a la tensidn necesaria, por simple

_acc1onamlento del disp051t1vo previsto al efec-

tﬁ, sin’ tener que desmontar el rodamiento y

-con el cabezal completamente montado.

c).- Montaje directo del plato de refren=-

tar sobre el extremo,delantero del. forro del

‘hugillo, que acciona con el mismo giro y vuel-

tas Que el,huéillo; lo que asegﬁra una perfece
ta éoﬁcentricidad, ya que tanto la herremiente
monteds sobre el husillo como en el plato tie-
nen el mismo acclonemiento y cojinete'de apoyd;

d)e- Sustitucidn del plato de refrentado

por otras herramientas.

e)e- La rﬁeda de accionamiento va montade
sobre palier independiente del forpo del husi-
1lo, transmitiéndose las revoluciones por em-
brague, lo que descarga totalmente de las reper-
cugiones y vibraciones que los dientes de la rue-
da ejercen sobre el husillo.

f)o.=- En el extremo posterior del forro del
husiilo se encuen%ran los ééientos.respectivod
para dos cojinetes axiales, también ajustados
previamente.

g)+= El avance del husillo de mandrinar
se realiza por un husillo roscado & alineado
con el eje, que ejerce un empuje axial central,
lo que elimine todo esfuerzo de flexidn sobre
e; husgillo de mandrinar.

h) .- E1 avance radiel de la corredera del

- plato se realiza por cremallera accionada por

el avance o retroceso del husilloe.

2)e= La centralizacidn de los elementos

e, S0 o E WRR J‘;«“\é"‘lé
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de wando en la place frontal del cabezale
Le seleccidn de las revoluciones y de los
avancesrse hace solamente con dos palancas por

indicacidn directe sobre wa cusdro dividido -

- en trés polores ¥y cada uno en tres valores di=-
ferentes, lo gue permite elegir sin pérdida de

 tiempo las tres posibilidedes en ceda una de las

tres geamas. .
Un volanﬁe en cruz y graduado sirve para

aaustar todos 1os movimlentos de la maguina &

- mano (cabmz&l, mesa, husillo de mendrinar y pla—

to de1rdrentar), asl como para eleglr las dig=
tintas funciones de la mdquina.

3).- La posicidn en que se coloquen les

 palancas y los botones de mando tiene la misma

direccién que el movimiento que se quiere ob=
tener. | |

‘1La méquina tiene engrenajes de inversidn
separados para 1os mov1mlentos de la mesa y pa-
ra log movimientos del cabezal. De este manera
al mismo tiempo y en cuelquier direccidn pueden
conéctarge los mavimientos del cabezal y de la
mesa, habiéndose previsto la colocacidn de tal
forme que no es posible la conexidn & un tiem-
po de los movimientos de la mesa circular, lon-

gitudinal y transversalmente.

4).~ E1 dispositivo para el ajuste por coor-

denadas.
Segin el grado de exectitud deseasdo y las
condiciones de la pieza se montan:

8).~ Un ntnio en una regla graduade normal

 con lupa iluminade y espejo, estando grabada

1la regla graduadéien escritura invertide para

T T N TR~ e m A £ I S PR e e

SNt e

et it DU

LA

257 BT

TR VIR w7 TS
1O LA A

e
PacSbttaby

ree .

oa - - - . .- i
7 - e e i A —— e



L e va

SO

PO~

-

5.

100"

200"

250"

-] 2w -
N ( ,:'%.. f‘ [ / & 5'7 i
O L hooth

N “}ﬁ

%};‘

lectura por reflexidn.

b).- Lecturs éptica mediante proyeoccidn

‘de 1los valores de une escela dividide en centi-

metros sobre un cristal mate en el que va graba-
da una regla de precisién dividida en milime tros.
Desplazando los valores de milimetros pueden me-

dirse sobre otra escala fracciones de milimetro.

El instrumento optlco del movimiento transversal

'tiéhé un espejo delante del cristal mate para po=.

der leer la escals por proyeocion.
¢).~ Comservacion del programe de trabajo

con medigion_de las coordenadas gin reglas gra-

duadas, pof”mediajdeiqﬁ disposttiVo'éptico con

~findicadoreslde,référencia mdntados gobre listo-

nes soporte. Los listonss son intercambisbles

y los indicadores méviles. Los programes se pre-
peran en un puente de medida fuera de la miquina.
© En msndrinadoras de montante mévil un visor
téiescépico sirve pere la lectura y un espejo
inclinable autométicemente permite el ajuste de
dos difééoiones en un solo visor, sin que sea
necesario desplazarlo.

5).- E1 bloqueo de las distintas partes md-
viles,

Los movimientos de la mdquina se bloquean
centralmente mediante motor y exeéntrica conec-
téndose el mando del,dispositivo de blocaje auto-
méticamente al elegir el sentido del movimiento.
El husillo de mandriner se bloguea también auto-
métiéamente mediante freno electromagnético situna-

do en la parte posterior.

6) «~ E1 alojamiento sin holguras del spoyo
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oentrdl de la mesa.

x wy
N

ILa e sa, giratoria ‘se aloja practioamente gin

holgura en un .apoyo conioo de angulo agudo. El -

asiento?de‘la mesa ve sobre un plato circular.

Es una caraecteristica de dste montaje el equili-
brado de une perfeccidn absoluta.

7).- El gluste de la mesa giratorie.

Las p05101ones de 902 y las divisiones inter-

" ‘medides pueden fijarse por medio de topes en- re~ -

lacidn direc ta con un comparador de 1/looo. Los
topes son achaflanados l 1003

Un dispositivo optlco slrve pars. divislones

intermedias ilimitadas. Le, medlclon se realiza por

‘un cursor de horquilla v nroyec01on.en un crlstal

. 8).=E1 callbre para el ajuste del centrado
de la mesa.

Para ehcontrar el centro de la mesa en posie—
cidn execta con relacién 6l centro del husillo de
-mandrinar, se usa un calibre de ajuste central '
qué ge coloca en un sopérte, obteniéndose le ine
dicacidn de la presién}constante de apriete me~
diante w reloj comparadér.

9) ¢~ La_proteccidn de lag sufeg.

Les guiaé'estén protegides por restrillos de
doble efecto empujadores de la sucieded, coubinen-
do chapas de acero y lebios de material sintético.
Las contreguies se forren con meteriasl sintético

estratlificado.
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10) .= El1 desplazemiento vertical del czbezal

sin oscilaclones.

PR

ek
. L4

El contrapeso para el cabezal esta calculado
'con un peso algo inferior que el cabezzal mlsmo”pa-

re qué éste tenge 1& tendencia a moverse hacis sba-.
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20~ jo y de ésta menera quede siempre apoyado eu un flen
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© co del hnsillo roscado. Ia cadena del contrapeso -
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no esta sujeteda en el centro de grcvedad del cabe-
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zal s;none forma que el husillo de mendrinado ten-
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g2 cierta inclinacidn hacia erriba. Un rodillo de
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106~ L epriste. que es elemento muy esenciel de las corac-
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ter:{stlcas cuya pro teccion e8 sollc‘ita compensa -

¥
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'Testa posjc1on incllpada, baciendo posible que el ple~

LN

no lateral de guia se apoye siempre bién en la. guia
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o y de esta forma garantice alta prec151on en 18 ho= 3
vlb'__.; " rigontalided del cebezel, evitando toda oscilacién ;3‘.*?

o en su desplazamiento vertlcal. o

‘ 11).— Los caballetes de apoyo para grandes

movimlentos transveraales de le mesa.

En este ceso el carro de le bancada, soporte

20.— o del de la mesa, tiene apoyos en los dos extremos
) 'sobre rodillos aloaados ezcentrloamente Yy reaaus-

tables, apoyando eobre carriles colocados fuere

de la bancaaa de le maquina.
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12) .= E1 cono de sujecién para herramienteas
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25.;1;' en el husillo de mendrinar tiene la forme de un cono

AR
FRY s

agudo, en el que se pueden monter herramientas es-

Py

tendardizadas de cono agudo con rosgca de sujecidn.

Pars fijar la herramiente hay un dispositivo que
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tiene el sgiguiente efectlo:
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En la rosca de sujecidn de la herramients ge
-atornilla un perno perfilado. En el husillo‘de man '
drinar va montadas dos garras de sugecion, facil—

men te despl&zablea, cuyo perfil corresponde el del

: perno perfilado. Les dos garras de flgacion van

unldes por medio de un husillo roscado que con nos

~ ca izquierds ¥ derecha 001n01de con la garra Co=
: rrespondiente. Girando el perno roscedo hacia la

-1zquierda o ha01a la derecha con una llave de ma -

cho hexagonal, pueden desplazarse 1as garras hacia
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dentro o hacia,fhera y de esta:forma sujetan o suel- -*

ten le herramiente. En el desplazamiento de las ga-
rras de fijaciln hacie fueras, una superficie incli-
rade que eﬁgrana con‘el perno perfilesdo pfdduce une
pequeﬁa presidn ezial s le herremienta venéiehdo de
dsta forma la friceidn de lea herramienta en le ca-
risa del cono.

13) .= El deaplazemlento de lg mesa o del mon-vf

, tante en las grandes maquinas.

En les grandes méquinas con montante fijo se
hace el deeplazamienﬁo longitudinal y transversal.
de la mesa por medio de una cremallerafy un engraw-
neje sinfin "Cavex". Igualmente se reelize el des-
plazémientq del moﬁténte en méquinas con montente
névil.

14).- El sistems de engrase.

Los sitios de~engrgse donde no es posible el
reflujo del aceite se alimentan autom$ticemente con
aceite por pulsadores,’dasoonecténdqse le entrads
de aceite automdticamente. Los impuisos de engrese

gon regulables.
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15).~ Log desplazamientog de le mesa y del
abezal sin holgura.

Los husillos roscedos en la mesa y en el ca- -

‘bezal tienen tuercas reajustables cuya caracter{s-

tica es la tuerca partida que puede tensarse las
dos mitades, una con otra. Un cesquillo gufa se

monta en el. diémetro exterior de la rosca y sos-

tiene la tueroa del husillo szempre concéntrica

 oon el huqillo roscado, pera gque no ses posible la

tuerca se introduzca”radlalmente en los pasos de
1a rosca,’

Descrlta oonvenientemente 1a naturaleza de

la actusl Patente, como asimiemo 1a forma de po-

derla 1levar a la practica pare convertlrla en

2 una realldad industrializable se he constar que

en la misma seran . susceptiblea de inxroducir ‘to-
das aquellas modlficaclones de detalle que las cir-

cunstanc:as y 1a préctica pudieran aconsejar, siem-

' pre y cuando que con las varientes que se iniroduzf_

can ﬁo ge cembie, altere o modifique le esencisli-
ded del objeto descrito. = |

Se hace constar a los efectms oportunos que
el invemtolque constituye &sta Patente no se he
dado & conocer en Espaﬁa, ge viene ejecutando en
ALEMANIA@or le entidad petlclonarla, estableclda
en DUSSELDORF - HOLThAUSEN Relsholzer Werftstra
sse, ALEMANIA.
| NOTA.

Se declaren como de novedad pare todo el te-
rritorio espafiol, el contenidode las siguientes:

REIVINDICACTIONTES:

12.- Mdquina mendrinedora-fressdora puntee-
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 tla con el miano glro y numero de vueltas que el
,“husillo contando ademés con un mismo acclonamien-
%o ¥y con un cojlnete comin de apoyo para la he-

rramienta montada sobre el husillo y para el pla-

‘mitides les revcluciones por embrague & fin de %;

" abgorver o descargar totalménjé.al'husi;lo de

dore horizontal, que cuenta con un hugillo men-
drinador, de montaje directo sobre un alojamien-
to brufiido previeto en la pared delantera del ca=- i
bezal, del rodamiento delenterc, que se ajusta - .
prev1amente, cuyo rodamiento es susceptible de
reaguste a le tensidn necesaria por medio de un <
dlspositlvo complementario;

28~ Maquina mandrinsdora-fresadora puntea-

dora horizontal. que cuentarcon un pleto de re-

i frentar, que esté directamenté'montado sobte el

to de refrenter.
38,- Méquiha mandrinadora-ffesadora puntea-

dora horizonteal, oaracterizado por contar‘confuna

‘rueda de accionamiento montada sobre palier in-

"~ dependiente del forro del hu51110 siendo trang-

les repercuSionés y vibraciones que ejercen 1los

' dientes de la rueda de accionamientoo

48,- Maqumna mandrlnadora-freeadora puntea- 22
dora horizontal, que se caracterlza porque el
forro del husillo & que se refieren las notas 18

y 22., en su extremo posterior cuenta con asien-

~-,

L AR

tos pera dos cojinetes axisles previamente ajuse-

paenm o

tados.

58 ,= Miquina wendrinedora-fresadors puntea~

dora horizontal, en la que el avance del husillo

SM AT g ey pew e
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_ éxtremo'delantero del £6rro ael'hnsillo Qﬁe ac- ~
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de mandrinar se reelizs mediante un husillo alinea-
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do con el eje, que gjerce un empuje axial central
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eliminando esfuerzos de presidn sobre el husillo de

2na

“ o
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wandrinar.
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6.~ Waquina mandrinsdora-fresadora punteadora

De- horizontal, que se caracteriza por contar con un pla-

- AP

tbrde refrentaer, cuya corredera, rezliza su avance

RaNS

8 I

radial por medio de una cremallera que es actuada

R B e
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mediante el avance o retroceso del husillo.
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8,- Maqulna mandrinadora-fresadqra punteadora

10.- horizontai, que'se carac;eriza'bor el hecho de que

e
BRI AR A4

todos los Orgenos de mando de la méquina se encuen=- -
tran?céntfalizados sobre una placa frontal dispues-
ta en el cabezal, entre cuyos elementos flgura un
vvolante en cruz con graduaciones ° referencia qne:
permite establecer el ajuste merual de todos los i%
movimientos de 1a maqulna as{ como la eleccidn de
sus distintas funcibness o

88,- Maquine mandrinadora-fresadore puntesdora

S horizontal, que cuenfé,con engraﬁajeéAde inversién_‘ -
(20 separedos para 1os movimientos de la mese y del ca- ??
bezal, permitiendo 1& 6onexi6n simultanes yen oual- 5
quier dlreccion de diché cabezal vy mesa, de tal for- i.
" f_ma que cneda imp031bilitada la conexidn eimultanea ?ﬁ
- de moviaientos en sentido oircular, transversal N L
25e= Vlongitudlnalo e 2
98 .~ Miquina mandrinadora-fresadora punteadora %f
horlnontal, que cuenta con un dispositlvo de ajuste |
' por coordenadas en el que se adapta un noneo sobre
una escale. graduada, proviste de lupa iluminade v

espeJO° una dispos1cion de lectura optica mediante

proye001on de los valores de una escala sobre un
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cristal mute en el que estd grabada una regle de
precisidn coatando el instrumento dptico del mo-
vimiento transversal con unvespejo gituado delan-
to del eristal mate pare permitir la lectura de
la escala por proyeccion.

102.- MAquina mandrinadora-fresadora puntea-

dora horizontal, que se caracteriza porque el blo-

queo de les distintas partes méviles de la miqui-

na se obtiene medisnte un motor y una excéntrice
efectuéndose'éutOméticamentevla conexidn del man-
do del dispositivd del biocaje ai gfectﬁar la elee-
cidn del sentido de;movimiento,'caracterizéndose
adeﬂés porque el husillo de m&ndfinar se efeétﬁa
tamblen automaticamente mediante freno electromég-
netlco 51tuado en la part= posterior.

llé.- Maquina mandrinadora-fresadora pantea-‘

dora horizontal, que se caracterize porqua 1a me -

‘sa giratoria se aloja practicemente sin holgura,

en un apoyo cdnico delénguio agudo, efectudndose
el asiéhto de la mesa en un plato circuler; cuyo
81stema de montaje propor01ona un equllibrado de
perfeccion absoluta. . ’

128.- Maqulns mandrinadora-fresadora puntoa-.
doru horizontal, que se caracteriza porque el ajugv
te de la mesafgiratorig en las posiciones de 902
¥ las divi;iones intermédias‘ﬁueden fijarse por
medio de toﬁéé achaflenados en relaciéﬁ directa
com un compgrador de graduac*on pref13ada, contan-
do ademds con un dlsp091tivo éptico para divigio-
nes intermedias y limitadag, efertnéndose le me-

dicidn por medio de wn cursor de horquille y pro-
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yeceidn en un cristal mate.

138.- Miquina mandrinadors-fresadora puntea~
dora horizontal, que se caracteriza porque las
gu{as con que cuenta la méquina ge encuentfan Pro e
tegidas por rastrillos de doble efecto empujado-
res de la guciedad, combinando chapas de acero y
bordew lebiedos de material sintético, caracteri-
zéndose ademés porque las contreguias ewtén fo-
rradas de materiel sintético estratificado.

149:;'M£quina mandrinadora-fresadore puntea-
dora horlzontal, en 1a que el deuplazamiento ver-
tical del cabezal se efectua sin ogcilaciones,
contando con un contrapeso de peso algo inferior
que el cabezal, asegurando el apoyo de éste sobre

un flanco del huslllo en cuyo contrapeno la cade-

na estd suaeta de forma gue el hueillo de mandri-

‘nado Tenga cierte inclinacion hacia arriba, un ro-'

}dlllo de apriete compensa ebta posicion inblinada
,7haoiendo posible que el plano lateral de guie to-

. me siempre apoyo sobre la gula garantlzando asi

une slta precisidn en le horizontalidad del cebe=-
zal y suprimiendo,oscilébiones en su desplazamien-
tosvertical.

159.- Méquina mandrlnadora-fresadora puntee~

dora horizontal, que cuenta con = caballetee de .

1-apqyo_para grandee movimientos de le mesa, en cuyo

ceso el cerro de la bancade soporte del de la me-
88, cuentd en sus dos extremos con 8poyos sobre

rodillos eXcéﬁtridamente alojados y reajﬁstables\

que tomen apoyo sobre cerriles colocados fuere

' de la bancada de la maquina.
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fy produce una pequefia.. presion axlal cobre la he-
'rramienta ven01endo 1alfr1001on de ls herramienta

en la camisa del como. . ‘ ’ %

dora horlzontal, que se caracteriza porque 1as grag e

'del montante en maqulnas con montante movil.

_grase en el que en los puntos‘en los que no es po~

brificados autondticemente mediente pulsedores, ¥

168.- Méquine mendrinsdors-fresadore puntea-
dora horizontal, gue estd provista de un cono des~
~tinado & la sujecidn de las herrasmientas en el -
kueillo- de mendrinar, 2 cuyo efecto en le rosce
de sujecidén de ls herrsmienta se stornilla un per-
ro perfilado, contando dicho husillo de mandrinar
cor dos garras de sujecidén desplazables, cuyo per-
fil corresponde al del perno, estendo unidas di-
chts gerras mediantg un husillo, con rosca a dere-
c¢he e izquilerda paré*éu coincidencis con la garra
odfrespohdiente para deleruinar su desplazemiento
hacis, dentro o hacig - fuera.sujetando o dejando
e libertad le herramiente, caracterizéndose ade=
més c te conaunto poroue en el desplezaviento de - 7%
las garresg de f13a01on~hac;a fuerra,una superfi-

cie 1ncllnada que engrana con el perno comentedo

179.- Méquina mandrinsdora-fresadora puntea~ N

des médquinas con montante fijo cuenten pears el des-

SRR
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plazemiento longitudinel y transversal de le mess

et s

con una Crémallera y con un engrangje sinfin, efec-
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tuanaose por igual diprSltlvo el desplazamiento

'18e,~ Méquina mendriradora-fresedors puntee-

-
T

dore horizontal, que cuente con.un sistema de en-

sible el reflujo del aceite, dichos puntos son lu-"

AR TATPRATINGS TN T

.
g LT

PRgRe. S
n

- bt
- &
e it e e et



10e= -

clendo regulables los lapulsos de engrase, Carac -
terizdndose ademds éste dieposicidn de engrase por
contar con los medios necesarios pars desconectar
asutométicamente la entrsda del aceite.

198,- Miquins mandrinedora-fresadora puntesas
dora horizonteal, que se caracteriza por que los hue
s8lllos roscados en el cebezal y en la mesa poséen
tuercas reajustables, cuye caracteristica es le de
tuerca partide cuyasdos mitedes pueden tenssrse re-
ciprocamente, estando sustentadas diches tuercas
por un.casquillo gufe dispuesto en el difmetro ex=—
tefior de la rosca.

208 .~ "MACUINA MAWDRINADORA-FRESADORA PUNTEA-
DORA HORIZONTAL" '

| Todo ello conforme se describe y reivindica en

la memorie que antecede que conste de VEINTIDOS ho-

jas, escritas & miquina por una sdla de sus caras
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