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DUGTORES BLECTRICOS".

gg NTE DB INVENCION
por 20 afios ‘

a favor de PLASMICA, So A. 9001edad ESPEﬁOLA, resldente an

VVCornella de Llobregat (Baroelona)y = = = = = = = = = = = = =

'porsﬂPERFECCIONAMIENTOS;EN LA FABRICACIGN DE CARRETES PARA CONS

MEMORTA DESCRIPTIVA

Es sabido que, tanto los hilos metilicos como los

conductores eléctricos, especialmente 105 monofilares, se en-

. vasan COx r¢entemonte dLbaonlendolos arrollados sdbre oarretes‘}
ude Vzrlos materlales y formas dlspOSlclones diversas cuya Ta~

7'br;cacion varfa naturalmente sqgun las diversas,erqunstanoias‘:~

, Enure los dIVBTSOb carretes utmllzados para 1s. apli—

'caclon 1ndicada son cada vez mas anllcados 1os obtenldos a base
de materiales moldeables como Pa e., los Vulgarmente llmwados
Jtarmoplaatmcos Yy a estos tlpos de oarretes v asu fabrlcaolon

"se refieren especlalmente los perfBOCLOnamientos de 1nvenclon

del recurrente ¥y cuya desorlpcion, en lo. que tlenen de esenclal

@B obgeto de ésta Memorlao

La mayorla de carretes ‘del tlno indicado adolecen -

de varlos 1nconvenlentes qpe osp601almente radican en los 51—’

: gulentes puntos, falta de un1¢orm1dad del eje central de arro~

' 1lamlento, falta ae resistencla mecanlca de los nerV1os de re-4f‘
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fuerzo de las caveras ¥y malas condiomones de las superficied pla-

ngs de las bases de las cabeZas para la dlSpoSlOlon ¥ eventual
variacidn de.etiquetas ¥ otros impresos de referepcias de_tipoﬂcd-v
merciai. A

Bn cuanto al primer punto, dioho defecto es debido a
que, genoralments, se moldean los maferiales empleadés en dos piezZas
que luego se unen por sus extremos constituyendo la linea de unién

la linea media-del cuerpo cilindrico central -de.arrollamiento, prace

. ticandose dicha unidén bien por soldadura térmica o por pegamento me-

diahte medios‘de‘uniéh ¥y soldadurs adecuados 3 5110 haoe‘huy‘difié

¢il que la forme general obtenida sea perfectamente cilfndrics y de

generatrices realmente rectas, ya que generalmente en la 1linea de

unidn se producen peguefias deformaciones que hacen que las dos se-—

,migeherAtrioes que parten de allf enAamBas direcciones formen gl-
. gin angulo, con lo que la superficie total queda aunque sea lige- '

ramente deformada y ello hace que el,mrrollamiento_poéterior no

reina las condiciones deseadas déda la redativa rigidez del mate~
rlal que se arrollao

El segundo defecto getfialado se debe a que, en veneral,

“Evlas cabezas de los carretes no se fabrlcan, por razones de eaono—,

4os

'.'31blamente sinusoldal deqde los mas debmles que se producen cevca

_mla de materlal y aun por razones de reglstencla mecanlca, de una

pmeza_unlforme ¥ de forma sen91llamente discoidal, sino que- en.?

la mayoria de los casos aﬁnque se les da dicha forma general, és—

‘tgs cabezas se refuerzan medlante nervaduras radlales ¥y, como el

'esfuerzo sufrldo por dlChaS nervaduras Varla mucho de inten51dad

‘desde los puntos prOY1mos al eae hasta los punuos mas oercgnOS'
‘:a la perlferle,'durante las operaclones de arroliado,y,dé'extraccioﬂi

45

de 1os conduc»ores en los Oarretes dlaPUuutOS’ sucede que un. mis—

;mo nervio de refuerzo 30porta a 10 1argo da su 1ongltud, esﬂmer-

:5"03 de muy diversa 1nten01dad que varlan %e”un uns, funclon sen--
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del perfil externo'de las Oabezas hasta los mig intensos en las

Lacd

partes cercanas al eje del Oarrete.

En cuanto al tercer 1nconveniente de los carretes K
hoy usuales 8 que nos hemos refermdo, basta Conslderar que nor-
malmente sobre lgs superficies lisas de las cabeZas tarmlnales
del carrete se pegan por los medlos ordingrios y medlante los
adhegivos corriantes etzquetas en las que figuran las correspon—
dientes mgrcas u oiras indioacionés_de tipo comercial adecuadas
¥ que, dichas etiquetas -generalmente de papel- quedan muy desi-

gualmente unidas sobre la superficie lisa y seguida de la parte

central del disco externo que forme las bases"de las cabezas que

gobre la superficie interrumpida e inrregular que queda cons-

tituida por las nervaduras de refuerzo dispuestas en 1arcorona

;circular mas exterlor de las mlsmas cabezas, debido a estas con-

650

dlclones las ethuetas mencionadas se deterioran con faCIIidad
y en oonjunto“el enVasado,ofrece un aspecto desagradable, apar-
te odros perjuicios que puedan dérivarse.de dicho deteriorb.

Para salvar o aminorarn 1os 1noonven10ntes referldos

103 tecnlcos de lg entldad sollcltante han ideado los perfec=

clonamlentos a que nos venlmos~refiriendo VA que, esenclalmente

-congisten en lo siguiente.

»~7o&
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En virtud de los nuevos perfecclonamzentos ol cg-

'rrete se moldeara en dos oa tes segun una secclon que correspon—

da a un plano que pese por el eje geometrloo del ouerpo centrdl -

del carrete y la unlon de las dos partes obtenzdas 86’ practloau

Ta segun generatrloes vert1Ca1es normsles a los planos de las

dos bases y qquldlsbantes de lasz depr951ones planas de qpe va

provisto el cuerpo central olllndrlco del carreteo

Tamblen de acuerdo con los nuevos perfeoclonamlentos,

'central y hawt& el efroulo de 1gual dlametro que el. dlametro ex—
terlor del cuerpo central de arrollamlento, la superflcle exteru’

na de lag b&ues sea lisa ¥ queda relorZada por su oarte 1nterna

- . . R

las cabezas del carrete Be moldearan de manera que on su parte_ -




}Amed;ante cuatro ne“vios rectos y. transve*saieu que unen.el rabor— ‘ ‘;‘i
de'cada cabena ‘& unos clllndros 1nternos dlspuebtos paaa la suje- -
ciéh del carrete'a los @Jes de sustentaclon de los mlsmos duran-'

' 85.‘v te su arrollamiento y posterlor utlllzaclon cuyos clllndros sa o ; sl

"1unen a los planos de las cabezas medlante ung parte 1ntenned1a tron— “f
oo—cénica ¥ en su corona circula; ezterng oAsea la comprendida en-

tre el circulo de igual diémeﬁro que el exterior del cuerpo cemtral . .

y el de mayor difmetro de perfil de cada cab§Za, ia-dara 1is§'seré :.[

90; 1la iﬁterna, quedando(lé exterior fqrmada péf unos-ner#ios énlazadoé s

‘medisnte curvas simisoidales de maners que cada nervio tenga su me- .

nor anchura junto al perfii interno y vaya gumentando de grueso
ségun dicha linea sinusoidal hécia su.parte'interna, obteniendose
todo e110 en la mlsma operaclon de moldeo de cada una de las dos .
. 959.= pa¢tes del carrete’ practicada segun los dlcho en el apartado an-.x
. ,:ﬁarloro.‘ o ‘ K ‘ . ) B - o _,\:_:
As1mlsmo v de aouerdo con los huevos: peﬂie§clonamlen- e

tos Be. moldeara una, de las cabezas de una sols pleZa en cada mi- Lo

- - ‘

tad unmdas v formando un eolo cuerpo ocon la mitad correspondien-

_ 100o?.te dal ouerpo oentral, y? esta cabeza se proveeré de dos orificios
opuestos diametralmgnte’en-las;partes,ébrrespondienteswa los ex=- ' Y
tremos dé unés generatrices qﬁe pasén,por los centros de las de--
pr351ones planas moldeadas en ol cuerpo central ¥ la otra cabeza‘ ;;u;
86 moldeara en cuanto a su corona 01rcu1ar eyterna en la mlsma

lo5e forma ¥y por el mismovsistemg que la anteripr ¥y en Quanto a8 su
A;parte central en pleza apa rte;. S 1ﬂ‘:m S

Igualmente segun los perfecclonamientos que venlmos f

-desc*iblendo, ln pleza central de 1a segunda cabeza obtenida so—

’gun 1o dlcho en el parra;o anmerlor, 80 noldeara apwrte oomo
1lo. pieza veﬁarada de las anterlormente descrltas y se dlspondra S RPN
como uns. tapa del cuerpo central del carrete por lo que en sus o

" bordes se mol&eara un pequeno resalte adaptable a otro resalte
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- central que dlcha ‘base corresponde.
1150.

descrltos aquellas Varlantes de tamaao, forma a001dental 0 Cteco:ca-‘~

tha, materlclsp empleados Y- otras que no qlteren, Cqmbien o modl—‘

'ifiquen;fundamentalmentg los perfgccionamientos diohosa
HOTA: ’ |
120 Bsta Patente se caraoteriz§ POTS
18 - Perfeccwonamlentos en la *abrlcaclon de Oarretes
- paTa. c&ndﬁctores eléctricos, por los que el carrete se moldeara
en dos parte" gegun una seccmon que corfesponda & un plano que
Pase por el eje geometrico del cue:po central del carrgtery la
125ainidn de las dés parteé obtenidas se praciicari segun generatri-
. ces vértioales ﬁ;rmales a.lbs planoside laé dos bmses y éqﬁidis;
tantes de 15# &spxexi@ﬁeé planas de que vE prov1sto '8l cuerpo cen~
_tral dllindrlco del carroteo - . » 1 - . ' -
| 7 2B - Gr’eGOWOQmulen;OS en la fpbrloaclon dé g“rretes-
1300 para dondudtores electricos,pen locs que las cebezas del carrete
i_se moldearan de ma nera gue en gu parte gentral ¥ hast el clrcu—
lovde igual didmetro qUe el diamétro exterior del cuempo central
Cde arroilamiento, la superficie-externa'de las bages seg lisa
y éueqa reforzada pof_éu parte intérna-mediant; cuatro nervios
":135°’ rectos y transversales que unen el vebovde cadn cabeia a‘unos cim
lindros 1nternos dls 9tos pare la sujecidn del oarrcte a los
'.eaes de pustentaclon de los mismos durante su arrollamlcnto y pos—

ﬁerior utilizaéion cuy0s oilindroa ©@ unen. a lo& gﬁanos de las

correspondlente moldeado en el pe rf 1 terﬁo'supeiiér del cueryo

No alteraran la enen01a11dad de los Perf80310nam16nb08:

'CPbCaaS medlance una parte 1nt,:meu1q tronco-conlca ¥ 'en su corona

’ l4°f clroul?r eﬁtbrna 0 Sea 1a comp*end¢ua entre el ‘cireulo de 1gual

dlamotro que Gl exuerlor del ouorpo cent;al y el Ge maJor dlane~

tro del parf17 de oada cabez zay la cara ‘1sa sera 1k 1nuerna, oue—

o o 5dand0v1: ber1or fo mada por- ‘wies nerV1os enlaVado% medﬂanteﬂ'

- . : B : . - -
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curvas 91nusoldales de manera que c= ua narv1o tenva eu menor

anchura ‘uvto al pext £il ntﬂrno y vaya aumenuando de grueso

".Segun ﬁlcha llnea sznu601wal hacla su parte 1nterna, obtenlen

L dose todo ello en la nlama operac1on de nolueo de cuda una de

. una de las cabezas de ung Sola plaza eil cada mitigd unlda y

“‘ﬂlas dos artes del oarrete practloada segun la remvmndlcaclon

- pr;mera.f

3g - Perxeccmonamlenuos en la warlca01on de

carretes parﬁ conductores eléctrlcog, por los que se moldeaLa

formnndo unAmolo cuerpo con la nitad correspondlenue del cuer— .

ro central y, esta Qabeza se proveera de dos. orif flcios opﬁés_

tog didmetralmente en las partes correspondieﬂtgs.a los exﬁrg—
.moscde unas generatfices,Que“pasen por 1§$ éentréé'Aé igs déu

wpresibnes planas moldendas en alicuerpo'central ¥ la otra céér
beza se moldeéré eh cuantd & su'coronalciroular externa en’la

misma forma ¥y por el mismo sistema que ls antefior ¥ en -cuanto
a su parte central en‘pieza aparte. |

4# - Perfeccionamientos en la febricacidn de ca-

. rretes ‘para oonductores eléotrioos, por‘lds’qﬁe lg piéza oéné’
'tral de la uegunda cmbeza obtenida sebun lo dlcno en. la re1v1n-

" dicacidn: anterior pe molde¢¢a aparte como plegg separada de

les antevlormente descrltas ¥y se dlspondra como una tapa del
cuerpo centxal del ce rrete por lo nue en sus bordes se mol-
Geard un pequeﬁo'resalte adaptable a otro res&lte correqpndiéﬁ—
te moldeado en el perfil interno superior del ouerp§ central
'“aique'dicha base:cbﬁrespondé. | - _
5% - WPERFEOCTONAMTENTOS BN LA FABRICACION DB
CARRETES PARA CONDUGTORES ELﬁbTﬁxcos"

Todo tal y como queda descrlto v relVJndlcado en

fla presente Memorlao f;} R f,vf"u
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Consts la presente Memoria de siete hojas foliadas escritas
175. a maguing vor una cola de sus czras.
Medrid g 12 de julio de 1961
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Javier Fina Coll
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