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MEMORIA DESCRIPTIVA

El p resen te  modelo de u t i l id a d  se  r e f ie r e  a un d is ­

p o s it iv o  de c ie r r e  para c a ja s .

Son conocidas actualm ente la s  c a ja s  envases de l t i ­

po obten idas a p a r t i r  de una lámina troque lada  que presenta  

l in e a s  de hendido para p e rm it ir  su annado según un cuerpo pa­

r a l  e lep ip éd ico  recto  re c tan gu la r .

Es también sabido que según e l  t ip o  de l contenido  

del envase^ la s  normas v ig en te s  ob ligan  a l  revestido  de la  

s u p e r f ic ie  in t e r io r  d e l mismo con una capa do p o liu re ta n o .

Esta c ircu n stan c ia  determina que la  pestaña extrema 

d e l d e s a r ro l lo ,  p o rtad o r de la  goma, debe con tactar con un 

l a t e r a l  in t e r io r  de ca ja  dotado del revestim iento  anted icho .

Este contacto en tre  capa de co la  y capa de polím e­

ro no favo rece  la  adherencia de amb¿ts s u p e r f ic ie s ,  con lo
* *  *  * ,

cual e l  encolado de la  c a ja  para su armado d e f in i t iv o , .n o  pue

de r e a l iz a r s e  mediante un proceso convencional de t r a b a jo .

Para subsanar e s te  inconven ien te , se ha ideado e l

d is p o s it iv o  de c ie r r e  espec íficam ente  destinado paráT'jéáto t i -
* * * .

po de c a ja s  p ro v is ta s  de un revestim iento  in t e r io r  d p ..p o liu ­

retano .

En l ín e a s  g en e ra le s , e l  d is p o s it iv o  se c a ra c te r iz a  

por comprender una pestaña que se proyecta a p a r t i r  de uno de 

lo s  bordes extremos de l d e s a r ro l lo  lam inar de cartón , de ata­

ñera que la  s u p e r f ic ie  e x t e r io r  de dicha pestaña, caren te  de
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l a  capa de polím eroy contacta  con la  s u p e r f ic ie  e x t e r io r  de 

la  pestaña convencional de armado, lo c a liz a d a  en e l o t ro  ex  

tremo d e l r e fe r id o  d e s a r r o l lo ,  perm itiendo e sta s  s u p e r f ic ie s  

de contacto de pestaña , c a ren tes  de capa de revestim ien to  

5. de po lím ero , su unión s o l id a r ia  por encolado para e s ta b le c e r  

e l armado de la  c a ja  según un proceso normal de t r a b a jo .

Con e l  f in  de f a c i l i t a r  la  e x p lic a c ió n , se acompaña 

a la  presente  memoria d e s c r ip t iv a  de una lámina de d ib u jo s  

en la  que se ha representado un caso de re a liz a c ió n  que se c i -  

10. ta  a t í t u lo  de ejem plo.

En lo s  d ib u jo s :

La f ig u ra  1, rep resen ta  e l  d e s a r ro l lo  lam inar del 

envase. ; . ^

La f ig u r a  2, corresponde a una sección  esquemática  

16. de la  c a ja  armada.
* * * * *

Haciendo re fe re n c ia  a la s  f ig u r a s ,  se ap rec ia  en su
* * .

r e a liz a c ió n  un d is p o s it iv o  de c ie r r e  para c a ja s  envase de c a r -
* * * -.

tón , d e l t ip o  obten idas a p a r t i r  de un d e s a r ro l lo  lam inar, de­

signado en gen era l por -1 - ,  que presenta por una de.* sus caras
* + *

20. un revestim ien to  de p o liu re tan o  - 2 - .  ; . *

En uno de lo s  extremos de l d e s a r ro l lo  - 1 - ,  e x is te  

una pestaña o so lapa  -3 - ;  encolada según -4 -y  por su cara ex­

t e r i o r ,  carente de revestim iento  de po lím ero .

La pestaña o so lapa  convencional opuesta -5*-; tam- 

2 5 . b ión  presenta la  capa de co la  - 6 -  que a fe c ta  su cara e x te r io r .



5.

m .

'.5

20

25

Esta o rgan izac ión  perm ite que a l  p rocederse  a l  a r ­

mado de la  c a ja ,  según muestra la  f ig u ra  2, ambas s u p e r f ic ie s  

enco ladas -4 -  y - 6 - ,  contactan entre s i  y estab lecen  la  unión

ási"
4í 5 
% '1

que con so lid a  e l  armado de la  c a ja .

El modelo, dentro de su e se n c ia lid a d , puede s e r  l i e  

vado a l a  p rá c t ic a  en o t ra s  formas de re a liz a c ió n  que d i f i e ­

ran en d e t a l le  de l a  ind icada  a t í t u lo  de ejem plo en la  des­

c r ip c ió n , y a l a s  cu a les  a lcan zará  igualm ente la  protección  

que se recaba. Podrá, pues, c o n stru irse  en cu a lq u ie r  for;ia  y 

tamaño"con lo s  m a te r ia le s  más adecuados p o r quedar todo e l lo  

comprendido en e l e s p ír it u  de la s  re iv in d ic a c io n e s .

REIVINDTCACIQUES .*. ;

4 * *
D escrito  e l  o b je to  d e l presente invento , se *d ec la -* * . *

ran como no d ivu lgad as  n i p ra c t ic ad as  en España la s  s ifgu icn -

te s  re iv in d ic a c io n e s . *

* * *
1 . -  D isp o s it iv o  de c ie r r e  para c a ja s , del t ip o  cons-

'****.
t i t u id a s  a p a r t i r  de una lám ina troque lada  de cartón o mate- ̂ . + 4

* * *
r i a l  s im ila r ,  arm able a tra v é s  de l in e a s  de hend ido ,.y , que p re -

* ** **
senta su s u p e r f ic ie  in t e r io r  tra tad a  con un recubrim iento en4 * *

*  * *  .

capa de p o l ie t i le n o ,  c a ra c te r iz a d a  esencialm ente por e l  hecho 

de comprender una pestaña que se proyecta a p a r t i r  de uno de 

lo s  bordes extremos del d e s a r ro l lo  lam inar de cartón y cuya 

s u p e r f ic ie  e x te r io r  de pestaña contacta con ia  s u p e r f ic ie  ex­

t e r i o r  de la  pestaña convencional de armado lo c a liz a d a  e i e l
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o tro  extremo de l r e fe r id o  d e s a r r o l lo .  1- ^ ^  - , . ̂ Perm itiendo e s ta s  su p e r-

f i c i e s  de contacto de pestaña, caren tes de capa de revestlm lon

to de po lím ero, su unión s o l id a r ia  por encolado normal para

e s ta b le c e r  e l  armado de la  c a ja .

2 . -  D isp o s it iv o  de c ie r r e  para c a j a s .

Se^un so describo  y re iv in d ic a  on la  p re s e n to  ¡tomo — 

r ía  d e s c r ip t iv a  que consta de S hojas f o l i a d a s  y e s c r it a s  a 

máquina por una so la  ca ra .

M adrid, a 27 Noviembre 1.932
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