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PATENTE DE INTRODUCCION

por 10 aiios

-que a favor de PLASMICA, S. A. residente en Cornells de Llobrevat

10.*-

(Barcelona) y de nacionalidad ESPA,NOLA, gse solicita por:"MEJORAp

BN HORNOS PARA SECAR",

~

MEMORTA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere al trgtamiento por calor de

materiales revestidos y mas particularmente a un aparato para tra-

- tar calorificamente los materiales revestidos para evaporar los di-~

éolventes ¥ otros componentes volatiles en las capas a secar y pa-
ra cocer Sstos revestimientos a los materiales g los que se aplican.
El gparato de éste invento puedé ser utilizado para el
tratamiento calorifioo de muchosg diversos tipos de revestimientos
gobre diversos articulos o matériales pero principalmente para tra-—
tar por calor los regestimiéntos aislantes empleados en los glam-

bres y, por lo tanto, se describira el invento en relacidn con el

revestimiento de esmalte de los alambres, pero debe entenderse que

éstos_es debido solo para motivos de déscfipoién ¥y que el gparato
de ningung manera se limita a ese uso ex olu51vo.

Hasta ahora los nornos para trntar por calor el alam-
bre revestldo de esmalte han sido de tlpo horlzontal o vertloal,
pero la mayoria de dichos hornos han sido de tipo vertical es de-
ciry el camino de,que'recorre el alambre ests en una direccidn ver-
tical ya querbara alambres de didmetro intermedio o grande éste

tipo de horno hace posible una concentracidn uniforme del revesti-
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miento mientras que en el horno de tipo horizontal hay una tenden-—

cia del revestimiento a caerse o pemder hacia la parte inferior del

.glambra.

Bl uso de hornos verticales para éste proposito he pre-~

'éentado consideragbles dificultades debido al hecho de que es nece-
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sario proporcionar una camara de tratamiento vertical con aperturas
en el fondo y arriba para el paso del alambre al interior ¥ para sa-
car al mismo de la cémera, resultando un efecto de acumulacidn bag~-

taate pronunciado o dando lugar a un desnivel térmico que causa la

entrada del aire frio, por el fondo y la descarga de Vapor calenta-

do o de aife cargado de humos por arribs, 165 humos que resultan1‘
dugante'la opéraoién de un horno de éste tipo son de caracter ado-
rifero y nocivo asi como inflamasbles y mas aun la eﬁtrada de aire
frio por el fondo de la cdmara de calentamiento auments las necesi-—
dades de calor y alecta de un modo adverso los procesos de secar y
cocer y gl mismo tiempo, puede anducirse una condensacion excesi—
va de los vapores disolventes creando por lo mismo un pelipgro de
fuego ¥ necesitando limpilar frecuentemcnte los horhose

Una recirculacidn forzada de aire dentro del horno ha
gido intentado anﬁiguamente para hacer posible una utilizacidn mis
eficiente del caldf ¥y temperaturas mis uniformes en la camara de
tratamiento. Bn 3sto se ha tenido eﬁito solo en parvie, ya que =1
intentar superar el efecto de acumulacion se Torzaba el aire en

direccidén descendente en ls camare de tratamiento que permite un

control de la temperatura sdecuads en tods la zons de tratamiento

pero que tamblen impone una presidn positiva en la parte superior

- de la camara de tratamiento lo que afadido al efecto de acumula—

“cidn tiende u foramar = los Vapores o g los gases cargados de hu-

500""

mo fuera por la abertura superior de la cimara. Para prevenir 2zto

se ha utilizado una ventilacion adicional que gumenta mgterialmen—

te el coste de operacion del horno debido a las mayores necegsidades
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lograr por el hecho de que el efecto no erg uniforme en toda 1la -

duciendo por lo tanto un producto inferior ¥ mas aun segun Sste

'1nferior o del fondo de la cdmara lo cual por supuesto aumenta

de cantidad de calor.

Se ha *ntentado impedir la descarga de los gases de if\q

humo por 1a aoertuLa superlor de la camers de tratamiento uti-

lizgndo el mov1mlenuo de los b(,:s;es calentados para producir un S

electo "venturi" en 1s gperturs superior asplrando por lo mismo

alre del exterlor en cste punto, pero eato ha 51do dificil de ‘aF.

aperturs superiors De gqui resultaba csmbios de temperatura no

previsibles en diserentes zongs de la camars de tratamiento pro- -

sistgma es necesario conectar ls valvulsg de entrads del venti-
lador a la parte in'erior de 13 cémara de trstamiento aumentagndo

por lo-mis mo la corriente de aire fresco a trabés de la aperturs

las necesidades de calor ¥ el coste de la operacidn. Es por lo
tanto de desesr un aparato de tratamiento por calor del tipo es-
tudiado que elimine +toda dosoarga de vapor o de gases ca reados

de humo y mas sun ya que los humos o vapoTes de los disolventes

de los revestimientos pueden ser oxidados por medio de agccidn
catalitica, el calor aprovechable de ung tal oxidacidn normal-—
mente seria suficiente para suministrar el total de necesidades
de calor del horno y el aparato del presente invehto esta pro-
yech4do paras lograr dste resultadoe ‘

Es por lo tanto un objeto de &€ste invento pPropor-—
cionar un aparato de tratamiento PoT calor pars materisles re-—
vestidos utilizando uﬂa camara de tratamiento dispuesto Verti-
oélmente e incorporando los medios de control de la infiltrg~

cidén de aire en las aberturas de entrada Y salida de la cama-

Tgo

Otra finalided de éste invento es proveer un apa- BTN

Tato de tratamiento por calor para materiales revestidos in- A
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‘ung camara de tratamiento por calor dispuesta vertifalmente y

corporando ung céma:a de tratamiento por calor dispuesta verti-
calmente en el cual ellefecto de acumulacién o efecto de desni-
vel térmico estd contrarrestado por,lg introduccidén de gases ca~
lentados en la cimera de una direccidn descendente a una multi-—
tud de sitios distanoiados verticalmentes.

dfrg finalidad ae éste invento es proveer un apara-

to de tr§taﬁiento por calor ppra materiales revestidos incor-

porando ﬁna cimars de tratsmiento por calor/dispuesta Veffical;
mente en la cugl las tempeﬁafuras»en dif'erentes 5onasvdist§n—
oiadas verticalmente en dicha cémars puedan ser controladas en-—
tre amplios limites o mantenerse sustanciaimente constantes en:
una gong para poder gsecar como eé debido y coneeder varios tipos
de ‘revestimientose

4Otré:finalidad de éste invento es proporcionar uné

aparato de trztamiento por calor para materiales revestidos, in-

FOPOE T e

cloyendo una camara de tratamiento por ceslor dispuestas vertical—

s

mente y que tenga asberturas en el flondo y encima y en la cual

la infiltracidén de aire por les aberturas inferiores puedan ser

controladas como se deseeo
Otra finalidad de éste invento es proporcionar un éff,
aparato de tratamiento por calor que incluya uns cémars de tra~
tamiento por calor dispucsta verticalmente y que tengs aberturas:
en el fondo ¥y encima en la cual los gases sean aspirados de la
cémara adyacente a la parte superior causgando por lo mismo in-
filtracion de gire por la gbertura superior lo cusl evita la
descarga de geses cargados de humos g través de la abertura su-
rerior pero no afectsz de un modo adverso las condiciones de
temperatura en las secciones de tratamiento de lsg cimorae

Aun otro fin del invento es proporcionar un aparato

de tratamiento por calor para materiales revestidos, que incluya
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de la parte superior de la camara, haciendo circular a los mis-— A

un grupo catalitico de oxidacidn y reintroductendo mas tarde di- Lo

" 4rolar la cantidad relativa de gases calentados recirculados in-
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mediog movidos por fuerza motriz para extraer gases calentmdos

> oo ‘ ! ’ )
mos az través de un hogar que contenga quemadores ¥ a traves de

chos gases a la camara de tratémiento en direccidn descendente a
multitud de sitios distanciados verticalmente.

Ofrd fin del invento es proboroionar'un apa?gto dé
tratamiento por cglor de tipo reciréuiante, parg materigles re-
véééidos, incorporando una cémares de tratamiento por calor dis-
puesfa verticélmente ls cual esta proﬁista dermedios paraQeOnw
troducidos en la camara a una multitud dersitios distanciados
vértioalmente.

Otro fin de éste ihvento'es proﬁeer un aparato de
tfatamiento por calor para materiasles revestidos de tipo re-
circulante inoorpbréndd ﬁna camara de tratamiento por calor dis-
pﬁesta férticalmente en la cual hgy medios para introducir unag

cantidad controlada de gases libres de humoo

Aun otro fin de 8ste invento es la provisién de un
abarato de tratamiento por calor de materiales revestidos, de oy
tipo recirouiante incorporando uﬁa camara de tratamiento por i‘h
Qalor dispuesta verticalhénte en lg cual se utiliza un venthila- g
dor de velocidsdes variables movido pox fuerzﬁ'motriz para €il=- r
traer y recircular gases en la camara de tratamiento. :?,35

Otro Tin del invento es la provisidn de un aparato
de tratamiento por calor de materiales revesiidos de tipo re- -
circulante incorporando una ocamara de tratamiento por calor dis-
puesta verticalmente y en la cual se puede abastecer Oalorvpor
medio dé quemadores, o por oxidacion catalitica de los gases-ﬁ

edtraidos de la camars de -tratamiento por una combingeidn ﬂe

los dos e incluye medios de control para la cantidéd de com=
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bustible para los quemadores que trgbajan de acuerdo con las condi- Sl
1450 ciones de uemperatura que se dan dentro de dicha cémara de trata- L
“mientoye ' _ R
’trd fin de éste invento es la provisidén de un apara-

to. de trataMiento por calor de materialés revestidos, de tipo re-

circulante, incorporando unsg cémara de tratamiento por calor dis-

l5oo'puesta verticalmente ¥y que tiene un incinerador de humos cataliti- .
cos dLspuesto en el paso de lg corrlente de los gases, hablendo unsa L
entrads de aire fresco en lg parte decendents del 1n01nerador por
lo que se evita la dilucion del aire oargado de humos de un modo

~anterior a la incineracione

1550 Aun otro fin de éste invento 6s proveer de un aparato
de tratamiento por calor para materiales revéstidos, de tipo rgcir-
culante incorpobtanddo una oémafa de‘tratamienéo por calor dispuesté
-verticalmente habiendo quedadores que calientan ¥y un incinergdor
caralltloo de humos dispuesto en el recorrido de los gases desde

160. la oamera de tratamiento, tenidndo tambien dloho aparato una entra-
da de aire fresco ¥y una salida de escape en el lado de scendente del

- incinerador habiendo medios de control autométicos para le dosifi-
éaciGﬁ de oombustiﬁle; en los quemadores asi como medios de con=
trol automiticos para la entrada de aire fresco y la salida de es—

165, cape que trabajan de acuerdo con las neceéidades de temperaturs y
la produccién de calor del incineradore.

Aun otro fln de éste 1nvento es la prov1slon de un

S

aparato de t“atamlenuo por calor de tlpo r601rcu1ante en el cual

el incinerador catalitico de humos pueda ser completamente gtra-

T
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1700 vesado arreglando el mismo con un pivoie o uno en que el incinera-
.

dor catalitico pueda ser atravesado parciaslmente montando un regu—

o majreg e emuee

lador de tipo coplanario con dicho incinerador.
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Aun otros fines y ventajas del invento, se haran paten-

tes a;partir de 1as siguiente descripcidn junto con los dibujos
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175«  que lo acompafian de donde:

ERCEL I 2 L I —

Fige 1: Es una vista elevacional de un horno de sge-
caje construido de scuerdo con dste invento.

Fige 2: Es ung vista seccional tomada substancigl-
mentejébbre la linea 2=2 de la Fig. 1.

180 " Fige 3: Eg uﬁa vista seccional de ung forms ligera-
mente modificadsa del invento. -

Pige 4:7Es una vists Seccional parciél‘péredida a
ia'de 1lg paﬁte superior de mano defécha de la fige 3 de aun
0%To modificacion del inventos

1856 "~ Con referencig continua con los dibujos 1 y 2 ge

' muestrs un horno de secar para materlales revestldos construldo
de acuerdo con &pte invento J que comprende armgzon —lo- formg-—
do por moniantes -1l1- de hlerro angular o de otras formas es-
tructurales adecuadas, dlcho armazon sirve como soporte para

1900 un alojamiento -12- generalmente rectangular que tiene‘paredes
delgntéfas Y traseras -l13- y -14- léterales, ~15- y ~16- en el
fondo yvencima -16— ~186-0 Una partloéon vertical =19~ ex1ste
entre las paredes superior e inferior -17- y —l0 ¥y distanciada

‘»-haCIa dentro a partir de la pared delanters -13— ara proveer

1955 rdebuna camara de tx atamlento —20- dispuesta verticalmente para
recibir’ materiales revestldos, como uno o maplhierros -21- que
'tengan un revestimiento de esmalte 0 cualquier otro rewesti-
miento parecido, Pasando de alli de maners ascendente a través
de ung entradsg -22- abierta en extremo inferior de la camara

2000 =20= y dejando la camara a través de ung apertura -23- de sa.-

lida en el extremo superior del mismo.

Un ventilador giratorio -24~ ge dispone en ol alo-

Jamiento -12- y se Provee una aperturs —25; de entrada y una
apertura -26= de descarga. E1 ventikagdor ~24- ests montado en

205, un eje =27~ que sale al sxterior del alojamiento -22- y esta
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 plar uns correa -31- 1la éual a su vez copla una poleg =32- de
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montado para que pueda rodar alrededor de los cojinetes -28-
apoyados en un sopvorte -29- adecuado dispuesto en el armazdén
—lo=. Una polea =30- esti {ijada al eje =27~ y sirve para aco-

vl =

po de velocidad VQriablg montada en el eje rotor de un motor —33—.

El motor =33~ estd montado sobre unag base =34- desplazable gopor-

tada por el armazbén -lo- ¥ la base =34~ acercada odlejada del eje
—27- del vevtllador -24- por medio de un tornillo que ajusta al
miembro =35- tenlendo wlg manivela a mano =36e montada alla.

Drcho mov1m1ento de la base =34~ y del motor 33— resulta en un

'1ncremento o disminucidn de 1la~ polea -32=- varlando por lo ianto

vla velocidad de rotacidn del ventilador =24—.

Un COnduéto de escape o descarga —-37- est's conecta-
do a 1sa apertura ~36~ de descargardelfventilador ~24=y el con=-
ducto =37- extendiendose dé maners, descendénté a un punﬁo adye—.
cente al fondo de la ogmara de trétamiento‘-Zoé v de alli hacia
arrlba a un punto superlor al punto medlo de la cémara -20-ele
porcidn -38— que se extlende hacig arriba del conducto ~37~ esta
provista de particiones -39- y -do- que dividen al mismo en tres
tramos -41-, —42—; y =43~ el tramo -41- acabando en un tubo de

descarga dirigido de manersa descendsnte =44~ que da a la cama-

' ra de tratamiento —20- enirando en un punto situgdo encima del

fondo de la misma. Bl tramo —42—”termina en un tubo de descarga
dlrlgldo hacig abaJo —45— que ds a la c3mara de tratamlento ~20~-

en01ma de 1a apertura del tubo de descarga -44~ pars proveer de

'iuna aperturs de descarga intermedia ¥y el tramo -43- terming en un

tubo de descarga dirigido de manera descendente —46- que dg a la
camara de tratamiento =2o- superior g la aperturas de descarga

intermedia y algo superior al punto medio de la camara de tra—

tamiento =20-o- Aunque se hayan mostrado tres tramos y aperturas

de descarga, se entiende que pueden emplesrse en el nimero y dis-

tanciamiento que se desee para vroducir la distribucidn que se
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desee de los gases calentados dentro de la cimara de trata-
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miento =2o-. s

2406 Un regulador —47- esta provisto en la parte infe-

«

ey

rior de la particidn -39~ y dicho regulador de tiro puede ebtar
provisto de una palanca =48~ actuante dispuesta al exterior del
élojamiento =12~ para permitir ls conveniente operacidn o utili-
zacidn de la misma y el regulador de tiTo -47- puede ser utiliza—~
245¢do para dirigir toda-la corriente de los gases del conducto =—37-
4 a1 tramo -41- y al tubo de descarga -44-, para dirigir una por-
cidn de la oorrlente de los gases gl tramo -4l y el resto a
los tramos -42- -43=- 0 para d;rlgir toda la corriente g los
tramos -42- y =43-. Se ha de tener en cuenta que ls particibn
250040 terming encima dél extremo inferior de la particiSn -39~
¥ en el extremo inferior de la part101on -4o~ ests dispuesto un
‘regulador de tiro —49- que tiene una palanca -50- al exterior del ot
alojamiento -~12- pars permitir una operacidn conveniente de ésta
manera. El1 fegulador de firo -49;7puede utilizarée para regmlar
255, 1a corrienfe de los gases désde el éondugto ~37- a tiavés de
los tramos -42- y =43~ y los tubos de descarga —45- y —46-.

Un hogar -51- estd situado en el alojamiento -l12-
encima del ventilador -24- y en el hogar -51- estan dispuestos
unos quemgdores -52—- que pueden utiligar combusulble gaseoso o

26Oolqu1do ¥ se provee de una vakvuls de control -53- pars el con-
trol de la entrada de,combustible a los quemadores ~52~+ Se pro-~
vee un tubo -54~ entre el extiremo superior de la cémara de ﬁra— ‘
tamlento ~20=- adyacente a las ‘aperturas de sallda —23- ¥y al ho-l
gar =5l- y un regulador =550 pucde proveerge en el tubo -54— para'

255-controlar la corriente de los gases cargados de humos desde la
camara —20~ al hogar -51-. Un equipo de incinerador oatalltlco
de humos ~56— esta dispuesto en el paso de la corriente de los
fases desde los quemadores =5J= al ventilgdor -24- ¥y estd colo-

cado’ de tal menera que todo el paso de los gases es a través del

TN e o




L VT

289031 =

270e incinerador al ventiladors El incinerador catalitico de hu-

~1lo—-

mog -56- pusede ser de cualquier tipo adecuado y no se cree de

necesidad una descripcidn Jetallada de éste incinerador. Ya que

el incinerador ~56-~ esta colocado directamente en el paso de los
gases cargador de humos desde los quemadores -52-, no hay por lo
275« tanto una dilucidn anterior al contacto con el catalizador y

en consecuencia dicho cztalizador puede trabajar con un ren—

dimiento maximo.

TS S LAY S

Un tubo -57- conduce desde el lado de salids del in-—
cinerador ~56= a la aperturs de entrada -25- del ventilador -24— ey

280, ¥y un tramo de entrada de aire fresco -58- comunica con el tubo .

T P S

~57- y se extlende al exterior del aloaamlonto ~12-+ El extremo
exterlor del tramo de entrada de aire fresco ~58- puede estar
prOV1sto.de un reguladgr 8 Mano —59-'para controlar la entrada
de aire fresco al tramo =58-.
285 : Un tramo de escgpe ~60= §omunica odn el dondﬁctor
- de descarga -37- y se extiende al éxteriofrdelqélojamiento~12—.
uno é méS'feguladores ~61— puedeﬁ disponerse en el tramo de eg~

cape ~-b6o- para controlar la oorrlente de los gases a su traves

¥ el regulador -6l puede bacerse fun01onar medlante un mecanls-
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29°° mo de tlrantes a prop031to -62- oonectados a un motor para mover
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el regulador —63-. Aungue el motor ~63- se muestra en la fige
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2
3

~1- como- siendo de'tipo movido por presidn fluida, ha de enten-

s

derse que un motor eléétrioo 0 cualquier otro motor a propdsi-
to‘para mover o hacer fgncionar el reéﬁlador puede ufilizafseo
295 o Puede pfoyeérse una apertura de limpieza o inspeccidn
=64~ en la pared posterior -4~ del alojamisnto -12- y dicha aper-

tura_puede estar cerrada normaglmente por una puerta =65-. Desde

luego, se pueden proveer aperturas de llmpleZa o inspeccion'
donde se dessene

,30005 Debe entenderse por supuesto que la cdmars de ‘trata~—
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~tiles del esmalte o de otro revestimiento en los mgterigles re-
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miento descrita anteriormente puede ser manufociturada en varios

tipos medidas j formas dentro del campo de las reivindicaciones
aneXas y mis alin se proveera de un sislamiento de calor adecuado
PaTa prevenir ung perdida de calor indebida y mantener 1lg Capa~—
cidad de trabajo al maximoo
En operacion y empezando con el hogar grio los que-

madores -57~ seran encendidos ¥ trabajaran segun su capsgcidad
maxhma para proveer los gases calentados que han de ser circula-—
dos por el ventilador -24- a trsvés de la odmars de tratamiento
~20=s Cuando la temperatura en la camara -20— llega al calor de-
seado ios materiales revestidos, tales como uno o mas hierros
~21- seran introducidos en la cdmara —2o- a través de una aper-
tura -22- del fondo y la cantidad de gases calentados que fluyen
a través del tubo de descarga inferior -44- a la cdmara -2o-
seran regulados por el regulador -47- en tal manera como para
prevenir dél tqdo 0 poner segun el valor deseado la cantidad

dé aire que fluye a través de la camara —-20- a #ravés de 1a
apertura -22- dél’fondo; Los gases calentados que fluyen desde
el tubo de descarga —44- que esta situado en la parte mas infe-
rior sérve para evaporar los solventes y otros componenies volg-
vestidos 0 alambres -21- yrlos géses:calentadés'que fluyen a:lé
camars =—20- a,travéé del tubo de deséargé intermedio ;45— y el
tubd de descarga —46- situadovenoima de todo controlado por el
regulgdor a497 girve para'oontrarestar el- efecto de acﬁ@ulaciéﬁ
o desnivel teérmico en la cédmara -20- y pars cocer el revesti-
miento hastas la’ dureza deseads. Los gases cargados de hymog son
aépir’ados desde la cimera de tratamiento —20- a través del tubo
=54~ al hogar =51- y a través de‘los quemadores =52« hasta que

dichos gases entran en contacto con el grupo catalitico inci-

“nergdor -56-. En éste momentio, dicho grupo entrs en funciona-

miento para oxidar los disolventes que hay en los gases y al ha--

“
e

IS
BFsi o el

)
S
SEg

T

sk




N

s
o

/'_"{ -

12—

Norara) e kie)

cinEes cI1y 2'
B ),

LN

..

S RO
oW e o d A

cer ésto para libebar un calor adicional a los gases que
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fluyen del grupo incjnérador =56= a la aperturs de entrada
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3350 =25- del ventilador =24

Cuando la camsra de tratamiento llega a la tem-

Py -

peratura deseada la proporcion de entrada de materiales reves-—

=
.
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tidos a la camara de tr-tamiento —20- By aumentada por el he-

cho de que son evaporados disolventes adicionsles Y va que di-

3400 chos disolventes son tambien oxidados por ol incinerador cata~
~litico =56- el calor liberado se auments pof los mismo hasta el
punto que la cantidad integra de calor necesitado por la camara
esta administmada por la oxidacidn de disolventes en el incine-
rador catalitico =56-, Durgnte &ste éroceso los medios de con=

345« trol para la cantidad de combustible administrado a los quema-
dores =52=- ha operado de acuerdo con las condiciones de tem-
reratura en la cimara de tratamiento —2o0- ¥ a medida que eyﬁa—
lor liverado por el incinerador -56- aumenta la entrada de com=-

‘ bustible a los quemadéresv-52— se vag reduciendo automaticag-

350« mente hasﬁa que dichos quemadores estan completamente cerrados
Ayﬂtodo el calor hééesario para el horno esta administrado por
ol grupo incineradﬁr =56m0

Ya que bajo éier#as condicicnes el éalor‘liberédo*
por el grupo incinerador -56- estara en exceso de lo que nece-

355«  sita el ﬁorno esto puede ser coméensando ajustando el rsgulador
~59~ que qontrola‘la corriente de”éire fresca a través del $ra-
mo ~58~ a la entrada .~25- del Ventiladorv—24— b controlando‘el
" regulador -61=- en el tfamo de escape —60- para regular.la can-—

tidad de’gdses Calentadoé éue salen del horno. Y@ qué ei'tré—

3600 mo.de entrada de aire fresco -58~ esta colocado'én sentido co-~
rriente-abajo o3 parfir del grupo catalitico incincrador -56-
no éuede qcurrir ninguna dilucidn de losg vapores gue fluyen
a su través‘yvdicho gTuno trabaja con maxima eficiencia ¥ mas

aun ya que el tramo de escape —60- comunicsg con el conducto
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nara —-20- sino que se mezclara con los gases que fluysn g través
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de descarga del ventilador —24- todos los £neos sacados del hor- 1;

no estaran libres de disolventes u otros humose

Se debe notar que debido g retirar gases oafgados ds

humos de la damara -20=- a través del tubo =54 en el extremo su- ‘ S

perior de la camara -2o- adyaoentes a la aperturg de salida - 3— ;fi

habri un voco de infiiffaoién de aire a través de 1g apertura su-
psrior -23- imposibilitando la salida de Zases crrgados de humo

trovés de la apertura -23- y evidentemente dicha infiltracidn de

aire no fluirg hacia abajo hacia la zona de tratamiento de la ca-

dﬂ.th—Mpalh%wr~ﬂxo )

Rébe entenderse por supuesto que cuglquier circuito de
control o cualquier mecanismo puede utilizarse para controlar el
tr-bajo del motor del regulador de escape <63~ y la valvula —53—L

que controla la enitrada de combustible g loa quemadores =52-.

Tambien si se desea los reguladores =47- y —49- pueden ser contro-

lados automaticamente por cualguier circuito de control convencional
adecuado o cualquier mecanismo ¥ uno o mas elementosz sensible g la
temperatura no demmetrados pueden colocarse cn los punfos que se
deseen on loéftubos donde dirculan los géses 0 en los tramos o en
la camara de tratamiento -2o-s
La forma modifiicada del vnvento que sc muestra en la

flgura -3= dleere de la que se ha descrito principelmente con
arreglo a la colocacidn y el funcionamiento de los reguladores para
el tramo -58-4de entrada de aire fresco y el tramo -6o- de escape
¥ la montura por pivote del elemento catalltlco. 31 tramo —58- de
entrada de aire f“esco esta prov1oto de un regulador ~66— v el
tramo —6o— de escape dsta provisto de un regulador -67-.Los reg
laddres -66- ¥ =67 estan unidos por una ‘articulacidn adecuada
-68— (tirante) 1a cual a su vez esta conectada a un motor —69—

que hace funcionar gz un regulador que a wu wezm buede ser de cugl-
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quier tipo que ze desse pero por conveniencia de 11us$ra010n se
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muestra como siendo electricamente impulsado. Un motor impulsor

[

~To~ hace funcioner la valvula de control =53~ para controlar la

R

cantidad de combustible dé los quemadpres ~52- ¥ elJmot&r ~69~
4ooeconsctado a través de un rele —71—'§deduado 7 el motor ~7o- es-
tan consctados a un controlador que proporciona la temperatursa : }:f
72'que4trabaja de acuerdo con un thermostate o elemento sengi-
ble a/la temperatura“di§ﬁuesto an ¢l tramo -37- de descarga o en
cualguiér lugar deséédb en la camara de tratamientos
4054 - Zn el funcionamiento de ésta modalidad del invento
cuando se pone en marcha el aparato se supone que los quemadores
52 estarén‘trabajando a m&xXima capacidad ¥ en cuanto el grupo in-
cinerador ~56- empiena a liberar calor esto serj seidalado por un
elemento -73- senglble a la ‘Yemperatura que a través del con-
41loo trolador -72- en cugnto a la proporcion para el motor ~To- que
hace funcionar la vilvula ira reduciendo gradualmente la ali-
mentacion de combustible a los quemadores ;52- hasta el momento
en que los queﬁadores esten complefamente cerrados como resulta-
do de que toda s necegidad de cslor este asminisirada por el
415. grupo incinerador 56b. Zn éste momento el control de las con-
di&iéhée de temperatura en la cdinara de tratamiento -20- sers
del todo 3 t"aves del controlador —72— Para la proporcion, el
rele -J1-~ y el motor —=69- para hacer funcionar el regulador el
cual hars fgnoionar los reguladores -56->y -67= sinoronizados
4206 Para confrplar la entrada de aire fresco a 1a camara de tfata-
miento y el escps de Bases libres de nunoé-de alli. Hste siste-
na trabajara pars naniener las condlclones de temperaturq.de—
seadas en la camura de brauamlento ~20~ aunjue el calor libe~
rado por el q‘I'upo 1n01ne¢ador —5o-b Seg mayor que 1as necesi-~

42)°dades de calor de la odmara de tratamiento -20-,

/Co,mo 86 Vera en la figura -2- el incinerador de hue e
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mos’cafaiiticos--Sé- esta montado de tal manéra COmo PpaTa eVi-
tar que ninguno de los gises celent ados que venﬂan de la cama—
Ta —2o— y pasen a través del hogar dejen de pasar bor dicho in-
cinerador. #n 1é,figur =3 el 1n01nerador catali ico de bmmog
—)6-b esta monuado por plvote ParTa poder dar la vuelta sobre
el eje ~83~ ¥ apoyarse contra los hierros angulares -84~y —85-
El elnmento OatalltI“O -56-b, puede 36T controlado o manuslmen—
- te o autommaticamente ¥y el elemento catalltlco puede moverse pa-
|
ra dejar pPasar los gases calientes en la cantidad que se deses.
Normalmente los reguladores de gire fresco v de escape ze
mantendran en una pogicidn Tijag y es preferible hacer ésto a
un arreglo a mano. En ésta forma de invento, el oatalizador
mismo/se utiliza como un regulador de tiro. Naburalmente que
en éste caso no hay un control completo de la purezg del aire,
bero en muchas instglaciones el control de 1g corrupcidn del
alre no es de sran importancia ni absolutamente necesario.
Cuando el regulador de tiro catalitico empieza a abrirse al-
gunog de lss‘gases cargados de humoé continuaran pasando a tra-
véé del lecho catalitico. )
<Refiriendonos ahora a la Tig. 4, en ésta modifica~

cién el incinerador catalitico de humos 56a~, so extiende par-

cizlmente g través del tubo que hay entre el hogar y la entrag-

"da 25 del ventilador. %l el:=mento catalitico 56a, ests monta—

do sobre hierros angulares =8l-y y =82—-5 La restante area de
dicho tubo puede cerrarse completamente por un regulador de
tiro =Ho- o sé se desea el regulador -8o~ pusde abrirse del
todo para permitir'a los gases cargados de hunmos que‘en par-
te pasen de largoidél‘lecho catalitico.

En &ste arréglo el coﬁtrolaﬁor de temperaturs eg-—
ta conesctado con la varilla que se extiende al exterior del re-

gulador -8o- Duranie las operaciones de puesta en marcha o aun
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paTa operacidn continua con cargas solventes ligeras, que, ten-

'gan una produccidén de calor insuficiente Para las necesidades

térmicas de la camara de tratanzento el regulador ~8o— éstaria
en ung posicidn éompletamente cerradas En éste caso 1g tpmpera—
tura de la camars se manuendrla por medio del controlador en el

quemadoro Cuaﬂdo se traten cargas de mayor cantidad de disolven-

‘te,‘esto es aquellas aue -den un excego de las necesidades térmi-—

cas do la cimara, los quemadores —-52- se reducen a posicidn pi-

loto y el control se mantiense entonces abriendo termoztitica-

mente el regulador de paso =8o0-e Bajo condiciones normales de
paso de toda la corriente la §aida de presidn a través del le-
cho qgtalitioo -56a~ o3 de 6rd§n de una columna de agua de
10mm., A medida que el regulador adopfe una posicidn parcial-
-mente qbierta, habra una %endencia de los gases g pasar de lar-
go<dé1 lecho catalitico 56a, o al menos a hacerlo en parte de
tal manera que parte de los gases vasa a través del lecho 56a
y se libera calor para mantener la temperatura de la camarsae
Al mismo tiempo el exceso se pasa al ventilador recirculantee
En la siguiente vuelts recirculante cualquiera de los gases no
congumidos pucden pasar los quemadores =52~ y pueden muy bien
pasar a través del lecho 56a, y ée libera calor para mantener
la temperatursg de la cimarae

Se echa de ver que por el invenio descrito anterior-
mente seha provisito de un apasato de trstbtamiento por calor me-—
lativamente simple aunque altamente eficiente, para materiales
revestidos que permite el movimiento de dichos mgteriglss rTe-
vedtidos en un camino vervical, mantenieﬁdo por lo tanto 1la ~
oohcentrﬁoidad de los materiales de revestimiento tales como
hllos Y por causa del proyecto PartICULaT ) espe01a1 el efecto
de acumulacion o desnlvel ternlco en la camara de tratamiento

esta contrarssiado de tal manera que la entrada de aire del

e

fo LTE Y v oo
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cion por cocido y estos puede hacerse sin el incinerador cg-

NOTaA: Esta Patente se caraoteriza pors

. . . .
“tgeidn de dichos materizles revestidos una aperturs de gg-
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exterior por el fondo de la cimara esti controlada v la deg-
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Carga de gases cargados de hwnos por la parte Superior de la
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CamaTa se evita. dote arreglo sirve para evitar la dilucién

Satok

L]

de los gases oargados de humos mantenlendo por lo mlsmo la efi~
‘ciencig del funclonamlento del grupo catalitico 1n01nerador y
gun mas, ev1ta la infiltracion del aire relativamente frio en
la zona de tratamiento de la camara de tratamienfo. Por 8sta
razén la condensacidn de los disolventes vaporlzados con el B
pellgro de fuego con51gulente ¥ el problemg de llmpleza se evi-
ta ¥y ya que la camarg de tratamiento puede ger operada a poco
menos que la presion atmos*erlca, se elimina la impregnacion

de gases cargados de humos en el acabado aiglants. Tambien

i

se hg visto que la cémara de tratamiento del presente inven-

talitiqo de humos para fines de recuperascion de calor.Asi 1a

cémars tambien tendrs aplicacidn en 4reas donde la corrupcidn
del aire no es un faotor critico. Serd evidente a los peritos
en la materia que se pueden hacer variog cambios en el inmven-—
to sin apartarse del campo del mismo y que, por lo tanto,

el invento no est§ limitado por 1o que se muestra en log di-

bujos y lo que se describe en 1a memoriage

12~ Mejoras en hornos para secar, que compren-—
den unos medios de alojémiento, en dicho alojamiento se
bTovee una camara -de tratamiento dispuesta verticalments
bara recibir los materiales Tevestidos que pasen a su tra-

vés, una apertura de entrada en dicha cdmars prara la alimen-

b

lida en dicha cimara para la descarga de dichos naterigles iy

-
%t A

revestidos, ung ventilador circulgnte que tenga apsrturags

,
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-de hacla arriba de dicho conducto de deooarba en uns pluralldad de
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de entrada.y de aescar gay medios para mover dicha ventllador,
un conducbo de descarga bara conemiar la gpertura de aoscarga
de dlnha ventilador teniendo dlcho conducto de descarga una por-
cidn que se extiende hacia abajo, el tubo de Paso de “los gases no
estando glli obstruido, y ung porolon que se extiende hacig arri~

ba sustancialmente baralela a dicha porcion que se extiende hacla

abajo, habiendo particiones que d1V1den 1lg porcion que se extien— NS

tramos - que termlnan en tubos de descarga dirigidos hacig abaJo que
dan a dlcha camara, un hogar en dlcho alOJamlento un tubo entre D

dicha camwra y dicho hooar, un tubo que conemta dicho hogar y o T

dlcha apertura de entrada de ventxlador y medios pars conbro—

lar 1g corrlente de gases 0 su fluenola a dichos tramos.

2% - Mejoras en horiios para seoar, gue geoiy reivindi-
ca en la anterior reivindicaoion, por las que un incinerador ca—~ SRR
talitico de humos estd montagdo por pivote entre el hogar y 17
apertura de cntrada del ventilador de donde g1ses calentados de
dicho ho gar se hacen pasar g aéjaves de ‘un incinerador catalf-
tlco de humos en lag oantxhdes que se desee.

38 -~ Mejoras en hornosg Para secar, como se reivin-
dica en 1g réivindicacién 1%, por las que ﬁn rzgulador ¢stg mon-
tado en un eje dentro del tubo citado en ung posicidn tal gque
cuando dicho regulador estd on posicidn cerrada los gases de
dicho hogar pueden hééerse basar a través de dicho incimerador
catalitico de humos.

4% — Me joras en hornos Para secar, segun la reivin-
dicacidn primera, pof las que un incinerador catalitico de hu-
mos esta montado en el»tubo,entre el hogar y la aperturs de
entrada del veniilador teniendo una anchurs menér que lg de

dicho tuboe

58 - llejoras en hornos para 88CoTrg segun se reivin-
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"se extiende hacia arriba de dicho conducto de descarga se ex—
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dica en la reivindicacion primera, por las que el alojamien~

to eé de'tipo rectangular>en'general v esta soportado por un
armazdn y'tiéne pgredes delanteras y trasergs 1aterales e in- . i
ferior y superior y dichos medios en dicho alojamiento .com— Ty
prenden unéfparticion que se extiende entre las paredes infe-
rior y superior distanciada hacia dentro desde la pared de~ -
lantera para proveer unaiCQHara de tratamiento dispuenta ver— W ﬁ
ticaimeatg. 2
68 - Mejoras en hofﬁos pafa'secar, segun se reivin- Y

dica en las reivindicaciones 1 y 5 en el que lag porcidn que

tiende hasta un punto superior al punto medio de dioha camg-

ra.estando dividida dichs porclon por medlos en forma de par-

:t1c1onos en tras tvamos- incluye un regu;ador de tlro para R

controlar la corrlente de los gas es;desde dicho conducto a

un primer tramoy o a un tubo situado en 1ls parte mas inferior
0 primer tubo de descarga ¥ a unréégundo v tércer tramos un
segundo rezulador de %iro para controlar la fluencia relati-
va de los gases en dicho segundo y tercer tramos a un se un-
dq‘tubo de descarga o tubéAintermedio ¥ a un tercer tubo de
descarga o el situado en la parte mis superior de donde 1la.
fluencia de los gases relativa a dicha camara y por tres si-
tios distanciados verticalmente vuede ger controlado; un tra-
mo de escape de gas conectado a dicho conducto ¥y que se ex-
tiende al exterior de dicho alojamiento; quemadores dispues-
tos en dicho hogar y medios para controlar la afluencia de
los gases de dieha camara a dicho hogar; un‘trama de entra-
da de aire [resco conectado al tubo que conecta el hogar con

la aperiura de entrada y que se extiende al exterior de di-

cho alojamientoy ge proven medios para controlar la afluen-

- v

cia de aire a dicho tramo de entrada de aive frescoe
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78 - Méjoras en hofnos bara secar, segun se reivindicg en cual-—
quiers de 1las reivindicgciones 5, 64 en el que un incinerador
catalitico de humqs esta dispuesto en dicho hogar en el camino
de los ghses que»van’dQSde 1bé quemadores colacados en el mismo
Ba M°JOT39 en hornog ParTa secar, ‘segun se reivin-
dlca en oualqulera de las re1v1ndlcaclone anterloros,‘quo ton-—
ga medios resuladores para oonurolq“ la flaen01a de los qases de
1os tramos de escame de gas y de los quemadores que hay dentro
del hogar ¥ medios para controlar lg allmenta01on de combustlbles
a los quemadores en dicho hogar en relacidn cong el calor nece-
sitado en dicha camnra.
98 . Mejoras en hornéé bara sécar,Asegun sé reivindi-

ca en cualquiera de 1as reivindicaoioaes anteriores, que tengs

“un impulsor de v910ﬁ1dad variable pa”a el ventllado“ desériféo'

109 MeJoras en hornos parsa secar, por las que é1‘1>
hogarAesfa dispuesto en la porcion superior dei alojamiento
¥y hay quemédores dispﬁéstqs en la>porci§n superiof dei»hqgar.

112 - Mejoras en hornos pars secar,segun fei&indi-
cacion 128, por las que se dispone un tramo de entradg de-aire
Fresco J un tramo de escaie de gas, los cuales estin Provistos
de regulmdores _interconectados de funcionamiento automptloo
PaTa controlar la entrada de aire Yy el escape de geses de di-
Cc11o aparato. |

12e - lejoras en hornos Para secar, por las que se
provee al horno de medios de control para la alimentacion de
combustible y quemadores en dicho hogar, en el que dichog regu-
lgdores inverconceciados Y losg medios de control de la alikenta-
cidn del combustible cstan conectados 8 un circuito de control
que funciona en relacion con un elsmento sensible al ecalor dig-
bpue to en dicho conducto para controlar 1a cantidad de gases

calentados que Tluyen a dichg cémpraf%ara controlar la cantid
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aras los quemadores,

138 ~ MIBJORAS 1N HORMOL 2AnA SHCARM,

Todo tal y .como queda deserito, reivindicado ¥y dibujado
en los planos adjuntos.

Consta la presents Menioria de veintiuna hojas
foliadas, eucritas o M3guina por una sola de Su3 carase

Madrid o 11 de julio de 1961.
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