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MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere al tratamiento por calor de 

materiales revestidos y mas particularmente a un aparato para tra­

tar caloríficamente los materiales revestidos para evaporar los di­

solventes jx otros componentes volátiles en las capas a secar y pa- 

5o- ra cocer éstos revestimientos a los materiales a los que se aplican.

El aparato de éste invento puede ser utilizado para el 

tratamiento calorífico de muchos diversos tipos de revestimientos 

sobre diversos artículos o materiales pero principalmente para tra­

tar por oalor los revestimientos aislantes empleados en I03 alam- 

10.*- bres y, por lo tanto, se describirá el invento en relación con el 

revestimiento de esmalte de los alambres, pero debe entenderse que 

éstos es debido solo para motivos de descripción y que el aparato 

de ninguna manera se limita a ese uso exclusivo.

Hasta ahora los hornos, para tratar por calor el alam- 

15o— bre revestido de esmalte han sido de tipo horizontal o vertical, 

pero la mayoría de dichos hornos han sido de tipo vertical es de­

cir, el camino de que recorre el alambre está en una dirección ver­

tical ya que para alambres de diámetro intermedio o grande éste 

tipo de horno hace posible una concentración uniforme del revesti-
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2o.- miento mientras que en el horno de tipo horizontal hay una tenden­

cia del revestimiento a caerse o pender hacia la parte inferior del

alambre.

El uso de hornos verticales para éste proposito ha pre­

sentado considerables dificultades debido al heoho de q̂ ue es nece— 

25*~ sario proporcionar una cámara de tratamiento vertical con aperturas 

en el fondo y arriba para el paso del alambre al interior y para sa­

car al mismo de la cámara, resultando un efecto de acumulación bas-
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tanta pronunciado o dando lugar a un desnivel térmico que causa la 

entrada del aire frió, por el fondo y la descarga de vapor calenta- 

3o«- do o de aire cargado de humos por arriba, los humos que resultan- 

duaante la operaoión de un horno de éste tipo son de carácter ado- 

rifero y nocivo asi como inflamables y más aun la entrada de. aire 

frió por el fondo de la cámara de calentamiento aumenta las necesi­

dades de calor y afecta de un modo adverso los procesos de secar y 

35o- cocer y al mismo tiempo, puede producirse una condensación excesi­

va de los vapores disolventes creando por lo mismo un peligro de 

fuego y necesitando limpiar frecuentemente los hornos.

Una recirculación forzada de aire dentro del horno ha 

sido intentado antiguamente para hacer posible una utilización más 

4oo— eficiente del calor y temperaturas más uniformes en la cámara de 

tratamiento. En ésto se ha tenido éxito solo en parte, ya que al 

intentar superar el efecto de acumulación se forzaba el aire en 

dirección descendente en la cámara de tratamiento que permite un 

control de la temperatura adecuada en toda la zona de tratamiento 

43o- pero que también impone una presión positiva en la parte superior 

de la camara de tratamiento lo que añadido al efecto de acumula­

ción tiende a foraar a los vapores o a los gases cargados de hu­

mo fuera -or la abertura superior de la cámara. Para prevenir ésto
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se he. utilizado una ventilación adicional que aumenta materialmen— 

5oo- te el coste de operación del horno debido a las mayores necesidades
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de cantidad de calor.

55.

6o«

65.

7o o
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Se lia intentado impedir la descarga de los gases de 

humo por la abertura superior de la cámara de tratamiento uti­

lizando el movimiento de los gases calentados para producir un 

efecto "venturi" en la apertura superior aspirando por lo mismo 

aire del exterior en éste punto, pero esto ha sido dificil de

lograr por el hecho de que el efecto no era uniforme en toda la 

ape±tura superior. De g.qui resultaba cambios de temperatura no 

previsibles en diferentes zonas de la cámara de tratamiento pro­

duciendo por lo tanto un producto inferior y más aun según éste 

sistema es necesario conectar la válvula de entrada del venti­

lador a la parte inferior de la cámara de tratamiento aumentando 

por lo-mismo la corriente de aire fresco a través de la apertura 

inferior o del fondo de la cámara lo cual por supuesto alimenta 

las necesidades de calor y el coste de la operación. Es por lo 

tanto de desear un aparato de tratamiento por calor del tipo es­

tudiado que elimine toda descarga de vapor o de gases cargados 

de humo y más aun ya que los humos o vapores de los disolventes 

de los revestimientos pueden ser oxidados por medio de acción 

catalítica, el calor aprovechable de una tal oxidación normal­

mente seria suficiente para suministrar el total de necesidades 

de calor del homo y el aparato del presente invento está pro- 

yec&Ado para lograr éste resultado.

Es por lo tanto un objeto de éste invento propor­

cionar un aparato de tratamiento por oalor para materiales re­

vestidos utilizando una camara de tratamiento dispuesto verti— 

cálmente e incorporando los medios de control de la infiltra­

ción de aire en las aberturas de entrada y salida de la cáma­
ra.

Otra finalidad de éste invento es proveer un apa­

rato de tratamiento por calor para materiales revestidos in—
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corporando una cámara de tratamiento por calor dispuesta verti­

calmente en el cual el efecto de acumulación o efecto de desni­

vel térmico'esté contrarrestado por. la introducción de gases ca- 

85» lentados en la cámara de una dirección descendente a una multi­

tud de sitios distanciados verticalmente®

Otra finalidad de éste invento es proveer un apara­

to de tratamiento por calor pitra materiales revestidos incor­

porando una cámara de tratamiento por calor dispuesta vertical- 

9o® mente en la cual las temperaturas en diferentes sonas distan­

ciadas verticalmente en dicha cámara puedan ser controladas en­

tre amplios límites o mantenerse sustancialmente constantes en.: 

una zona para poder secar como es debido y coneeder varios tipos 

de revestimientos®

9 5* Otra finalidad de éste invento es proporcionar un$

aparato de tratamiento por calor para materiales revestidos, in— 

cloyendo una cámara de tratamiento por calor dispuesta vertioal- 

menté y que tenga aberturas en el flondo y encima y. en la cual 

la infiltración de aire por las aberturas inferiores puedan ser 

loo o controladas como se desee®

Otra finalidad de éste invento es proporcionar un 

aparato de tratamiento por calor que incluya una cámara de tra­

tamiento por calor dispuesta verticalmente y que tenga aberturas 

en el fondo y encima en la cual los gases sean aspirados de la 

lo5° cámara adyacente a la parte superior causando por lo mismo in­

filtración de aire por la abertura superior lo cual evita la 

descarga de gases cargados de humos a través de la abertura su­

perior pero no afecta de un modo adverso las condiciones de 

temperatura en las secciones de tratamiento de la cámara, 

lio o Aun otro fin del invento es proporcionar un aparato

do tratamiento por calor para materiales revestidos, que incluya 

una cámara .de. ■tratamiento por calor dispuesta vertifalmente y
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medios movidos por fuerza motriz para extraer gases calentados 

de la parte superior de la cámara» haciendo circular a los mis­

mos a través de un hogar que contenga quemadores y a través de 

un grupo catalitico de oxidación y reintroduoiendo mas tarde di­

chos gases a la cámara de tratamiento en dirección descendente a 

multitud de sitios distanciados verticalmente»

Otro fin del invento es proporcionar'un aparato de 

tratamiento por calor de tipo recirculante, para materiales re­

vestidos, incorporando una cámara de tratamiento por calor dis­

puesta verticalmente la cual está provista de medios para (Con­

trolar la cantidad relativa de gases calentados recirculados in­

troducidos en la cámara a una multitud de sitios distanciados 

verticalmente.

Otro fin de éste invento es proveer un aparato de
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tratamiento por calor, para materiales revestidos de tipo re—
r -

circulante incorporando una cámara de tratamiento por calor diS' 

puesta verticalmente en la cual hay medios para introducir una

cantidad controlada de gases libres de humoo

Aun otro fin de éste invento es la provisión de un 

aparato de tratamiento por calor de materiales revestidos, de 

tipo recirculante incorporando una cámara de tratamiento por

calor dispuesta verticalmente en la cual se utiliza un ventila­

dor de velocidades variables movido por fuerza motriz para ex­

traer y recircular gases en la cámara de tratamiento»

Otro fin del invento es la provisión de un aparato 

de tratamiento por calor de materiales revestidos de tipo re—  

circulante incorporando una cámara de tratamiento por calor dis­

puesta verticalmente y en la cual se puede abastecer calor por 

medio de quemadores, o por oxidación catalitica de los gases; 

edtraidos de la cámara de-tratamiento por una combinación de 

los dos e incluye medios de control para la cantidad de com—
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bustible para los quemadores que trabajan de acuerdo con las condi- 

145o ciones de temperatura que se dan dentro de dicha cámara de trata- 

mi entone

Otro fin de éste invento es la provisión de un apara­

to. de tratamiento por calor de materiales revestidos, de tipo re- 

circulante, incorporando xana cámara de tratamiento por calor dis- 

15oo puesta verticalmente y que tiene un incinerador de humos catalíti­

cos dispuesto en el paso de la corriente de los gases, habiendo una 

entrada de aire fresco en la parte decendente del incinerador por 

lo que se evita la dilución del aire cargado de humos de un modo 

anterior a la incineración»

455« Aun otro fin de éste invento es proveer de un aparato

de tratamiento por calor para materiales revestidos, de tipo recir­

culante incorpotaüdo una cámara de tratamiento por calor dispuesta 

:verticalmente habiendo quemadores que calientan y un incinerador

• v k
4"' > ̂

i/»'

f-r-
y-' /

^  ■ 
■'SÍ*', i

' •->- ”, j ' • X * \

caralitico de humos dispuesto en el recorrido de los gases desde 

16o* la camara de tratamiento, tenidndo también dicho aparato xana entra­

da de aire fresco y una salida de escape en el lado descendente del

incinerador habiendo medios de control automáticos para la dosifi­

cación de combustible^ en los quemadores asi como medios de con­

trol automáticos para la entrada de aire fresco y la salida de es- 

1650 cape que trabajan de acuerdo con las necesidades de temperatura y 

la producción de calor del incinerador.

Aun otro fin de este invento es la provisión de xin 

aparato de tratamiento por calor de tipo recirculante en el cual 

el incinerador catalitico de hxxmos pueda ser completamente atra— 

17oo vesado arreglando el mismo con xan pivote o xxno en que el incinera- 

dor catalitico pueda ser atravesado parcialmente montando un regu­

lador de tipo coplanario con dicho incinerador.

Aun otros fines y ventajas del invento, se haran paten­

tes a.partir de la? siguiente descripción junto con los dibujos
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Figo 1 : Es una vista elevacional de un horno de se 

cade construido de aouerdo con éste invento.

Fig. 2: Es una vista seccional tomada substancial- 
mente sobre la linea 2 -2 de la Fig. 1.

18°*. Flg* Es una vista seccional de una forma ligera­
mente modificada del invento.

Fig. 4t Es una vista Seccional parcial pared!da a 

la de la parte superior de mano derecha de la fig. 3 de aun 

otro modificación del inventoo

185° Con referencia continua con los dibujos 1 y 2 se

muestra un horno de secar para materiales revestidos construido 

de acuerdo con lete invento y que comprende armazón -lo- forma­

do por mondantes -11- de hierro anclar o de otras formas es­

tructurales adecuadas, dicho araazon sirve como soporte para 

19oo un alojamiento -12- generalmente rectangular que tiene paredes 

delanteras y traseras -13- y -14- laterales, -15- y -16- en el 

fondo y encima -16- y -18-. Una partición vertical -19- existe 

' entl“e las Farades superior e inferior -17- y -19- y distanciada 

hacia dentro a partir de la pared delantera -13- para proveer 

195» de una cámara de tratamiento -2o- dispuesta verticalmente para 

recibir materiales revestidos, como uno o más hierros -21- que 

tengan un revestimiento de esmalte o cualquier otro revesti­

miento parecido, pasando de alli de manera ascendente a través 

de una entrada -22- ab.i erta en extremo inferior de la cámara 

2ooo -2o- y dejando la cámara a través de una apertura -23- do sa­

lida en el extremo superior del mismo.

Un ventilador giratorio -24- se dispone en el alo­

jamiento -12- y se provee una apertura -25- de entrada y una 

apertura -26- de descarga. El ventilador -24- está montado en 

2o5o un eje -27- que sale al exterior del alojamiento -12- y está

i - .
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21o*

215*-

22o—

225o-

23o—

235—

Ú i  UdL

montado para que pueda rodar alrededor de los cojinetes -28- 

apoyados en un soporte -29- adecuado dispuesto en el armazón 

-lo-. Una polea -3o- está lijada al eje -27- y sirve para aco­

plar una correa -31- la cual a su vez copla una polea -32- de ti­

po de velocidad variable montada en el eje rotor de un motor -33-, 

El motor -33- está montado sobre una ba3e -34- desplazadle sopor­

tada por el armazón —lo— y la base —34— acercada o alejada del eje 

-27- del ventilador -24- por medio de un tornillo que ajusta al 

miembro -35- teniendo una manivela a mano -36- montada allá.

Dicho movimiento de la base -34— y del motor 33— resulta en un 

incremento o disminución de la polea —32— variando por lo tanto 

la velocidad de rotación del ventilador -24-»

Un conducto de escape o descarga -37- est'a conecta­

do a la apertura - 36- de descarga del ventilador -24-, el con­

ducto -37- extendiéndose de manera descendente a un punto adya­

cente al fondo de la cámara de tratamiento -2o- y de alli hacia 

arriba a un punto superior al punto medio de la cámara -2o-.Ía 

porción -38- que se extiende hacia arriba del conducto -37- esta

provista de particiones —39— y —4o— que dividen al mismo en tres

tramos —41—, —42— , y —43— el tramo -41— acabando en un tubo de 

descarga dirigido de manera descendente -44- que da a la cáma­

ra de tratamiento -2o- entrando en un punto situado encima del 

fondo de la misma. El tramo -42- termina en un tubo de descarga 

dirigido hacia abajo -45- que dá a la cámara de tratamiento -2o-

encima de la apertura del tubo de descarga —44— para proveer de 

una apertura de descarga intermedia y el tramo -43- termina en un 

tubo de descarga dirigido de manera descendente -46- que dá a la 

camara de tratamiento —2o— superior a la apertura de descarga 

intermedia y algo superior al punto medio de la cámara de tra­

tamiento —2o—o— Aunque se hayan mostrado tres tramos y aperturas 

de descarga, se entiende que pueden emplearse en el número y dis-

tanoiamiento que se desee para producir la distribución que se
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desee de los gases calentados dentro de la cámara de trata­

miento -2o-.

24oo ün regulador -47- está provisto en la parte infe­

rior de la partición -39— y dicho regulador de tiro puede efetar 

provisto de una palanca -48- actuante dispuesta al exterior del 

alojamiento -12- para permitir la conveniente operación o utili­

zación de la misma y el regulador de tiro -47- puede ser utiliza- 

245«do para dirigir toda la corriente de los gases del conducto -37- 

al tramo —41— y al tubo de descarga —44—> para dirigir una por­

ción de la corriente de los gases al tramo -41- y el resto a 

los tramos —42— y -43— o para dirigir toda la corriente a los 

tramos -42- y -43-o Se ha de tener en cuenta que la partición 

25oo-4o- termina encima del extremo inferior de la partición -3$- 

y en el extremo inferior de la partición —4o— está dispuesto un 

regulador de tiro —49— que tiene una Palanoa —5o— al exterior del

alojamiento -12- para permitir una operación conveniente de ésta 

manera» El regulador de tiro —49— puede utilizarse para regalar 

255» la corriente de los gases desde el conducto -37- a través de 

los tramos -42- y —43— y los tubos de descarga -45- y -46—.

Un hogar -51- está situado en el alojamiento -12-
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encima del ventilador -24— y en el {jogar -51— están dispuestos 

unos quemadores -52- que pueden utilisar combustible gaseoso o 

26o. liquido y se provee de una válvula de control -53- para el con­

trol de la entrada de combustible a los quemadores -52-. Se pro­

vee un tubo -54- entre el extremo superior de la cámara de tra­

tamiento -2o- adyacente a las aperturas de salida -23- y al ho­

gar -51- y un regulador -55- puede provéerse en el tubo -54- para 

265.controlar la corriente de los gases cargados de humos desde la 

camara —2o— al hogar —51—o Un equipo de incinerador catalítico 

de humos —56- está dispuesto en el paso de la corriente de los 

gases desde los quemadores -52- al ventilador -24- y está colo­

cado de tal manera que todo el paso de los gases es a través del
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27o« incinerador al ventilador., El incinerador catalítico de hu­

mos —56— puede ser de cualquier tipo adecuado y no se cree de 

necesidad una descripción detallada de éste incinerador. Ya que 

el incinerador -56— está colocado directamente en el paso de los 

gases cargador de humos desde los quemadores -52-, no hay por lo 

275» tanto una dilución anterior al contacto con el catalizador y 

en consecuencia dicho catalizador puede trabajar con un ren­

dimiento máximoo

Un tubo -57- conduce desde el lado de salida del in­

cinerador -56- a la apertura de entrada -25- del ventilador -24- 

28o. y un tramo de entrada de aire fresco —58— comunica con el tubo 

-57— y se extiende al exterior del alojamiento —12—. El extremo 

exterior del tramo de entrada de airé fresco —58— puede estar 

provisto de un regulador a mano -55- Para controlar la entrada 

de aire fresco al tramo -58-*

Un tramo de escape -60- comunica oon el conducto 
de descarga -37- y se extiende al exterior del alojamiento-12-. 

uno o más reguladores -61- pueden disponerse en el tramo de es­

cape -60- para controlar la corriente de los gases a su través 
y el regulador -6l- puede hacerse funcionar mediante un mecanis- 

29oo mo tirantes a proposito -62- conectados a un motor para mover 
el regulador -63-. Aunque el motor -63- se muestra en la fig o  

-1- como siendo de tipo movido por presión fluida, ha de enten­

derse que un motor eléctrico o cualquier otro motor a propósi­

to para mover o hacer funcionar el regulador puede utilizarse©
295*

Puede Proveerse una apertura de limpieza o inspección 

-64- en la pared posterior -4- del alojamiento -12- y dicha aper­

tura puede estar cerrada normalmente por una puerta -65-. Desde 

- duego, se pueden proveer aperturas de limpieza o inspección' 
donde se desasno1

30®°- Debe entend©rse por supuesto que la cámara de trata-.

' "í -
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miento descrita anteriormente puede ser

1 í

manufacturada en varios

tipos medidas y formas dentro del campo de las reivindicaciones 

anexas y más aún se proveerá de un aislamiento de calor adecuado 

pala prevenir una perdida de calor indebida y mantener la capa— 

3o5* ciclad de trabajo al máximoo

En operación y empesando con el hogar grio los que­

madores -5<-— serán encendidos y trabajaran según su capacidad 

máxima para proveer los gases calentados que han de ser circula­

dos por el ventilador —24— a través de la_ oámara de tratamiento 

31oo -2o-o Cuando la temperatura en la camara -2o- llega al calor de­

seado los materiales revestidos, tales como uno o mas hierros 

“21— serán introducidos en la cámara —2o— a través de una aper— 

imita -22- del fondo y la cantidad de gases calentados que fluyen 

a través del tubo de descarga inferior -44- a la cámara -2o- 

315» serán regulados por el regulador —47— en tal manera como para 

prevenir del todo o poner según el valor deseado la cantidad 

de aire que fluye a través de la cámara —2o— a ¿ravés de la 

apertura —22— del fondo» Los gases calentados que fluyen desde 

el tubo de descarga -44- que está situado en la parte mas infe- 

320o1 rior sérve para evaporar los solventes y otros componentes volá­

tiles del esmalte o de otro revestimiento en los materiales re­

vestidos o alambres —21— y los gases calentados que fluyen a la 

camara —2o— a través del tubo de descarga intermedio —45“ y el 

tubo de descarga -46- situado encima de todo controlado por el

325» regulador -49- sirvo para contrarestar el efecto de acumulación 

o desnivel térmico en la camara -2o- y para cocer el revesti­

miento hasta la dureza deseada» Los gases cargados de hjimos son

aspirados desde la cámara de tratamiento -2o- a través del tubo 

-54” al hogar -51- y a través de los quemadores -52— hasta que 

33oo dichos gases entran en contacto con el grupo catalítico inci­

nerador -56-» En éste momento, dicho grupo entra en funciona­

miento para oxidar los disolventes que hay en los gases y al ha-
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c©r esto para libeiar un calor adicional a los gases que 

fluyen del grupo incinerador -56- a la apertura de entrada 

335® -25- del ventilador -24»

Cuando la cámara de tratamiento llega a la tem­

peratura deseada la proporción de entrada de materiales reves­

tidos a la cámara de tratamiento -2o- es aumentada por el he­

cho de que son evaporados disolventes adicionales y ya que di- 

Moo dios disolventes 3on también oxidados por el incinerador cata- 

litico -56- el calor liberado se aumenta por los mismo hasta el 

punto que la cantidad integra de calor necesitado por la cámara 

esta administaada por la oxidación de disolventes en el incine­

rador catalitico —56—0 Durante este proceso los medios de con— 

345» trol para la cantidad de combustible administrado a los quema­

dores -52- ha operado de acuerdo con las condiciones de tem­

peratura en la cámara de tratamiento -2o- y a medida que e}/fea- 

l°r liberado por el incinerador -56- aumenta la entrada de com­

bustible a los quemadores -52- se va.reduciendo automatica- 

35o» mente hasta que dichos quemadores están completamente cerrados

y todo el calor necesario para el horno está administrado por 

el grupo incinerador -56-0

Ya que bajo ciertas condiciones el calor liberado 

por el grupo incinerador -56- estara en exceso de lo que nece- 

355» sita el horno esto puede ser compensando ajustando el regulador 

-59- que controla la 001-riente de aire fresca a través del tra- 

mo —58— a la entrada —25— del ventilador —24— y controlando el 

regulador —6l— en el tramo de escape —60— para regular la can­

tidad de gases calentados que salen del horno. Ya que el tra- 

36oo mo de entrada de aire fresco —58— está colocado on sentido co­

m e n t e  abajo partir del grupo catalitico incinerador —56— 

no puede ocurrir ninguna dilución de los vapores que fluyen 

a su través y dicho grupo trabaja con máxima eficiencia y más 

aun ya que el tramo de escape -60- comunica con el conducto



-1 1  ̂̂ y
365. de desoarga del ventilador -24- tolos los gases sacados del hor­

no estarán libres de disolventes u otros humoso

Se debe notar que debido a retirar gases cargados de 

humos de la cámara -2o- a través del tubo -54- en el extremo su­

perior ue la cámara -2o- adyacente^ a la apertura de salida -23- 

37o° habrá un poco de infiltración de aire a través de la apertura su­

perior -23- imposibilitando la salida de gases cargados de humo 

a través de la apertura -23- y evidentemente dicha infiltración de 

aire no fluirá hacia abajo hacia la sona de tratamiento de la cá­

mara -2o- sino que se mezclara con los gases que fluyan a través 

del tubo -24- al hogar -51-o

^ebe entenderse por supuesto que cualquier circuito de 

control o cualquier mecanismo puede utilizarse para controlar el 

trabajo del motor del regulador de escape ?63- y la válvula -53- 

que controla la entrada de combustible a los quemadores -52-0 

33°° También si se desea los reguladores -47- y -49- pueden ser contro­

lados automáticamente por cualquier circuito de control convencional 

adecuado o cualquier mecanismo y uno o ma3 elementos sensible a la 

temperatura no demostrados pueden colocarse en los puntos que se 

deseen en loa tubos donde dirculan los gases o en los tramos o en 
385o' la cámara de tratamiento -2o-.

La j.orma modificada del invento que so muestra en la 

figura -3- difiere de la que se ha descrito principalmente pon 

arreglo a la colocación y el funcionamiento de los reguladores para 

el.-Gramo -58- de entrada de. aire fresco y el tramo -60- de escape 

y. la montura por pivote del elemento catalítico. El tramo -58- de 

entrada de aire fresco está provisto de un regulador -66- y el 

tramo -60- de escape dsta provisto de un regulador -67-.Los regu­

ladles -66- y -67 están unidos por una articulación adecuada 

-68- (tirante) la cual a su vez esta conectada a un motor -69- 

que hace funcionar a un regulador que a su tfez puede ser de cual-

7^ 7*' r y

í',-
' ;fR

1 ;•
"-rrifwV

,! 1 ‘

té
V  - .y

' v *

395



quier tipo que se desee pero por conveniencia de ilustración se 

muestra como siendo eléctricamente impulsado. Un motor impulsor 

-7o- hace funcionar la válvula de control -53- para controlar la 

cantidad de combustible de los quemadores -52- y el motor -69- 

4oo.conectado a través de un rele -71- adeduado y el motor -7o- es- 

tan conectados a un controlador que proporciona la temperatura 

72 que trabaja de acuerdo con un thermos.tat? o elemento sensi­

ble a l a  temperatura dispuesto en el tramo -37- de descarga o en 

cualquier lugar deseado en la cámara de tratamiento.

211 el funcionamiento de ésta modalidad del invento

cuando se í>one en marcha el aparato se supone que los quemadores

52 estarán trabajando a máxima capacidad y en cuanto al grupo in­

cinerador -56- empieza a liberar calor esto será señalado por un 

elemento -73- sensible a la temperatura que a través del con- 

41o. trolador -72- en cuanto a la proporción para el motor -7o- que 

hace funcionar la válvula ira reduciendo gradualmente la ali­

mentación de combustible a los quemadores -52- hasta el momento 

en que los quemadores esten completamente cerrados como resulta­

do de que toda la necesidad de calor este suministrada por el 

415» grupo incinerador 56b. Sn éste momento el control de las con­

diciones de temperatura en la cámara do tratamiento -2o- será ' 

del todo a través del controlador -72- para la proporción, el 

rele -71- y el motor -69- para hacer funcionar el regulador el 

cual hará funcionar los regaladores -56- y -67- sincronizados
42oo Para controlar la entrada de aire iresco a la cámara de tirata-

miento y el escpa de gases libres de humos'de alli. Este siste­

ma trabajara para mantener las condiciones de temperatura de­

seadas en la cámara de tratamiento -2o- aunque el calor libe­

rado por el grupo incinerador -56-b sea mayor que las necesi- - 

425. dadas de calor de la oámara de tratamiento -2o-.

Como se vera en la figura -2- el incinerador de hm-

\ -  r

\ i;*v

i'
- v  *5 <
f'J

I v  
'  %

r: * , >
• .V

Ví/-* '-y" ü-p

r",?f 
p  <
*r‘:,'

wr-ví
r*"’’ -

‘ . 4‘ Vf:

Pr
K!-y

i}-''

U V
v-

\ ' 
V í ¿O-

:

; •



ú

M  <At
- 15 -

S-s, - s.* í s.
mosoataliticos--56- 9sta montado de tal manera como para evi­

tar que ninguno de los gases calentados que vengan de la cáma­

ra -2o- y pasen a través clel hogar dejen de pasar por dicho in- 

43o« cmerador. En la figura -3- el incinerador catálitioo de hmmos 

-p6-b, está montado por pivote para poder dar la vuelta sobre 

el eje -83- y apoyarse contra los. hierros angulares -84- y -85- 

E1 elemento catalítico -56-b, puede ser controlado o rnanualmen- 

, te o automáticamente y el elemento catálitioo puede moverse pa-  

435. ra dejar pasar los gases calientes en la cantidad que se desee. 

Normalmente los reguladores de aire fresco y de escape se 

mantendrán en una posicién fija, y es preferible hacer esto a 

un arreglo a mano. En ésta forma de invento, el catalizador 

mismo se utiliza como un regulador de tiro. Naturalmente que 

44oo en éste caso no hay un control completo de la pureza del aire, 

pero en muchas instalaciones el control de la corrupción del 

a-re no es de gian importancia ni absolutamente necesario.

Cuando el regulador de tiro catalítico empieza a abrirse al­

gunos de lss gases oargados de humos continuarán pasando a tra- 
445» vés del lecho catalítico.

defiriéndonos ahora a la fig. 4, en ésta modifica­

ción el incinerador catalítico de humos 56a-, se extiende par­

cialmente a través del tubo que hay entre el hogar y la entra­

da 25 del ventilador. El elemento catalítico 56a, está monta- 

45oo do sobre hierros angulares -8l-, y -82-. La restante área de 

dicho tubo puede cerrarse completamente por un regulador de 

tiro -80- o si se desea el regulador -80- puede abrirse del 

todo para permitir a los gases cargados de humos que en par­

te pasen de largo del lecho catalítico.
155 _ *

Bn este arreglo el controlador de temperatura es­

ta conectado con la varilla que se extiende al exterior del re­

gulador -80- Durante las operaciones de puesta en marcha o aun
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46o o

465.

47o.

475»

48o.

485»

para operación continua con cargas solventes ligeras, que, ten­

gan una producción de calor insuficiente para las necesidades 

térmicas.le la cámara de tratamiento el regulador -8o- ¿staria 

en una posición completamente cerrada. En éste caso la tempera­

tura de la cámara se mantendría por medio del controlador en el 

quemador» Cuando se traten cargas de mayor cantidad de disolven­

te, esto es aquellas que den un exceso de las necesidades térmi­

cas de la camara, los quemadores -52— se reducen a posición pi­

loto y el control se mantiene entonces abriendo termostática— 

mente el regulador de paso -8o—. Bajo condiciones normales de 

■ paso de toda la corriente la caida de presión a través del le­

cho catalítico —56a— es de orden de una columna de agua de 

lOmm», A medida que el regulador adopte una posición parcial­

mente abierta, habra una tendencia de los gases a pasar de lar­

go del lecho catalítico 56a, o al menos a hacerlo ©n parte de 

tal manera que parte de los gases pasa a través del lecho 56a 

y se libera calor para mantener la temperatura de la cámara.

Al mismo tiempo el exceso se pasa al ventilador recirculante- 

En la siguiente vuelta recirculante cualquiera de los gases no 

consumidos pueden pasar los quemadores -52- y pueden muy bien 

Pasar a través del lecho 56a, y se libera calor para mantener 

la temperatura de la cámara»

Se echa de ver que por el invento descrito anterior­

mente sella provisto de un aparato de trabamiento por calor re­

lativamente simple aunque altamente eficiente, para materiales 

revestidos que permite el movimiento de dichos materiales re­

vertidos en un camino vertical, manteniendo por lo tanto la o 

concéntrica.dad de los materiales de revestimiento tales como 

hilos y por causa del proyecto particular o especial el efecto 

de acumulación o desnivel térmico.em la cámara de tratamiento 

está contrarestado de tal manera que la entrada de aire del
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exterior por el fondo de la o W a  está controlada y la des- 

49o. carga de gases cargados de humos por la parte superior de la 

. camara se evita. 3ste arreglo sirve para evitar la dilución 

de los gases cargados de humos manteniendo por lo mismo la efi- 

ciencia del funcionamiento del grupo catalítico incinerador y 

^  más’ SVÍta la filtración del aire relativamente frió en 

495« la zona de tratamiento de la cámara de tratamiento. Por feta 

razón la condensación de los disolventes vaporizados con el 

peligro de fuego consiguiente y el problema de limpieza se evi­

ta y ya que la oamara de tratamiento puede ser operada a poco 

menos que la presión atmosférica, se elimina la impregnación 

5oo. de gases cargados de humos en el acabado aislante. También 

se ha visto que la cámara de tratamiento del presente inven­

to Para cualquier tipo de tratamiento por calor o de aplica­

ción por cocido y estos puede hacerse sin el incinerador oa- 

talixico de humos para fines de recuperación de calor.Asi la 

5o5. cámara también tendrá aplicación en áreas donde la corrupción 

del aire no es un factor crítico. Será evidente a los peritos 

en la materia que se pueden hacer varios cambios en el inven­

to sin apartarse del campo del mismo y que, POr lo tanto, 

el invento no está limitado Por lo quo se muestra en los di- 

51oe bujos y lo que se describe en la memoria.

T A i Esta Patente se caracteriza port

1 »- Mejoras en hornos para seoar, que compren­

den unos medios de alojamiento, en dicho alojamiento se 

provee una cámara"de tratamiento dispuesta verticalmente ' '

515. Para recibir los materiales revestidos que pasen a su tra­

vés,^una apertura de entrada en dicha cámara para la alimen­
tación, de dichos materiales revestidos una apertura de sa­

lida en dicha cámara para la descarga de dichos materiales 

revestidos, un. ventidador circulante que tenga aperturas



de entrada y de descarga, medios para mover dicha ventilador, 

un conducto de descarga Para cementar, la apertura de descarga 

de dicho ventilador teniendo dicho conducto de descarga una por­

ción que se extiende hacia abajo, el tubo de paso de los gases no 

estando allí obstruido, y una porción que se extiende hacia arri­

ba sustancialmente paralela a dicha porción que se extiende hacia 

abajo, habiendo particiones que ditoden la porción que se extien­

de hacia arriba de dicho conducto de descarga en una pluralidad de 

tramos-que terminan en tubos de descarga dirigidos hacia ahajo que 

dan a dicha cámara, un hogar en dicho alojamiento un tubo entte 

dicha cámara y dicho hogar, un tubo que conenta dicho hogar y 

dicha, apertura de entrada de ventilador y medios para contro­

lar la corriente de gases o su fluencia a dichos tramos.

29 - Mejoras en hornos para secar, que seiji reivindi­

ca en la anterior reivindicación, por las que un incinerador ca­

talítico de humos está montado por pivote entre el hogar y la' 

apertura de entrada del ventilador de donde gases calentados de 

dicho hogar se hacen pasar a graves de un incinerador catalí­

tico de humos en las cantifcdes que se desee,

3§ _ Mejoras en hornos para secar, oomo se reivin­

dica en la reivindicación 16, por las qUQ Un regulador está mon­

tado en un eje dentro del tubo citado en una posición tal que 

cuando dicho regulador está en posición cerrada los gases de

dicho hogar pueden hacerse pasar a trâ e's de dicho incinerador 
catalítico de humos.

48 " MeJ°ras en hornos Para secar, según la reivin­

dicación primera, por las que un incinerador catalítico de hu­

mos está montado en el tubo.entre el hogar y ia apertura de

entrada del ventilador teniendo una anchura menor que la de 
dicho tubo.

5& - Mejoras en hornos para secar? según se reivin-
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dica en la reivindicación primera, por las que el alojamien­

to es de tipo rectangular en general y está soportado por un 

ar&aaón y tiene paredes delanteras y traseras laterales e in­

ferior y superior y dichos medios en dicho alojamiento com- 

555o prenden una. partición que se extiende entre las paredes infe­

rior y superior distanciada hacia dentro desde la pared de­

lantera para proveer una cámara de tratamiento dispuesta ver­

ticalmente.
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57o.

575.
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69 - Mejoras en hornos para secar, según se reivin­

dica en las reivindicaciones 1 y 5 en el que la porción que 

se extiende hacia arriba de dicho conducto de descarga se ex­

tiende hasta un punto superior al punto medio de dicha cáma­

ra. estando dividida dicha porción por medios en forma de par­

ticiones en tres tramos; incluye un regulador de tiro para 

controlar la corriente de los gases desde dicho conducto a 

un primer tramoy o a un tubo situado en la parte más inferior 

o primer tubo de descarga y a un segundo y tercer tramo; un 

segundo regulador de tiro para controlar la fluencia relati­

va de los gases en dicho segundo y tercer tramos a un segun­

do tubo de descarga o tubo intermedio y a un tercer tubo de. 

descarga o el situado en la parte más superior de donde la

A A .

V  /

fluencia de los gases relativa a dicha cámara y por tres si­

tios distanciados verticalmente pueda ser controlado; un tra­

mo de escape de gas conectado a dicho conducto y que se ex­

tiende al exterior de dicho alojamiento; quemadores dispues­

tos en dicho hogar y medios para controlar la afluencia de 

los gases de dieha cámara a dicho hogar; un tramo de entra­

da de aire fresco conectado al tubo que conecta el hogar con 

la apertura de entrada y que se extiende al exterior de di­

cho alojamiento; se proven medios para controlar la afluen­

cia de aire a dicho tramo de entrada de airee fresco.
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7» - Mejoras en hornea para secar, según se reivindica en cual­
quiera de las reivindicaciones 5, 6, en el que un incinerador 

oatalitico de humos está dispuesto en dicho hogar en el camino

p3 5. de los graos que van desde los quemadores colSoados en el mismo 
ventilador»

8» - Mejoras en hornos para secar, según se reivin- 

' a en cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que ten­

ga medios reguladores para controlar la fluencia de los gases de 

59o. los tramos de escape de gas y de los quemadores que hay dentro

del hogar y medios para controlar la alimentación de combustibles 
a los quemadores en dicho hogar en relación con» ol calor nece- 
sitado en dicha cámara»

9‘ - Mejoras en hornos para sooar, según se reivindi- 

595. ca en cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que tenga 

n impulsor de velocidad variable para el ventilador descrito.

10t Me3°r»" su hornos para secar, por las que el

hogar esta dispuesto en la porción superior del alojamiento

y hay quemadores dispuestos en la porción superior del hogar.

6°°‘ U *  - Mejoras en hornos para seoar,según reivindi-
cacion 1», por las que se dis¡)ona m  tramo da 81rtrada de alpa

fresco y un tramo de osease de gas, los cuales están provistos 

de reguladores interconectados de funcionamiento automático

para controlar la entrada de aire y el escape de*gasas de di-
6o5o cho aparatoo

12* - mejoras en hornos para seoar, por las que se 

provee al horno de medios de control para la alimentación de 

combustible y quemadores en dicho hogar, en el que dichos regu­

ladores interconectados y los medios de control de la alifcenta- 

61o. cien del combustible están conectados a un circuito de control 

que funciona en relación con un elemento sensible al calor dis- 

pue to en dicho conducto para controlar la cantidad de gases 

cal-i-tados que ¿luyen _a dicha c£mPra W u  controlar la cantifr
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269C3I
1 n  i*! r\ rtdad de combustible para los quemadores

1 3 s -  "MISJORAS íü\f HOrtHOó PAIÍA SMCAñ", 

iodo xal y como queda, descrito, reivindicado y dibujado 
en los planos adjuntos.

foliadas,
Consta la presente Memoria de veintiuna hojas 

escritas a máquina por una sola de sus caras. 

.Madrid a 11 de julio de 1961.
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