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RECRIA RESORIFTIVA

La presente invención se re fie re  a materiales 

resinosos, y hace re fe re n d a  particu lar a composicio­

nes, completamente reactivas de copolfmeros s in t é t i -  

eos, conteniendo érganopolisiloxanos.

5 . ... Los materiales resinosos utilizados como a is -

. 1 antes pai-a lo s  aparatos e léctricos y en l a  prepara-

... cidn de artícu los moldeados y colados, han de tener 

una elevada resistencia  mecánica y termoestabilidad  

a las  elevadas temperaturas que frecuentemente se e.n- 

10. cuentran en e l uso de ta le s  aparatos y artícu los. Ee-
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6 904 8
ferente a los aparatos eléctricos, por ejemplo, el ma­

te ria l resinosoaplicado a los mismos, para ser to ta l­

mente satisfactorio como aislante, debe, entre otras 

cosas, ser relativamente flex ib le  para soportar los 

6. esfuerzos normales de tracción, contracción y desgas­

te, debe aguantar cambios bruscos de temperatura, ha 

de poseer, una elevada resistencia dieléctrica, y debe 

experimentar, en caso de haberla, poca descomposición 

durante el trabajo del aparatos a temperatura elevada. 

10. . Hasta ahora se haíi propuesto varias clases de

. materiales resinosos para uso como aislante en apara- h 

tos eléctricos. 'Las resinas de poliésteres, por ejem- 

- - ' pío sé'han usado, con diversos grados de éxito. ;Sin.'

embargo, .las resinas de poliésteres en general, no . 

15. tienen la  termoestabilidad que sería  de desear á las  

elevadas temperaturas que se encuentran frecuentemen­

te en e l uso de tales aparatos. Las resiaas de s i  l i -  

cona, por otra parte, tienen una excelente termoes­

tabilidad, pero a elevadas temperaturas, no tienen 

20. la  resistencia mecánica de las resinas de poliéster.

Algunas resinas de silicona comerciales, por ejemplo, 

..son relativamente duras y rígidas y tienen una re s is ­

tencia mecánica satisfactoria  a la  temperatura ambien­

te pero se reblandecen y toman un aspecto como de §a- 

25. lea cuando se calientan a las temperaturas máximas ae 

uso de cierto material eléctrico.

He ha intentado mezclar ciertas resinas* de 

poliéster y de silicona en un esfuerzo de obtener un
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; 2 6 9 o i
solo producto con las mejores características de los 

otros dos. Estos esfuerzos, sin embargo, no han re ­

sultado del todo satisfactorios, debido a la  inheren­

te incompatibilidad de las resinas de poliéster con 

5. . las.resinas de silicona.

Él objeto de la  presente invención, es p rop o r-.

.. cionar composiciones resinosas completamente reacti­

vas de copolímeros sintéticos, incorporando grupos 

órganopolisiloxanos, que poseen una termoestabilidad 

10. extremadamente elevada y unas características de re -  

. sistencia mecánica particularmente buenas, incluso a 

elevadas temperaturas. * ..

Otro objeto de la  presente invención es pro-* 

porcionar composiciones resinosas completamente réac- 

15. tivas decópolimeros sintéticos, incorporando grupos 

órganopelisiloxanos, para aplicar a aparatos e lé c tr i­

cos, las que, cuando se aplican, proporcionan un ma- 

' fe r ia l -.aislante con.notables propiedades fís icas , y eléc- 

tricas.

-  3 -

20.

25 .

óenefalmeute, las composiciones resinosas.com­

pletamente reactivas de copolímeros sintéticos de la  

presente invención, comprenden: (,A) de 50 a 80% en 

peso, de un producto obtenido haciendo reaccionar 

(a ) un órgano con al menos dos radicales oxihiarocar- 

burohidrolizables por molécula, estando dichos radica­

les situados en los átomos finales de s i l ic io  del ó r-

ganopolisiloxano y todos los demás substituyéutes or­

gánicos de los átomos de s i l ic io ,  siendo grupos hidro-
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...carburo, con (b ) un poliáster insaturado conteniendo 

 ̂ a l menos, tantos grupos hídroxilo aloohálioos, como 

radiales oxihidrocarburo hídrolizables hay en los áto­

mos finales del árganopolisiloxano, y (h ) 50-20% en 

5, peso, de al menos un monámero reactivo lfquido insa­

turado, con el grupo >-C=C<

.Los árgauopblisiloxanos ( a los que a partir  

de ahora se denominará, por conveniencia, "siloxanos") 

utilizados para la  preparacián de las composiciones 

10. de la  presente invencidh, incluyen las substancias

con la  unidad estructural. S i-0 -3 i. Los siloxanos apro­

piados induje en sálo los que tienen al menos, dos r a -  

' dicales óxihiurpoarburohidrólizables, representados 

por la  fármula general E0-, por molécula,, con a l menos 

15, uno de dichos'radicales situado' en cada uno'de loS *

-- 'átomos finales de la  moláoula de siloxano. Los rad i- - 

..cales oxihidrocarburo comprenden-el material selec­

cionado. del grupo.formado por los,radicales oxialqui- ' 

-n'J ,:"' '... -.¡Lo .y. -oxi'arilo. Cuando SO- es un grupo.oxialquflico,. 

"20. . i el radical alquflioo R, puede ser primario, secundario 

- *  'ó iteroiario, por' ejemplo, 'metilo, etilo , butilo,, iso -  

propilo/isoi-tutilo., butilo-secundario, butilo' tercian 

rio , amilo,, hexilo, etc. Cuando""E0- es un grupo ox i- 

arflicog eí' radical'.arilo  R, puede ser. un -f.ahilo, o 

25.. ' uní'eni'lo substituido.'.Se prefiere u tiliza r  los silo*-, 

xanos. en'los-:-q.ue. el. radical hidrolizable es.un .oxi- -" 

....alquilo en- e l que el radical alquilo es primar'io,- y -- 

contiene 1-8 átomos de carbono por moláoula. .
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26 9Oí
Los drganopolisiloxanos empleados en la  prác- 

tioa de la  presente invencida pueden prepararse por . 

cualquiera-de los métodos conocidos en la  técnica. Un 

método conveniente consiste en hidrolinar un silano 

oxidialquflioo, en e l que las dos valencias residua­

les del átomo de s i l ic io  se substituyen por radicales 

hidrocarburo, no hiurolizadles, Al rea lizar la  h idrd li 

s is , n moles de siloxano reaccionan con n-1 moles de 

...agua, siendo n igual a 2 u otro entero mayor. La reao- 

oidn.se rea liza  subs^ancialmente como sigue:

-  5 -

n RO-Si-OR (n-1) He O

15.

R "

R' R' R*

RO-di-0- S.i-0 -di-OR + 2 (n - l )  iiOh

n " R "
- . (nrr2)

donde RO- representa grupos oxialquilo,.R* y son 

iguales o diferentes radicales, preferentemente hidro­

carburos, no funcionales y no hidrolizables, Y n repre 

sonta un entero cuyo valor es al menos 2.

Ejemplos de drganopolisiloxanos apropiados pa- 

fa. usar en la  presente ínvencidn son los polisiloxanos 

oxim et^icos, oxietánicos, oxipropánicosoxiisopropá- 

25.-.. añ icos, oxioutánicos, y.parecidos, y los polisiloxanos

- ox iarflicos, como los polisiloxanos fen fíleos, n a ft f -

. d lioos, etc.;' alquioxlpó.ii.ailoxahoS' al.QÚiarilicos..por --

- ejemplo to l.illo, x l l i lo ,  y los alquioxipolisiloxanos
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15.

,20.

aria lgu flicos, como, pop ejemplo, benzilo, f.en iletilo , 

etc.; alguioxipolisiloxanos alguflicos y co* f i  icos mez­

clados, como e tilo -fen ilo , m etilo-fenilo, y papecidos; 

alguioxipolisiloxanos c ic loa lifà ticos , pop ejemplo, co­

mo el ciclohexil-alqu.ioxipolisilo.xaao; a lgu iloxipolis.i- 

loxanos a l i f áticos insaturados, po r.ejemplo, v in ilo , 

a li lo , y los alguioxipolisiloxanbs parecidos. Parlo ida 

entran en el campo de la  presente invención los ó'rga- 

nopolisiloxanos con grupos o átomos substituidos en 

los grupos.orgánicos,-por ejemplo, haláganos, etc. Una 

.substancia gue se ha encontrado extremadamente apropia­

da para la  presente invención, es trim etiltrií'en ild i- 

metanoxitrisiloxano, con la  estructura siguiente:

' -OĤ . ÜIÍ̂  OH,,

0Hg0-Si-0-Si-O3i-0dMg

A .

Para producir las nuevas composiciones po lies- 

tdricas de Silicon^., modificadas, de la  presente inven­

ción, se hace reaccionar un siloxano del carácter que 

se acaba de describir con un polidscer insaturado que 

- t iene  a l menos tantos grupos hidroxilo alcohólicos co­

mo radio&les oxihidrocarburo hidrolizables hay en los 

átomos finales -de s i lic io  del siloxano. La reacción, 

esencial es la  de intercambio de.áster. Cupido se em­

plea un alquiloxipolisiloxano, dicha substancia y el-



poliáster se,mezclan y calientan juntos a una, tempera­

tura de 130-200-0 hasta gue ya no se produce más a l ­

cohol. Puede emplearse un gas inerte como nitrógeno, 

anhídrido carbónico u otros parecidos, para ayudar al 

6. arrastre de los vapores del aloohol de bajo punto de

fusión formado. También pueden emplearse técnicas azeo- 

trópicas de destilación, s i sé prefiere.

Las, composiciones modificadas-de poliáster . '

de silicona de la  presente invención, tienen-la s i ­

lo . guíente estructura:

' -  donde, R* y -R " . sdn radicales hidrocarburo, x répresén- 

15. ' ta  un entero de l  a. 7, m, n, y p son a l menos 2,' e Y\ ,,

representa el radical de una molécula de un poliáster *

" hidroxilado, con más de dos grupos hidroxilo menos.

Los poliásteres insaturados apropiados para 

emplear en la  presente invención comprenden los pro- _ 

20. ductos de reacciónseleccionados del grupo consistente 

.-  ... en (1 ) al áster obtenido de la  reacción entre al me­

nos una substancia esoogida del grupo consistente en 

- los ácidos isoftá lico  y tereftá lioo , con a l  menos 

un ácido' dicarboxilico insaturado etilénioamente en 

25." - a l f a  y. beta, y al mohos'un polialcohol, y . (2) el áci­

do semiéster obtenido por reaooión entre al menos un 

áster polialcohólico de un-ácido graso hidroxilado - 

- . e insatur.ado, con al menos un ácido dioarboxilico

Tr.
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insatu^ado etilánicamente en a lfa  y beta, y anhfuridos 

de los mismos. , L--

Ouando el poliáster insaturado seleccionado - 

para reaccionar con e- siloxatio, comprende (1 ) el 

5. áster obtenido mediante reaociánde los ácidos iso ftá - 

licos o tereftálico con un ácido dicarboxflico e t i lá -  

nicaaente insaturado enaLfáy beta, y un polialoohol, 

se prefiere preparar este áster empleando un p o lia l-  

oohol de punto de í'usián suficientemente elevado para 

10. que esterifique con el ácido iso itá lico  o te re ftá li ­

co, que precisan de una temperatura de reaccián de 

240^0-260^0 para una estérificacián  apropiada. Oomo 

ejemplos de polialcoholes especialmente apropiados 

para u tiliza r  de acuerdo con la  presente invención/

15. tenemos:

2,2-di-para-hidroxietanoxifenil-propano, 2 ,2 -d i-para- 

hidroxietanoxietanoxifenil-propano, 2 ,2 -di-para-h idro- 

xipropanoxifenil-propano, 2,2-di-para-hidroxipropano- 

xipropanoxifenil propano; 2,2,-di-para-hidroxietáno- 

20. x id ifen il propano, y los difen ilo les parecidos.

Cuándo se emplean estos polialcoholes de e le ­

vado punto de fusián, los materiales resinosos de po­

liá s te r  descritos, pueden prepararse de acuerdo con 

las tácnias de esterificaoián normales, como, por 

25. ejemplo, calentando el ácido iso ftá lico  o te re ftá li -

co, el ácido dicarboxflico insaturado etiláhioamente 

y e l polialoohol, bajo re flu jo , y s i se desea, en pre­

sencia de un catalizador de esterificaoián.
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5.

10.

15.

SO.

25.

26
3e consigue la  esteriíicación más completa 

cuando se emplean procedimientos azeotrópicos de des­

tilac ión  para i r  separando el agua formada durante 

la  reacción. La separación del agua durante la  esteri- 

ficación puede fa c ilita rse  llevando a cabo la  e ste ri-  

ficación en presencia de un liquido orgánico ta l como 

nafta de alto punto de ebullición o sim ilar, o hacien­

do pasar un gas inerte, como nitrógeno o anhídrido 

carbónico, a través de la  mezcla en reacción.

Si se prefiere, para preparar los poliósteres, 

en vez de u tiliza r  los polialooholes de alto punto de 

ebullición, pueden emplearse otros de punto más bajo. 

Cuando se usan p&lialcoholes de menor punto ue ebu­

llic ió n , es p re fe r id o  hacerlos reaocionar primero 

con un equivalente medio molar de un ácido dicarboxf- 

lico insaturado etilónicamente en a lfa  y beta a una 

temperatura relativamente baja, 140-180SC después de lo 

cual, el polialcohol semiáster resultante se hace reac­

cionar con ácido iso ftá lico  o tereftálioo a temperatu­

ras mayores, 230-26030, paira verificar la  reacción de 

esterií'icaoión completamente. Son ejemplos de p o lia l-  

coholés de bajo punto de fusión apropiados, e tilen - 

g lic o l, propilen -glíool, neopentalen-glicol, etc.

Es esencial a l preparar los materiales re s i­

nosos de polióster, qué a l menos un ácido dicarüoxf- 

lico  insaturado etilónicamente en a lfa  y beta o anhí­

dridos de los mismos, seam empleados en procurar en­

laces insaturados para copolimerizar los poliósteres

d '.í
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con el monámero insaturado líquido reactivo, que seguí- . 

dauente se describe con más detalle. Son ejemplos de 777

.. ácidos dioarboxfllcos insaturados.y .anhídridosde los . . :

mismos,. apropiados para este propósito,, los ácidos ma- ' * !

5. le ico , fumárico, itacdnico, citraoónico, mes.acónico, 7 - - '

aconítioo/y los anhídridos maleico y oltracdiiico. D i- 

ohbs ácidos y anhídridos pueden usarse solos, o en Í7v*r

' cualquier mezcla deseada de dos. o más.. * ]

' Si se prefiere, en vez de hacer reaccionar el... -'.7 7

. ' ' 107. !  siÍoxano^,co,n.la resina de.'polióster descrita, puede b- '-7

--- hacerse .reaccionar con (2^ el producto'de reacción 7-7'*''"

ácido semióster, obtenido de la  reacción de a l menos 

7 un áster polialcohólico de un ácido graso insaturado 7 7 ';

hidroxilado, ta l como aceite de castor, con a l menos ' 7'77*

.'15, . , un áoido dicarboxílico insaturado etilánioamente en 

7 7 ; 'r  a lfa  y beta o un anliídrido del mismo, ta l como anhf- 7-'7-.

urido maleico. Seguidamente se expone un ejemplo de* ;. ^.-7.

la  preparación dél producto de.reacción ácido , s emi- 7-

. .áster':'!'..' ' ''' " '^ '7  7,!--,'

0. ' - Se mezclan unas 30 .partes en peso de aceite . ;  7 !

' . de .ricino, con unas 10 partes, en peso de .anhídrido -

maleico, y se oalienta la  mezcla a una temperatura [

de 100-140^0 durante 2-4 horas. El producto ácido !-/ !

semiáster obtenido, tiene una consistencia parecida i', !'-.

25. a. la  melaza. . ' . . í.*'7'

El semiáster completamente áoido es partiou- 7---.''.'..

1 armente satisfactorio para u tiliza r  de acuerdo con 7 (7

la  presente invención, sin embargo, el pro dúo to. de . r7''7-
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io.

18.

20.

25.

JU

la  reaocidh de, por ejemplo, anhiurido maleico y acei­

te de castor, puede prepararse en proporciones tales, 

que no todos los tres grupos hidro filo  del aceite de 

- castor, resulten esterifioados. Se obtienen buenos 

resultados, por ejemplo, cuando un término medio de 

dos grupos hidroxilo por molécula de aceite de. -r io i-  " 

no son esterifioados, aunque a l menos, debe e s te r if i ­

car se un termino.medio de un grupo hidrox'ilo por cada 

molécula de aceite.

. Para preparar el producto de reacci'dn ácido 

, semiáster (b) ,  se prefiere el anhídrido maleico como 

el ácido dicarboxílico insaturado etilènicamente en , 

al fa.y .beta, a oaasa de su disponibilinady elevada 

reactividad. Sin embargo, los anhídridos maleicos - 

monosubstituídos son igualmente titiles, como el an­

hídrido cítracdhico, pará reemplasar touo o parte del 

anhídriao maleico. Los ácidos maleico, fumárico, o i -  

tracdnioo, y parecidos, pueden haoerse reaccionar fá ­

cilmente, oridnariamente con una temperatura superior 

a la  que se necesita para los anhídridos.

Para la  reacoidn de e s t er i f  i  cao ida, e l ac e i -  , , 

te de ricino es un áster de ácido graso insaturado 

hídroxilado, ue un polialcohol, econdmico y fàcilm en­

te disponible. La reaccián puede efectuarse empleando 

los ásteres del ácido ricinoleico con e tilen -g lico l, 

propilen -gliool, g licerina  y otros polialcoholes pa­

ra reemplazar parte o todo el aceite. En algunos ca­

sos los ásteres del ácido monohidroxiesteárioo y dih$-

p-. g "
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droxiesteárico con polialcoholes puede mezclarse con 

el aceite de ricino o su equivalente.

Entonces se disuelve de 50% a 80% en peso de 

(A) el polióster de silicona, insaturado y modii'ioado 

5. preparado como se ha descrito, en 50% a 20% en peso 

de (B) un monómero reactivo insaturado liquido con 

el grupo>C==C<para producir una composición resinosa 

fld id a  que es polimerizará completamente al calentar­

la  en presencia de uno o más catalizadores de polim eri- 

10. zación de tipo cata lítico .

. Son ejemplos de monómeros reactivos insatura­

dos líquidos con e l grupo>C=C<y apropiados para u t i l i ­

zar de acuerdo con la  presente invenoión, el monoesti­

rano, vinil-tolueno, alfametilestireno, 2 ,4 -d i-c lorees- 

15. tirano, parametilestireno, aoetato de v in ilo , metacri- 

lato de metilo, acrilato de e tilo , fta lato de d ia lilo , 

succinato de d ia lilo , maleato de d ia lilo , alcohol me-.

l i i ic o ,  m etilacrilato de. outilo, aorllato d e a l i l o ,

20. - crotonato de a li ló , 1,3-cloroprenó, y divinil-benceno,

ta lft ico , ac rilon itrilo , m etíl-v in il cotona, óter dia-

ásf como mezclas de dos o más cualesquiera de dioicos 

- m o n ó m e r o s '

Son ejemplos de catalizadores de polimeri za-

.. cióii del tipo vin flioo apropiados para su uso en las

25. . composiciones de l a  presente invención, el peróxido

de benzolilo, peróxido de lauro ilo , peróxido de me-

t ii-e t il-ce to u a , hidroperóxido de t-bu tilo , ascari- 

dol, perbenzoato de butilo terciario , diperftalato
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de d it i-bu tilo , ozónidos, y parecidos. Tales c a ta li­

zadores pueden emplearse en cantidad de 0.1% a 2% en 

peso del total de la  composición, bon aceleradores 

apropiados, los deshidratantes, como el naftaieno de t- 

cobalto, y los compuestos de hidrógeno, carbono y. ni­

trógeno, seleccionados del grupo formado por los com­

puestos de azometino, compuestos poliamfnicos con al 

menos un grupo amino en un terminal primario, y los 

productos aldehfdicos de reacción de tales oompuestos.

Las. composiciones polimerizables que se pueden 

obtener de acuerdo con la  presente invención, ordina­

riamente no pueden almacenarse satisfactoriamente, estan­

do mezclados, ya que. la  reacción de polimerización t ie ­

ne lugar incluso a la  temperatura ambiente, en un pe­

riodo de tiempo relativamente corto. Para solucionar 

o disminuir substanoialmente esta dificultad, ordina­

riamente se prefiere inoorporar una cantidad r e la t i ­

vamente pequehá de uno o más inhibidores de polimeri­

zación, en la  mezcla formada por el polióster de s i -  

licona modificado y el monórnero ínsaturado. Los inhi­

bidores de polimerización apropiados para ^icho pro­

pósito incluyen los fenoles substituíaos, y las ami­

nas aromáticas. Como ejemplos más,concretos de inhibi­

dores de polimerización adecuados tenemas, hidroquino­

na, resor ciñó, táíiino, a lfa , beta-naftil-üiamina simé­

trica , betar-naftil-diamina, p-fenilen-diamina, y otros 

parecidos. Se prefiere emplear el inhibidor en propor­

ciones relativamente pequeñas. <Asf, pueden usarse

N-
h '
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tidades menores de 1.0%, siendo ordinariamente su fi-  - 

oientes cantidades tan pequeñas oomo 0.01 a 0.1%

' Los ejemplos siguientes ilustran la  prepara- * 

cién de las* composiciones resinosas de copo limeros 

sintéticos, completamente reactivas, de acuerdo oon 

la  presente iñvenoién. Las partes que se dan son en 

peso, mientras, no se indique otra cosa.

E J E M P L' 0 1

Parte (A ) . -  Se introducen en un reoiplente 

10. de reaccién, unos, 2,5 moles.de 2 ,2-di-parahidroxie- 

- tánoxli'enil-propano, y se calientan a 16060-17090. Lúe- -

go se añade alrededor de un mol de ácido iso ftá lico , 

y la  mezcla resultante se caliente hasta unos 2506o.

La mésela se conserva a dicha temperatura alrededor de 

15. 5 horas, y luego se enfria hasta una temperatura de

1506p, añadiéndose entonces cerca de un mol de anhí­

drido maleico. La mezcla en reaccién se calienta hasta 

20Ó?0, y se deja a esta temperatura durante 5 horas, 

aproximadamente.

30. Parte ( L ) . -  La resina insaturada de poliéster

preparada en la  parte A se mezcla oon 0.55 moles de . '. 

trim étiltrifenildim etánoxitrisiloxano auHos 1809Q 

y se m-di t i ene a. esta temperatura durante unas 4 horas.

La mezcla,resultante se enfría entonces hasta una tem- 

25. paratura, de 120^0 y se añaden 0.05 partes de hidroqui­

nona. Entonces se disuelven en 20 partes ae monoesti- 

reno unas 80 de la  mezcla resultante. Le e llo  resu lta



úna mezcla que es una composición resinosa que a l ser 

mezclada con 0.5% de peróxido de benzolilo, como cata­

lizador, y someterse a l calor, la  luz actínica, o a 

los dos, polimeriza an un oopolimero termoestable, só- 

5. lido y curado. \*.

-Se hace una colada de 3.2 mm de grueso, .51 mui­

do largo, y 38 mm de ancho, de una parte de la'compo­

sición preparada de acuerdo con e l procedimiento des­

crito en el ejemplo 1. La oolada se ooloca en una cu­

lo. beta dé peso conocido y se envejece en un horno a hu­

medad constante y a la  temperatura de 225^0. d  cabo 

de 760 horas la  colada había exp eriment ado.un a p órd i- 

da de peso de sólo 14^, indicando así su excepcional­

mente elevada estabilidad térmica. La colada permane- 

15. ce r íg id a  a lo largo de todo el ensayo, y no se produ­

cen ampollas, ni se agrieta. Antes del ensayo su color 

- - ' es amarillo claro y' transparente, Lesyuós del ensayo, 

se observa que e l color ha'pasado a ser ámbar,, pero 

- todavía oont intía siendo transparente. Las o dadas ae- 

2Ó. paradas de resinas de silicona o de poliósterea, só"- 

lo , no presentan estas características tan deseables.

. y,. -*.L Las residas de silicona, por ejemplo, se vuelven, algo 

gomosas a l calentarlas, y terminan por.agrietarse, 

mientras que las resinas de poliésteres se desoompo- 

25. nen, dando Unas partículas pulverulentas, cuŷ a mayor 

parte termina por vo latilizarse .

E J E M P L O -  2 yg".'...

Se sigue el mismo procedimiento que en e l -

t -

 ̂ r

í * -
í

!

r- ^
t * ^

t--

f-



' ejemplo 1, excepto que en la  parte A'se substituye el 

ácido tereftálico por ácido iso ítá lico . El copolímero 

resinosocurado, es estable a las altas temperaturas 

cómo la  del ejemplo 1. ... '

5.  ̂ E J E  ,1 P L o 3'

i.-*,
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Se sigue el mismo procedimiento ael ejemplo 1, 

excepto.que en la  parte A se empica maleato de aoeite 

de ricino en ves de la -resina básica de poliáster. El. 

copolimero resinoso curado es tan estable a las e le -  

,10. vadas temperaturas como e l del ejemplo 1.

Las composiciones de la  presente invenciOh 

pueden mezclarse con hasta su misma cantidad en peso^ 

de diversos solidos de relleno, uales como sílice^ f i ­

bras de vidrio desmenuzadas, fib ras de asbesto, wollas- 

lg . tonita, vidrio pulverizado, Oxido de hierro, diOxido de 

... titano, a rc illa s  como tentonita, caolín y a rc illa  de 

catalpa, Oxido de aluminio, s ilicatos inorgánicos, y 

grafito." .i '

Serán independientes del objeto de la  inven-* 

20̂  oiOn los detalles accesorios del procedimiento, por

quedar todos e llos comprendidos en el espfritu de las. 

siguientes reivindicaciones.

f.-
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b O T A

Se reivindica como objeto de la  presenté patenté 

de introducción: - "

1. Procedimiento para la  obtención de resinas 

a base de poliásteres y ór^anopolisiloxanos, caracte- 

5. . ' r  zadó por e l hecho de hacer reaccionar por calenta-

miento a 130^-200^0 (a ) uu órganopolisiloxano con a l 

menos, dos radicales oxihidrocarburo hidrolizables por 

moláoula, siendo todos los demás grupos orgánicos de 

los átomos de s i l ic io , grupos hidrocarburo, y estando 

10. los citados grupos oxihidrocarburo localizados en los 

átomos finales de s i lic io  del órganopolisiloxano, y 

(b ) una composición insaturada de poliáster con al 

menos tantos grupos hidroxilo alcohólicos, como rad i­

cales oxihidrocarburo tiene hidrolizables el órgano- 

15. -  polisiloxano, siendo dioho poliáster insaturado, es­

cogido entre el grupo consistente en (1) ásteres ob­

tenidos de la  reacoión de una substancia selecciona­

da, del grupo formado por los ácidos iso ftá lico  y te re f-  

tá lico , con un ácido dioarboxilico insaturado e t ilá n i-  

2o. cemente en a lfa  y beta, y unpolialoohol, y (2 ) el se- 

miáster de ácido obtenido de la  reaooión de un áster 

polialcohólico de un ácido graso iusaturado h idroxi- 

lado, con un compuesto seleccionado del grupo formado 

por los ácidos dicarboxflicos insaturados etiláu ica - 

25. mente en a lfa  y beta y anhídridos de los mismos, ha-



. bien.do reaccionado dichos radicales oxihidrooarburo 

hidrolizables, con los citados grupos hidroxilo del 

polióster,siendo el" prouucto resultante:disueïto en 

50% a 20% en poso de un monómero insaturado reactivo 

líquido,, que presenta él grupo >0=0-<

2. Procedimiento para la  obtención de.resinas 

a base de poliósteres y orgañopoíisiloxanos, segón la  

reivindicación%, car ac t er i  z ado porgue la  solución' Obte­

nida es calentada en presencia de-ai  menos un cata li­

zador de .polimerización de tipo v in ílico .

3. Procedimiento para la  obtención dé resinas., 

a base de poliósteres y órganopolisiloxanos, segón la .  

reivindicación 1, caracterizado porque el semióster

dé ácido es obtenido por el producto de reacción en­

tre' ácido isofta lico  y anhídrido maleioo con 2 ,2 -d i-' . 

para-hidroxietanoxifenil-propano, y nauiendo reaccio­

nado los citados radicales.oxihidrooarburo h idro liaa- 

'bles con los citados grupos hiuroxilo del polióster. '

4. Procedimiento para la  obtención de resinas .. 

a base de.poliósteres y órganopolisiloxános. .

La presente motoria descriptiva consta áe diez 

y ocho hojas fo liadas, escritas a máquina por una sola  

cara. .

Barcelona, a 30 de junio de 1961.

- - : Angel HERNANDEZ ..'.jM̂ EZ' "  -
yplO H T1 '
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