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PATENTE DE INVENOCION

a favor de

1fn. ‘Santiago TLLAMOLA PIRRETAS - de na01ona11dad espunola e
[domicillado en Carretera San Pedro s/n. TORELLO (Baroelona)

por:

» Perfec01onam1entos en la conutruccidn de lanzaderas n o

\

—-°000'—*~-
'Memoria Descriptiva
Las lanzaderas ususlmente emplea&as ehhlos tela-

res, estén constltuldas por una sola pleza de una madera

fuerte y compacta, tal como el boj, haya, fresno, enclna,

"-comprimida o 51n comprlmlr, o) bien por aglomerado de sus
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chapas prensadas y endurecidaa, formando un bloque, hueco
en su mayor parte, en el que se aloja la canllla soportada
por el corresPondiente husete o por la pinza que la su3e~  .,"
5 ,“:‘-. -4' . Es decir, que parakconStfuif'una laﬁéadera segﬁh el
- nétodo ordinhrio; hay que empezar por cortaf'piezas de made-
re de un tamafio aproximado al que han de tener las lanzade~
ras, sazonar o endurecer esta madera, bien sea por procedl-
B —mientos naturales y de larga duracién, o bien mediante el
10 empleo de calor artificial, cortar luego eotas piezas a es~
. cuadra, ‘formar el acanalado de los lados, colocar las puntas
e“tremas de acero, vaclar la parte hueca, toxnear y pulimen-

tar per;eotamonte 1a lanzaaera, colocar 103’pasadores, la

lengteta y ‘el nuelle del hugete, e 1nsertar los -pjetes guiag~

 15 hllos.' Como se vé este proceso es 1aborloso y por cons i-

guiente caro, requlrlendo un perqonal especializado, y ade-':'
més, con €1 se desperdicla una gran cantidad de material, coZ
rrespondiente a la parte hueoa de 1a lanzaderao

La presente patente tiene por objeto unos perfeccio-

20 .. v‘}j namlentos en la cons tru001dh de las lanzaderas pa ra telares,

con los que se Simpllfica notablemente su oonstruccién, se.
' consigueAun importante ahorro de materla; vy se,hace posible
obtener wna exactitud constante en las dimensiones de las
'lanzadérés;‘pudiéﬁdése obtener ademds una granireéiStenoia_
25" al desgaste en las ﬁérﬁés de la lanzadeia soﬁetidaslafmae.
yoxr rozamlento como son la superficie inferlor de- desliza—
miento j los extremos apuntados de la misna. ' .
' Bsencialmente, estos perfeq01onamientos‘consisten
en oonstiuir las lanzaderas formadas'por‘varias piezas, que

30 . congstituyen lo que podrfa llamarse la armazdn de la lanza<’
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dera,Alas‘cuales se unen entre sf pbr inyeccidn de mate~

rial plastico aproplado, con ayuda. de los correspondientes

1,_moldes, de manera que en la operacidn de‘ﬁoldéb;se:obfiene
'elgconaunto de"la lanzadera, con su forma défiﬁitiva;'que

. comprende los distintos alojemientos u orifi&iosipara la

colocacidn de sus accesorios e°enciales, como son la pinza

de fijacidn de la canilla o el juego de articulac1on del

'husete pudiendo ademds obtenerse con esta sola operaclén 0
.. en operaciones subsxwuientes de moldeo por 1nye0016n, la

-fijacién de los. aistintos elementos complementarios, como

son las puntas de acero, unos casqulllos o plezas de refucr-,,

. 20 y/o 1a formacidn de los ogetes 0 la canal honda para el
,paso del hllo, as{ como, una funda exterlor protectora mol-
. deada previamente de un materlal pléstico de gran reclsten-
ucia al rozamlento,~que cubre total,o parcialmente las pun~

‘tas ahusadas de la lanzaderao .

Segﬁn estos perfeociondmlentos, los costados de la

‘t.lanzadera se construyen de dos piezas rectangulares-plgnas,

de madera o de otro material apropiado que pueden recubrir-
se de material pléstiso formando su borde inferior, ya sea pa

separado (-3 congunxamente, cuyas piezas 8 llevan &a un molde

”&e forma correspondlente a la de:inltiva que ha de tener la

flanzadera, en el que s situan convenientemente las puntas

de acero; la pinza, los OJetes y demds niezas accesorias,

as{ como unos casquillos o plezas de refuerzo, y se inyecta

‘luego un materlal plastlco que recubre y une dichas piezas

enure si formando los extremos ahusados de la lanzadera, y

que puede formar tambien, total o parcialmente, el borde in-

ferior plano para el deslizamiento -de la,misma, obtenlendooe

‘asf, en una sola operacidn o en operaciones sucesivas de mole



- 10

: :Ji;

20

25

30

deo por inyeccidn, la lanzaders completamente terminada, en

7 la que solamente falta montar la pinza o el soporte de la

canilla con su correspondiente eje de articulacidn, segin

deba aplicarse la lanzaders a telares automdticos o a tela=-

res sencillos corrientess

. Tamblen pueden constltuirse los flancos 0o oostados

”7.: de la lanzadera reforzados, total o par01almente, por una
‘tlra'rectanwular de plancha metélica, o doblada en forma de
L ode U, recuvisrta pox moldeo e 1nyeccién de pléstlco, ya

'  prev1amente 0 durante la formaclén definltiva del congunto

de la lanczaderaa
A contlnuaCLon se desoriben mds deta’ladamente los

perfec01onamientos objeto de esta patente, con referencla

- al plano adgunto, en el que se replesenta cono- ejemplo, una-

' forma de reallzaci6n de los mismos.

La figura 1, es una v1sta en planta de una porcion
de una de las piezas constltutivas de 1os,oostadqs de la
lanzaderas |

La'figura 2, 88 una planta en seccién longltudinal

‘de la parte extrema de una lanz adera para telares corrlentes.

Ia figura 3, es otra seceidn . longltudlnal segun la

1fnea III-III de la flvura 2o

'Las figuras~4 ¥y 5, son dos detalles en seccidn trans- -

versal por las lfneas IV—IV y V-V resPectlvamente de las fi-

”uras 2 y 3e

Segﬁn estos perféécionamientos; seiﬁreparan previa-
mente dos piezas —l%, qua‘pueden éer'de madera'néthral o de
ohapas'prensédas y endurecidas; destinadas a fbrmar“los
flahcés defla'lanzaderag de forma'rectangular,y de dimen-

siones ¥y gfueso correspondientes a los de estos flancos,
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provistas en sus extremos de unos orifidiés”424'y Je rge

‘"?ignuras transvorsales ~3=~, ¥y en su borde inferlor de orifi-

cios transversales -4— y de per¢ora01ones ~5-, as{ como de

'un oriflcio ~H~ en-uno de sus extremos, para el paso del
eje de artlculacion del husete. Estas piezas =1-, que pue=
den recubrirse o no de pléstlco para megorar su- rozamlento,'

,como tamblen reforzarse total o] parclalmente de plancha me—

taIica,'se llevan a un molde de forma Y dimen31ones corres— o

‘pondientes a las que ha de tener la lanzadera, en el que
;auedan llberamenue curvadas por sus - eytremos 31vulendo 1a

'forma ahudea de ebta, como puede verse en. la figura 24 dis~

oniendose ademas senios casquillos o plezas metallcas, queAj

“'pueden ser de forma cuadrangular, OValada o_redondeada, y

provistas preferiblemente de rebordes, orificios o muesocas,

para refuerzo ‘de los extPemos de la lanzadera, asf{ como una

- funda exterior protectora -8~ moldeada pxeviameﬁte de. un

material pldstico de gran resistencia al rozamienio, la cual

cubre toda la punta de la lanzadera piolongéndose porwémbos

' 1ados -9- ¥ por la parte inferior -1o~, y tambien las buntas

‘de acero -ll- provistas de eSpigas de anolaje «l2-~ v los de-

més elementos accesorios, como son la canalfovlos ojetes pa-
ié'91 §aso<delihilo no representados en el plance = -

“Uné vez dispuestés las distinias piezas citadas'en
ei molde, se_inyecta‘en el mismo; en una sola o en varias
operaciones éuoesivas;.un matéiial pléstico apropiédo;,que
llene'los.éxtiemos ~13~ de la lanzadera, formandolla_bavi-
dad 414- para el alojamientO'della.cabeza del husete‘de S0=-
porte de ia canillg vy la perforacidén tfansvexsél ~15= paré

el paso del eje de articulacidn del mismo, y que puede for-

‘mar tambiéh; total o parcialmente el borde'inferior plano
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::de deslizamlento ~1l6-, de no estar ya nrev1amente formado
.o moldeado en la pieza, o} piezas 1aterdles que oonsiituyan

/‘ 105 costados de la 1anzadera.

. Bste material plsstico, al ser inyedtédé penetra

| ;_en los orificios -2- y las ranuras 3~ de los extremos de
estas plezas —l-, ¥y en los orichlos -4-'y~las perforaclo-
“nes 5= del borde de las mismas, formando unos sallentes a-
~ modo de espigas o remachgs -17—_ -18-, que asevuran la fir—

wméimiéh entre el material pléstlco -13~ ;—16- v la madera

de las plezas 1aterales ~l- y por tanto. estable01endo la

' unién.de estas piezas entre si.v Analogamente! el casqulllo.,

metdlico de refuerzof;74; queda retenido en el material plds—

- $ico -13=, por medio de un reborde extrémo ;19-;'y las pun~-

tas dg'aééro -11- 1o son a su vez por medio de su espiga.

-12~, que a este fin presenta unas muescas -20-, u otra for-

‘ma apropiada para asegurar su anclaje.

Como se oomprende, de esta manera se obtiene una
gran precisién en la forms y en las dimensiones de 1la lan-

zadera, incluso en las cavidades ~—14-‘1 -15— de la misma,

t ya que estas dimensiones y formas vienen determlnadas por
el molde utilizado, y por consigulente con conStantes; no

apareciendo ninguna variacidn de una a otra lanzadera.

Debe entenderse que en la realizacidn préetica de es-

“tos perfeccionamientos, podrén'introducirse diversas varia-
_ciones,de‘detalle, con tal que no-afecten a la esencialidad - .

"de la invencidn. Asi, por e;emplo, el borde 1nferior plano

de deslizamiento -16- puede formar parte de las mismas ple-»'
zas laterales ~l-, ya en una sola o en variag piezas con o

gin refuerzo; y también la funda -8- protectora de los ex-

tremos, puede suprimirse si ge épplea para formar_estqs ex—
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tremos ~13- un material pldstico de suficiente resistencia

" &l rozamiento.

: Se reivindica como objeto de esta patente' -
le,- Perfecoionamientos en la construcci6n de lanza-
deras, caracterizados poxAconstruirlas formadas de,varias

piezas de distintos materiales apropiados que lﬁego se unen

Wy completan por moldeo e inyeccién de material plastlco ade-

cuado, con ayuda de un molde de forma ¥y dimensiones corres-

pondientes a 1as que ha de tener el conjunto de la lanzadera,

'obteniéndose asi en una sola operaoion 0 en varias oPera—

ciones sucesivas de moldeo por inyeccién, 1a lanzadera com—

;pletamente tarminada, provista de 1os correspondientes ele-

' mentos y de las puntas extremas de acero, incluidos unos

casquillos o piezas de refuerzo, adends de los alo;amientos '

¥y orificios Qorréépondienfes para lgs plezas écCesorias.- '
28 ,= perfeccionamientos'en la construceién de lanza-

dexés segﬁh 1a reivindicacidn anterior; caracterizados por

construir previamente los flancos de 1a lanzadera constitui-

’dos por dos piezas rectangulares planas de madera o de otro‘

| ”material apropiado, de dimensiones ¥ espesor correspondien—

tes a las de dichos flancos, las cuales quedan luego moldea-
das y unidas entre si por el material plastico inyectado, que
forma los extremos de 1a lanzadera. - '

B8, Perfecclonamlentos en 1a construccién de lan-'

aaderas, segﬁn la reivindicacidn 18, caracterlzados poxr cons-

© tdtuir los flancos de la lanzadera refor4ados por ung tira

- rectangular dae plancha metdlica, o doblada‘en‘forma de Lo de
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‘ U,'Tecubierta por moldeo o inyeccidn»de material plésfico; ;'

ya previamente o durante la formacidn definitlva delrcon-
aunto de la lanzaderao

| 48~ Perfeccionamientos en la constrﬁccién de iaﬁ-
zaderas segﬁn las reivzndicaciones anterlores, caracteri—>
zados por practicar.en puntos conyenlentea de las piezas 1a-

terales, oriflclos, perforaciones y ranuraa, en las que re~

-netra luego el material plés~ico asegurando 1a unidn entre

ambos materiales.

59.— Perfeooionamienﬁos en la constru0016n de lan—

" fuaaeras segﬁn las reivindicaciones anterlores, caracteri~

'zados por reforzar los extremos moldeados de 1a lanzaders

Amedmante la aplicaoidn previa de casquillos 0 piezas meta-»

1icas, de forma adecuada ¥ provistos de rebordes, orificios

y muoscas para asegurar su fijacién, las cuales quedan 1n-

'oluidas en el material pldstico inyectado) formando ‘una so-

,lla plaza con el mismo.

6&.- Perfe001onamientos en 1a construcciﬁn de 1an-

- 0aderas, segun las relvindlcaciones anteriores; caracterl-

zados por diSponer en los extremos de la lanzadera unas. fun—
das. exterlores, previamente moldeadas de un material plas-

tico de gran resistencia al rozamiento, formando 1nter10r—

mente renuras, salientes u orifioios para su anclaae y fi-

. jacidno

7ﬁ.~ Perfecclonamientos en la construcclén de lan—

“’.uaderas, segén las reivindicaclones anteriores, caracte=

 rizedos por formar el, borde inferior plano de desli”amlen~ g

to de la lanzadera, total o parcialmente, moldeado del mis-

- mo meterial pldstico inyectado que:forma los extremos de la.

misma; practicando o no en el borde inferior de las piezas



e
L
[

Lo 1t
P
e 1
PR
S
P
- 3
o
)
'
du
kR
S
i
[N
‘
’

o
JaN j
1
W
s !

»

)

: )

g

4

. :

1

.

L

Lo

P

we 1

' :
RN
Moo
Lyt

w7

“

j
’
O
o
EAS

A
U
s
1

i

‘

\
i

-t

.

|

L]
P
el

W

I

1

i

|

REITE

zaderase

laterales los cqrreSpondiehtes orificlos, perforaciones o

muescas, para asegurar la unidn de las mismas con dicho

meterial plédstico.

82,~ Perfeccionamientos en la construcciéﬁ‘dé 1an—

Esta memoria consta de nueve pdginas, escritas por

‘una sola cara.
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