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PATENTE
"INTRODUCCION

a favor de Don'Luis PRIBG BONJOCH, de nacionalidad es-

pafiola, residente er BARCALOVA, Celle Inmaculads, 74, -
por "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS METODOS DE OBTENCION DE
RECUBRITMLENTOS EERMOFLASTICOS_POLIQLEFINICOS".

MEMORIA DESCRIPLIVA

Esta invencidn se refiere a un métodoide tra-
temiento de superficies termoplsticas poliolefinicas
para mejorar su resistencia al agrietamiento bajo es-
fuerzos teéruicos.

Los polietilenos se reconocen como excelentes
materiales elégtf@pamente aislauntes, especialmente en
aplicaciones dé alta frecuencia. Los polimeros comer-
oialesﬂpreparados bajo elevadas presiones y temperatu-
ras, tienen sin embargo, un munto de reblandecimiento

relativamente bajo, de 104 a 10600, lo gque limita sus
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aplicaciones, ¢ requiere el uso de un recubrimiento

protector de algura resina de alto punto de reblan-

I : . ‘nos de ma
. decimiento, tal como nylon. Las poliolelinss de mas

~alto punto de reblandecimiento producidas catal{ti-

camente a temperaturas y a presiones considerable-

- mente menores presentan superlores propledades fi-

leaS, pero como recubrlmlentos de cables electrlcos

tienen tenden01a al resquebragamlento 0 a la rotura

cuando se sbmeten”a ésfuerzo a elevadas températuras.,i
Este tlno de dexecro se ha denomlnuao "agrletamlento
bago eofuer'os térnicos" , parsg dlfereﬁClarlo de agrle-
tamiento debido a esfuerzos externos®. Mientrasqae el

agrletamlento bajo es?uerzos termlcos puede ocurrlr

fen otras apiloac1ones, es de 1mportancla partleular
;en_el aislamiento de cables electrlcos que en‘el arro-

llemiento, torsidn y tensidn estén.sujetos a elevadas

temperaturas que ocasionan considerables esfuerzos en

- las superficies de los meteriales de recubrimierito.

Un objeto de la presente invencidn es pro-.
porcionar un m@todo de produ001on de recubrlmientos
termoplastlcos apropladog para el s elamlento electrl—

co. Otro objeto de la presente invenoién es solucionar

- - @l problens ael agrietemiento bajo esfuerzos térmicos

én los reécubrimientos de polietileno de alta densidad,
al miémo tiempo que sé conéervan las caracteristicas de
su alto-punto de reblsndecimiento. Otro objeto es, ade-
més, proporcionar un tratamiento de lag saperfidies

: ’ s . o
de ooliuwerocos etilenicos de elevada densidad, para pe-
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Jjorar su resistencia sl agrietamiento bejo esfuerzos
térm;oos. Adewds, se hardn evidentes a los técnicos
en la meteria otros objetos, veaitajas y ceracteristi-
cas por la siguienteidgscripoién detallada.

El>valor del.polietileno como aislante eléc-—
trico, es bien conocido. Bs ligero, flexible y posee
excelentes propledades dieléctricas. Tamblen es facil~
mente estruible como recubrlmlentos de cabl es y oﬁros

produotos. Se han investlgado mejores resings polletl—

“lenlcasﬂque tlenen aun mejores propledaanes dielectrie

. ’
casg, con la ventaja de sguanter temperaturas mas ele-

vedas con mayor rigidez y resistencia a los agentes

qﬁimicos; Estos pdiietiienos_mejoradoégfienen uﬁa'den~
sidad minima de 0,94 y una;teﬁperatufa de reblandeéi~
miento de 121 o 132,

De acuerdo‘gpn la presente invencion, se

diSpOne un método que proporcione reﬁistencia al 9@r1>

tamiento pov esfuerzos termlcos a 1os recubrlmlen,os

termoplustlcos poliole11nlcos, que consiste en c&lep~
tar ls upeffl01e por s0lo el lado del recubrlnlento'
por‘enc1ma de su punto de'¢u31on, perc antes de que
la superfioié adquiera fluidez, ¥ eﬁ %émplar diéha
superflcle por*debaJo de su punto de fusidn.

hste metodo propor01ona un’ albldmlento de

notﬁbles propledcdes el@cbrlcas, estobilidau dimensio~

nal, flexibilidad en un emplio intervalo de Tenpera-
X . ; " /. :
turas, mayor resistencia a los agentes guimicos, ca-

vacidad de'séportar tenperatoras de 11300, y enperio-
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pueden utilizerse en mayores cantidades, hasta el 30%
s o - ’ . . '
sin enmparzo, psra obtener mas beneficio del sumento del

GO, que estos comonomeros de bsjo peso molecular no AN

“alcancen ol 20, y mas preferiblemente, que no lleguen

~de 0.92 y una temperatura de reblandecimiento de al

' : I . VRN ’., ; . e
- Menos 11300 con.un 1ndice de derretimiento meximo de = L
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res, ademas de una nsyor registencis al %4;
’ N (SRS

por esfuerzos termicos. i

. v . e . N

Fara la aplicacion préctlca de la presente
. o 7 Lo PR . 0o . .
invencion puede utilizarse este polietileno mejorado

I'e - . e P .
o un copolimero predominantemente etilenico, siendo
el método esencislmente ivlel. En un método preferi-

I « N .

do de prevarar dichos polimeros etilénicos para la in-

V@nqién, se polimerize el etileno, bien solo, bien

I ey smT

PN SR

- ’ I P .
con und 0 mas comonomeros monooolelfinicos conbeniendo

g

/’ . ’
de 3 a 12 atomoe de carbono por molecula, y preferi-

'
4
s
s

blemente oon menos de 4 z2tomos de c?quno. Crdinarisa-
mente, cuando se utilizan los comohémefos de peso mo-
lecular més elevados con 5;i25étbmos‘de carbono por mo-
1écula, el porcentaje de dichos comqnémeros en el to- -
tal de-material moromérico no debe éxpeder del 3% en -
péso; Loé comonéméros de 3y 4 éjomos‘de carbono por
mqlécula, c§ﬁQ, prdbilbno,'l;butano, 2-buteno, etc.,

. . - ) . . . ., o .
en peso del total de material monowmerico. e vrefiere

punto de reblandecimiento del recubrimiento termoplésti-

al 15% del peso del total de malerial monomérico.

Los copolimeros apropiados para la préctica

de la presente invencion, tienen una densidad minima
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5, ¥y preferiblemente menor de 1. Cusndo la cantidad

de comondmero en la slimentecidn total de mondmero no
excede Gel 15% en peso, estcs copolimeros tienen una
densidad minima de 0,94 y un punto de reblandecimien=-
to mayor de 116YC. 1l polimero etilénico con un con-
téﬁido menofsdel 3 en pezo de otras olelinas tiene

une densided miniuwa de 0,94 y un punto de reblandeci-
miento alrededof de 12700, ung cristalinidad no menor
del 80 a 25°C, Otos métodos de polimerizecidn que pro-
procionan pol{meroa de alto peso molecular de lec densi-~

-

ded, indice de derretimiento y punto de reb landecimien—

to deseados, pueden utilizarse tembien, por ejemplo, los

procesos que utilizan sistemas cataliticos conteniendo

N ’ . ) . ' +
compuestos orgsnicos de metales tales como trietilalu-~

finio con tetracloruro de titanio, y mezclas de haluros

de etilaluminio con tetracloruro de titanio.
- La cristalinidad se deteruins pox resonancia
nuclear mdgnetlca, segun el proceso descrito por Wllson

¥ Pake,‘"Jarnal of polymer Science", 10, 503 (1953),

.que utillza una muestra de bollmero de eunllbIlo a la .

temperatura amblente. Dloha muestfa puede prepurarse

S por moldeo a- compreslon a 341 atm y 170~1&0 C durante

unos cinco minutos; con un enfrismiento & continuacion

hdbta 50-60° 0 a razdén de unos 4°C por minuto (en el

_,1ntervalo "20—15000) y. posterlo“ enfrismiento hasta

la temperaﬁura ambiente.
"ia temperatura de reblandecimiénto"; de la

forma qae se ﬂpllca a estos pollmeros termoPl ‘gticos ¥y
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se’utiliza eﬁ la‘presente uémbria, se refiere>a~1a ca-
pacidéd de un polimgro pgrticular de soportér una car—
ga nofmalizada{ o aguantar un equerzo g elevadzs ten-
peraturas, oin deformacié@ subStancial. La "blandura”“
de mn polimero’es la medida de su deformacidn relati-

va bejo una carge normalizade pars un clerto espacio

de tiempo, & una determinada temperstura. -l método

para determinar la biandura como se utiliéé en la pre-
senta espeéifﬁcacién, es el desgrifo en el articulo de
Karrer, Davis y/Dieterich en "industrial end Enginee-—
rihg Chemistry (Analytical Ldition)" 2, 96 (1930). la
temperatura de reblandecimiento de un polimero se de-
fermina trazando un<gréfico de 1z bléﬁdura en funcion
de la temperastura. Como la blsndura sumenta con le tem-—
peratura, ls pendiente de la curva formads va aumeh%an»
do, v la temperagtura a le que le pendiente de la curva
vale 600, se denoming, por definicidn, temperatura de
reblandeciniento.

La temperaturs de‘reblandeoimiento debe dis-

tinguirse del punto de fusidn que es una propiedad fi-

. ‘ . . 4
‘glica distints y determinable pars los polimeros que

d
presentan uns cristalinidad relativamente eleﬁada. Bl
punto de fusidn de un polimero se define como le tem—
peratura a ié,gue su-curva de enfriamiento presentsa un.
rﬁlaﬁo 0 un puhto de-inflexién. Este plano es bastanteh
pronuﬁgiado para‘lbé polimeros de una gran cristalini-
dad, y no és'fan diéoernible péra'los polimerds,cOh'”

menos cristalinidad en general. Los velores relativos
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"”punto de fusién, y en otros casos la diferencia es

1muoho menor. Alvunos pollmeros, 1noluvo, tlenen tTem—-

'sente 1nven01on son graduables como la temperatura,

s, 4 . N
de una extrusora comun de plasticos provista de ur
cabezal trensversal para el recubrvmlento de alsmbre

8 trave& de la que peso el alambre que se ha de re-

“tiene a uns temperatura suficientemente alta pars

-7 -

2@89@3‘2

della tenperatura de reblendecimiepto'y de fusion pué?"

den variar con31dereblemente para d1st1ntos pollmeros.
En algunos casoe le temperaturs de reb¢and601mlento es

substancialmente mayor (5-8° ¢, por ejemplo) que el

peraturas de rebland601m1epto, segun se ha definido,
menores que su temperatur@ de iu81on. Debe notarse,

sin embsrgo, que los cambios fisicos aperentes de la

R UHENAE
1

’ ' \ '
mayor parte de los polimeros concernientes con la pre-

o
S
i

=

y no bruscos. Inclago a temperatures por encimg de

- - 7 - . . v
log puntos de Tusion y de revlardecimiento, estos po-

¥
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s ' . . . 7 - 7.
limeros resisten la deformacion y no se vuelven flui-

dos hasts que se calientan sun més. Por ejemplo, el

D o 5L G,
v v o

poli-etileno preparado en presencis de un catslizador
de ¢xido de cromo, silice y allming presenta en cier-
tes formas un punto de fusion de 121-123°C, un punto
de rebiandecimiento de 127~l2900, vy no se vuelve F1ti-
do hesta 123 o mas. A

£l slawbre se recubre con el polimero eti-
lénico oegﬁn procedimientos bien conocidos en la

’ . ’ . ! .
tecnica. Uno de los metodos preferidos es por medio

cubrir., kn tal clese de aperatos el polimerc se nan-
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mantenerlo flﬁido, ¥y a medida que se ejerce presién
mediante el tormillo de la extruscra, sale el recu-
bierto por una capva continua de pldstico. Otro méto-
do de aplicar el aislate al coﬁducfor, consiste en
intercalar el alambre entre dostiras de polimero ca=~-
landrado 'y conformar el pléstico slrededor del alem—
bre por medio de dos rodillos de acero ranurador.
Tawmbién se puede aplicaer un recubrimiento fundiendo

un arrollamiento helicoidael de wna cinta de polimefo,
alrededoﬁéel alambre, para proporcionar un recubrimien-
to continuo. En todos estos'proéeéos dehecubrimiento -
sé trabaja 8 una temperatura considerablemente superior
al puntd.dé reblandecimiento.

- Es importénte que el recubrimiento se énfrie
uniformemente para que la superficie del matérial no

se nbnga rigida'mientraa~aue el interior permanece

"VIIUldO, ya oue esto OCaSlOHa la produ001on de 1nters~ "

tlclos en la 1ntercera alambre-po¢1mero, y cuanao el
alambre se~utlllza en ayllcaCLOnes electrlcac estos
interstlcios son puntos Je 1onlzacion que someten &

la composmclon de pollmeros a una degradaclon de sus
propleaddes dlelectrwc y e la perfora01on, Para pro-
norc1onar esre enfrlamlento unliorme y camblos 1ndeb1~
dos en la den91dad del 1nter10f dﬁl reoubflmlento, se
nreflere enflrar g”adualmente el mismo 8 vna tempbra— 
tura por_debaJo de sus punyos,de fusion’ v reblandecle
miento. Un recubrimiento delgédo;ébmb'el.qaé sé»apliQ

caria a alambres finos puede enfriarsefirectamente en

e
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‘ agua‘ya que un enfriamiento uniforme de talVPelicula
- puede efectuarse bagtante répidameﬁte. Sin embargo ei
el recubrimiento es bastante grueso, alredééor de 1,3
.mm., debe enfriarse graduélmenté Dara asegurar un en-

- friemiento adecuado en el interior de la- pellculs. Es

extremadamente importante en esta clase de TQC”brl—
mientos evitar efectos'de teurle. Ademds el enfris-
miento lento proporc1ona otras ven 1tajag al preduclre
una mayor rlgldez en los pollmeros utlll 28408 en}la
prnsente 1nvenclon.

- ff Luego que se ha formado el recbbrlmlento fim-

Tnal se 1a trata, de aouerdo con la presente 1nV0nolon,.

',calentandolo en qond1c1ones controladas de modo que

solo la Supéfficie de dicho recubri@iento excédé;el
punto de fusidn pero sin sdquirir fluidez. Es impbr-
tante que sélo.lé superficié se caliente as{;'io due
generalmegte Se reconoce por la formacidon de una oapa
de polimefo clars, visible en la superficie. Segﬁn se
ha descrito antériormemte, dichos polimeros pueden s0-
brepasar su punto Ge fusidn sin que ce vuelve lo bes—
tante fluldo para sufrir una deformecion. Entonces

la superflcle sotempla o enfrie rapidamente medianﬁé
imuersidn en gsua, o por otro método derefrigersciodn.
Este temple o "refrgieraoién por choque” rebajo la
tenperaturs de la superticie por debajo de su punto

de fusidn, preferiblemente unos 3°C, v mejor aun, unos
6°C¢. ror ejemplo, wtilizando un polimero etilénico con

un punto de fusidn de wos 1210C, un punto de reblénde—




N
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Je

-132 C es aconsejable calentar la superiicie de dicho
,Tde esta temperatura hasta unos 11500 en pooos segundos
' preferlblemente en menos de 2 segundos. Es importante

f}que s6lo la superflcle del polimero exceda:su punto

,ﬁde'fusién'duranté esta fage del tratamiento, ya que .

‘de” 260 316 Cy Ja que 1 1S temperaturas mas elevadas pro-

- 0
de . 497°C o menor.

262903

cimiento de unos 127°C, y que se vuelve £1liido & unos

pollmero 8 una temperstura de 124. 12900 ¥ énfriarla

si toda la masa del. recubrlmlento se calienta por en-
cima del punto de fus1on y se enfria brusoauente, el
resultado es la formacion de una serie de intersticios
eﬁ la intercara polimero—alambre. Estelfenémeno ya se
ha comentado anfériormenfé en relacicn al fecubrimien;
to por 1nyec01on.

La zona. de elevada tewxperatura a la que fun-
ce la superflcle del nollmero debe ser al menos 1gual

al punuo de fusiodn. del pol¢mero, pero no debe exceder

ducen la degradacidon del polimero. Ellﬁiémpo que se
dejg el alambreienﬁlé Zona_de alta temperatura varia
con la temperatura, siendo necesario menos tiempo
cuanto més elevada es la tempemtura. La tempsraturs
ae la zona de templado depende del medio fluido en-
plea@d, pero debe sérisainIentemgnte baja para efec-

tuar un buen teaplado, siendo generslmente alrededor

e
R A w4 e
A
-

aungue la presente invencion se he desarrolla-

e,
O

U

do primeramente para el recubrimiento y aislariento

’ »- B ~’
de alambres y cables vars uso electrico, taaibien puede

A
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usarse ventajosawente en aguellos casos én que el agrie-
tamiento debido a esfuerzos térmicos represeata un pro-
blema. La descripeidn y ejemplos de 12 presente memoria
se han centrado en el aisiamiento de cables .eléctricos,
norque es en este campo en el gque ha sido conocido el
agristamiento debldo a esfuerzos térwicos, Otras apli-
ca01ones de Losreoubrlmlento termoplasticos son, el
recabrlmlenTo de cables y aJambres para usos dlstlntos

de los eléctricos . Recubrimiento.de.tubos metallcos

pers barandas, reposabrazos, estantes para equipajes,

y el recubrifiento de miembros de macera, tal como cla-

:‘vijﬁé d%tablilléso

- Para mayor clarided y para‘ilustrar.la presen-

"te‘invencién, ge expondrsd a continuacién uno s éjemplos'

1lustrat1v0b y no 11m1uat1vog del alcance de la. presen-
te 1nvenolon.
. s . s
Se polimeriza etileno en un proceso coutinuo

usando un reactor de unos 91 1 de capacidad, y provis-

to de un agitador. La polimerizaoién se eféétéa'en pre—
.senc1a e un catallzador de oxwdo oromlco, silice ¥y alu— 

mina, contenlendo 20 37% en peso de Crono, COmo ox1do cro-

mico. Se emplea unrdlsolvente de_clcloexano que se car-

ga a razon de’23.b Kz por hora La temperaturs de reac-

_cidn es de 132°C y 1a presidn de unas 29 atm de mandme=~
tro. Despues de lc‘gepavaoién del cétalizador y el di-.

. | ’ . ...k . : .
golvente, se recobra un polimero con las siguientes pro-

piedades:
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TABL A I,
Punto de fusién; ¢ 121
Deusidéd, g/cm3, e 25°C 0.968
fndice de fusion (1) 0.68
Peso molecular (2) v 42,000
¥oldeado a in&ecoién: ‘
Resistencia a la traceion, Kg/cm2 309
Alérgﬁmiénto, % ‘ 36
Moiaéadb_a compresién:
Resistencia a la traccion, Kg/cn® 272
Alargamiento, 7 21
Resistencia al choque, m'Kg'enm 1.21

(1) ASTM D 1238-52T, cantidad de inyeccidén de un mate-
rial termoplastico a través de un orifido de una longi-

tud y didmetros especificados, y bajo condiciones de-

- o,
terminadas de presion y temperatura.

(2)v0aldulado‘a partir del fndice de fusidn.

- (3) ASTM D 256-477, enaayo de barrsa cantilever (tipo

Izod).
S : o v .
Se recubre un alambre con el polimero etilé--
. ] ',“'. . ) ‘ N
nico por extrusion del polimero fundido sobre el alam-

bre. Lntonces se enfria hasta wnos 26°C lentemente,

Cpara congseguir una union libre de intersticios entre

el alambfé y el recubrimieunto. Se pasan muestras del

“alambre recubierto por ung zona de calefaccidn (horno)

regilado a unos‘l50?0 utilizendo. pare cada caso’un

tiempo de celeraccion distinto. Entonces todas las

. muestrus se templen en agua helada. Una pieza de alam-

I YR e
Cto~
=

I

AR
X

TR YOTIRISEIINEIN TRTRANE SATA ey R G,

DG 2

R
LRtV

S O B LV



10.

1.

20,

25,

- 13 -

iy O

&
&b AN

'-.,
&

- , . ﬁ
bre que no fue caleniada y se enfria bruscamente, se

réserva conmo control. Cada miestra del alambre recubier-

’ . . .7
to 8e ensaya enPollandolo alrededor de su propio diame-

. O o
tro y sometiéndolo a una tenperatura de 121 °C. Se ano-

tan los tiempos que tardan lag diversas muestras en

fallar, o sea cuando aparecen grietas en la superfi-

cie de la muestra. 3e obtienen los siguient

tados:

T ABL A 11,

tiomb8 de calefacidn condlolon del po-
a 150°C en minutos. 1imero calentado.

4 7 completamente fundido

tiemp8 de calefaccion condlclon del po-

a 1507C en minutos. 1imero calentado.
3 » | superficie fundida (2)
245 gin cambio vis{ble en
lea superficie
1.5 sin canbio visible en
: 1la superficile
0

(1) Se formen intersticios en la

alambre y el recubrimiento.

es resul-

tiempo gque tar-
de en agrietarse
la superficie en
horas.

300 (1)

tiempo que tar-
da en agrietarse
la superficie en
horas.

144

6 a 21 (3)
1a3 (3)
1a3 (3)

intercara del

(2) 8e nece visible una capa’ clara.

(3) Aparecen grietas durante el intervalo se-

flalado.

Seran 1ndependlentes del obgefo de la invencion

: los detalles accesorios del brocedlmlento,

"todos ellos comprendidos en el esuiritu de

tes re1v1ndlca01ones.

por quedar

las siguien-

.
b
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Se reivindica comoobjeto de la presente pa-
teate de introduccién:

1. Perfeccionemientos en los métodos de ob-
ﬁeﬁéiénrde recubriwientos termoplésticos poliolefini-
cos, particularmente para proporcionarles resgistencia,
caracterizados por el hecho de calentar soélo la super-
ficie de dicho recubrimiento por encime de su punto de
fusidn pero poydebajo la temperatura a la que dicha su-
pefficie se vuelve 1{quida,’y en templar posteriormen-
te diche superfiéie a una temperatura por debajo de su
punto de fusidn.

‘ 2. Perfeccionamientos en los métodos de ob-
tencion de recubrimientos termoplédsticos poliolefini-
cos, segﬁn la reivindicacidn 1, caracterizados por el

hecho de aplicar el recubriniento mencionado mientras

“dicHo meterial poliolefinico esté a una temperatura

por encima de su punto de reblandecimiento, después

de lo cual se lleva a cabo un enfriamiento uniforme

de dicho recubrimiento haste una temperatura por deba-

jo de su punto de fusidn.

3. Perfeccionamientos en los métodos de ob-

3 . 4 p N ..‘ . N ’ 1] ! . v N '3
“tencion de recubrimientos termoplésticos poliolefini-

A, .‘.A.. . ‘. c “.
cos, segun las reivindicaciones 1 y 2, caracterizados

‘ o . .
porquedicho material -polimerico tiene una densidad de

al.menos 0,92 un {ndice de fusidn de menos de 5 y.une .
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tewperatura de reblandecimiento de al menos 11300.

4. Perfeccionamientos en los méfédbs'de ob~
tencidn de,recubrimiéntos“termop;ésficos poliolef{ni-
cos, segﬁn las reivindicaciones 1 a 3, caracterizados
vor el héého de polimerizar etileno con 0-30 en peso,
de la carga de mondmero, de mono-olefine seleccionada
entre prdpiléno, l~buteno y z-buteno, y por la subsi-
guiente formacion de wn vecubrimiento con el polimero
groducido esi., E

5. Perfeccionemiéntos en 1os métodos[de ob-

. ’ . : i ¢ i3 3 ; (]
tencion de recubrimientos termoplisticos poliolefini-

cos, segﬁn,la reivindicacién 1, ceracterizados por el

hecho de polimerizacién de etileno en presencia de un
cgtalizador de Oxido de cromo, silice y alimina, para
producir un polimero con una densidad de al menos 0,94,

une temperatura de reblandecimiento de unos 12700, y

, .,
una Temperatura de fusion de unos 12100; formar con

dicho polimero de un recubrimiento & una temperatura
de proceso de mas de 127°C; enfriar dicho recubrimien-
to hesta una.temﬁeratura menor de 11800; calentar 8010
la suﬁeffioie de dicho recubrimiento hasta una tempera-
turs entre 121 y 1299¢; y el enfrismiento répido de la
superficie de dicho recubrimiento, en estgdo de fusion,
a una temperatura de 11600, en el espacio de wnos 2 se-
gundos. '

6, Perfeccionamientos en los metodos de ob-
tencidn de recubrimientos termoplésticos poliolefini-

cos, segun la reivindicacion 1, caracterizados por el
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hecho de polimerizar etileno con 0-15 partes en peso

de monooleiina escogida entre pronileno, l-buteno y

2-buteno, por cada 100 partes de la alimentzcion demo-

némero, formando todo ello un polimero con wmia densidad

winima de C,94 y una tempersturs de reblandecimiento de

‘al menos 116°C; extruir dicho polimero & une temperatu-

) ORI L .
‘ra en la que se encuaentre fluido, sobre un slambre con-

‘ : . C e , .
ductor pare formar un recubrimiento continuo sobre el

el enfriamiento uniforme ce dicho recubrimiento para

_eviter la formacién de intersticlos en él; el calenta-

‘miento de sdlo lz superficie del citado recubrimiento

basta une temperatura por encima de su punto de fusidn
v el temple de la citada superficie a una temperatura

. . ! o .
al menos inferior en 3 prados al punto de fusion de di-

“ cho recubrimiento.

7. Perfeccionamientos en los métodos de obten-
cién,dé‘fecubrim;entos termoplasticos poliolefinicos.

La presente memoria consta de diecisdis ho jas
foliadas, escritas a méquina por wna sSola cara.

Barcelona, a veintiséis de junio de 1961

PRIBO BONJOCH
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