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PATELENTE
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e favor de Don Angel HLRNANDEZ LOPEZ, de nacionalidad
espaiiola, residente en Bercelona, Calle Farigola, 20,
por “PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE RESINAS AR-
TIFICIALES DE POLIESTER"

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere a un pro-

cedimiento para la fabricacion de resinas artificia-

les de poliéster partiendo de uno o més dcidos poli-
carboxilicos o de uno o més derivados de los mismos
y de gno,d'més“alcqhéles‘polivalentés mediante ca-
lentamiento, . .

" Ya se han efectuado muchos ensayos para fa-

bricar resinas artificiales susceptibles de resistir
las elevadsimas solicitaciones mecdnicas, quimicas,

“eléctricas y térmicas. Un factor muy importante en
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cualguier obtencidn de resinas artificiales radica

"en el coste, dado que resultaria antiecondmico un
© excesivo dispendio en esta clase de resinas sin te-

‘ner en cuents sus propiedades pera la utilizacidn

préctica. Se producen elevados c¢ostes de produc-—
oiéﬁ de un naterial resinoso de la clase mencioha-
da ante todo por alguno de los siguientes tres fac-
tores; Ol primero es el precio del material en bru-
to para lawresina artificial,,con la cual ha de re-
cubrirse el conductor. Bl segundo d@pendaﬁe la fa-
éultad de tal materisl de podérse disolver en los
disolventes usuales y baratos. Dado que los mate-
rialeskde resina artificial se almacenan y transpor-
tan preferentemente en forma disuelta, juega un
gran papel la cantidad y el peso del disolvente en
15 barte de coste que ha de satisfacerse para te-
ner preparéda la resina artificial en el instante

de su utilizacidén en el punto de empleo. In la prac-
tice ha resultado muy conveniente, para muchos fi-
nes de utilizacidn, el emplear aquellos materiales
que pueden mentenerse én disoluciones.qué, como mi-
nimo, contengan de 30 a 50 por ciento en peso de com-
pbnentes‘sélidos. Como se2a que los disolventes en
las soluciones de resina arfifioial no pueden recu-
perarse en éeneral ai brocederse al recubrimiento de

un meberial, el coste de tales disolventes juega un

‘importaute papel en el importe del esmaltado endure~

‘cido. L1 tercer factor, que influye necesariamente
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en el coste de un objeto recubierto con resina ar-
tificial, lo constituye el tiempo necesalio parsz
endurecsr la caps apliceda. Cuanio dicho tiempo

es excegsivamente larpo, se emyles un horno de en-

- durecimiento muy grande o bien lu  velocidad de

" eirculscidn s través del mismo ha de reducirse no-

tablemente y de formaAantieconémica.
Una resina artificial de poliéster muy cco-
némica en su utilizacidn, con cualidades mejorsdas

r . / . 7 N ’ 0
mecanicsag, quimicas, el<ctricas y téermicas, lo que

© - permite cumplir todos las exigencias, ge obtiene,

de acuerdo con la inveneién, al hach reaccionar en-
%fe;si los tres siguientes comyqnéntes; 1) 25 ~--56%
dé’eqdivalente; de preferencia 26~ 50, de acido te-
réftélibo o isoftédlico o un derivado de estos dci-
dos con un radical fijado en el ¢ en-log srupos car-
bonilo, radical que faciluente puede substituirse por
el grupo alcoxi. de un alcohol, siendo, de preferencia
el correspondiéﬁte derivadé un éster bajo de dial-
guilo; 2) aproximadamente 15 ~ 46% de equivalente de
preferencia 25-40~ de etilenglicol; y 3) aproxima-
damente 13 - 44 % en equivalente, de preferencia
20 =32 -, de un alcohol. polivalante salifdtico
saturado, poseedor, al mencs, de tres srupos hi—‘
droxilo. Una resina artificisl de poliéster pre-
ferida, obtenida se dn la invencion, cOnstavdel pro-
ducto de reaccidn de:uh 45% de equivalente de teref-

talato de dimetilo con un 33% de equivalente de eti-
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len 11001 vy un. 22% de equnvalente de glicerina. .

- (E1 término "equivalente indica 1arcantidad_de.mo-

-les por el nlmero de grupos'funeionales. Las indi-

caciones de tantos por ciento sé refieren &l ntme -
ro total dé equivalentes que tiene lugar en la co-
rrespondlenme comb1nacmén)

Cuando se utllizan 4cidos o derivados de

log mismos dljergntes del é01do“tere téllco 0 1sof~.

ﬂtélico, ) bieh cuando se,emplean ﬁliceles distintos

del etilengllool para las r631nas artlflolales se~l.

”'gﬁn la 1nven016n, el producto obtenido resulta, de
- menos valor, al mencs en una de les mult1ples~cua-

1idedes exigidas. Cuando los elementos de las re-

sinas artificiales de polléster ge emplean en dm--

’bltOS de concentra016n fuera de los prev1stos por

la presente 1nvenc16n, tamblén fesulta la res ing re~
sultante de inferior calidad, como minimo, igualmen-
te en lo que atafle a una de las propiedades requeri-
qas.”

Entre los ésteres bagos de dlalquilo del
é01do tereftéllco 0 isoftdlico, utilizables en los
pollésteres segln la invencién, se encuentran aque-
llos ésteres que contienen radimles alquilo de 1 a
8, de preferencia de 1 a 4 &tomos de carbono. A es-
tos ésteres de dialquilo bajos pertenecen, por ejm-
plo, el éster de\dimeﬁilo, el éster de dietilo} el
éster de dipropilo, el éster de dibutilo y otros.

La utilizacién de un éster bajo de dialquilo del
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é01do tereftélico da 1ugar a masas de recubrlmlen-

to similares al esmalte, las ouales presenoan, an—

te todo, una r951sten01a g los dlsolventes superlor

a la de las reginas obtenidas con ésteres bagos de

dialquilo del 4cido isoftélico. Cuando se preparan

masas similares a los esmaltes, partiendo de dcido -
ispftéliddio'de:sus derivados, tiéﬁe 1ugar une pe-
quefia sublimacién de los élementos resinosos duran-
te la coccidén, y el producto de reaccién resultan-

te es més fécilmente soluble en los disolventes di< 

comercio que las masas de esmaltes conse'uldas a ba—

se de ésteres del Acido tereftéllco.
Las expresiones "alcoholes polivalente"

"alcohol polivalente saturado con tres grupds hi-

droxilo como minimo" comprenden, segtn la invencién,“

,ﬁanto aguellos alcoholes polivalentes en: los que los

srupos hidroxilo ss hallan enlazados mediante varlos

miembros intermedios C-C, 8ino como también los al-
coholes de éter con tres grupos hidroxilo como‘mi-

nimo. Entre los alcoholes polivalenies aliféticos

-« saturados que rednen las carecteristicas indicadas

cabe citer, por ejemplo, la glicerina, el 1,1,l-tri-
metiloletaﬁg;ei i;i;l-trimetilolpropano, la pentae-
ritrita, la sorbita, la manité, la diglicerina, la
dipentaeritrita y ovros. También pueden emplearse
més de un alcohol polivalente para la preparacién

de una misma resina artificial.

Los mslcoholes polivalentes se distinguen
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_entre si los unos de los otros tanto sejin el pe-

- clones cuando se hallan presehtes més de dos grupos

'.Ahidroxilo'en elfalcohol polivalente utilizado, que

grupos hidroxilo primarios poseen una facultad de -

hldroxllo primarlos, proporoionan resinas que tle—
“nen una resistencia hldrolitlca superior a la de

.,}_las resinas"formadas partiendo He alcoholes que po-

- darios.  Asi, una resina de poliéster obtenida de
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S0 molecular como también por el ntmero de grupos
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hidroxilo primarios existentes. Dado que tales gru-

LA

pos son més aptos de reaccionar gue los secundarios
o terciarios, se pueden preparar y endurecer mabte-

riales de fipo esmalte en algﬁnas dificiles condi-

cuando sélo estén presentes uno o dos de tales gru-
pos nidroxilo prlmarlos. También ge na encontrado

que los alcoholes polivalentes que sélo ofrecen

resistencia ante elevadas temperaturas mayor que

aquéllos que tienen en su estructura grupos hidro-

xilo secundarios o ter01arlos. Asimismo¢ se ha com-
probado gque losg alcoholes polivalentes de bajo pe-
50 mqlécular één;més resistentes que los que lo
tienen elevado. Igualmente se ha averiguado que'los

alcoholns polivalentes poseedores sélo de "Pupos

seen tanto grupos hidroxilo primarios como secun-

tereftalado de dimetilo, de etilenglicol, y de 1,1,
l-trimetilol-etano, en corriente de vapor a 175°C,
ofrece una pérdida en peso que es inferior en 1,2

a 1/4 al de una resina de poliéster con similar
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constitucién, en la que, sin embargo, se utillza
alicerina en lugaf del contenido total en‘l,l,l—
trimetilol~etano.

‘ Las resinas ertificiales sintéticas de
péiiéstér de acuerdo con la invencién pueden pre-
pararée segzun los métodos usuales. Asi, el éster
bajo de dialquilo del &cido tereftélico y del isof-
télico, el etilenglicol vy el alcohol polivalente

pueden prepararse conjuntamente en cualquier reci-

piente de reaccién adecuado. Tel recipiente puede

estar formado de un materlal aproPiado, tal como

vidrlo, acero 1noxidab1e o de otro metal tal co=

mo se emplea en]a forma016n de las resinas de po—

liéster. Dado que la rea0016n que se presenta en

" 1a formacién de 1as resinas de polléster segin la-

invencibn es una reaccibn alcoholitiCd, el efecto
final de dlcha reaccién da lugsr a un alcohol po=
llvalenﬁe O un ullcol en vez de los inferiores ra-

dlcales alqullo del 1softalado ) tereftalato de

dlalqullo bajo, quedando enbonces aquel alcohol ba~ -

jo, 81multéneamente en llbertad A consecuencia de-

fe11o, en 1urar de los ésheres de dlalqullO'lnferlor

pueden emplearse o} 109 correspondiente dcidos mls-

mos o sus clorhidratog o semiésteres. El empleo'de

A-losﬁésteres de dialquilo inferior, es sin émbargo,

preferlble, debido a la mayor solubllldad o facul-

tad de rea0016n de los dlésteres.

51 se emplean los ésteres de metilo el
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15.

alcohol que queda libre es el metanol. Ds nece-
sario tomar precauciones para separar el alcohol
de metilo u otros alcoholes bajos que quedan li-
bres durante el proceso de la reaccibén. En gene-
ral, la mezcla de reaccién se calienta y el alco-
hol bajo liberado se deja escapar él aire ambien-
te o se acumula en un sistema condensador, Dado
que los ésteres de dialquilo inferior, del &cido
tereftdlico tiénen tendencia a sublimarse cuando

el calentamiento tiene lugar demasiado deprisa,

_es preferible tomer precauciones para condensar

tal producto sublimado, haciendo escapar, sin em-
rgo, al mismo tiempo los alcoholes bajos del sis-
tema, lo cual puede conseguir Qonﬁayuda de un con-
densaddr_montado’sobre el recipiente de reaccién,
cohdepsador que actua a una temperatura apropie~

de parae retener el producto sublimado, pero, pa-

"ra dejar pasar a los vapores‘dél aléohol.

Debido é queula_reaccién:aiéoholitica tie-

ne efecto muy lentamente cuando e lleva & cabo sin

‘eatalizadores, es‘preferible el aupleo. de oatalizae

“dores de alcoholigis cuendo las resinas de poliés--

ter se preperan de acuerdo con la invencién. Entre
los muchosfcéfalizadores alcoholiticos utilizables

cabe ciféi, paf ejeuplo, el 6éxido de p1omo,.e1 ace-
tato de plﬁmo, el 6x;do'de cine, el acetato de cad-
mio, el aoetatoide cobre, el acetato de cinc, el

acetato de magnesio, el acetato de berilio, el ace-
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tato de estafio, el acetato férrico y el acetato de
niquelf La cantidad de cetalizador empleado no es
critica y puede variar dentro de amplios }imites,
de acuerdo con el especial sistema de poliéster en
cuéstién. En general, se emplean de 0,01 a 5% en
jﬁgsé,de catalizador elcoholitico, caleulado res-
@écfo al peso total de las composiciones dcidas
dibésioaé. También cabe emplear concentraciones
s altas de catalizador, pero, no se consigue me-
jora. en el resultado final. De preferencia, se
utiliza un 0,1% en peso de componenteg metdlicos
idel catajizador, calculado sobre el peso total depu
los dcidos dibésicos empleados.
En la fabricacidén de las resinaé es acon-—
sejable el calentar los componentes de la reaccion,
para obtener un material con un méximo peso mole-
cular sin que se presente la gelificaciodn del pro-
ducto conseguido. Se efectia la reaccién celentan-
.donpaulatinémente los componentes de la misma, es
“decir dentro de un espacio de tiempo de dos a seis
horas-desde la temperatura ambienté‘hasta una dé:
200 a 27Q° C. Dﬁrante ol calentamiento inicial se
bbsefva que ée_produce una subliﬁacién del éster
. de diélquilo“infériéf.'Para evitarlo,rpuédevagre-
Vgarée a la mezcla de reaceidn xilol o,unaimatefia
andloga para asi mantener aguel éster en disolu-.
'cién. El-xilolfy similareé nO'toman pafte en la

reaccidén-y se.destilan de la mezcla de ella duran—
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te el proceso reactivo. El agua, existente casi

- giempre en los materiales en bruto g resccionar,

taﬁbién"se destila durante el calentamiento se-

pardndole de la'mezoia..Una.fuenteﬂde humedad que

8¢ presenta ususlmente en la mezcla de reaccidn

es precisamenté el.agua“que~sg encuentra diguelta
en los slconoles elevados polivaleﬁtes. Asi la gli-
cerins contiene aproxivadamente 5% en peso de agua,
la cual, mediante destilacidn azeotrdpica con xilol,
se separa de la mezca de reaccidn.

jaa oatalizador'alobhoiftico puede adicio-
narse a la citada ﬁezcla de reszccidn cuando se ini-
cia él calentamiento o una vez los componentes de
la misuwe ya han sido calentados durante un bréve
espacio de tiempo. La agregacidn deépués de un cor-
to calentamiento es conveniente en el caso de gue
haya que separarse agua de los materiales en bruto
utilizados. Después del calentamiento de los compo-
nentes de la reaccidn hasta la temperatura [inal de-
seada entre 200 y 270° C, puede interrumpirse la re-
accidn o mantenerse el producto a la citada tempera-
tura final durante 2 a 4 horas pafa aumentar el peso
molgoular. Cuando se mantienen el producto a la slu-
dida temperatura, esg necesario interrumpir la reac-~
oiéh antes'de que la resins obtenidé glcance un peso
molecular ta}vélevado que dé lugar a la gelificacidn.

£n lugar de medirwdireotaméhte ei'peso mo-

lecular de la resina de polidster, es usual que el
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'fpedlr la gelificacidén de la resina. La reaccion se fi-

1
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mismo se caracterice mediante un factor de viscosi-~

LAY T AT Ty A e
P s

dad, y= que es sabido que la viscosidad de una solu-

T e Tk,

cién de resina corresponde al peso moleoulaf de es- e
ta Wltima. De préferen01a,,tal,Viscosidad se_mide% e
en funcion del nﬁmerq_logaritmico de la misma. En - o i:
géﬁeral,-ias resinas'de poliéster obtenidas segﬁn

la invencidn ofrecen cualidades satisfactorias cuan-
do aquel nﬁmerd ibgaritmicéide'la viscosgidad del pro—
dueto final queda entre 3y 25 y, de preferen01a, en-
tre 7 y- 20 al flnal del perlodo de la reaccién. Cuan- .

do el 01tado nimero es superlor a 75, es dificil im-

naliza vertiendo un disolvente adecuado en la resina
caliente de poliéster para formar una solucidn con

un contenido sdélido de un 30‘5 un 50% eq peso§;Eéta"
solucidn se filtra después para separar los elementos

insolubles. Lntre los muchos disolventes a emplear

(N

-

pueden citarse el m-cresol, xilenoles, los polihidro-
xil-benzokes, el xilol vy demds polialquil-benzoles,
hidrocarburos de petrdleo de alto punto de ebullicidn
¥y similares.

In lugar de disolver la resina en un disol~
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vente, interesa a veces emplear las sustancias resi-
nosas obtenidas sin la presencia de tal disolvente.
Fara tales clases de aplicacion se deja siﬁplemente
enfriar aquella resina a la temperatura ambiente, sin
ninguna adicidn de disolvente. Se consigue una masa

sélida y frigil, susceptible de pulverizarse si con-
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viene para ulteriores emnleos.'Cuando la resina

sas altamente oonoentradas con alguno de los disol- . ;

- también pueden conseguirse resultados satisfactorios

\
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se obtlene en Iorma de polvo y conviniere emplear-

e
M

la en solu01on, puede adicionarse a lg nisms un dl—
5olvente aproplado. La mezcla se caliente cntonces ] : ' >
a 100° 0 hasta aloaﬂzar la total disolucidn de la. e
resina. |

Cuando las resinas de polidster seadn la
ihvéncién}haﬁ‘&e utilizarse como récﬁbrimienﬁos en
forma dé esmalte, se eplican aquéllas partiendo de
la solucidn y 51gulendo los metodos usuales. Para

conseg ulr regultadOb optlmos se recomienda la uti-

llza010n de solu01ones con oontenwdos, SOlldOS de

TRL M P )
o

resina de un 20 a un 30%. Tales so]u01ones pueden

PP -

.

prepararse medlante d11u01on de soluciones resino-

ventes antes citados.

Para conseguir el oompléférendureCimiento
de la resina de poliéstervsegdn la invencidn, por ejem-
plo, después de la aplicacidu sobre un soporte, se pre-

fiere emplear un catalizador endurecedor, apvo para

SRR

84

acelerar la reaccidn endurente en las soluciones de

resina durante el proceso de recubrimiento, aun cuando

PRI AN

sin tél‘batalizador. Entre los catalizadoreg apropiados
cabe citar: el octoato de zinc, el octoato de cadmnio,
diisocianatos aromdticos, diisocisnatos alifaticos y si-
wilares. Cuando se emplean catalizadores endurecedorés

gque contienen metales, se consiguen buenos resultados
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con cantidades de aquéllos entre C,2 a 1 por ciento en
peso; éalculado respecto al elemento total de resina
solida. Dé.préferenqla, se emplea un catalizador con
contenido metdlico cuendo la cantidad comprende 0,5%
de contehido“metélico'respecto’él contenido total de
resina sollda y oon los diisocianatos 1gua1mente una

oantldad de’ 0,5 por ciento en peso de éstos, calcula-

da respecto a”las cantidades totales existentes de re-

sina sélida;

Cuando 1as re31nas de pollester de acuerdo

con, 1a : 1nven010n se melean como matnrlal de relleno

-ffpnra 1nstort1010s v como aislamiento en maquina dina-

moelectrlcaa, es necesario formar de tales resinas ho-

jas o peliculas endurecidas, lo,que’puede conseguirse

“giguiendo cualqulera de los metodos con001dos, tal co-'

Qle) vertldo de una soluclon reginosa y oalentamlento de

la misma para expulsar el:d;solvente y endurecer tal

resina. Pueden también formarse peliculas por escurri-

’~do~de soluciones viscosas de las resinas en una camara

aliente en la que- tleneiugar directamente el endure=

clmlento. La pelloula obtenida de tales resinas lo

forma un producto tenaz y flex1ble, con elevadagre—
sistencia dieléctrica, resistencia al calor a tempe-
raturas doﬁovminimo de 135°C y una resistencia a la
dilatacién de unos 4,2¢ ke/mm. Betas pelfcules pue-
dén‘utilizarse como aiglamiento intermedio en méaqui-
nas diﬁaﬁoeléotricaa revistiendo con aquéllas las

correspondientes renuras de las armadursas y colocan-

Y
______

26 3 979 P

-y

K ol e N T

B L e Rt S
Py . ,

ARTNEL T
et
X co

0

0

.
:
: ¢




:10.

1

5.

20.

n
]
: -

do las espiras aisladas en tales ranuras. istas pelicu-
las puede actuvar como naterial dieléctrico en condenga-—
dores, siendo especislmente indicadas para condensadores
del tipo de hojas de aluminio.

La febricacidén de las resinas de poliéster se-
gﬁn’lovexpuesto se efectua en dos etapas, en la primera de
las cuales los participentes en la reaccidén se cuecen has-
ta alcanzar practicamente la forma de un polimero lineal,
en la que la oompqsicién de la resina lieal es esencialmen-
te la misma que en la oomposiciénvde partida.Eéte polimero
lineal se endurece despuéé con aplicacidn de calor.

Pare la mejor comprensién de la presente memo-

rla desorlptlva, se resenan a contlnua01on unos eaemplos*'

practloos para la eJecu01on del proeedlmlento..

Bjemplo 1. Is resina de pollester'se fabrica

a'base de las siguientes substancias de partida:

JTeréftaléto de dimetilo  46% de eqaifélente
¥tilenglicol 31 "
Glicerina (95%) 23% n
Se colocan estas substanolas junto con xilol

ern un frasco de treo cuel]os ¥y 3 lltros de cabaoldad

”prov15to de termometro, aﬂltador v de una columna rec-

tlflcadora Vigreux d 12 7. cme Se fija une vélvula

Dean & Stark y un tubo ad1c1onal de descarge en la ce~

beza de la oolumna, manteniendo en el sistema una ate- "

~mébsfera protector@ de. nitroweno. Se calienta durante

30 mlnutos na ta que la tﬂmneratura ha asccndido a

unos 130 Cy destllandose azeotroploamcnte el agua
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7 el xilol del sistema. Se afiaden entonces 0,03 &
en peso de acetato de plomo, calculado respecto al
terecitalato de dimetilo, prosiguiendo el calenta-
miento durante otras 3 1/2 horas hasta una tempe-

ratura final de unos 240°. Después se agreza a la

(%1
.

resina caliente una cantidad de cresol suf1c1ente
para formar una solucidén con un 44,8 por ciento
en peso de el=mentos sdélidos. Wgta solucion cone
tinda clara incluso dejandola mas de un mes a la
10. temperaturé4ambiente. Una parte de dicha solucidn
se mezcla con x1lol con un contenido del 25%,
continuacion-de lo-cual se adiciona ootoato de
01no hasta alcanzur un contenido de este ultlmo de -
0,5 % calculado respecto al contenldo de re31na
le.v  7; total, La solucidn ssi tratads esta llSua para el
_uso. rResultd‘adecuédé'para el recubrimiento de ob-
jetos.
| In lugar de las sustancias de partida in-
'dleadas pueden utlllzarsp tamblen satlofactorlamen—
20.  te las siguientes mezclas:
a) Tereftalato de dametllo 505> de. eguivalente
etilsnglicol 253 | "
glicerina (95%) 254 "
El producto de'feaccién de estas caracte-
25, B rlstlcas puede utllizarse como una soluolon del 30 por
01ento. o 3
b) teref%alato de dlmetllo 45% de equivalente

etllenbllcol 22% | o
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| .
2licerina (95%) E
¢) tereftalato de dimetilo 46% n
’ stilenglicol | 31% " b
glicerina . 20,7% M ;
_ facs
5. diglicerina 2,3% " L
d) tereftalato de dimetilo 43¢ " \
etilenglicol 29¢% "
glicerina (95%) 4¢; "
diglicerina 244 "
10. " e) tereftalato de dimetilo 37,54 "
etilenglicol 37,54 "
sorbita 25,0% "

Ljemplo 2. Siguiendo el procedimiento del

ejemplo 1, se prepara la resina a base de las siguien-

15. - tes meterias de partida:
Tereftalato de dimetilo 46% de equivalente
Btilenglicol 26% " ”

Glicerina (95%) .. 28% n oo

A la mezcla de reacciodn se afiade suficiente

20. cresol para formar una solucidn con un 44,3% de ele= ﬁ:';
mentos sélidos. Después de tres meses,Léste'material .

no muestra ningin signo de précipitaéién de la resina

_*Ql de jade a'lartemperafura awbiente. Una parte de esta

materia, en un contenido de elementos sdélidos de 30 l;f
25. - por ciento en péso, se mezcla con xilol, al que se AR
agrege después octoato de zinc hasta conseguir un . T

contenido de‘dicho metal dé‘O,S%,rbalculado respécf;

to al_oontenidq:toial de la resina so6lida. La solu-
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cién resultante esta lista para el ugo. .
Ejemplo 3:  Se obtiene la resina de po- Ef

lidster a base de las siguientes substancias: ; 
Tereftalato de dimetilo 46% de equivalente , ‘ é;

5. Ltilenglicol 179 " ‘
Glicerina (95%) 37% “ ;%-

Estos elementos, con inclusién de xilol y
de C,017 por oieﬁfo en peso de acetato de plomo (cal-
culado sobre el peso del tereftalato de dimetilo) se

10. calientan degde la teuperatura ambiente hasta une fi-
nal de unos 240° C durante unas cinco horas. Se adi-
clona a la resina caliente suficlente cresol para
formar una solucidn con un 40% en peso de elementos
gélidos. Después de estar esta solucidén casi un mes

15. gla temperaturé ambiente, no ha mostrado signo alguno

) de precipitacién o de enturbiamientq. Se agresga a
dicha solucidn octoato de ziﬁc hasta un contenido
ent’ dicho metal del 0,5% calculado sobre los elemen-
tos sélidos de resina. Después se mezcla con xilol

20. hasta conseguir una golucion con;un 25% de elementos
s6lidos. La solucidn se halla lista para ser uti-
lizada en el recubrimiento de objetos.

En lugar de las substanciag indicadas en
el ejemplo 3, pueden emplearsé témbiéh[las giguien-

o5, - feg:

~Nh

‘a)”fereftaiato“de dimetilo, 50% de. equivalente

etilenglicol 15% "
£17

glicerina (95%)
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b) tereftalato de dimetilo 7% de equivalente

etilenglicol e 19% Sn
gliberiﬁa (95¢)JU ‘ 449 o
¢) tereftalato de dimetilo 37% "
5. - o etilenglicoi o 30% "
gliceriﬁa (95%) ; 31%5 B "
a) tereftalato de dimetilo 25%
. etilenglicol 3 .
glicefina'(95%) o 37% oo
0. \ ‘o) tereftalato de dimetilo 36% "
’ etilenglicol - 46% "
glicerina (95%) 184 " -
) f)rfeféftalato de @imetilo 46% "
- etilenglicol 39% 0
15. glicerina (95%) 15% "

Ejemplo 4. Las substancias que a continuacidn
se reseiian afectan a la fabricacidén de una serie de re-
sinas formadas por 30% de equivalente dé etilenglicol,
23% de equivalente de glicerina y 46% ae equivalente

20. . va sea de tereftalato de dimetilo o de mezclas de isof-
talato de dimetilo y tereftalato de dimetilo. Las mez-
clas indicadas se hacen reaccionar segun el'procedimien—
to del ejemplo 1, efectudndose una destilacidn azeotrd-~
pica de la humedad y del xilol y realizédndose después de

25 dicha destilacidn la agregacidn del catalizador litargi-
fio 0 acetato de plomo 3H20.

| “a) isoftslato de dimetilo 2,34 de equivalente
tereftalato de dimetilo 43,7% "

glicerina (95¢%) 23% "
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b)'isoftalato de dimetilo 5,8 % de equivalente

tereftalato de dimetilo 40, 2% o
étilénglicol - 318 n
glicerina (95%) 23% "
c) isoftalato de dimetilo  9,8% "
tereftalato de dimetilo 36,2% "
‘etilengiicol_ Co ,31%:>1" "o
glioefina (95%) 23%‘ - "

) isoftalato de dimetilo 23% . " .
: terefté,lato de dimetilo 23% "

 otilenglicol 319 kR
slicerina (95%) 2% .
e) isoftai&to_@e:dimetilo 465 "
Aeﬁilénglicol . 31% | i "
glicerina (95%) 235, Cow

Ljemplo 5. Se refiere este ejemplo a la

fabricacién de una pelicula de resinas de poliéster

de acuerdo con la invencidn. La resina se obtiene ca-

lentando una mezcla de:

tereftalato de dimetilo 46% de equivalente

etilenglicol 314 n
glicerina - 235 "

hasté‘una temperatura finsl de unos 250° C. Se deja
despuds enfriar la resina, Convirtiéndose en una masa
dura. Una parte de este masa se calienta con un peso
igual de un cresol U.3.P. a 100° C, hasta que se pro-
duce una solucidn homogénea. Una vez fria, partes de

esta solucidn se vierten sobre placas de estaflo y és—

v
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10.

15

20.

25.

tas secalientan dqrante 70 minutos a 150 Cy 30
pinutos a 250°C. Se producen asi una plurelidad
de peliculas endurecidas y translicidas de resina
de poliéstér;” Dstas peliéulas 59~separan de las
placas de estario medlante una gota de mercurio |

que se apllca sobre un anﬁulo de 1a pellcula pa-

bra amalgamar la superficie del estafic. La nellcu—-

la se separa despuds de la amalgama. Los ensayos

de dllata01on apllcados & varias de estas pellculas

con grueso de 0, 041 gasta O 147 mn. han demos-

trado re31sten01as a la traccidén del orden de 4, 9

hasta 6,3‘kg/mm2.

“Las re31nas de pollester pueden ut111~

A zarse para todos aquellos flnes eublertos por

las resinas srtificiales. Cabe utilizarles como
revestianientos protectores cuando se aplica la
resina, combinada con un disolvente adecuado, go-

bre la superficie receptora -correspondiente, uti-

"lizando para ello el pinﬁéﬁo o pulverizado, sobre

cuya superficie sé*endureoe la resina. Cuando se
emplean estas resinas pare recubfimiéntos de pro-
teccidn, muestran ung extraordlnarla recistencia a
las cond1c1ones atmosféricas y no cambian tampoco
de éoidr cuando se las somete @ muy altas tempera-
turés. Estas resinas pﬁ@de utilizarse también en
la fabrianién de lacas y pinturas, asi como en-
cuantran aplicaoi6n como materiales comprimibles“6

moldeables rellenandolas con materias de cargas,
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- 15.

20,

. pueden meécTarse N ondureoerse con adlclones peque—
maldehldo, reolnas aDOYI, tales como, por egemplo,

A, resinas de fenol formaldehldo, r951nas de anlllm

‘sinas de poliamida, de vinilo, de etileno; dé'esti—}

cedimiento y demds detslles de-orden secundario que

s
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tales como pulpa de radera, tierra de diatoueas,
carbén, 4eido silfcico 7 otros. Dstas resinas ofre-
cen tambidn buenos medios de impregnacidn asi co-
mo axlomerantes para materiales de construccidn en

capas, metdlicos y en fibra.

‘Tag resinas de poliéster de la invencidén .-

nas de otras resmnas, como resinas de melamlna—for—

producto de reaccién de epiclorhidrina y bis«fenolw'

na—formaldehldo, res1nas do ureaformaldohldo, resi-

nag de silicona, resinas de acetato de celulosa, re- "
rol, de butadieno-estirol y ottras.

Seran independientes del objeto de la in-
vencion las proporciones de las substancias emplea-

das, dispositiVus para llevar a la practica el pro-

no afecten a su esencialidsad.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente pa-

tente de introduccidn:

wnvme s gime v

1. Procedimiento pars la fabricacién de re~
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sinas artificisles de poliéster, partiendo de uno
o més &cidos policarboxilicos, de uno o mas deri-

vades de 1os mismos o de uno o mas alcoholes poli-

.valentes mediente calentamiento, que consiste esen—

cialmente en hacer reasccionar entre sf: 1) una can-’
tidad de 25 a 56% de équivalente de (a) 4cido teref-
t4lico o (b) isoftédlico o (¢) una mezscle de smbos
gcidos o (d) de un derivado de los mismos con un
radical fjjadd al o a los gruyos carbonilo, cuyo
radical pucde substituirse fécilments por el srupo
elcoxi de un alcohol; 2) una cauntidad de 15 a 46% de
edﬁivalente de etilenglicol; y 3) una centidud de

13 a 443 de equivalonte de un alcochol polivalente

alifdtico saturado, con tres grupos hidroxilo como

ninino.

2. Procedimiento para la fabricacidn de
resinas.-artificiales de poliéster, segun la reivirn-

dicacidén anterior, que se corecteriza por el hecho

“de utilizerse como derivado de los dcidos un ester

de dialquilo inferior de los mismos, éster que esta,

constituido, preisrenteneute, por el eéster dec dime-

4ilo.

-~ 3. Procedimiento para la fabfiééoién de
resihas:éftificjales de ;oliéster, segun ls reivin-
diéaciéﬁes 1y 2,'que se oaraoteriza por el“heoho
de emplesrse como alcohol polivelente con un mini-
mo de tres grupos hidroiﬁlo, la glicerins, el 1,1,1

trimetilol-stano, el 1,1,l-trimetilol-uvropanc, la
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pehtaeritrita o0 la sorbita.

4. Procedimiento pafa_la fabricacidn de
resinas artificiales de poiiéstér;isegdn las rei-
vindicaciones 1 a 3, que se oaractériza por el he-
cho de utilizarse en la mezcla de reaccidn el épie
do o su defivado en cantidades de un 36 a 50% de
equivaleﬁte, el etilenglicoljen‘oantidades de 25
a 40% de equivalente y el alcohol polivalente con
sus tres‘grupoé’hidroxilo COmo>minimq; envcantih—
des de 20 a 32% de equivalehfe.

5. Prodedimienfo'para'la fabricacién de
resinas artificiales devpoliéster, segin las rei-
’Vindicaéiones 1, 2y 4,.que se caracteriZa por el

hecho de iatroducirse en la meszcla de reaccidn-

45% de equivalente de tereftelato de dimetilo co-

mo derivado dellécidb, 33% dé equivalente de eti-

lenglicol y como alcohol polivalente con tres gru-

pos hidroxilo como minimo, un 22% de quivelente de

glicerina.
6. Procedimiento para la fabricacidén de
resinas artificiales de poliéster, segun las rei-

vindicaciones 1 8 5, que-se caracteriza por el he-

cho de calentarse lentamente log componentes de la
reaccidn, preferencia durante - dos a seis horas, a

una temperatura entre 200 y 270° C, pudiendo agre-"

gerse igualmente (a) un catalizador slcoholitico y

(b) un disolvente pare mentener el scido o &l deri-

vado del mismo en disolucidn, finalizdndose la reac-

;o N G me
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cidn medisnte adicidn de una disolvente para el e
do,

producto final, quedando previsto el que el pro- BT

ducto de la citadas reaccidn, una vez consezuida P
G s
i

la temperature maxima mencionade, se mantenzga en ;4H21
5. ella por espacio de otras dos o cuatro horas.
7. Procedimiento para la fabricacidn de
resinas srtificiales de poliéster.
La presente memoris descriptiva, consta
de veinticuatro hojas, foliadas, esorités a mé@ﬁi—
10. na por una sola cara. ' ‘

" Darcelona, a22de junio de 1961,

Angel HIRNANDEZ LOPEZ
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