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Los elementos de conexión para portabloques miniatura

(en lengua inglesa"chip carriers") objeto de este invento,

son principalmente usados en microelectrónica.

En varios tipos actualmente existentes en el mercado,

los elementos de contacto eléctrico están dispuestos como

una caja de sujeción o zócalo de enchufe en forma de ba;ri-

dor.En ellos hay un nervio elevado que rodea al receptáculo

del bloque miniatura. Mediante un bastidor sujetado por un

pequeño giro, o del tipo de cierre elástico (de golpe), y-
'  *  *

* * * *

el cual está provisto de unos resortes para que ejerza una 
presión-mecánica, el portabloques es presionado teniendo sus 

superficies de. contacto aplicadas a los extremos elásticas 

de los elementos de contacto.

Ya es conocido, por describirse en la solicitud de pa­

tente europea N° 0 030 763, un elemento de conexión para por-
* ** +

tabloques miniatura en forma de placa formado por un basfldor
. .* * *de clavija hecho de un material aislante, el cual contiene*

J* *
unos elementos de contacto eléctrico cuyas patillas resorte 

sobresalen por la parte superior del bastidor de clavija,pu­

niendo ser éstas conectadas al portabloques, mientras que sus 

extremos terminales sobresalen del fondo del bastidor de cla­

vija y pueden ser conectados a un panel de circuito impreso, 

tal como indica el preámbulo de la primera de las reivindica­

ciones que se acompañan. En lugar de hacer uso de un bastidor 

de presión y para fijar en posición el portabloque miniatura 

se tiene un resorte de lámina, montado de modo que puede ser 

torsionado, en cada uno de los lados de afuera del bastidor 

de clavija de material aislante.

Constituye el objeto del invento la obtención de un ele­

mento de conexión que sea simple y, bajo el punto de vista
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técnico de su producción, económicamente asequible,pudien- 
do ser usado con portabloques miniatura de diferentes espe­
sores, y que puede tener una conexión elástica permanente, 
entre las superficies de contacto dispuestas en el espacio 

5 marginal del portabloques y los conductores impresos de un 
panel de circuito impreso. De acuerdo con el invento, ello 
se logra con lo establecido en la reivindicación primera como 
características de la misma. En el resto de las reivindica­
ciones se informa sobre otras realizaciones ventajosas.

* +

10 Los elementos de contacto eléctrico pueden ser ventajeé
sámente obtenidos por el simple corte en trozos del alambre
de un carrete, sin que haya desperdicio, y doblándolos simulé

* *táneamente en un útil de un tipo muy sencillo. Además, enr*J.a.; 
fabricación del bastidor de clavija, que se lleva a cabo en 

15 una sola operación, estos elementos de contacto son incoypQ^ 
rados todos a la vez a la pieza moldeada por inyección. Debi­
do a que las patillas de los resortes sobresalen en voladi2§

+  *  *  *

hacia arriba y dado cómo se aplican al portabloques haci&ndc
*  .  .  *

contacto en ásps lados estrechos de éste, se obtiene una com- 

2o pensación automática de las tolerancias de longitud, anchura 
y espesor del portabloques que son propias de la fabricación, 
es decir, de las que no atañen al posible uso de diferentes 
espesores nominales. Además, también se efectúa una compensa­

ción lateral de tolerancias entre las patillas resorte y las 
25 superficies de conexión de portabloques. Adicionalmente, con 

la acción elástica de las patillas resorte, el portabloques 
se centra en sus recortes semicirculares. Cuando las patillas 

' resorte de los elementos de contacto están ya soldadas a las 
superficies de conexión del portabloques, dichas patillas re­
sorte continúan siendo lo suficientemente flexibles para com­

pensar, en el caso de variaciones de la temperatura, el dife-30
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rente comportamiento en cuanto a la dilatación en todas las 
direcciones, de los diferentes materiales. En las especifi­
caciones que se acompañan se mencionan otras ventajas que 
también se tienen.

5 A continuación se exponen con un mayor detalle unos ejem
píos de realizaciones del invento, haciendo referencia a las 
Figs. 1 a 6 de los dibujos que se acompañan, en las que:
- la Fig. 1 muestra una parte del elemento de conexión con
un portabloque, soldado a un panel de circuito impreso y yién

* * *
^  * * * * *10 dose parcialmente en sección transversal;

- La Fig.2 muestra la disposición de la Fig.l, parcialmente 
en sección^ visto en planta;
- Las Figs. 3 y 4 muestran la misma disposición de la Fig.i**
pero teniendo los extremos de conexión de los elementos de

15 contacto un diseño diferente; ...
 ̂**- La Fig.5 muestra la disposición de la Fig.l con unas có-Ium- 

ñas diseñadas para dar elasticidad en el eje de las Z;
- La Fig. 5a muestra la disposición de la Fig.5 vista eii pian- 
ta;

20 - La Fig.6 muestra la disposición de la Fig.l con un diferen­
te ejemplo de realización de la columna soporte flexible del 
portabloques, y
- La Fig.6a muestra la disposición de la Fig.6 vista en plan­

ta.
23 En las Figs. 1 a 6 se muestra con la referencia 1 el bas­

tidor de clavija de material aislante. Este bastidor de clavi­
ja se prefiere que sea fabricado de una sola pieza moldeada 
por inyección, de forma cuadrangular, teniendo las zonas de 
bastidor 2 que constituyen parte del mismo una sección trans­
versal más o menos rectangular. Estas zonas 2 del bastidor con-30



tienen unos elementos de contacto eléctrico 3 y 4 firmemen­
te insertados durante el moldeo por inyección, y que son unos 
simples trozos de alambre. Las patillas resorte 5 de los mis­
mos, que sobresalen por la parte superior del bastidor,están 

5 dispuestas en una sola fila, y los extremos terminales 6 y ?, 
que forman también parte de dichos elementos de contacto y 
que sobresalen del lado de fondo del bastidor, como se mues­
tra en la Fig. 1, se encuentran en dos filas.

En el caso de que la separación marginal entre dos con-
* ** * *10 tactos contiguos 6 y 7 deba ser aún mayor que-con la disp&SÍ*

ción en doble fila que se ha mostrado, se puede hacer que,de
forma alternada, uno de los extremos de terminal salga pdf***

** *el lado de fondo del bastidor y el siguiente lo haga lateral­
mente por el lado estrecho 8 del bastidor de clavija 1 del 

15 material aislante, siendo doblado fuera ya de la correspon-?*.
*  a *diente parte 2 del bastidor. *. I
* * . .La disposición que se le dé a los extremos terminales 6̂ 

y 7 corresponde fundamentalmente a la separación modularteñh 
tre contactos que en el panel de circuito impreso.9 tengan 

20 los conductores impresos a los que dichos extremos termina­
les 6 y 7 de los elementos de contacto 3 y 4 hayan de ser co­
nectados,usualmente por soldadura. Por consiguiente,refirién­
donos al ejemplo de realización mostrado en la Fig.l, vemos 
que en él los extremos terminales 6 y 7 son rectos y que, pa- 

25 ra ser soldados en posición, son insertados en unos orificios 
correspondientes que hay en el panel de circuito impreso 9, 
o bien, para una soldadura superficial a unas correspondientes
superficies de conexión del panel de circuito impreso, son 
doblados conjuntamente hacia el interior del bastidor o hacia 
afuera de las zonas 2 del bastidor o, con otra disposición al- 

30 ternativa, doblados formando un ángulo agudo con la superficie



del panel de circuito impreso.
En el último ejemplo mencionado, sin mostrarle, en re­

lación con los extremos de terminal diseñados para la técni­
ca de "soldadura superficial" se puede hacer que haya una 
superficie aún mayor de aplicación de la soldadura creando 
una a modo de repetición de los extremos y disponiendo éstos 
de planos sobre las superficies de conexión del panel de cir­
cuito impreso.

Por supuesto que en las zonas 2 del bastidor los elemen-
* +

tos de contacto 3 y 4 pueden estar totalmente embutidos en..**;
la soldadura de tal modo que sus extremos terminales 6 y 7
aparezcan a la superficie en una única fila en el lado da../.
fondo del bastidor en el que, alternativamente, uno permaiiê ** * +
ce recto mientras que el extremo siguiente 7 es doblado, ya
desde el lado de fondo del bastidor, primero hacia afuera,
horizontalmente, v a continuación verticalmente (Fig.3).H?á*

.

resistencia mecánica que tiene que tener el elemento de.óíyn—
tacto insertado en las zonas 2 del bastidor se logra pog.mer

* * *

dio de una deformación del trozo de alambre p.e., por rule- 

teado, plegado o dispuesto en forma quebrada.
Como puede verse en la Fig.4, puede también hacerse que 

sean todos los elementos de contacto 34 los que sean alterna­
tivamente doblados en ángulo en su misma salida por el lado 
de fondo del bastidor, de modo que uno de los extremos de ter­
minal 6 sea desviado hacia el interior del bastidor mientras 
que el otro 7 lo sea hacia el exterior del mismo. Respecto 
a ésto debe también observarse que los dobleces pueden ser 

hechos, por ejemplo, de tal forma que la parte doblada que 
se dirige hacia el interior del bastidor tenga una posición 
oblicúa respecto a la fila frontal, de modo que sus extremos 

verticales queden situados detrás de la fila forntal. De este



modo pueden ser también introducidos los terminales 6 y 7 
en los correspondientes orificios del panel de circuito im­
preso del modo que se ha venido haciendo con los alojamien­
tos de tipo de enchufe hembra usuales.

Para impedir que el bastidor de clavija 1 quede en con 
tacto en toda la superficie con el panel de circuito impreso 
9 se hace que en el moldeo por inyección se formen varias 
prominencias 10 en el lado de fondo del bastidor,con prefe­
rencia una en cada una de las cuatro esquinas exteriores,las 
cuales establecen la deseada separación del panel de circpi.*s; 
to impreso 9 y que, además, durante la operación de soldadu­
ra, impiden que haya una obstrucción que no deje correr
soldadura. Además de.ello, el bastidor de clavija 1, de ría-*-* * *
terial aislante, está provisto en su interior de dos membra­
nas transversales 11, de las que una, en el lado de fondo,sp-

* * * * *

porta un vastago de orientación 12 excéntricamente dispuesto.
Este vástago de orientación sirve, dada la forma asimétrica.
del bastidor de clavija 1, para impedir que los extremos.ter-J * .
mínales 6 y 7 sean incorrectamente insertados en los orificios 
del panel de circuito impreso 9. Además dé esto, el bastidor 
de clavija 1 de material aislante puede estar provisto de un 
talón de orientación visual 12' obtenido en el moldeo por in­
yección y el cual sirve de elemento de orientación para el en­
samble. Preferiblemente deberá haber' uno de estos talones de 
orientación visual 12' en cada uno de los lados estrechos 8 
de las dos zonas 2 del bastidor paralelos entre sí.

Por la parte de arriba del bastidor las patillas resor­

te 5 de todos los elementos de contacto 3 y 4 tienen el mismo 
diseño. Para que haya una cierta elasticidad en el eje de 2=<s

Z, o sea, perpendicularmente al plano del bastidor, dichas pa-
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tillas resorte tienen una forma quebrada. En aquellos casos 
en los que no se necesite que en el eje de las Z haya una 
especial elasticidad, dichas patillas resorte 5 pueden ser 
más o menos rectas. Independientemente de lo expuesto, la 

5 parte del extremo 13 de las patillas resorte 5 tiene un li­
gero doblez- hacia atrás, hacia el exterior del bastidor,de 
modo que en su conjunto formen como un embudo para la inser­
ción del portabloques miniatura 14. En los tipos de realiza­
ción mostrados en los dibujos, las patillas resorte 5 de los

* .

iQ elementos de contacto 3 y 4 tienen todas ellas un abombamiení 
to dirigido hacia el lado estrecho exterior 8, estando la 
parte doblada hacia adentro de las patillas resorte seguid-a*- 
de la parte 13 del extremo dirigida hacia afuera, como sts. * 
muestra en la Fig.3.

15 Con el proceso de fabricación seguido, el portabloq^a&,
miniatura 14 está provisto en sus cuatro lados estrechos.Ex­
teriores de unos recortes 17 semicirculares, en coincidencia+ + + *
con la separación entre los orificios de sus superficies*,d& 
conexión de los lados de arriba y de fondo y con los que los 

20 recortes 17 están eléctricamente conectados por medio de un 
recubrimiento metálico. Las patillas resorte 5 están dispues 
tas de acuerdo con estas distancias entre orificios y,por 
tanto, al ser insertado un portabloques 14, éste puede aco­

plarse en los correspondientes rebajes 17.
25 El portabloques 14 es ensamblado preferiblemente coloca­

do de modo que el bloque 16 cuelgue hacia abajo; con ello se 
tiene la ventaja de que en su parte posterior se pueden dis­
poner aberturas disipadoras del calor. La profundidad de la 
inserción del portabloques 14 en las patillas resorte 5 pue­
de limitarse, por ejemplo, por medio de unos bloquecitos dis- 

30 puestos sobre las zonas 2 del bastidor, o bien mediante unas
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cabezas deslizantes de un dispositivo de ensamble que se res­
tiran una vez que las patillas resorte 5 y las superficies 
de conexión han sido eléctrica y mecánicamente conectadas 

por soldadura.
En los ejemplos de realización del bastidor de clavija 

1 de material aislante se tiene en el lado de arriba del bas­
tidor, como puede verse en los dibujos, en cada una de las 
regiones medias, de unión de las zonas 2 del bastidor, una
columna 15, que constituyen en su conjunto un soporte de cua-

* *
tro puntos de apoyo para el portabloques 14. Teniendo en auéR 
ta los espesores ya conocidos de los portabloques, la longi­
tud de las patillas resorte 5 se elige de modo que éstas *so¿-
bresalgan notablemente de las columnas 15. Al ser insertado^
un portabloques 14 las patillas 5 se doblan ligeramente hacia

15 afuera, con lo que su aplicación a los recortes 17 se hajqs.<a
presión. En algunos casos de aplicación práctica esta pr&gíón
de las patillas es suficiente para establecer la conexióh*/*,
eléctrica con las superficies de conexión y, además de gílO.,

.  . .

para retener el-portabloque con la correspondiente separación 
20 del bastidor y mecánicamente bloqueado. Cuando se emplea este 

tipo de conexión es posible un reemplazamiento rápido de los 
portabloques sin otra ayuda. No obstante, en los casos de apli­

cación práctica más frecuentemente dados es necesario tener 
una conexión fija de soldadura entre la patilla resorte y la 

25 correspondiente superficie de conexión. Es por ello apropiado 
dimensionar la separación entre el primer doblez que sigue 
al extremo recto 13 de la patilla resorte y la superficie de 
apoyo de la columna de tal modo que, en el caso de que el por­
tabloque usado tenga el máximo espesor del diseño habitual,el 
doblez quede, una vez hecho el ensamble; un poco por encima 

30 de la superficie de la placa superior del portabloque; de



este modo, el portabloque 14 estará siempre presionado con­
tra las superficies de apoyo de las columnas 15 hasta que se 
haga la soldadura.

En los casos en los que entre el portabloque 14 y el 
panel de circuito impreso 9 deba haber una flexibilidad en 
la dirección del eje de las Z que sea superior a la elasti­
cidad que tienen las patillas resorte 5, las columnas 15 de­
berán estar, por ejemplo, provistas de unos rebajes o inte­
rrupciones que debiliten su sección transversal para que, cuan 
do esten correspondientemente cargadas,cedan algo. Como puede 
verse en el ejemplo de realización de las Figs. 5 y 5a, la 
columna 15 puede también estar constituida por una base meeá*- 
nicamente estable con un soporte flexible para el portable-^! 
ques 14, el cual es moldeado con su parte superior en forma 
de una estrecha membrana 18. Las Figs. 6 y 6a muestran qua.*.
el diseño flexible del soporte puede, entre otros modos,ser*

*  *  +

obtenido por medio de una lengüeta 19 que, desde la columñh*. 
15, se prolongue lateralmente. b, ;

Este^invento corresponde a una solicitud de patente for 
mulada en Alemania el dia 4 de Diciembre de 1981, señalada 
con el ns P 31 48 018.7 y se acoge, por tanto, a los bene­
ficios que otorgan los convenios internacionales vigentes.
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----- „-------------- NOTA------------------------------------

Los puntos de invención propia y nueva que sp presentan 
para que sean objeto de este Modelo de utilidad por veinte 
años son los siguientes:

5 1.- Un elemento de conexión mejorado para pcrtabloques
miniatura(en lengua inglesa "chip carriers") formado por un
bastidor de clavija hecho de un material aislante, el cual
contiene unos elementos de contacto eléctrico cuyas patillas
resorte sobresalen por la parte superior del bastidor de cía-

* * +10 vija, pudiendo ser éstas conectadas al portabloques, mientrab 
que sus extremos terminales sobresalen del fondo del bastidor 
de clavija y pueden ser conectados a un panel de circuito**rm-* 
preso, caracterizaoo porque el bastidor de clavija(1) deüña,-! 
terial aislante comprende unos elementos de contacto (3,4)v

15 porque las patillas resorte (5) de dichos elementos de centác-
# * *to (3, 4) sobresalen libremente hacia arriba del lado supeargor 

prácticamente plano de dicho bastidor de clavija y, al hacerse 
la inserción de un portabloques (14} pueden ser aplicada^.la- 
teralmente.^a los lados estrechos de dicho bastidor.

20 2.- Un elemento de conexión de acuerdo con la reivindica­
ción 1, caracterizado porque dicho bastidor de clavija de ma­
terial aislante (1) está provisto en el lado de arriba de di­
cho bastidor de varias columnas (15) para soportar un porta- 
bloques (14) y porque dichas patillas resorte (5) de dichos

25 elementos de contacto (3, 4) dirigidas hacia arriba sobresa­
len de un modo notable por encima de dichas columnas.

3.- Un elemento de conexión de acuerdo con las reivindi­
caciones 1 y 2, caracterizado porque dichas columnas (15) de 
dicho bastidor de material aislante (1) se encuentran dispues­
tas dentro de las regules de unión de las zonas (2) del bas-

30 tidor.
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4. - Un elemento de conexión de acuerdo con cualquiera 
de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque dicha 
columna (15) es flexible en su ele longitudinal.

5. - Un elemento de conexión de acuerdo con cualquiera 
de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque dicha 
columna (15) tiene en su extremo libre una forma de membrana 
estrecha (18).

6. - Un.elemento de conexión de acuerdo con cualquiera 
de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque dicha 
columna (15) está provista en su extremo libre de una ler̂ ..*.; 
güeta (19) que se prolonga lateralmente.

7. - Un elemento de conexión de acuerdo con las reiviji-.*.
dicacionus 1 y 2, caracterizado porque dicho bastidor de I*. ** *.*
clavija de material aislante (1) está provisto en su lado de
fondo de varias prominencias (10) que sirven de elementos^s_e-

paradores. 1/**
*

8. - Un elemento de conexión de acuerdo con cualquiera**
*  + *  +

de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado porque dicho b^s
- ^

tidor de clavija de material aislante (1) contiene en su in- 
terior dos membranas transversales (11).

9. - Un elemento de conexión de acuerdo con cualquiera 
de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado porque una de 
dichas membranas (11) está provista en su lado de fondo de un 
vastago de orientación (12) excéntricamente situado.

10. - Un elemento de conexión de acuerdo con cualquiera 
de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado porque dicho 

bastidor de clavija de material aislante (1) tiene por lo 
menos en un lado estrecho (8) un talón de orientación ^isual 
(12') obtenido en el moldeo por inyección de dicho bastidor.
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11. - Un elemento de conexión de acuerdo con cualquie­

ra de las reivindicaciones 1 a 10, caracterizado porque di­

chos elementos de contacto ( 3 y 4) son unos trozos de alam­
bre que en el interior de dichas zonas (2) del bastidor es-

5 tán deformados.
12. - Un elemento de conexión de acuerdo con cualquiera 

de las reivindicaciones 1 a 11, caracterizado porque la par­

te del extremo (.13) de dichas patillas resorte (5) está dobla 

da en todas ellas hacía el exterior de dicho bastidor de cla-

io vija.
13. - Un elemento de conexión de acuerdo con cualquiera 

óe las reivindicaciones 1 a 12, caracterizado porque dichas/, 

patillas resorte (5) que se prolongan libremente hacia a^ti-J 

ba tienen por lo menos una parte doblada hacia afuera y abom-

15 bada sobre dicho bastidor de clavija de material aislantp^¿)

14. - Un elemento de conexión mejorado para portabio&q^s

miniatura. .*/**
Tal y como se ha descrito en la memoria que anteceda,', 

representado en los dibujos que se acompañan y a los fines
20 especificados.
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Esta memoria consta de trece hojas escritas por 

una sola cara*
Madrid. - 3  D! C, 1982





*  *  *

*  *  *

E. SARRORO-
S t r L H r i A h t O G t ' ^ M A L
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