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La presente invención se refiere a una estructura 
de válvula de doble cierre, particularmente para depósitos a 
presión.

Como es sabido, actualmente se viene utilizando en 
5 las uniones de llenado de depósitos a presión, y similares, 

unas válvulas de doble cierre que están constituidas, en su 
forma de construcción más general, por un obturador deslizan­
te dentro del diámetro interno pasante del cuerpo de válvula 
en oposición a medios elásticos; este obturador presenta ge- 

10 neralmente una guarnición a modo de platillo situado interior­
mente y que en las condiciones normales es empujado por la ac­
ción de los medios elásticos contra un borde anular definido
por el cuerpo de válvula, para llevar a cabo el cierre.

, * *Durante la fase de llenado, la presión del fluido*+ +* *
15 entrante vence la oposición de los medios elásticos y despla­

za el obturador, separando el platillo del borde de cierre, a*****
fin de crear una corona anular para el paso de dicho fluida,.* * * a * *

Con la disposición descrita se tiene que el plati­
llo provoca una sensible desviación del flujo del fluido en-

20 trante, obteniéndose una entrada del fluido que podría ser.
*. ** * *definida como substancialmente en forma de paraguas, ya gue
* * *

la presencia del platillo de guarnición desvía el flujo
I* ** * *fluido a lo largo de direcciones radiales. *

Este hecho crea una sensible resistencia hidráulica 
25 a la entrada del fluido, lo que provoca una ralentización de 

los tiempos de llenado del depósito que, indudablemente, re­
sultan negativos para una buena gestión del mismo. El objeti­
vo que se propone la invención es, precisamente, reducir la
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caída de presión y aumentar notablemente la velocidad de lle­
nado, poniendo a disposición una estructura de válvula de do­
ble cierre, que haga posible no crear en la práctica reduc­
ciones de sección en la luz de entrada del fluido al interior 
del depósito, creando almismo tiempo una desviación muy limi­
tada del flujo del fluido.

Dentro del ámbito del objetivo expuesto antes, un 
objetivo particular de la invención es realizar una estructu­
ra de válvula en la que la traslación del obturador se haga 
perfectamente guiada, eliminando del modo más absoluto la po­
sibilidad de encuñamientos o similares.

Un objeto ulterior de la presente invención es rea­
lizar una válvula de doble cierre estudiada expresamente para
depósitos de presión, que esté en condiciones de dar las más*****
amplias garantías de fiabilidad y seguridad de uso.

La tarea antes expuesta, así como los objetos sepa-*****
lados y otros que aparecerán mejor a continuación, son alcqji-*. .* * *

zados por una estructura de válvula de doble cierre, parti­
cularmente para depósitos de presión y similares, que compren-*
de, según ]a invención, un cuerpo asociable a un depósito y

* * **,* *que define en su interior un canal pasante controlado porjún
* * *

obturador de doble cierre, caracterizada por el hecho de*que
:este obturador define en su extremo interno un elemento*dd* 

cierre inferior de conformación substancialmente troncocóni- 
ca y acoplable con un tope anular definido en correspondencia 
del extremo interno del canal pasante.

Otras características y ventajas resultarán mayor­
mente de la descripción detallada de una estructura de válvu-



la de doble cierre, particularmente para depósitos de presión
y similares, ilustrada a título indicativo y no limitativo, 
con ayuda del dibujo adjunto, en el que:

La figura 1 representa la válvula de doble cierre, 
según la invención, en sección axial y en posición de cierre, 
y la figura 2 representa la válvula de doble cierre, parcial­
mente en sección axial y en posición de apertura, o sea, en 
la fase de llenado del fluido a presión.

Con referencia a las figuras indicadas, la estructu 
ra de válvula de doble cierre, particularmente para depósitos 
de presión y similares, según la invención, comprende un cuer­
po indicado globalmente con la referencia numérica -1- y que 
define interiormente una boca roscada -2- para su aocplamien-
to hermético a un depósito indicado genéricamente con 3 t.*

* * * *

El cuerpo -1- define en su interior un canal pasan­
te -4- para el llenado del fluido al interior del depósito.a*****
presión. *. *.

Superiormente, o sea en el extremo exterior del 
cuerpo -1-, es aplicable un tapón de cierre -5- que presenta
interiormente un borde anular -6- que actúa, según es usua].,

.* **  *  +sobre una junta de hermeticidad -7-. ̂ **#*
*  * *

El canal -4- está controlado por un obturador íncfi-
: rcado globalmente con la referencia numérica -10-, que a*suf* 

vez está solicitado elásticamente para mantenerse en posición 
de cierre en las condiciones normales y trasladarse en oposi­
ción a medios elásticos cuando se admite el flujo de fluido 
al interior del depósito.

Más detalladamente, el obturador -10- presenta un



elemento—de cierre inferior -11- que tiene una conformación 
substancialmente troncocónica acoplable herméticamente con un 
tópe anular -12- definido en el interior del canal pasante 
-4-, a proximidad de su extremo interno.

Del elemento inferior de cierre -11- se extiende un 
vastago -13- que está guiado deslizante en el interior de un 
elemento de radios -14- unido a las paredes internas del ca­
nal -4-. El vastago -13- termina superiormente en un ensan­
chamiento cilindrico -15- contra el que actúa un primer muelle 
-16- respaldado por su extremo opuesto en una cavidad central 
-17-, definida por el elemento de radios -14-.

El ensanchamiento cilindrico -15- está alojado des­
lizante dentro del cuerpo cilindrico -20- de un elemento de

* *cierre superior -21- que a su vez presenta, encima de la
* * *  *

te cilindrica -20-, cuatro radios -22- de guía para desliza­
miento axial en el interior del taladro -4-, y una guarnición*****
troncocónica -23- apta para acoplarse con un espaldón -2^-!<

* * ** * *
definido en el interior de dicho taladro -4-.

También se ha previsto medios elásticos, constitui­
dos por un segundo muelle -30- y que actúan entre el segundo

*.* *elemento -21- y el elemento de radios -14-. ** ̂ ***** * *
En condiciones de reposo, como se ilustra en lá*í:i-

*-* * *gura 1, se tiene que el elemento de cierre superior -21-*pre­
senta su guarnición troncocónica acoplada herméticamente con­
tra el espaldón anular -25-, ya que está empujado por el se­
gundo muelle -30-, mientras que el elemento de cierre infe­
rior -11- queda alojado en correspondencia del tope anular 
-12-, porque el primer muelle lo mantiene en posición elevada.



Además, el cierre está favorecido por la presencia 
de la presión en el interior del depósito, que empuja los 
elementos de cierre contra los asientos respectivos, incre- 
mentando así el grado de hermeticidad.

En la fase de llenado del depósito con un fluido a 
presión, se tiene que la presión del fluido entrante empuja 
inicialmente el elemento de cierre superior -21- y provoca su 
traslación hacia abajo, venciendo la acción elástica del se­
gundo muelle -30-; después de un tramo inicial de traslación 
hacia abajo, el elemento de cierre superior empuja el ensan­
chamiento cilindrico -15-, y en consecuencia al elemento de 
cierre inferior -11- hacia abajo, desacoplándolo de su asien­
to anular.

* wEn la práctica se tiene que los dos elementos dej.* 
cierre son mutuamente independientes y cooperantes recíproca­
mente para guiar el perfecto deslizamiento en la dirección^,
axial. Se precisa, además, que cuando la presión empuja h^cia

* * * * *

abajo el elementode cierre superior -21-, el cuerpo cilin­
drico -20- de éste viene a insertarse en correspondencia de un
collarín axial -31-, definido éste por el elemento de radj.o^,

**, * * *-14-, a fin de mantenerlo perfectamente en posición. ....* * *
* * * *Por otra parte, al haber realizado el elemento de .: .

cierre inferior en forma troncocónica en lugar de la tradi-** 
cional conformación a modo de platillo, ofrece la posibilidad 
de crear una luz de paso muy amplia con una mínima desviación 
de la dirección de flujo del fluido entrante.

Otro aspecto importante está constituido por el he­
cho de que los elementos de cierre superior e inferior se



guían mutuamente en el deslizamiento axial, aún siendo ambos 
independientes en sus deslizamientos, a fin de obtener un 
cierre de perfecta hermeticidad y en dos puntos distintos.

De cuanto se ha ilustrado se aprecia que la inven- 
5 ción alcanza los objetos propuestos, y en particular se su­

braya el hecho de que se realiza una válvula de doble cierre 
que está, por su particular estructura, substancialmente e- 
xenta de cualquier posibilidad de encuñamiento, y por otra 
parte ofrece la posibilidad de tener una amplia luz en la fa- 

10 se de llenado del fluido, impidiendo así que se verifiquen
resistencias hidráulicas que ralentizan el flujo de este flui 
do de llenado.

En la práctica, los materiales empleados, con tal 
que sean compatibles con el uso específico, podrán ser oúa-1 

15 lesquiera de acuerdo con las exigencias.

* *

++ + * +
+ ** + 
*  +  *  +



R E I V I N D I C A C I O N E S

1. Estructura de válvula de doble cierre, parti­
cularmente para depósitos de presión y similares, que com­
prende un cuerpo asociable a un depósito y que define en su 
interior un canal pasante controlado por un obturador de do- 

5 ble cierre, caracterizada por el hecho de que este obturador 
define en su extremo interno un elemento de cierre inferior 
de conformación substancialmente troncocónica y acoplable con 
un tope anular definido en correspondencia del extremo inter­
no del canal pasante.

10 2. Estructura de válvula de doble cierre, parti­
cularmente para depósitos de presión y similares, según la
reivindicación precedente, caracterizada por el hecho deJogm-

. *  *

prender un elemento de cierre superior que presenta una guar­
nición troncocónica acoplable en un espaldón anular definido*****

15 en dicho canal pasante, siendo los elementos de cierre i*nfey** .* * *

rior y superior mutuamente acoplables para el guiado recípro­
co de los deslizamientos respectivos en dirección axial. +*****

3. Estructura de válvula de doble cierre, part^-
*** *cularmente para depósitos de presión y similares, según las
* * *

20 reivindicaciones precedentes, caracterizada por el hecho*&é*
:* *

que el elemento de cierre inferior presenta un vástago qlie'Tse 
extiende axialmente y está guiado deslizante en el interior 
de un elemento de radios previsto en el canal pasante, cuyo 
vástago presenta en su extremo superior un ensanchamiento ci- 

25 líndrico que se aloja deslizante en el interior de un cuerpo
cilindrico previsto interiormente en el elemento de cierre su-
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perior.
4. Estructura de válvula de doble cierre, parti­

cularmente para depósitos de presión y similares, según una 
o varias de las reivindicaciones precedentes, caracterizada
por el hecho de comprender un primer muelle que actúa sobre 
el ensanchamiento cilindrico y el elemento de radios, y un se­
gundo muelle que actúa entre el elemento de cierre superior y 
dicho elemento de radios.

5. Estructura de válvula de doble cierre, parti­
cularmente para depósitos de presión y similares, según una 
o varias de las reivindicaciones precedentes, caracterizada 
por el hecho de que el elemento de cierre superior presenta 
brazos radiales de guía para el deslizamiento axial dentro 
del canal. J .*

6. Estructura de válvula de doble cierre, parti­
cularmente para depósitos de presión y similares, según un̂ t o*****
varias de las reivindicaciones precedentes, caracterizada <gor**. .* * *

el hecho de comprender en el elemento de radios un collarín
axial apto para acoplarse con el extremo interno del cuerpo
cilindrico para guiar en posición el elemento de cierre supe-

* . *  *rior en la fase de llenado de fluido a presión. ******* * *
7. Estructura de válvula de doble cierre, paTffí- 

cularmente para depósitos de presión y similares, segun'utia 
o varias de las reivindicaciones precedentes, caracterizada 
por el hecho de que en la fase de llenado de fluido a presión 
el elemento de cierre superior actúa, en su traslación, con 
un empuje axial sobre el ensanchamiento cilindrico, llevando 
a cabo la apertura del elemento de cierre inferior en oposi-
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ción a la acción del primer muelle.
8. Estructura de válvula de doble cierre, parti­

cularmente para depósitos de presión y similares.
La presente memoria descriptiva consta de diez ho­

jas foliadas, escritas a máquina por una sola cara. 
Barcelona, 3 de diciembre de 1982

C.P.:
p.a

. **. 
+ * *
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