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HEMORIA DaoCWIPTIVA o _
que e presenta para unir a la golicitud
a4 e
PATENTE DE INVENCION
formulada el 8 de Julio de 1.961, con el N2. 268,936
v e_n
ESEA?H.'
por VEINTE afios
a nombre de CHAS. PTIZER & CO.. Inc., entldad norteamerl-
cena, estrblecida .en 1l Bartlett Street, Brooklyn. fueva
York, uBu&dOS Uniﬂos Ge América, por:
' "RHOCEDEP?BUTO PARA IL ESMALTATO DI PORCETANA DE -
0BJ lOD & METAL FERROSOM |

Dgte. solicitud se refiere = un procedimiento nuevo

VT.Y'Qerfeccionado pera porcelanizer metales. Més perticular~

mente,. se refiere a un procedimiento perfeccionado pars

pretrgtamiento de hierro y acero, a los gue se aludird en

las lineas que siguen con el nombre de metales ferrosos,

- para preparar su superficie para el revestimiento con es-

malte de pbrcelene por un procedimiento en uns capa.
Hemos descrito anteriormente un procediniento para

el esmzltado de porcelana de objetos metélicos limpiados

en los que se efectqa un decapado con una golucidn acuosa




10

“;ls

20

25

- 30

26 8936

de deido 5]1001100 0 60160 oftrico.

“Se I descubierto ahora que, con tal gue se cumplen
clertas condicliones, puede disminuirse el tiempo que el
articulo que se'quiere pofoelenizmr tiene que ester en
contacto con la solucidn de deoapﬁdo. Bste es un aspec-
to muy imoortante.desde.el punto de vista sconbmico en

la ipdustria de la porcelnn129016n ya que permlte que el.

esmalte cuore nds dres por unidad de tlempo. Hstas con~
diciones a2barean el uso de ooncentraciones criticas de
Tiosulfatos o sulfitos de metal alealino, preferiblemen-
te tiosulfato sbédico o sulfito sédico.

| En muchos qasoé.‘se ha encontrado que es posible
diSminuif el fiempo de_decapado he.sta 50% por sdieidn
ds uno de estos reactivos sl bafio de deido cftrico a |
la misma~tampératura‘y concentracidn que se ha descri- -

to en el caso anterior.Asi, por ejemplo, los acerod eon

‘poco carbono, muy purificados. es decir, los que tienen

menos de 0,003 de coarbono, requisren usualmente 30 mi-

nutos de tiempo de decapado cvz2ndo se usa solo dcido ci-
trico de 10o . a una temperature de 2002 C, pero, por la
adicibn de un renctivo de este invento, puecde disminuir-

gse el tiémpo de decopado heste 10 minvtos mientras que

‘se obtienen todavia resultados conparaebles. Con material

de esmmlte corriente o acero laminedo en frio, el tiempo

ds decapndo cunndo se usa solo deido cltrico ge 10% a

2008 C. es aproximadamente 5 a 10 minutos, Cuando se usa

el procedimiento perfeccionado de este invento, puede dis~

ninnirse el ticmpo de 3-6 minuvos. Se consiguen efectos
anAIOéos con un bafio de deido glicédlico.

Se dispone de varios métodos para limpiar la super-
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ficie que se quiere revegtir cuando hay que emplear el
procedimiento de este invento. ntle estos fig guran los
agentes de lavado alcalinos, los desen‘rqsantes por va-
por, y los agentes 8e limpieza de tipo en ennleidn,
objeto que persiguen es qqitar las,grasas; nceites, ja-
bén, sucieddd ¥y combﬁeétos de estirado taled como jabo-

nes, béraz y ceras que gs aplican a la superflcie del

‘metal para proporecionsy lubrlca016n durante el procedl-

miento de fabricacidn. Ios agentes des lavedo alcallnos

tivicos pueden contener hidrdxido sédico, carbonsto sé-

‘8ico, fosfato sddico, silicato sddico o combinaciones

de éstos. Lm parte que se quiere limpizar se inmerse sen-

cillamente en el compuesto limpizados - a tempermtura ~mbien-

te, aproximadamente, durante un tiempo suficients para con-

segulr el resultado apet90160. Esto exige usualmente de

LO a 20 minutos, aproximndamente. Los degengrasantes de

vapor son esneclalmente atiles para qui tar reslduos de hi-

drocarburos de la superficie del metal ¥» en el procedi-

miento, los vepores de un disolvente de bajo punto de ebu-
1licidn, por ejemplo, un disolvente de hidrocarburo clo-
redo, tal cowo dicloruro ds etileno, se dejan condensar
gobre la superficle del metal para eliminar por lavado los
hidrocarburos residuales. Un limpiador de tipo emulsién

puede contenser un surfactonte no iénico Aisuelto en nafl-

ta o queroseno y la parte que e quiere limpiar se enjua-

foec) sencillamente en 1o solucidn. ¥1 tratamisnto con vn
limpisdor de tipo emuleidén vs casi siempre seguido del
enjuagado alecalino descrito arriba.

Después, de limpier el rrtfculo se momete 2 <08 en-

juzgados ccuosos; el primero, un enjusgado caliente que se
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realiza a unos 79,4 - 852 C., y el segundo, a temperatu-

rag comprendidas aproximadamente entre 12,7 y 18,3¢ C.

- Bn la operacidn siguiente, del procedimiento en
uns, caps tel como se ha descrito en nuestro caso ante-
rior, el metal que se quiere porcelanizar se dscapa con

doido citrico o deido glicdlico acuoso a una temperatura

- 6OMprendida entre unos 71,1 y 100¢ C,, en una Operacién‘

tipica, el articulo, dAespuds de limplarlo por uno de los

métodos erriba descritos, se trate con uns solucidn doi-

" da bien sea por bafio o bien por rociado.

Is. concentracidn de deido citrico en una solucibdn

‘acuosa adecvada pars uso en este procedimiento, varia des-

de aproximadnmente 5% a sproximndamente 205 en peso, con-

~teniendo preferiblemente la solucién aproximndamente 8§ a

15¢% en peso de dcido citrico. Pueden emplearse concentra-
cionés'aeéée 5 a 8, pero menos. ventajosamente, ya que
se'ha enéontrado que estas bajaé cdncsntraciones requie~
ren nayores temperaturas y tiémpos de inmersidn mds pro-
longadoé. Tesde el punto de‘vista‘ecdnémico. es mejor usar
mé s ﬁcido. en vez de temgeraturas_mgyores’y-tiempos de in-
noersidn mds 1érgos. Ta concentracidn de deido. glicdlico

en una solueidn aenoge. adecuadabpara uso en egte procedi-
miehfo; varin desde, aproximadamente, 1¢ a aprozimadamen-
te, 209 en peso, conteniendo preferiblementg 1la solucidn
aproxinadome nte l‘a 4: en peso de dcido glicdlieco, Adi-

cionalmente, puede hacerse uso de mezclar de 4cido en uns

concentr2cidn comprendida entre 7 y 15 por ciento varian-

do 1z relacidn de citrico a glicélico entre 4: 1y 1: 4.
Ia temperatura de la solucidn se mentiene durante

el tratamiento enire aproximadamente 71,1 y aproximadamen-
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te 1002 C., preferiblementeAentre 87,7 y 1002 ¢, Se em~

pleardn 1as temperaturss mis altas Aentro de estos 1i-

‘mites generalmente, si 1a golucidn he de aplicarse por

rociQGO. a causa de la caida de temperntura ihherente en
toda: oper9016n de roclaro. 81 tyatemiento se continus
durants, a proximadqmenta 5 a aprox1mndamente. 30 mlnutos.
segin ses el calibre del metal, Como reramente se porcela-
nizan:metales distintos fe los ge calibre 12 a 28, son
usualmente adecundos estos limites de tiempo. Con scero
de calibre 20. el tiempo gerd desde aproximadanmente 5 &
aproximadamente 20 mlnutos. - ’

&1 artiqulo que ge quiere porcelenlzor se coloca

despuds en un batio e sulfeto de niquel. El objeto de es-

“te tratamiento es depositar un revestimiento de niquel

sobre 1a superficie del metel. Dste depbsito nejora 1ls
resistencia de la adhesibn entre el metal y el esmalte
de'porcelana. Tipicamente, el sulfeato dg niquel ge pre-
éararé«en‘una'concentracién de, aproximadamenfe. 0,014 kg.
2 0,08 kg. por cada 3,785 1. de agus en un tanque de ma-
dera o un tanque revestido con‘plomo 0 ladrillo. Ll metal
se introduce en la solucidn de sulfato de niqvei durante
un pnrlodo de unos 4 a unos 8 ninutos o una temserastura
comprendida entre, anrOxlmndﬂmente 71, l v 76 628G, Para -

lograr result~dos bptimos, se montiene el pH de la solu-

cidn entre 3,2 y 3,6, preferiblemente 2,8 y 3,2, median~

te adicién de Acido, preferiblemente Acidos minersles tal

como sulfirico, aungne pusden usarse, a pH mayor, deidos

;6rvanlcos. Cuqndo ge trata de esta maners, unq superflcie

metdlicn, ce depoeita un revestimiento superficial de ni-

quel comprendido entre anroximedansnte 0,03 y aproximada-
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nente 0,15 gremos por (,0929 metros cuadredos cuendo se

ha usago dcido citrico y de 0,12 a 0,36 cuando ge ha usa-

do deido - glicdlico. X1 articnlo se enjuagn luego con 23ua

preferiméhte7por inmersidn en vn balio acuoso a vemperatures

desde ‘sproximndamente 12,7 a 18,32 C.
© Tespuds de este enjuagado, el netrl se lava con

una solucidn nentralizante aungue pueden usarse ocnsio-

neluente otras soluciones. In solucidn preferida con-

tiene bérax y corbonato s6fico en una relecidn de, apro-

ximademente, 2:1. Is mezcla se. disuelve en agua a una -
congentracibn de, aproxinmadamente, OmOl4 kL. por 3,785
1. La temperaturs se mantiene entre aproximadamente, 73,8

y aprozimedamente, 1002 €, durante la operacidén de neu-

tralizacién. El'tiempo‘esté comprendido entre apbpxima—

damente 2 y aproximedamente, 15 winutos. Después de la
operacién de neutralizacién, el artfonlo se enjuagn con
agua,a'ﬁémperétura comprendida entre, aproximadamenfe;
12.7 vy, aproximadamente 1002 C., y se seca preferible-
nente a temperaturaioomprendida entre, aprbiimadamente
85 y, aproximednmente, 1008 C, |

). articulo estd ahora listo para aplicacidn del .
révestiﬁieﬁto de porceléna. Bl révestimiento puede ser

cvalquiera de los varios revestimientos 7e esmalie dis-

‘ponibles en sl comercio pare capms e revaestimiento que

contienen los materiales refractarios ns uales "opacifi-
cadores", agentes de floculacidn ete. Puede contensr tgm-
bién‘égentes_éolorantes. 51 esmelte se aplica por rociado .
o‘biﬁo e acuerdo con 11 préctica industrial corriente,
Tuego se seca el nriiculo = temperntura comorendida entre

apfoximndamente 1212C, y aproximdamente, 2042 C y se one~
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ce 2 temperetura coaprecdids enitre, =proximademsnte 704
y.aproximﬁdamente. 8432 €. durante un tiempo Aesde, apro-
ximadamente 2 a aproximndemente, 6 ninutos. £n ogaraciéé
nee prefaridas, el articulo gse cnece = femperatures com-
prendidas entre, aproximodanente 7322 € y aproximedamente
8152 C. durante un periodo de aproximodamente 2 y medio
a aproximedanente 5 mimtos.

En ln préctiea del procedimienfo perfecciomdo de
esfe invento hay presente snflciente tiosulfeto o sulfito
de metal alealino en el baiio de decapndo acnoso de #decido

citrico o dcido gliedlico deserito arriba para mantener

una concentracidn comprendide entre, aproximadanente -

0,0012 a 0,0030 moles por 3,785 1. de $iosulfato de me-
tal slealino o 0,0018 a 0,0042 moles Ae sulfito de metal
aléalino. En‘Operacibnes<preferidas, 12, COngentracién se

mantiere entre, aproximadaments, 0;00183 y» aproximadamente

0.0030 moles por 3,785 1, en tiosnlfato de metal alealino

0 0,0030 a 0,0042 moles por 3,785 1. en sulfito sbdico.
Todos los oélculoé_se hecen basados en la forma

anhidra. Con tibsulfatc séaico pentahidrafo. las concen-

ﬁragioﬁes deseadas en granos son desdé.0,2 2 0,5 gramos

por 3.785 1, Con sulfito 26dico, son 0,3 2 0,6 gramos por

3,785 1. Otrag concentraciones se caleulan fieilmente a -

partir de 168 pesos molecnlares conocidos de las sales.
Ia concentracidn inicial desesda de resctivo afiadi-

do se obtiene ficilmente pesando le contidad apropiada del

seleccionndo y afindidndola al bafio. ILa conceantracidn dis-

minuye o medida que el bafio se utiliza en la operacién de

‘decapado. La conmcentracidn deseada de tiosulfato sddico pue-

do mantenerse por adieidn de 0,1 gramo por 3,785 1. de es-
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tc rnactlvo en forma peniahidrato ﬂeSQuea ne haber 7eca~

p2do enda 0,2737 metros cusdrados de metal feroso por
cada 3,785 1., por ejemolo, con un bafio Ae deéapaﬂo de
1.900 1., deben amndirse 50 zramos mds despuds de haber
decapado 139 metros cuadrados cée metal ferroso. Con sul-~
fito s8dico, se aiiade ure cantidad adicional de 0,2 gra~
mos por cada 0,0929 metros cnadrsios despuds de haber -
tratado cada 0,2737 metros cvadrados de metal ferrouo
por cada 3,785 1. Alternativamente, pueden retirarse -
partes alicuotras del bafio y aanlizarse por medios qui-
nicos conocidos y puede de uermlnﬂrse y anqdlrse 1a c2an-
tidad-exacta necesaria pora mantener 1a concen»raczén
desendn. . o

Pueden calcularse fAcilmente y emplearse cantida-
des equivaientes dé otras sales de metnl =2lealino,

Cuaﬁdo se emplea'tioeulfatovsédioo, sevproduce azu-
fre coloidal, pero es avidente aque esto no'iniluye en
el reéultédo.deseado. ya que 1no esg produce azufre coloi-
dal cuando se emplea sulfito sédico.

Bl perfecclonamiento de este invento, incluso afa
cuando el resto del procedimiento ss realice en coﬁoor-

dancis exacta con el procsdimisnto primitivo, disminu-

ye de modo insospechado el periodo de decapado hasta, -
aproximadamente, desde 3 a sproximadaments, 15 minutos,

gin sacrificar el aspecto o la adhesidén en sl producto

Se incluye especificemente dentro del objeto de
esfe invento. el baiio de decopado mismo que comprénde -
una, soluolén aeuoss que oontLens desde, aproximadamente.
5% a4 aproximademente 20%: en peso de deido Cltrlco 0, -

(-\2_—
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aproximadenente 1 [ a aproximadamente 20 de deido glicéd-

licd y desde aproximnadamente 0,0012 a aproximadauente -
0,0030 mnoles por cada 3,785 1. de tiosulfato de metai al~
ealino o desde, aproximadamente 0,0018 a aproximadamente

0,0042 moles por cads 3,785 1. de sulfito de matal alca-

1ino. v
Los signientes ejemplos se don Unicamente con fires

ilustrativos.
EZPIO0 I

Una placa de desviacidn de refrigerador de 60 centi-
metros por 3,65 metros fabricads a partir de chapa de ca- -
1ibrc 18iée un acero muy purificado'que tiene un conteni-
do devﬁarboﬁo de 0,003, se 1impid §Or inmersidn en un

limpiador alcalino y se enjuagd segin la prictica corrien~

te. Se int%odujo lue g0 en una solucidn acuosa al 10% en

!peso de deido citrico que coatenia O 00183 mol,s de tiosul-

fato sbdico por cada 3785 1.4 y se nantuvo a una tempe-

. ratura de 93,39 C, durante 10 minmtos. Se saq6-y se enf

juagd con agua & Semperatura ambiente., Ia plaéa de des-
viacidn se 1ntroduao deSpués en una solu016n acuosa de

sulfato de niquel que contenia sulfato de niquel 2 una

concentracidn 03-6,0263 kg. por cada 3,785 1., durante

un periodo de 8 minutos mientras se mantenia el pH entre

3.0 y 3.2 por adioién ocasional de 4cido sulfurico. Ta

temperatura se mantuvo en 71.1Q C. iste tratamlenxo depo—

sitéd aproximadamente 0,09 aremos de niquel por cada 0,0929

metros cuadrados de acero. Ia placa de desviacidén se en-
juagd luego en agua a temperaturs ambiente y se 1ntrodu30

en una solueidn acuosa que contenla carbonato ‘gédico y ~

-
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bérax en una relaeién de 2 : 1 3 unn concentracién de
0,014 k5. por cada 3,785 1. Ia temper~tura se mantuvo
a 852 C., durante 3 minnfos‘ Ia placa de desviééién se
secd luego por aive caliente, Se revistid rocizndo con
ésmalte de péréelanq comercialy sé‘secé a, aproximada~"

mente 1212 C, la placa de desviacidn se ococié luego a
7602 C. dursnte 4 minutos. La adhesidn y el aspecto eran
excelentes,

Se encontrd que, para obtensr una a2dhesibn y as-
pecto comparsbles bajo condiciones idénticas, a excep-
cidn de que ol baiio ds dcido eftrico no contenia tiosul-
fato afladido, fué necesario mantensr la placa de desvia~
cibén en el bafio de decapado durante 20 minutos.

Se obtisnen resultados anilogoe cuando se usan las

sales tiosulfato de potasio, litio y cesio,
BIENPLO_II

‘Un- panel lateral de 0.9 por*l.él metros de una la-

. vadora comercial fabricado a partir de ascero laminado en

frio corriente y que tenia un contenido de carbono de,

aproximndamente, 0,03%, se limpié Adejanio condenssr los
“vapores de diéloruﬁo‘&é stileno sobre su superficie. Des-

pués se iatrodujo en ume solucidn acuosa al 20% en peso

de deido oftrico que oontenia‘Q,0012 moles de tiosulfato

-sbdico por ocada 3,785 1., y se mantuvo a una temperaturs

‘de 71,12 €, durante 5 minutos., Se sacd y se enjuagb con

‘agua a temperatura ambiente. El-ganel lateral se introdu~
. jo luego en w2 solucién meuose de sulfato de niqueiique

- contenis sulfato de niquel a uma concentraseidén de 0,014

kg, por cada 2,785 1., duronte un periodo de ocho minutos
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-de,b,014 kg, por cada 3,785 1., LIma temperstura se mantuvo

B de tlosulfato sodico a 71,12 C., durante gquince mimtos. R K

“articulo se introdujo luego en un bafio de sulfato de niguel

26

pientras se m“ntenia el pH entre 3,2 y 3,6 por ad1016n
ocasional de 4cldo bérico sélido. La tempersturs se man-
tu#b'entre 71,18 C y 76,62 C, Bl articulo se introdujo
luego en umn solucién:acuosa que contenia bérax y carbo-

nato sbdico en una relacién de 2 : 1 2 una concentracidn

a. aproximadanente 73,32 C. durante quince minutos, L1

articulo se enjuagd lnego con aguava 852 Cy se sech,

LuegB ss revistid por inmersidn con esmalte de porcela- : f}#
na comercinl, se secd 2 2042 C y se cocid a 8432 C du-
rante tres minutos. Bl aspecto y=ihesidn eran excels n- ik .
tes, :

Se encontrd que, pera obtener adhesidn y aspecto
doﬁparables bajo condiciones idéniieas, a excepcidn de
que el balo de Scido citrico no contenia tiosulfato sb-
dico afiadido, fud necesario mantener el panel en el ba-
fio de Aecapado durante diez minutos.

Andlozos resultados se obtienen usando las sales de

tiosulfato de potasio, litio y cesio.
BJEMPLO IIT

UnA, piezé de 7,62 ecm., por 15,24 cm, de =2cero muy

purificado de ealibre Aoce que tonfa un contenidb de -
carbonb"dg 0,003, se limpié‘por inmersibn en hidréxido e T
sédico-aéﬁdéo ¥ seﬂenjuagétsegﬁn la préctica corriente. 5}151
IESpuéS se intr odujo en solucidn acuosa al 15% en peso }g,u

de cldo citrlco que QOntenia 0,0030 moles por oada 3,785 I

Se sacd y se enjuagé'con agua a temperatura ambiente. El . i -

- 11 "_ o o . "4'
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que contenfs sulfato de niquel a una. concentraolén de
0,0557 ka. por cada 3,785 1. durante un periodo de cua-~
tro mlnutos mientras se mantenla el pH entre'3n2 J 3.6
por adicidn oeasional de 4cido citrico sédico. Ia tempe-

ratura se mantuvo entre 71,1 y 76, 69 C. kste tratamie nto

dep031t6. wprox1mad?menta, 0,05 s 0,07 gramos de niquel

por cada, 0,0929 metros cuadrados de superficie., Bl arti-
culo se introdujo luego en una éolucién acuosz que conte-
nia bérax y carbonato wbdico en una relacidn de 2:1, a
una-concenuraclén de 0,014 kg. por cad~ 3,785 1. la tem-
peratura se mantuvo a aproximaéamente 1002 C. durante dos
minutos. £1 ertfeulo se enjuagd luego con aguz a 100¢ C,
y sévéécé;luego se revistid por rociado con esmalte de

poreelana comercial se secd a unos 1212 C. y se cocid

a 7042 C. durante seis minutos., Ia adhesién y el aspecto

fueron comercialmente aceptables.

3e encontrd que, para obiensr adhesidn y ~spscto
compa.rables bajo condiciones iAdnticas, a excepcidn de
que el bafio de dcido eitrico no contenia‘tiosulfafoféé—

Aico afiadido, fud necesario mantener el articulo en el

~ baiio de decapado durante treinta minutos,

Se obtienen resultados anilogos usando las sales

tiosulfato de potasio, litio y cesio.

BJENPLO IV

Una pieza de 7, 62 cm. por 15,24 cm. de acero ﬂulce
de calibre d1901seﬁ ¢ llMDlé con una llmplqdora da tlpo
enulsidn saguiﬂo de. una 1nmersién en hid”oxido édlco 2cu0-
so al 30,.. Luego se 1nuroﬂuao en una soluc16n acuosa ‘al

15% en peSO‘de,écido citrico gue contenia 0,0018 moles por

- 12 -~
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cada 3,785:1.1de sulfito sédicé a 1002 C. dursnte tres
mimtos. Se 9506 vy se eninngd con agué‘a teﬁperatﬁra
al'mbisnte° 81 artfculo se introdujo luego en un bafo de
sulfato de niguel que contenfa sulfato de niquel a uns,
cbncentz@ci6n de 0,1134 kg. por cada 3,785 1. durante un
§ériodo 69_4 mun. mientres se mantenfs el pH entre 3,2

y 3 6 mediante adicidén ocasional de 4eifo ecftrico sblido. -

- Ia témperatura ge mantuvo entre 71,1 y 76,69 C. Despuds
- e introduio en una solucibn acuosa gue contenfsa bérax y

ecarbonsto sddico en una relacibdn de 2 : 1 a unz.- concentra-

eibn de 0,014 kg. por c2da 3,785 1. La temperatura se man-

.tdvo e aproximadamente 100¢ C durante dos minutos. El ar-
‘tibﬁlo se enjungd despuéé con agua a temperature ambiente
¥ se,secé. Tuego se revistid por rociado con esmalte de
porcelam comercial, se secd a uaos 1762 C y se cocid a

787¢ ¢ duranté cuatro ninutos.

Je encontrd que, pare obtener adhesidn y aspecto

comparables bajo condiciones iddnticas, a excepcibn de

que el béﬁo de deido eltrico no contenia sulfito sbdico
afizdido, fué necesario mentener el articulo en el bafio
de decapado durante seis minutoé.

Se obtienen resultados anilogos usanio las sales

snlfito de potasglo, litio ¥ cesio,
BIZEIO0 Y

Una pleza de 7,62 cm. por 15,24 cm. de =cero de ca-
libre veintiocho que contenis 0,03bﬁ de carbono, se lim-
pié dejando condensar los vapores de dicloruro de stileno

sobre su superficie. Despuds se introdujo en una solucidn

.acuqsé_al 20% en peso de deido citrico que o ntenia 0,00042

- 13 -
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mo;es por cada 3,785 1. de sulfiéo gddlco a 71;19 C. du-
rapto cinco minutos. Se s2¢éd y se enjuagd con agus a tem~
Jerqtura amblente. i1 articulo se introdujo luezo en un

bafio de sulfato de niguel que contenia sulfato,de‘niquel
don‘unaxcpncentrgcién'de 0,014 kg. por ecada 3,785 1. du-
rante un periodo de ocho ninutos axentras 8@ manten{a el
pH entre 2,8y 3,2 por edicién ocasioml de deido bérico
sélido. Ia temper=tura se mantuvo entre 71,12 €y 76,68

C. Bl artfcenlo se intrcnuao despues en una solu016n acuo-

_8a que contenia bérax y c= Tbonato sédico en una relacién

de 2 : 1 a una concentr9016n de 0 014 kg. por eada 3, 785
1. La temperatura Se mentuvo aproxlmeﬂamente a 73,82 C.

durante quince minutos. 81 articulo se enjuagd luego con
agua a 859 C, y se secd, Iuego se revistib por inmersién
con es malte ﬂe sorcelana comer01°l ¥y ®e secd a unos 2042

C Ll ﬂrticulo ge coeld luezo 2 8438 C durants tres mi-

’nutos. a1 aspecto ¥y 12 adhesidn fueron de cnlidad comer~

cinl,

%S¢ encontrd que, pare obtensr adhesibn y aspecto com-

-parablas, bajo condiciones idéntices, a excepcidn de que

‘el baifio de Aeifo eitrico ro conterds sulfito eddico afindi-

do, fuéd necesario martener el articulo en el bajio de deca-
pado Aurnnte dicz minutos.

" 8e obtuvieron resultados andlogos usando las ssles

sulfito Ae potssio, litio y cesio.
BIENPTO_VI

Una pieza de 7,62 cn, por 15,24 cm. de acero muy

purificado que contenia 0,003:% de carbono, se limpid por

-~ 14 =-
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ihmeréién en hidrdxido sdésieco 8&8033 &’ g%uafé segin
e précticavporriente. Se introdujo despuds en une golu-
cibn scuosa al 15% de Aecido cit;ico que contenia 0,00020
gramos de tiosulfato sédico por cada 3,785 1. a 71,18 ¢,
durante diez minutos, Se s3cd y se enjus.ad con agna 2 ten-—
pératura ambiénte. 31 artioulo se iﬁtrpﬂujo deépués“en‘
un bano dé,sulfato de niquel gque contenia sulfato de ni-

quel en ura con CQntraciér de 0,0567 kg. por cada 3,785 1,

durante un periodo de e tro minutos nientrng se mante- s
niﬂ el pH entre 2,8 y 3,2 por qdlclén ocesio:ql de "cido =
citrico sdélido. Ia uemperatura se mantuvo entre 71,12 y
76,68 C, ste tratamiento depoéité eproximademente 0,05 &
a 0,07 gramos de niquel por cada O 0929 netros cuadrados, G
' de uoerflcle. Luego ge iltPOGuJO en ura soluclén acuno s
que coutenia béraz y carbonooo sédico en una relaclén de

2: 1lea wn concentraclén de 0,014 kg por cada 3.785 1.

Lé temperatura se mantuvo a sproximadsmente 1002 C. Au-
rante dos mimmtos., 41 articﬁlo se enjuagd luego con agua £
.8 1002 C, y se secé. Se revistid por rociado con esunlte
de porcelena comercisl se secd a 121¢ C, y"se cocid a
7049 c durante seis nminmtos. Le adhesibén y el aspecto

fueron ﬂe cnlldﬂd comercial.

e encoztré que, para obtensr adhesidn y aspecto

comparables, bajo condiciones iéénticas, a excepcién de

que el baio de 4cido citrico no contenis ticsulfato sb- s

dico afirdido, fué necesario mantener sl articulo en el
bafio de-decapado durante un tiempo doble. AT
Se obtienen resnliados a2ndlozos usando las sales tio-

sulfato de potasio, litio y cesio. by g‘;

- 15 -
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T S S’ P W e

Una pleooca ds fesviscidn fe refrigerndor de 60 ecm., por

3,65 m. fabricaaa a aparte de’una placa de calibre 18 de

acero muy puerificado qne conternis un contenido Ae car-

* "bono de 0,003% se llmﬁié por inmer316n en un limpiador

aloalino y se enguﬂwo seglin la préctlca corriente, Tue-
go se introdujo en uma solucién aouosa al Sp en peso de
decido @licollco que contenia 0,0018 moles de iiosulfato

sédico por cada 3,785 1. y se mantuvo A una temperatura'

“ge 67,7¢ C. durante 10 ninutos. Se s~¢d y me enjusgd con

agna o temperatura anblente . Ia placa de desviscidn se

introdujo luego en una solucidn acnosa de sulfato de ni-

quel que contenia sulfato de niqusl a una concentrnoidn

de 0,0283 kg. por cada 3,785 1. duraﬂte un veriodo de 4

mimtos nientres se. mantenia'elﬂpH'entre 3a O y 322 por
’ aﬂlcién ocasional de écido sulfirico. Im temperaturs se
' mantuvo 8- 7l,l° C. Bste tratamiento depositd aproximada-

: meqte 0,12 gremos de niguel por cada 0,0929 metfbs cua-

drados de acero. La placa de dﬂsviaclén =) enauabé des~

pués en agua a temperaturn ambiente y se 1ntroou30 en ung

“solueidn acuosa que contenia carbomto sddico y béraz en

una relacién de 2 : 1 a una concentrecidn de 0,014 ke.

“HoT oéda.3.785 1. Lz temperaturs. se wmantuvo a 85920. AU

rente 3 minutos. In placa de desvid, se sccd deSpﬁés pon
aire calienté. se refistié por rociado con esmalte porce~
lana comercizl y se secd a unos 1212 C, Ia placa de des-
viaecldn se cocid luego a T760¢ ¢, durante 4 minutos. Ia

adhesidn y el aspecto fueron excslente,

5e encontrd que, para obtener adhesidn y aspecto com-

parables, bajo condiclones dirvectas, o excepeidn de que el

- 16 -
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268936

beiio de Acido glicélico no contenfa tiosulfato sbédico afin-

ﬂldo. fué necesario mantener la placa de desviacién en
el bauo de decqpado durante 20 minutos.,

Se obtienen resultados analogos con las szaleg tio-

 sulfato de potasio, litio y cesio;

EMPIO VITT

‘Un panel lateral de 0,9144 metros por 1;2192 netros

" de ums lavadora comercial fabricado a partir de scero la-

nizsdo en frio que contenia 0,03% de cerbono, se limpi
dejando condensar los vapores de diclorurc de etileno so-
bre su‘superficie. Iuego se introdujo en una solucidn .

acuosq 8l 204 en peso de deido gliedlico que contenia

7v0 0012 moles de tiosulfato sbdico por cada 3,785 1. a

71,1¢ C. durante cineo minutos. He sacé e se_enauagé con
aguq a tempersturs ambiente. 31 articulo se*ihtrodujo'lue-
g0 en un b%uo de sulfato Qe. niqusel que contenia sulfato

de niquel a una concentrncién de 0,0657 kg. por cada 3,785
1. durante un péridﬁo'de 8'minut65'mientras ge ménténia

el pH entre 3,2 y 3,6 por adi cién ocasional 36 Acido bb-

rico soliro para dep031tar 26 gromos de niquel por cada

'0,0929 metros cuadrados, de superficie, La temperatura

se mantuvo e'ntre(f(l.lg Cy 76,68 C, B1 articulp 1) intio-
dujo despuée en una solucidn acuose que contenis bdrax y

corbomato sédico en una relacidn de 2 : 1 a une concentra-
cidn de 0,014 kg. por cada 3,785 1. Ia temperaturs se man-
tuvo a aproximadamente 73,89 C. durante 15 minﬁtos. 81 2r-
tieulo se enjuagb despubs con agua 2 85¢ C y se secd., Se

psviétié por inmersién_con esmalte‘borcelan& corercial, se

secb a 204 ¢ C. y se cocid a T&72 ¢, durante 3 minutos. Ia

- 17 ~
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dico afndido, fué necesario mantensr el panel en el bafio

~de potasio litlo y cesio.

. 1nmer516n en hidréxido eédloo ACL0S0 ¥ se enjuagé seglin

baiio de sulfsto de niquel qus contenia sulfato de niquel

20 693

adhesidn y el aspscto fueron excelentes.

Se encontrd que, para obtener adhesidn y aspecto
comparables bajo condiciones identicas, a excepcidn de

que el bafio de Acido glicdlico no contenfs tiosulfato =é-

de decspado durente 1C minutos, et

oe obtlenen resultados andlogos con los tlosulfatos

EJENPIO IX

Una piéza de 7;62'cm.de hierro de esmalter de oca-

libre 12 que'éontenia 0 0003d'dé carbono, se 1limpib por

la préctlca corriente. Se introﬂuao después en un solu-
cidn acuosa al 4 en peso de deido glicdlico que contenia
0,0030 moles de tiosulfato sddico por cada 3,785 1. a 71,1
20, durante 15 mimitos. Se s2¢d y se enjuazd con agma a

temperatura ambiente. 21 articulo se introdujo luego en un

a una concentracién de 0,0567 kg. por cada 3,785 1., ‘duran~
te un pefiodo de 4 minutos mientras se mantenia el pH en-

tTo 3,2 y 3,6 por ali cidn ocasional de Acido glicblico sb-

lido. Ta temperatura se mantuvo entre 71,1 y 76,62C. Bate % .o

‘ trnt@mjenté-deposité “aproximademente, 0,36 gramos de ni- ;;it:

quel por cada 0,0929 metros cuadredos de superfleia. La
pleza se iptroduao luego en una, solucién acuosa que con- }{

1

R

tenda béraz y oarbenato gbdico en uns relacidén de 2

oo

a una concentrecibn de 0,014 kg. pof cada 3,785 1. Ie tem-
ezqtura ge mantuvo a apro imadamente, 1002 C durente 15

mimtos, Bl articulo se enjungd luego con 2:ua a 1008 y ey

s S, T
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se secd. Se revistid con esmalte porcelens comercial, se

1

A

gecé a aproximadamente 121¢ C y se cocibd a 732¢ C. duran- i

te 4 minntos. Bl aspecto y la adhesidén eran de calidad co- B/
i
[

merecial. %ﬁ

g%

Ry

Se encontrd que, para obtener 2dhe g1én y aspecto coll~

a3, Ay

PR

parables bajo condiciones idénticas, a excepeidn de que

",

N

el baflo de $ecido glicdlico no contenia tiosulfato sddico,

o

2
,,
2.
&
B
B
;
s’
i
e,
;

fué necesario mantener el articulo en el befio ds decepado
duranté 3§ minntos., ‘

;Sé obtiene resultados endlogos usando los tiosulfa-
b;tos de pbtésio,.litio y cesio. |

_EJEIFIO X

UhéxpieZa de 7;62 cm, por 15,42 cm. de acero lamina-
3o de calibre 16, ée 1impid con un limpiador de tipo emnl- -

#idn seguido de inmersién en hidroxido sédico acuoso al

15% en peso de 4oido glioﬁlico que contenia40.9018 moles
" de sulfito sédico sédicévpor cada 3,785 1. a 100° €. du-
raﬁié 3 minufos. Se sacd y e enjuagd con agua a tempera~
tﬁra ambiente. Ll articulo se introdujo luego en un bafio
de sulfato de niquel quezéontgnia sulfato de nfquel 2 una

. econcentracidn de 0,1134 kg. por céda 3,785 1, durante un

periodo de 4 minutos.mientras se mantenia el‘pH.entrQ 32 ffif
¥ 3,6 por adicién ocasional de 4oifo cftrico sélido. Ia 4
tempefatura sé mantﬁvo entre 71,1 y 76,62 C. El articuio'
se introdujo_luegp en una solucidn acuosa que contenia
bérex y earbonato sddico en una relacién de 2 : 1 a una
concentracidn de Q.Ql4;kg. por cada 3,785i1. La tempere-
turs se mantuvo a,éﬁroximadaménteflboé c durantevBJhinu-

_tos. 81 artfculo se enjuacd luego con sgua a temperatura

-19 -
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anbiente y se secd. Se revistid por rociasdo con esmelte

porceléha comercial, se secéﬂa'aproximaﬁqmehte; 1762 C
v se cocid 2 7879t0;fdurénte 4 mipntos, 1 reﬁestimientd"
dé esmalte era de calidad comercial., | |

e encontrd que, poras obtener aaheslén ¥ aSpecto i
comparables, bajo condiciones idénticas a'excepciénfde que
el #4cido pllcéllco no contenia sulflto séﬂico afadido ne-
cesario mantener el artieulo en el baiio ﬂe dncapado duran-

te 6 minutos.

Se obtuv1eron resultacos analo"os con sales sulfito

de potasio, litio y cesio.

EJMPIO XI

Una pieza de 7,62 cm. por 15,24 cm. de acero de cnli-

bre 16 que contenia 0,03 de cerbono, se limpid con un lim-

piedor de tipo emulsidn seguido de inmersidn en hidrdxido
sbdico acuoso, Iuego se introdujo en una solucidn acuosa

de 10% en peso de feido glicolico que contenia 0,0042 mo-
les de sulfito sbdico por cada 3,735 1. a 82,22 C durante

3 minutos. Se sacd y se enjuagd con agua A temperstura sn-
viente., 81 articulo se introdujo lueso en un baiio de sul~
fato Ae nfguel que contenia snlfato de nigquel 2 una con-
centracidn de 0,1134 kg. por cada 3,735 1. durante un perio-
Ao de 4 minutos mieantras se mentenia el pH de entre 3,2 ¥
3,6 por adicidn ocaslonal de Aeido fhrico. Ta temperatura

se mantuvo entre Tl,1 y 76,62 C, &1 articulo se introdujo

luego en una golucidn acuoga que contenis bérax y earbona-

to édico en uns relacidn de 2 ; 1 a una concentracidn ads

0,014 kg. por cnfa 3,785 1. La temperatura se manituve e

eproximademente, 1002 C durante.2 minutos., 21 articulo se

- 20~
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mercigl,

" 51.del vigente Istatuto éébfe fTopiedad'Inﬂuétrial.

_5¢ hasta aproximadamente un 20% en peso de Acido o con

‘una solucidn scnosa de 4oldo glicblico gque contiene desde it

Afer
f,

S . £
1— v / U w) . U!

e b

: o ES
enjuagd luezo con egua a 90,52 C. y se secd. Se revistid T
P
por rocimdo con esmalie porcelana comercisl, se secd a A

« - N ;‘;

anroximadnmente, 1762 C y, se cocid a 7872 € durante 5

miratos., Ia adhesién y el aagpecto fueron de calidad co-

P i e

S

=
B

Se encontird que, para obtener sdhesidn y aspecto

g, uY

couparables, bajo condiciones idénticas, a excepcidn

R
;

o

de que el bafio de deido zlicbdlico no conteniz sulfito

bdico anzdido, fué necesario mantener el articulo en el

»

B
PRI > o0 R
LAY 3

TN

décapado durante 6 minutos,
Se obtﬁ#ierOn resnlt=dos snilogos con las sales sul-
fito Ade litio, potasio y cesio,
" Heta solicitud que corresponde a la resentada en

E;U;A;.conhfedha 24 de Agosto deal°96o. bajo los nimeros

51,491 y 51.546, se 2c0ge 5 los bénefiqiosfdei artfculo

- I‘TO T A,"‘

..qu‘pﬁntos de~in§gnci§n proPia“y nmeva QUé éélpr8~
sentan para que'Se%n’objeto de esta solicitud de Pafente
de Invencidén en Depaii, por VAIKTT afios, son los siguien-
teg: .ﬂ
l¢, - Un procedimigﬁto wra el esmaltedo de porcela-
na objetos de metal ferroso, éaracterizédo‘porqué se ata-
can los;objetosbae hiexro metélico3limpios con nna soluciéﬁ'

acuosa de Acido citrico -gque contiere aproximadamente un

- 21 -
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eftrico.

fato de metal alecalino es %iosulfato bédlco.

A
;
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un'lﬂ aproxicedanente hasta un 20 aproximadamente en

\

Lt F

peso de fdeido junt-nzente con ua tiosullato de netsl al-

PR

¢3lino o un sulfito de metsl alealino, siendo la con-

B Tar
-

centracidn fe tiosulfoto de metsl slealino de aproxima- :.jﬂf
damente 00,0012 hagta aproximadamente 0,0030 moles por f73;5
3,78 1. y 1a concentracidn del sulfito de metal 2lc2lino ;lx
desde 0,0018 aproxiwadamente hasta 0,0042 aproxiredamente
mols s por 3,78 1. 2 una temperatura entre aproximademente
712 C hasta aproximademente 1002 € Jdurante aproximédwnente
3 hasta aproximadamente 15 minntos, depositando niquel
sobre su superficie, splicar un recubrimiento de esmalte
de porcelana. secdr a una temperstura comprendida entre
aproximadamente 1202 C haste aproximadamente 2042 C y so0~
meter a cocoidn 2 una temperatura comprendida aproxima-
Jamente emtre 7052 C y 840¢ ¢ durante aproximadamente 2
a 6 mimtos,

22, -« Un procedimieﬂto como se reivindica en el -
punto 19. caracterlzado por el hecno Je que ol obaeto
de metal fefroso s8e ataca: con una soluciéq acuosn de aqi-

do citrico que contiene de un 8 a uun 15% en peso de Aecido

3¢, ~ Un procedimiento cowo se indic= en el punto

1¢, earacterizado por el hecho de que ¢l objeto de metal

ferrogo se 2%~¢a con un2 solucidn acuosa Ade éciﬂo:gliéé—

lico gue coatiene de 1 & 4y en peso de 4eido zliedlico.

42. - Un procedimiento cowo so indica en el punto

-

2, 29 o 3%, carncterizado porel hecho de que el tiosul- -

582, = Un procediumiento cozo se re1V1nﬂlca en- los

puntos 12, 2¢ o 32, caracterizado porque ¢l sulfito de Nl

-22- | ‘ AR
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metel nlealivo es snlfito sddico. i K
T
&, - ' procedimlento como ze resiviadica en cual- NN
- 8w .
quisra de los pnutos precedentes, caracterizado por el By
: : , AR
hecho de qne el atagne se ofecit’a con Acido citrico y LN
5 we dgposit= alquel sobre la superficie en una czatidad Lo
conprendifn entre 0,03 a C,15 agrs.por 9 m?, fifﬂ;
- 79, =~ Un procedimiento como se reivindiez en cunl-. PR
auiera de los puntos 12 a 52, caracterizado por el hecho 2
de que el ntaque ce efectis con Acido glicdlico y se de- e
Jo sosite niquel sobre la superficie en un2 cintidnd conpren- 5 ;

dida entre 0,12 a €,36 por 9 om°.

82, -'Un procedinmiento como se reivindien en cual- -
guiera de los puntos precedeﬂtes. carnctarizado por el
heeho 43 que lo coccidn se efectdn Awrante aproxinada-

15 nente 2-1/2 s 5 minutos,
92, - Procedimisato parn el esmaltado de porcelana
A objetos As metsl ferrvoso.

D21 y como ge ha deserito en la Temoria que antece~

ds y con los fines que se hnn espacifieado.
20 .. Hsta lemoriae coastn de veintitres hojas escritas

a mAqnina por una sols cara.

u.’..)
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