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MEMORIA DESCRIPIIVA

Sobre:

";PBOCEDIMIENTOIPARA PABRICAR POSTES DE HORMIGON ARMADO *

Solicitentes: Don Alberto MUNTANOLA TEY y Don José SALINAS

GUTIERREZ, ambos de nacionalidad espafiola,
domiciliados en Madrid, calle Arapiles n? 19

Inventores: Los solicitantes.

De acuerdo con su enunciado, la presente descrip-
cidén detalla un procedimiento para fabricar postes de hormi-
gdn‘armado, concebido con el propésito de introducir grandes
simplificaciones y economias en meterial, tiempo y mano de
obra, obteniéndose un producto de una extraordiﬁaiib calidad

siendo tambien notable la ligereza alcanzada, que contribuye

a facilitar el transporte e instalaciéne.
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| :Esencialmente el‘précedimiento de le invencidn se
orienta_hﬁcia la»realizacidn‘de.postes de hqrmigén a partir
de un‘conjuhtq de»piezasklongitudiﬁaleé a modo de duvelas,
en nﬁmgrp_variabie y configuradas de acﬁerdo con el misﬁo
de manera que formen un frdnco de pirdmide o de cono al ser
reunidas. | | |
_ E1l acoplamiento mtuo y firme de 1as referidas
plezas longltudinales se asegura mediante una serie de zun—
chos,convenlentemente distanclados para los que se han pre-
visto 1a§'corré3pondientes entalladures. o

En los bordes de un16n de las duelas se de;an unas

muescas longltudinales que al quedar enfrentadas por paregas,

termindn recintos longltudlnales huecos prdximos a las aris-

tas y accesibles desde ellas que, pueden ser rellenos de hor-

migén o oemento aflrmando definitivamente la unién entre los

elementos constructivos independlentes que pasan asi a cons-—.

“trulr un todo unitario.

5 El énlma central dél poéfe asi fabricado es hueca.
con las ventaaas 1nherentes a semejante caracteristica.‘

’ Para la mejor comprens;dn del alcance y naturaleza
del pfocedlmlento de la 1nvencldn, se describird a continua-
cién la misma con ieferencia a los dibujos que se acompafian,
en los que Be ilustra, sencilla y esquendticamente, y sdélo
a’titulg,de_ejemplo, nb 1iﬁitativo, una forma de realizacidﬁ,
susceptible‘deﬁtodgé.aquellas modificacidnbs de detalle que
no pupgngén una alteracién fundamental on sus caracterfsticas
esenciales.

En dichos dibujos:
Lae figura 1 corresponde a un alzado de un poste
con arreglo a la invencién, parcialmente seccionado por su

zona bdsica.
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Ia figura 2 representa una seccidn transversal

arbitraria,

La flgura 3 es un detalle ampliado de la zZong ence-

rrada en un circulo eh la figura 2.

Se ilustra como e jemplo un poste formado por seis

| elementos longitudinales -1~ de superfic1e exterlor plana e

interlor cdncava con seocidn oorr95pondiente a un sexto de

' circunferen01a. El hecho de que los elementos presenten su—

'perficies dlversas o varie el nﬁmero necesario pare cerrar

' el poste, no altera pars nada la esencia del'procedimiento_

de fabricacidén que los caracteriza.

Reunidos‘en nﬁmero suficiente y-predeterminado,

~ elementos -l- para formar el cuerpo de un poste, se les so-

lidariza oon une gerie de zunchos -2 cerrados sobre unas

entalladuras dispuestae a distancias regulares en 1as pie-

-kgzas —lf. El poste asi formado presenta unAénlma central

hueca -3-.

~En las zonas de contacto matuo entre las dlstin-

© " tas piezas longitudinales se han dejado unos rebajes, mues-g‘

cas o acanaladuras -4~ en toda la longitud de las indicadas

_vpiezas -1- de tal menera dispuestas que, al acoplarse entre

81 las diversas piezas -1~, se forma eh cada zona de unién
un recinto lohgiﬂudinal abierto al exterior por -5-, pero

cerrado hacia el interior -3~ del poste debido al ajuste
en =6-, EEa

- Por los acoeéoé»-s-, y una vez zunchado el poste,
se introduce hofmigdn'o:cemento,que'completa y afianza la
unidn entre las piezas =l-.

Previamente se habrdn introducido las barras -T-

‘de armadura en los recintos-4-,
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De cuanto entecede se deduce fdcilmente que el
procedimiento objeto de la invencidn es extraordinariamen-
te simple y efioaz, permitiendo una. gran rapidez operativa.

Las pleZaS de hormigdn pueden adoptar las formas mds conve-

4nientes 8in ninguna complicacién adicional y su fabricacién

‘por separado auﬁone una @xtraordinaria simplificacidn.

Lo forma, dimensiones, disposicién de elementos y

_armsduras podrén ser variables y, en general, cuanto sea

accesorio y‘secundario, siempre que ello no eltere, cambie

o modifique suatanqialmente'la'esepcia‘caracteristica de la

 invencidn descrita.

N_O0 T &

Le Patente de’Ihvencién? que se‘soligitaﬂﬁor veinte
aﬁos, pars Espaﬁa de acuerdo con la éiéente Legialécidn, de-

beré recaer sobre "PROOEDIMIENTO PARA FABRICAR POSfED DE HOR-

 MIGON ARMADQ", segin las siguientes:

REIVIN D ICACIONES

1e.- Procedlmlento para fabrlcar postes de hormigén

armado, caracterizado por fabricarse Separadamente una serie

'de piezas 1ongitud1nales a modo de duelas de hormigén, con-

formadas de maners gue, renuniendo un nﬁmero predeterminado

'de ellas, 8e obtiene un poste hueco de seccldn decreclente L
- hacia el extremo superlor, presentando a intervalos unas

'»entalladuras que son abrazadas por zunchos una vez reunidas

B las piezas necesarlas, presentando éstas en sus zZonas de con-

tacto mutuo unos reba jes longltudlnales que forman al enfren-
tarse recintos abiertos al exterior y cerrados hacia el inte-

rior del poste.

28,- Procedimiento para fabricar postes de hormigén
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armado, segun anterior reivindicacién, caracterizado por
formarse unos alojamiéntos longitudinales en las zonas de
contacto de las distintas piezas longitudinales, determi-

nados por el enfrentamiento de sendas concavidades, no rea-

_.iizéndose completamente el cierre por el contorno exterior,

pero si porﬁel interior, quedando asi los recintos o aloja-

mientos comunicados con el exterior, por cuya comunicecién

. 8e introduce hormigén o cemento hasta llenar aquéllos, en

- cuyo 1nteri§r.se han dispuesto preﬁiamente barras de arma-

do. o . )
38,- PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR POSTES DE HORMI-

. GON AHMADO.. | |
| " Seglin queda sustancialmente descrito en la presen-

te memoria descriptiva que gonsta de cinco hojas escritas a

Madrid, 8 de Julio de 1961

Don ALBERTO NMUNTANOLA TEY y
Don JOSE SALINAS GUTIERREZ
Po‘ Po v : fﬁ- y
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 ALBERTD MUNTANOLA TEY

~ JOSE SALINAS GUTIERREZ

| |

EscaLA VARIABLE

Fig,‘ { o

Madrid,
ALBERTO MUNTANOLA TEY
JOSE SALINAS . GUTIERREZ
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