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s Memoria descriptiva de un Modelo de utilidad en exclusiva pa
ra Espafia, que por "DISPOSICION DE ACCIONAMIENTO DE LOS CARROS PORTA-HERRAMIENTAS
EN TORNOS VERTICALES DE CONTROL NUMERICO" se solicita por veinte afios a favor de—
LEALDE, S. COOP. de acuerdo con las Leyes vigentes sobre Propiedad Industrial, pu
diéndose de acuerdo con los Convenios Internacionales sobre la materia extender ~
esta solicitud a otros paises reivindicando la misma prioridad.

Ia presente invencidn se refiere a una disposicién de accio-
namiento de los carros porta-herramientas, de preferente aplicacifén en tornos ver
ticales de control nimérico.

Las modernas miquinas de mecanizacifn de piezas tigpden a lo
grar una gran precisifn de tal mecanizado, siendo en este campo los tornos verti-
cales de control numérico los que constituyen unas de las miquinas mis ﬁgdernas -

en este campo.

Un problema fundamental que se plantea en los tornos vertice
les de control numérico es el lograr el accionamiento de sus carros pdr;a—herra—
mientas de la forma mids simplificada posible, sin empleo de sofisticadas’solucio
nes técnicas que, o bien hacen la miquina herramienta-~ torno vertical:dg¢ -control-

nunérico- excesivamente compleja o bien resulta costosa su reparacids, .por reque
L]

rir mano de obra muy especializada y/o mecanismos muy complejos. Tl

En cualquier caso se encarece notablemente el ﬁr;ﬁﬁbto obte
nido y es por ello necesario idear soluciones que, cumpliendo estos fines con la
mayor precisién posible, simplifiquen al mi&ximo las soluciones constructivas al -
objeto de lograr una miquina herramienta eficaz y de sencilla constitucidn.

Al efecto, la presente invencién preconiza una disrosicién
de accionamiento en los carros porta-herramientas de tornos verticales de control
numérico, perfeccionada -respecto a las soluciones convencionales de forma que ofre
ciendo una estructuracidn sencilla, cumple perfectamente con todos los fines de -
este tipo de m4iquinas herramientas, cuales son 10grar.un mecanizado los mds preci

s0 posible.

A tal fin la presente invencidén va incorporada al bastidor-
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de un” torno vertical de control mmérico y se estructura en al menos un carril

guid vertical sobre el que se monta con posibilidad de desplazamiento un basti
dor mévil.

Este bastidor mévil va provisto, a su vez, de un carril -
guia longitudinal al mismo y ortogonal al anterior sobre el que se desplaza, -
constituyéndose este carril guifa en via de desplazamiento del cabezal porta-

herramientas propiamente dicho.

La energfa necesaria para lograr uno u otro de los desplaza

mientos citados, ya sea del bastidor mbvil o del cabezal porta-herramientas, —

L]
se obtiene respectivamente de un servomotor, ubicado axialmente a 13°gifa a lp

largo delacual propiciari el desplazamiento de tal modo que, en la cofjunccién
de ambos movimientos y en combinacién también con un movimiento del,gue’,va pro

visto el plato portapiezas ubicado en la bancada, se logrz un mecangzgdo extre
e %o
madamente preciso en cualquier nosicidén, es decir, para obterer cualquier tipo-

de piezas mecanizadas. : ‘

Cd rd Py - . Q-'...
Segin una caracteristica de la invencién, estos servomoto—

res que proporcionan el desplazamiento longitudinal bien sea del bastidgr mé—
vil o bien del cabezal porta-herramientas, son servomotores de corriﬁﬁfé conti

nmia. . :. LI
A
e %4

Segin otra caracteristica de la invencién, y en perfecto -
acuerdo con la misma, se ha previsto la disposicibén de mis de un carril gufa -
vertical desplazindose a 10 largo de cada uno de estos carriles gufa vertica—
les un bastidor mévil que recibe la energfa necesaria para su desplazamiento —
de un servomotor independiente.

Seglin otra caracteristica de la invencién, en cada uno de

los bastidores méviles existentes se ha previsto la inclusién de um cabezal por

‘ta-herramientas diferente, recibiendo cada uno de los cabezales porta-herramien

tas la energfia necesaria para su desplazamiento a lo largo del bastidor mévil-

y ortogonal por tanto al respectivo carril gufa sobre el que dicho bastidor qg

vil se desplaza- de un servomotor independiente.
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P Segfin una caracterf{stica adicional de la presente invencién -
cuando existe mis de un bastidor mévil, y en consecuencia mis de un cabezal por
ta-herramientas, estos cabezales porta-herramientas inciden sobre una misma pie
za, o sobre varias piezas distintas a mecanizar, ubicadas en un mismo plato por
tapiezas previsto en la bancada del torno vertical de control numérico.

Seglin otra caracterfstica de la invencidn, en una realizacién -
prictica de la misma, se ha previsto que cuando existe mis de un bastidor mbvil
y consecuentemente mis de un cabezal porta-herramientas, estos cabezales porta-
herramientas inciden sobre sendas diferentes piezas a mecanizar, ubicadas cada
una ,o0 cada grupo de ellas, en un plato porta-piezas diferente previstg.en la —
bancada del torno vertical de control numérico. .

Segin una caracter{stica adicional de la presente 1nvenc16n, la

disposicién de accionamiento de todos los bastidores méviles y caréééiéorta-her
rramientas es comandada desde un tinico panel de mandos, en el que se encuentran
todos los elementos de manipulacién e indicaciéh del torno vertical'de control-
numérico. | ’

Por ello, la disposicién de accionamiento de los caryos porta-—
herramientas en tornos verticales de control numérico de la 1nvenc;hﬁ:const1tu
ye una novedad industrial, con caracteristicas propias y ventaJosa5 respecto a—
las soluciones conocidas que le hacen merecedor del privilegio de 2x310T3016n
exclusiva, a tenor de las leyes vigentes sobre Propiedad Industrial que se invo
can:

- El Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial, de 26 de Ju—
lio de 1.929, en su texto refundido publicado el 30 de Abril de 1.930 que esta-
blece los caracteres de patentabilidad de las invenciones de tipo industrial que
tienen-por objeto obtener ventajas sobre lo.ya conocido, admitiendo como paten-
tables las nuevas miquinas, aparatos, instrumentos, procesos de fabricacién, etc.
pudiendo ser también materia de patente todo perfeccionamiento que tenga por ob

Jjeto modificar las condiciones esenciales de un procedimiento al objeto de obte

ner algunas ventajas sobre lo ya conocido. En base a este criterio serdn -
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pateptables también los aparatos, instrumentos, procedimientos o sucesidn de o
operaciones mecdnicas o quimicas que total o parcialmente no sean conocidos en
su naturaleza o en su aplicacién en Espafia ni el extranjero, y siempre que va-
yan encaminadas a obtener un resultado o producto industrial, siendo esta enu-
meracién mencionada puramente enunciativa y no limitativa (Art. 46), haciéndo--
se extensiva incluso a los descubrimientos de tipo cientifico (Art. 47).

— El1 decreto de 16 de Diciembre de 1.947 que, recogiendo la -
orden del 18 de Noviembre de 1.935, confirma el criterio legal de que también
serdn patentables los instrumentos, aparatos, herramientas, dispositivos y ob-
jetos o partes de los mismos en los que la forma sea reivindicable, tanto en su
aspecto externo como en su funcionamiento, y siempre que ésta produzea una uti

* ®q

lidad, esto es, que se aporte a la funcidn a que son destinados un beneficio o

.
(LN

‘e
efecto nuevo, una economia de tiempo, energia,mano de obra o un mejoramiento —

en las condiciones higiénicas o psicofisiolSgicas del trabajo es dééﬁﬂh que en

definitiva constituyan una mejora sustancial sobre lo anteriormente*éonocido.
Para comprender mejor el objeto de la presente invgpcpén se -

representa en los planos una forma preferente de realizacién préctQCQ'suscep—

tible de cambios accesorios que no desvirtuen su fundamento. ceee
L
L ]

Ia figura 1 representa una vista general esqueméti?é'?e un tor
no vertical de control mumérico, en el que se ha montado la dispoé&éiéh de accio
namiento de 1la presente invencidn.

La figura 2 representa una vista esquemitica similar a la figu
ra 1, pero donde existen dos bastidores méviles y consecuentemente dos carros—
porta-herramientas desplazables en ellos -, en una solucién constructiva en el
que los cabezales porta-herramientas inciden sobre una o un~grupo de piezas a-
mecanizar ubicadas en un mismo plato porta-piezas (4).

la figura 3 representa una vista general esquemidtica similar a
las figuras 1 y 2, pero donde, existiendo dos bastidores mfviles y en consecuen

cia dos cabezales porta-herramientas desplazables sobre ellos, cada uno de los-

carros porta-herramientas incide sobre uwna o un grupo de piezas a mecanizar -
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ubicadas en un distinto carro porta~piezas (4a) (4b).

La presente invencién tiene por objeto una disposicién de accio
namiento de los carros porta-herramientas en tornos verticales de control numéqi

Co.

De conformidad con la invencién y de acuerdo con la realizacién
representada, la disposicién preconizada se monta en el bastidor (1) de un torno

vertical de control numérico.

Al efecto, se han previsto en el frontis de este bastidor (1) -
y en correspondencia posicional sobre el plato porta-piezas (4), unas gufas ver-
ticales (11) y, sobre ellas, un bastidor mévil (2) susceptible en qqnsqguehcia -
de desplazamiento vertical al recibir la energfa motriz necesaria dg:qp servomo-

tor (12). )

. *
Sap e
Este bastidor mévil (2) va provisto, a su vez, de unas gufas -

(21) longitudinales a &1 y ortogonales al sentido de desplazamient5 des dicho -
bastidor mévil (2) definido por las gufas (11), sobre las cuales gufzs (21) se-
desplaza el cabezal porta-herramientas (3). La energfa necesaria parg, este des

plazamiento, ortogonal al bastidor mévil (2), la recibe también de-wr servomo—

tor (31).

...O

En el funcionamiento del torno, para mecanizarlnéiiﬁ%za dis—
puesta sobre el plato (4), basta.comandar convenientemente el conj;ﬁto'desde el
panel de mandos (5) para, en una accidén combinada de movimiento tanto del basti
dor mévil (2) como del cabezal porta-herramientas (3) y plato porta-piezas (4)
lograr un mecanizado preciso en cualquier direccién.

BEn una realizacién prdctica, tal como se ha representado en la
figura (2), sin. alterar enm absoluto la esencialidad de la invencién se han pre
visto dos grupos de guias verticales (11*a) (11 b) ubicadas en el bastidor.(1)
del torno vertical de control mwnérico. Sobre cada uno de estos grupos de gufas
(11a) (11b) se monta un bastidor pévil (2a) (2b) susceptible de desplazarse a 1o
largo de dichas gufas (11a) (11b) utilizando para ello la energia necesaria, que

es proporcionada por un motor (12a) (12b) en cada caso.

%
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~ Sobre cada une de estos bastidores méviles (2a) (2b), que ofre
ciendo idéntica constitucién que el representado en la figura 1, presenta cada
wo una gufa o un grupo de gufas horizontales (21a) (21b), se monta un cabezal
porta-herramientas (3a) (3b) que asf mismo es susceptible de desplazarse lineal
mente en un movimiento ortogonal al del bastidor méviel correspondiente (2a) -
(2b). 1la energia necesaria para éste desplazamiento la reciben igualmente de -
sendos servomotores (31a) (31b) de idéntica constitucién a los descritos antes
riormente (31).

Estos cabezales porta-herramientas (3a) (3b), en la operacién
cuando se actda sobre el panel de mandos (5) y funciona el torno vestical de -
control numérico, inciden en una misma pieza o grupo de piezas ubicaéas sobre
un tnico plato porta-piezas (4) produciendo un mecanizado simultaneo spbre las

mismas. .
¢ 8

Asf mismo, en perfecto acuerdo con la invencién, y'séhﬁn 1a rea

lizacién representada en la figura .3, la disposicién de accionamiento de los —
carros porta-herramientas en tornos verticales de control numéricos;'d?reciendo
iddntica constitucién, disposicién y funcionamiento que el represeﬁgéaé en la -
figura 2, cada uno de los carros porta-herramientas (3a) (3b) incide’, sobre una
pieza o un grupo de piezas a mecanizar, ubicadas ahora cada una o é;é;:grupo de
ellas en un plato porfé;bié;és (4a) (4b) distinto de forma que se ﬁuédé ejercer
mecanizado idéntico o simétrico al actuar el torno vertical de contfol numérico
poniendo en marcha segin la forma prevista previamente y actuar sobre su con—
trol de mandos (5).

Descrito suficientemente el objeto a qQue se refiere la presente
memo:ia, es necesario destacar que en su conjunto y/o partes integrantes pueden
variar, es decir, que pueden sufrir cambios de fr—ma, materia y disposicidén, sin
salirse del dmbito del invento y basado siempre en los principios fundamentales
de la idea, que son, bisicamente, los que se han reflejado en la presente memo-
ria.

En efecto, el Art. 48 del vigenfe Esta uto de la Propiedad —
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Industrial establece en su apartado tercero, que no serdn patentables "los cam
bios de forma, dimensiones, proporciones y materias de un objeto patentado", ~
fijando as{ el criterio del legislador en el sentido de que, una vez patentada
una idea que pueda dar lugar a una realidad prictica e industrializable, nadie
185 podrd apoyarse en ella para presentarla como nueva O propia por el simple hecho

de haber introducido ligeras modificaciones.

Este criterio en cuanto al alcance, de la proteccidén del obje~
to patentado se refiere; se halla confirmado por numerosas sentencias del Tri-

bunal Supremo, entre las que cabe citar, por su claridad de exposicién las si-

190 guientes:

[ ]
90 90 9
- La de 16-10-54 que declara que no bastan pequefias_diferencias

difiles de advertir, pues no es solo la identidad ni la igualdad mds 0 menos -

relativa la que prohibe la Ley, sino la mera semejanza o parecido entre regis-
e ..

tros. s

195 - La de 23-1-59 que declara gue no es suficiente pati ‘conceder
un registro que los detalles de realizacién y montaje de los divereod elemen—

tos componentes sean distintos,sino que es imprescindible, que la pede’saria cen

e,

dicién de novedad consista, precisamente, en el efecto o beneficio,.que con el —
[}

invento se consiga. « .
.. L)

200 ' No se considera necesario hacer mis extensa esta dé;bfipcién -
dado que cualquier persona perita en la materia puede comprender perfectamente
la idea que se desea patentar, asi como las ventajas que de su realiacién indus
trial han de derivarse.

Establecido el concepto expresado en cuanto a la amplitud que -

205 debe darse a la proteccién solicitada, se redacta a continuacién la nota de rei
vindicaciones, de acuerdo con lo establecido en el {iltimo pérrafé del Art.tloo
apartado 32 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial, sintetizando asi -
las novedades que se desean reivindicar. .

Por todo ello, y para evitar posibles imitaciones, se presenta

esta solicitud pidiendo la explotacién exclusiva de la idea descrita, de acuerdo



con Jas consideraciones y puntos que se desean reivindicar y que se concretan

en las siguientes:




~10-

P REIVINDICACIONES.-

1.~ Disposicién de accionamiento de los carros porta-herramien
215 tas en tornos verticales de control numérico, de los que incluyen al menos un -
cabezal porta-herramientas y al menos un plato porta-piezas sobre el que se ubi
ca la pieza a mecanizar, caracterizada porque el cuerpo bastidor del tormo ver-
tical de control numérico incluye al menos un carril gufa vertical a lo largo -
del cual se desplaza linealmente un bastidor mévil provisto, a su vez, de wn ca
220 rril gufa ortogonal al de su desplazamiento anterior y a lo largo del cual se -
desplaza linealmente el cabezal porta-herramientas de modo que en un movimiento
simultédnéo y/o combinado a lo largo de ambos carriles gufa y en conflshrracidn con
el movimiento del plato porta-piezas, pueden alcanzarse todas las poéiciones -
de trabajo sobre la pieza a mecanizar al ser actuado el torno vertical,de control

225 numérico desde un tinico panel de mandos.

L]
2.~ Disposicién de accionamiento de los carros porta-herramien

-

v e

tas en tornos verticales de control numérico, segin reivindicacién primera, ca-
racterizada porque existen dos carriles gufa verticales y paraleloS'eﬂ%re sia
lo largo de cada uno de los cuales se desplaza un bastidor mévil pﬁpf%%to a su-
.230 vez de un carril gufa ortogonal al de su anterior desplazamiento ysaldo largo -
del cual se desplaza linealmente un cabezal porta-herramientas, igéédgéndo am—
bos cabezales porta-herramientas sobre una misma pieza o un mismo érﬁﬁa de pie-
zas a mecanizar, ubicadas en un tnico plato portapiezas.
3.— Disposicién de accionamiento de los carros porta-herramien
235 tas en tornos verticales de control numérico, segin reivindicacién primera, ca-
racterizada porque existen dos carriles gufa verticales y paralelos entre si a
lo largo de cada uno de los cuales se desplaza un bastidor mévil provisto a su —
vez de un carril gufa ortogonal al de su anterior desplazamiento y a lo largo —
del cual se desplaza linealmente un cabezal porta-herramientas, incidiendo ambos
240 cabezales porta-herramientas sobre sendas piezas o sendos grupos de piezas a me-

canizar, ubicadas en platos porta-piezas independientes.

4.— Disposicidén de accionamiento de los carros porta-herramien
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tas en tornos verticales de control numérico, segfin reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque la fuerza necesaria para el desplazamiento sobre los carri
les gufa, tanto del bastidor o bastidores méviles como del cabezal o cabezales

porta-herramientas se logra mediante sendos servomotores ubicados cada uno axial

mente a su respectivo carril gufa a lo largo del cual se va a producir el despla

zamiento.

5.~ Disposicién de accionamiento de los carros porta-herramien
tas en tornos verticales de control numérico, segin reivindicacién 4, caracteri
zada porque cada servomotor es un servomotor de corriente continua.

6.- Disposicién de accionamiento de los carros pogtgsherramien
tas en tornos verticales de control numérico, segin reivindicacione§:§pteriores,

caracterizada porque el accionamiento de los desplazamientos de todos los basti

dores méviles y carros porta-herramientas, asi como en su caso el movimiento de

L2 Q‘

los platos potrta piezas es comandado desde un tinico panel de mandoéfxaxel que -~
se encuentran todos los elementos de manipulacién e indicacién del tommo verti-

cal de control numérico. ”

LA 'Y

7.~ DISPOSICION DE ACCIONAMIENTO DE LOS CARROS PORTA-HERRAMIEN
TAS EN TORNOS VERTICALES DE CONTROL NUMERICO. )

L )
Tal como se ha descrito en la presente memoria de, "Siice hojas-
L

y sus planos ahexos.- -

- 1ptr. 1002

Madrid,
El Agente Oficial

TERESA BOREEGRE “SAEE
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