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- recalcado o de extensidén de las mordazas de aprisiona-

La invencién se refiere a un dispositivo accionado -

en cadencia répida para la extensidn o el recaicado de

chapas y perfiles guiados manualmente, constltuido por

una herramlenta inferior y otra superior, cada una de

ellas dotada de un par de mordazas de aprisionamiento _”i};
que se mueven en sentido opuesto y sostenidas por un T
cuerpo portador. g
A fin de evitar durante el'pfécéso de deformacidn
toda formacidén de pliegues en la pieza a deformar o exce-

sivas dilataciones, es necesario que el recorrido de

miento sea lo més pequefio posible en cada cadencia de
trabajo. Una tal limitacién del recofrido de recalcado
o_dé?éxtensién, respectivamente, es admisible puesto que
tales;herramientas son apropiadas para efectuar hasta 600
caden01as por minuto de trabajo de recalcado o de exten=
sién. A pesar del pequeno movimiento opuesto de 1as mor-
dazas de aprisionamiento de aproximadamente 0,3 - 0,4 mm
eﬁ total, se consigue un recalcado o una extensién con-

siderable.

Sln embargo, lo dicho vale Ginicamente cuando queda
asegurada una.compre5169 totalmente uniforme.de los pares
deiﬁprdaias de las herramientas’en cada cadencia de g
trabajo; Una_éompresién‘no'uniforme de los pares de mor- ?’;
dazaé.de las herramientas trae consigo. que el movimiénto» L

opuesto de uno de los pares de mordazas quede iniciado SR

s e

antes que en el otro par. FEn tal caso, el recorrido de

los pares de mordazas que, como queda expuesto preceden-
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tgﬁente, es de solamente algunas décimas de milimetro,
puede éstar ya eféctuédq en uno de ellos, ya sea parcial-
mente o en su totalidad, antes de que el otro par de
mordazas reciba el efecto de 1a’compr¢sién; Si en uno.

de los pares de mordaias el movimiento opuesto se inicia-

;idemasiado pronto, resulta un efecto de recalcado o de

extensién extremamente pequefio, Si el recorrido de uno
de los pares de mordazas estd terminado antes de que el
otro par inicie su movimiento, no se produce efecto alguno.

Cuando el trabajo irregular de los pares de mordazas

de las herramientas es consecuencia de defectos de cons-

truccidn de las herramientas, podrén eliminarse éstos
mediante ajuste mecdnico., Si por el contrario el trabajo
irregular de las herramientéé es debido a falta de para-
lelismo entre la mesa de prensa y la superficie frontal
del pisén accionado de la mAquina, la eliminacién de

los defectos tropieza con dificultades, Se intenta a

veces eliminar estos defectos mediante intercalaciénm de

tiras de bapel o de delgadas chapas, pero ello constituye

un método sumamente primitivo, que requiere mucho tiempo

y no conduce siempre al resultado apetecido,

Incluso con herramientas debidaménte ajustadas y
superficies perfectas de apoyo de.léé herramientas en la
mdquina, puede resultar un efecto de recalcado o de ex-
tensién deficiehﬁe si el trabajo de deformacidn debe
realizarse en una piéza que en su extensidén superficial
presente porciones irregularmente‘distribuidas de dife-

rentes espesores de material,
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El1 efecto de recalcado o de extensién resulta en todo

"caso correspondientemente disminuido o nulo si un par de

mordazas inicia su movimiento opuesto, mediante aprisiona-

 miento de una porcién de mayor espesor de material, antes

de que lo inicie el-otrd par,

En el caso de coincidir desfavorablemente varios de

los defectos antes expuestos, no puede conseguirse un

-rendimiento aceptable de las herramientés sin efectuar

posteridres trabajos considgrables‘de ajuSte, que sin em-
bargo pueden iniciarse solamente despuéé'dé*que'los de-
fectos en la méquina y herramlentas hayan sido claramente
aperc1b1dos. Las variaciones produc1das en el espesor del
materia} Qomo consecuencia de un recalcado irregular, sin
embargo, no pueden eliminarse médiante ajuste de la§
herramientas ni dekla.méquina. |

La presente invencién tiene por finalidad eliminar

los defectos que se presentan en las conocidas herramien-

tas de esta clase, consistiendo la misma, esencialmente,

en que los Cuerpos portadores de una o de ambas herra-
mientas estin subdivididos en dos mitades enrel sentido
del movimiento de las mordazas, entre las cuales esté
colocada una capa intermedia a modo de suela, preferen=
temente de materia sintética, de tal forma que en caso

de actuar las fuerzas de compresién irregularmente sobre

las mordazas de aprisionamiento, queden dichas fuerzas

- autométicamente equilibradas.

Segln una forma de realizacién preferente de la in-

vencién se dota a la capa intermedia fijada en una mitad
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del cuerpo portador y a la superficie de apoyo a ella
ppuésta de la otra mitad del cuerpo portador, de comba=-
duras de ﬁbrma de arco de circulo que ajusten entre

si en el sentldo del movimiento ‘de las mordazas, La mo=

;villdad de glro creada de este modo de la- capa intermedla"

que va unida flrmemente a una de las mitades del cuerpo
pqrtador se iimita con respecto a la otra mitad del cuer-

po portador preferentemente mediante cojihes de goma que

“ encajen parcialmente en la capaliﬁtermedia y parcialmen-_

10 ‘te en la mitad adyaCente del cuerpo portador,

En el dibujo ad]unto se ilustra el obgeto de la
invencidn a titulo de ejemplo:

- La Fig, lirepresenta el dispositivo en su conJunto,
oonstltuido por una herramienta 1nfer10r y otra superior,
cada una de las cuales estd dotada de un par de mordazas
de aprlslonamiento de mov1m1ento opuesto'

la Flgo 2 muestra la herramienta inferior en la

. realizacién segfn la invencién, a escala ampliada; y

las Figs. 3 y 4 representan otros detalles de la
invencién, siendo la Fig.., 4 un corte parcial segin A-B
de la Flgo 3

En el ejemplo representado esti subdividido el cuer-

'po poftador de la herramienta inferior en dos mitades 1 y

2, entre las cuales esti intercalada una capa intermedia
3 a modo de suela Que establece automdticamente en cada

cadencia de trabajo el equilibrio eventualmente necesaw=

rio de compresidn, .

La capa intermedia 3 posée una superficie superior
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de cdntagtovpiana_B? Qué‘se adapta contra una superficie
también plana de la mitad 2 del cuerpo portador; La ca-
pa intermedia 3 esti fijada en esta mitad 2‘del cuerpo
portadgr por ejemplo mediante un tornillo L, constituyen—
do uhas'eépigas 5 encajadas lateralmente un seguro con-
tra torcedufas;

La superficié inferior de contacto 3 de-la capa
1ntermedia posée en el sentido del movimlento del par
de mordazas de aprlslonamlento 6, cuyo movimiento Opues;

to se provoca mediante l4minas inclinadas o , rodillos 7

‘de manera conocida, una‘COmbadurarde forma de arco de

01rculo, estando 51tuado el centro del radlo de esta com-

‘badura al nivel del canto superior de las mordazas de

'aprxsionamiento 6 en el centro entre las mlsmas.‘

‘La superficie de contacto combada 3”'de la capa
intermedia 3 se adapta a la superficie superior de apoyo,
de éoncavidad éorrespondiente, de 1a mitad inferior 1 del
cuerpo portador.

La movilldad de giro creada de este modo de la m1tad
superior del cuerpo portador con respecto a la mitad in-
ferior se mantiene limitada por el hecho de que en esco=
taduras de la capa intermedia y de la mitad inferior 1
del cuerpo portador, estén alojados cojines de goma 8
que permiten el necesario juego de movimiento reciproco
de las mitades del cuerpo portador para equilibrar la
compresidn,

Por motivos de amortiguacién de ruido se utilizan

para las capas intermedias preferentemente materias sin-
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téticas que tengan una cierta elasticidad y poséan cone
venientemente ademds caracterfsticas autolubrificantes.

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
as{ como la manera de ponerlo en préctica, se hace cons-

tar que todo cuanto no altere, cambie o modifique su

.principio_fﬁndamental, puede quedér sometido a véria-

ciones de detalle, También se hace constar que esta ine
vencién correéponde a 1é descrita en la solicitud de

Patente alemana E 19497 Ib/7c, depositada en 18 de Junio
de 1960 cuya prioridad se reivindica de acuerdo con los

Convenios Internacionales en v1gor, siendo lo esencial y

~ por lo que se SOllClta Patente de Invencién, por veinte
: aﬁos, lo que queda resumldo en las siguientes reivindica-

ciones.

lﬁv- Dlsp051t1vo acclonado en cadencia réplda para
la exten51ép 0 el recalcado de chapas o perfileSTgulados
manualmente, constitufdo por una herramienta inferior y

otra superior, cada una de ellas dotada de un par de

‘mordazas de aprisionamiento que se mueven en sentido

opuéSto y sostenidas pof un cuerpo portador,-carécteri-
zadovporque los cuerpos portadbres de una o de ambas:
herramientas est&n subdivididos en dos mitades en el
senﬁido del mo%imiento de las mordazas, estando colocada
entre dichas mitades una capa intermedia a modo de suela,
preferentemente de materia sintética, de tal forma que

en caso de actuar las fuerzas de compresidn irregularmen-

te sobre las mordazas de aprisionamiento, queden dichas
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fuerzas éutomépicamente equilibradas,
25;- Dispositivo segin la reivindicacidén 12, ca-
récterizado porqué la capa intermedia fijada en una

mitad del cuerpo portador y la superficie de apoyo ad~

’ yacente'é ella de la otra mitad del cuerpo portador po-

séeﬂ-éombaduras de forma de arco de circulo que ajustan}
entfe s{ en el sentido del movimiento de las mordazas,

3a,- Diépositivo'Segﬁn la reivindipacién.zﬂ; ca-
racterizado pordue la movilidad de giro de 1a'capa in-
termedié que va unida firmemente a una de las mitades
del cuerpo portador queda limltada con respecto ala
otra mitad del cuerpo portador mediante cojines de goma
que encaJan parcialmente en la capa intermedia y par-
c1almente en la mitad adyacente del cuerpo portador.

4& - DISPOSITIVO ACCIONADO EN CADENCIA RAPIDA PARA
LA?@XTENSJON 0 EL RECALCADO DE CHAPAS Y PERFILES GUIADOS

MANUAIMENTE,

tal y como queda descrito y reivindicado en la présente

memofia'que consta de ocho hojas mecanografiadas por una
sola cara y de una lémina de dibujos.
Barcelona, 16 de Junio de 1961,

WALTER ECKOLD
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