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La presente memoria d e sc r ip tiv a  tiene como f in  l a  de 

c ia rse  ion del ob jeto  sobre e l que ha de recaer e l p r iv ile g io  -  

de explotación  in d u str ia l y com ercial exclusivo en e l t e r r i to ­

r io  nacional de un Modelo de U tilid ad  de acuerdo con l a  vigen­

te  L eg islac ió n , que, como e l  enunciado in d ica , se t r a ta  de —

"LASO DE CIERRE PERFECCIONADO". - .
* *  +

Usualmente se entiende por lazo  de c ie r re  aquel e le ­

mento f le x ib le  y de a l t a  resi^  ;encía que en sus extremos e s  -
* * * * *

cortador de unas p iezas conjugadas entre s i  que permiten e s ta -

blecer una firm e unión por medio de una actuación  del ust&Fio-

con una lla v e  o elemento convencional análogo. E sto s se n c illo s

y e ficace s  medios de c ie rre  son profusamente u t i l iz a d o s  éa'MfL

titu d  de campos d ife ren te s entre lo s  que cabe d e staca r , pMr.*—

ejemplo, e l  amarre de vehículos de dos ruedas, e t c . ,  y g<?n&c&l
* *

mente por lo  tanto son elementos p o r tá t i le s  que han de sqpqyl— 

ta r  l a s  consecuencias de la  intem perie.

Una de l a s  constituciones ya conocidas y que o frece- 

para un lazo  de c ie rre  unas a l t a s  c a r a c te r ís t ic a s  de seguridad 

y de e f ic a c ia  es aqu ella  en la  que en un extremo del- elemento- 

f le x ib le  é ste  presenta un cuerpo comportador de un bombillo pa 

ra llave que acciona a un p e s t i l lo  de resbalón in te r io r  que -  

asoma parcialmente en un o r i f ic io  perpendicular ex isten te  en -  

una conformación tangencial de la  propia carcasa c il in d r ic a  -  

del bombillo. 3n dicho o r i f ic io  ab ierto  es su scep tib le  de en— 

tra r  una pieza situada so lid a r ia  con e l  g iro  extremo del la z o ,
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pieza e sta  que queda enganchada automaticamente con dicho pes­

t i l l o  por la  posición  y dim ensionali dad de sus formas conjuga­

das.

E l sentido de deslizam iento de dicho p e s t i l lo  es per

pendicular tanto a l  bombillo como a l  o r i f ic io  de entrada de l a

uieza penetrante. E sta  condición, junto con l a  dim ensionalidad
* * +

del p e s t i l lo ,  ob liga a que e l  montaje de e ste  p e s t i l lo  s^*i*ea— 

l ic e  a trav é s de un o r i f ic io  taladrado  según dicho sentido per 

pendicular, taladrado e ste  que con p o ste r io r id ad  a l  montaje* *ha

de ser  taponado, e llo  ob liga  primero a  e fectu ar un cuidadoso -

mecanizado de dicha entrada y después a un c ie rre  perfecto por

medio del tapón o pieza análoga.

E ste  método mecanizado im plica la  necesidad de^unbs-

complejos medios de mecanizado que encarecen y d i f i c u l t a d -. . . .
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económica fab ricac ió n  de e sto s  c ie r r e s  que además quedan;-debi- 

l ita d o s  en la  estru ctu ra  de la  carcasa  que a lo ja  a l  bombillo -  

y a s i  mismo quedan con un acabado en e l  que es d i f í c i l  de d i s i  

mular la  ex isten c ia  de e ste  tapón, con la  p articu larid ad  ade—

más de que por dicho tapón, pueden actu ar elementos indesea----

dos, afectando negativamente sobre e l  mecanismo.

Es c la ra  pues la  necesidad de un rediseño de e sto s  -  

elementos de c ie rre , funcionad mente muy seguros y f ia b le s ,  a  -  

f in  ¿e e v ita r  la s  desventajas an tes c ita d a s  y por e llo  nace e l  

modelo ahora preconizado que as un lazo  de c ie rre  en e l  cual -  

la  carcasa no n ecesita  de mecanizados inoperantes impuestos -
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por unes necesi dadas de montaje s i  no que dicha carcasa  es un— 

elemento monopieza que en su alojam iento para e l  bombillo pre­

senta un dimensionamiento t a l  que, a  trav és de é l  y hasta e l  — 

fondo puede in trodu cirse  e l p e s t i l lo  juntamente con e l  elemen­

to e lá s t ic o  que provoca su sa lid a  autom ática sobre e l o r i f ic io

perpendicular en donde penetra e l  extremo de l a  p ieza compla—
* * *<+ ***m entaría.

Sin embargo, por ló g ic a s  necesidades de l a  actuación-

del p e s t i l lo ,  e l  dimensionado de é s te  con su re so rte  e s  supe—
*  *+* *

r io r  a l  diámetro del bombillo con lo  cual é ste  podría o se íl^ r -

dentro del alojam iento agrandado, e l lo  no ocurre porque en e l -

modelo preconizado dicho alojam iento define una se r ie  d e n e r—
* **„

v io s  lon gitu d in ales de remate cóncavo que centran perfectg%en-
, *  * *  *te  e l bombillo y que ademas estab lecen  entre e l lo s  a modq^p -

* *
un canal que permite una entrada guiada del bombillo, facüljE— 

tando con e l lo  enormemente e l  montaje de todo e l  conjunto.

De todo lo anteriormente expuesto se deduce que e l  -  

modelo preconizado presenta unas c a r a c te r ís t ic a s  de fa c i l id a d -  

de fab ricación  y de montaje, herm eticidad, so lid e z , e t c . ,  que- 

le  distingue perfectamente de todo lo  h asta hoy conocido, do— 

tándolo de una vida propia de por s í .

Para comprender mejor l a  naturaleza de l presente in ­

vento en e l  plano adjunto hacemos una representación  esquemáti 

ca de su u t il iz a c ió n , no siendo en absoluto l im ita t iv a  y s u s ­

ceptib le  por e llo  de l a s  m odificaciones a c c e so r ia s  que no a lte



ren l a s  c a ra c te r ís t ic a s  e se n c ia le s.

La fig u ra  1 representa en p erspectiv a  un lazo de -  

c ie rre  según una re a lizac ió n  a n te r io r  superada con e ste  modelo 

que ahora se preconiza.

La fig u ra  2 representa en p ersp ectiv a  un despiece -  

del conjunto de c ie rre  en d e ta lle  d e l lazo de c ie r re  ahora pre 

conizado.

La fig u ra  3 representa t r e s  v i s t a s  en alzado del pejg

t i l l o  (7) accionado en t r e s  d ife ren te s  momentos por e l bbMBi—
*  *

n o  ( 12) .

D eta lle s  a c la ra to r io s

1 . -  Elemento f le x ib le

2 . -  Carcasa  ̂ .**1** *
3 .  -  Pieza penetrante / V i. + * *
4 .  -  Salien te  *;

5 . -  O rific io

6 .  -  Tapón

7 .  -  P e s t i l lo

8 .  -  Rampa

9 .  -  Resorte

10. -  Nervios

11.  -  Concavidades

12. -  Bombillo

13.  -  Cola

El mod9lo objeto de e sta  invención e s un lazo de c ia
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rre  perfeccionado que esencialmente se con stituye, t a l  y como- 

3e aprecia en la  f ig u ra  1, por un elemento f le x ib le  ( i )  t a l  co 

mo pueda ser un cable m etálico, cadena, e t c . ,  debidamente re­

siste n te  que incorpora en sus extremos una carcasa  (2) en don­

de se sitú a  un mecanismo actuable por l la v e  o s im ila r  y una -  

pieza penetrante (3) que puede en trar en un o r i f i c io  (5) .de d i 

cha carcasa (2) ,  para e stab lecer a s í  e l  c ierre  del conjunto*

En e l  o r i f ic io  (5) que se h a lla  taladrado  en un sa—
$

líe n te  (4) de la  propia carcasa (2) de un modo tangencial* a *  -  

e l l a  se s itú a  con una actuación perpendicular a l  e je  de &io&o- 

o r i f ic io  un p e s t i l lo  (7) que por su dim ensionalidad y p o sic io — 

namiento hasta  ahora se introducía en l a  carcasa (2) por-medio 

de un taladro  efectuado en e l  extremo del sa lie n te  (4) ,  % lá — 

dro este que posteriormente era cerrado por medio de un tapÓn- 

(6) ,  ver fig u ra  1, cuyo mecanizado, colocación y f i ja c ió n , cqns 

t i t u í a  un complejo proceso que d e b ilita b a  l a  so lid ez  de l a  car 

casa  (2) .
En e l  modelo ahora preconizado, l a  carcasa  (2) t a l  y 

como se ve en la f ig u ra  2, presenta una abertura fro n ta l s u f i­

ciente para que e l  p e s t i l lo  (7) con un resorte  (9) in fe r io r , -  

que es su elemento impulsor, pueda penetrar libremente hasta -  

l le g a r  a l  fondo de la  carcasa (2) ,  en donde por efecto  del re ­

sorte asoma en e l  o r i f ic io  (5) .

Cuando e3ta carcasa (2) ha de se rv ir  tambián como -  

alojam iento para un bombillo c il in d r ic o  (12) que es  e l elemen­
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to en donde actúa la  lla v e  cuyo diámetro r e su lta  menor que e l— 

diámetro de l a  abertura de la  carcasa  (2) ;  é ste  define por su- 

in te r io r  una p lu ralid ad  de nervios (10) regularmente d ispues­

to s  según l a s  gen eratrices in te r io re s  y que se hallan  remata­

dos en unas concavidades (11) su periores que guian  perfectamen 

te  centrado e l  g iro  y alojam iento d e l bombillo (12) .

Por otro lado , e s to s  n erv ios (10) que son u t il iz a d o s  

como topes de lo s  fia d o re s  que impiden un lib r e  g iro  del bomtcL

l io  (12) definen entre e l lo s  un canal de entrada a través d e l-* * "
cual puede in tro d u cirse  e l  p e s t i l lo  ( 8 )  con su re so rte  $9^** -  

hasta  e l  fondo de la  carcasa (2) s in  ningún problema de a ta sc a

miento o de desviación  angular por lo  que dicho montaje guiado
* * **tconstituye uno operación muy s e n c il la  de r e a l iz a r .

Se observa en l a  f ig u ra  2 que e l p e s t i l lo  (7) incor­

pora una arqueada rampa (8) que le  s irv e  de tope delim itádot — 

de su sa lid a  en e l  o r i f ic io  (5) a l  encontrarse con la  cola — 

(13) o apéndice excéntrico del bombillo (12),  l a  sim etría de -  

ambos elementos permite, t a l  y como puede ap rec iarse  en l a s  — 

d is t in ta s  fa s e s  de la  figu ra  3, l a  actuación  del bombillo (12) 

con la  lla v e  en dos sentidos d ife ren te s  de g iro  para proceder- 

a la  apertura del la zo , lo  cual represen ta una mayor v e r s á t i l !  

dad del modelo oreconizado, observándose también que unas pro­

tuberancias de dicha cola (13) son l a s  que estab lecen  un con­

tacto  puntual con la  rampa (8) de manera que e l  rozamiento e s-  

mínimo ofreciendo a s i  e l conjunto una gran suavidad de fu n d o —
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namiento.

D escrita suficientem ente l a  naturaleza del presente- 

invento, a s i  como su re a lizac ió n  in d u s tr ia l ,  so lo  cabe añadir— 

que en su conjunto y p arte s  c o n stitu tiv a s  es p o sib le  introdu­

c ir  cambios de forma, m ateria y d isp o sic ió n , en cuanto t a l e s  -  

a lte rac io n es no supongan variac ión  su stan c ia l d e l m i s m o ^

EL so lic ita n te , a l  amparo de lo s  Convenios Interna­

cionales sobre Proniedad In d u str ia l, se reserva  e l  derecho de—* +
extender e s ta  demanda a  lo s  p a íse s  e x tran je ro s, s i  fuera, p q si— 

b le , reivindicando l a  misma p rioridad  de l a  presen te s o l ic i ­

tud.

N O T A
*

E l Modelo de U tilidad  que se s o l ic i t a  como nuevo *§n-
W **

España por veinte años, de acuerdo con la  vigente L eg islac ió n - 

sobre Propiedad In d u str ia l deberá recaer sobre "LAZO DE CIERRE 

PERFECCIONADO", e.n todo de acuerdo con l a s  s ig u ie n te s :

R E I V I N D I C A C I O N E S  

1 * . -  Lazo de c ie rre  perfeccionado, caracterizado  por 

que la  carcasa del bombillo de c ie rre  presenta centralmente -  

una abertura de dimensionalidad su fic ie n te  como para permitr -  

e l  paso a través de e l l a  y hasta su fondo del conjunto de un -  

p e s t i l lo  de cierre y de su resorte  empujador, en donde ocupan- 

s i  n más una posición operativa de actuación  perpendicular a l  -  

e je  ¿ e l  bombillo y e llo  s in  necesidad de mecanizados y tapona­

mientos de montaje en e l sentido de dicha actuación , presentan
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