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MODETLDO D E UTILIDAD e
por VEINTE afios

solicitado en Espafia a favor de SUDDEUTSCHE KUHLERKABRIK

JULIUS FR. BEHR GMBH & CO. KG, de nacionalidad alemana, do-

miciliada en Mauserstrasse 3, D-7000 Stuttgart 30, Reptbli-

ca Federzl de Alemania, por "Cuerpo para instalaciones de

calefaccidn y/o acondicionamiento de aire de automoviles",

con prioridad de la solicitud alemana G 82 05 996.9 de fe-

cha 4 marzo 1982.

MEMORIA DESCRIPTIVA Tertt
La invencidn se refiere a un cuerpo para instala-

ciones de calefaccidn y/o acondicionamiento de aire’.de-au-

tomdviles con por 1o menos una chapaleta de regulacibn;para
variar la seccibén transversal del paso de un canal de guia-
do de aire, en el que la chapaleta de regulacidn estd aloja-
da de manera giratoria en partes de la pared del cuerpo y
estando dispuesta en la chapaleta de regulacidn una palanca
gue se encuentra fuera del cuerpo para accionar la chapale-
ta de regulacidn.

Los cuerpos de esta clase llevan chapaletas de
regulacidn en canales de puiado de aire, los cuales sirven
para bioquear el paso de aire a través de los canales o pa-
ra dejar libre dicho paso. En las disposiciones conocidas
de estas chapaletas de regulacidn, la chapaleta de regula-

cibn es una placa de metal o de materia pléastica que esta
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alojada de manera basculable alrededor de su eje longitudi-
nal, encontriandose en un lado de la chapaleta de regulacién
en el eje longitudinal un pivote que penetra en una abertu- ;2
ra del cuerpo, encontrandose en el otro lado una escotadu-~ |
ra. En la escotadura penetra una parte de una palqngé;de
accionamiento que sirve como pivote de un segundo a;ojamien—
t0o v que atraviesa la pared del cuerpo. ]

Para montar la chapaleta de regulacibn, ésta se

coloca en el cuerpo v a continuacidén se hace pasar a pravés
de una abertura del cuerpo la parte de 1la palanca_é;e sirve
como pivote y se une con la chapaleta de regulacibn. Este
montaje de las diferentes piezas es costoso y hay &d%;;re~
ver medidas, ademis, que impiden que la palanca se aésbren-

[ 2L ]

de de manera no deseada de la chapaleta de regulaciénE:Esto

se consigue corrientemente mediante una unidn de ené}avb—
mientc gque requiere una configuracidn complicada del pivote
gue se encuentra en la palanca.

Otro inconveniente de la ejecucidn conocida estri-
ha en que la chapaleta de regulacidén v la palanca tienen
que fabricarse, almacenarse y montarse como dos piezas sepa-
radas, lo cual causa en Ultimos términos unos gastos eleva-
dos. La invencidén se plantea por consiguiente el problema
de crear un cuerpo para instalaciones de calefaccidén y/o
acondicionamiento de aire de la clase mencionada anterior-
mente, en el que la chapaleta de regulacién pueda fabricar-
se de manera sencilla v econbémica v pueda montarse féacilmen-

te v de modo seguro en el cuerpo.
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Este problema se resuelve en un cuerpo de la cla-
se mencionada en el que la chapaleta de regulacidén es una

pieza de materia plastica moldeada por inyeccidén que forma

_una sola pieza con dos pivotes y la palanca, presentando

esta pieza de materia pléastica entre un pivote y Ea_ﬁalanca

un brazo, cuya superficie de su seccidn transversam.eéven
..

por 1o menos una direccidn de extensidn méas pequefia que el

didmetro del pivote contiguo, vy cuva altura equivale por

1o menos al espesor de pared del cuerpo v porque en el cuer-
po se han previsto dos aberturas de alojamiento para alojar
los pivotes y se han dispuesto en el cuerpo una hendedura
®
sgee s

que parte de la abertura de alojamiento prevista para el

pivote contiguo a la palanca y abierta en el otro extremo,

la cual sirve para montar la chapaleta de regulacién-éh el

cuerpo. o e
Mediante la invencidn es posible fabricar la cha-
palieta de regulacidn con los dcs pivotes y la palanca de
accionamiento como una sola pieza de moldeo por inyecciodn.
Fsto presenta la ventaja de que solamente se necesita un
molde para la fabricacidén v de que se simplifica tanto el
almacenamiento como el montaje en el cuerpo. Mediante 1la
configuracidén propuesta de la chapaleta de regulacién no
se requiere ninguna configuracidén mas complicada del cuerpo
ni una fabricacidén méas dificil del mismo.
l.La magnitud de las fuerzas a transmitir por la
paianca de accionamiento a la chapaleta de regulacién no

solamente estd en funcidén del material sino también de 1la
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superficie de la seccidn transversal del brazo. Para conse-

guir dentro de lo posible una superficie suficiente de 1la

seccidn transversal czn una anchura reducida del brazo, es

conveniente configurar la superficie de la seccidn transvers --

sal del brazo en la forma de un sector formado entre dos

cuerdas paralelas de longitud aproximadamente igual de una

superficie circular. Han resultado ser particularmgnte ade-
P
cuadas las disposiciones en las gue la anchura entre las

cuerdas es de 0,25 a 0,6 veces, preferentemente 0,4 veces,
[ ]

la longitud del brazo.

Para que el brazo no pueda engancharse en los bor-

des que se encuentran en el lugar en donde la hendedura de-

] 3 - . d
semboca en la abertura del alojamiento, ni siquiera con to-

lerancias mavores de fabricacidn, la longitud del bresd es
.

ligeramente mas peguefia que el diametro del pivote éoé%i—
guo al brazo. Para un montaje facil de la chapaletasbe:}egu—
1acidn en el canal de guiado del aire es conveniente que
la hendedura no tenga que ensancharse abriendo el cuerpo
mediante doblado cuando se introduce el brazo. Sin embargo,
para que el alojamiento del pivote sea el mejor posible,
es conv niente que la segunda abertura que sirve como aloja-
miento se cierre con un angulo tan grande como sea posible.
Pur estos motivos es ventajoso elegir la anchura de la hen-
dedura de tal modo que corresponda a la anchura del brazo
entre las cuerdas.

Para conseguir una buena fijacidon axial de la cha-

raleta de reesulacidn en el cuerno sin que la chapaleta de

rersulacidn roce partes del cuerpo con sus lados, es conve-

<4
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niente que entre la chapaleta de regulacidn vy el pivote se
hayan conformado cada vez séndos discos. Para aumentar 1la
resistencia del cuerro en la zona que rodea la abertura delbii
alojamiento v 1a hendedura se propone configurar el cuerpo

en esta zona con un mayor espesor de pared. Para ql.antaje

tan :1encillo como sea posible, la altura del brazo.QeQeria

ser de manera correspondiente algo mayor que el espesor de

pared en esta zona.

seee®
A continuacidn se explica mas detalladamente a

la 1luz de los planos un ejemplo de ejecucidn de la inven-

cién.
Los planos muestran: ..::.
lLa fig. 1 la vista frontal de una chapale%%°ae
regulacion. e
lLa Fig. 2 una seccidén segin la linea IIII:Ee;la
Fig. 1.

La Fig. 3 una parte de un cuerpo con aberturas
de cojinete.

Las Figs. 4a y 4b el montaje de la chapaleta de
regulacidn en el cuerpo.

En la Fig. 1 se ha representado una vista frontal
de una chapaleta 1 de regulacidén aproximadamente rectangu-
lar. En el lado estrecho de la parte izquierda de la Fig.

1 s= ha moldeadn un disco 2 del que sobresale un pivote 3.
T4 el lado estrecho de la chapaleta 1 de regulacidon de la
parte derecha de la Fig. 1 se ha moldeado un disco 4 del

que sobresale un pivote 5. FEn el pivote 5 se encuertra un
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brazo 6 el cual tiene la forma de un sector formado por el
espacioc situadoc entre dos cuerdas paralelas y de la misma
iongitud de una superficie circular. En ¢l extremo libre

de este brazo 6 se encuentra dispuesta una palanca 7 para

accionar la chapaleta 1 de regulacibén. La chapaleﬂA.I;de:
regulacién ha sido fabricada formando una sola piewa e mol-

deo por inveccidbn con los discos 2 y 4, los pivotes 3 y 5,

el brazo 6 v la palanca 7. .
cases®

Fn la Fig. 2 se ha representado una seccidn_ segln

ia linea II-I1Y de la Fig. 1. Esta vista del lado estrecho

de la chapaleta 1 de regulacién muestra el disco 4 con el

[ ]
....‘
pivote 5 dispuesto de manera centrada sobre el mismo Y el
L]

* s

e N
brazo 6 formado entre las dos cuerdas de una superfic¢re cir-

s ®y 0
[ ] [ ]

L ]
cular. : eec®

Fn el ejemplo de ejecucidn representado eﬁnldé
planos, la anchura a del brazo es 0,4 veces el diametro del
pivote 5, Se puede ver, ademas, qQue la longitud 1 del brazo
6 es liperamente mas pequefia que el diadmetro d del pivote

5. La finalidad de esta medida se explicarid detalladamente

mas adelante.

¥n la Fig. 3 se ha mostrado una parte de un cuer-
no 8, habiéndose previsto en el cuerpo 8 una primera aber-
tura 9 de alojamiento para alojar el pivote 3. En el cuerpo
8 esta dispuesta una hendedura 11 que se dirige radialmente
desde la abertura 10 de alojamiento hacia un borde 12 del
cuerpo v esti por consisuiente abierta en este extremo. La

anchura de la hendedura 11 esta adaptada a la anchura a del
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brazo 6 y es por io tanto 0,4 veces el didmetro de la aber- .

tura 10 de alojamiento.

El lugar en donde la hendedura 11 desemboca en
la abertura 10 de alojamiento resultan dos bordes 13. Con

el fin de que el brazo 6 no pueda engancharse en estdé bor-

[ ] o
des 13, ni siquiera con tolerancias de fabricaciénmmagores,
®e

la longitud 1 del brazo 6 es algo mas pequefia que el diame-

tro d del pivote 5, el cual corresponde al diametro de la

abertura 10 de alojamiento.

El montaje de la chapaleta 1 de regulacion en el.

cuerpo 8 se ha representado en las Figs. 4a y 4b. Tal como.

a
G gae ®

se puede ver en la Fig. 4a, se introduce primero el pivote

3 de 1la chapaleta 1 de regulacidén en la abertura 9 &é-éloja-

miento de una pared 8" del cuerpo. La pared opuestaﬂﬂx:del
cierpo, en la que se encuentra la abertura 10 de alé}aﬁ&en—
to, se deforma elasticamente hacia fuera hasta que el brazo
6 puede introducirse en la direccidn longitudinal a través
de la hendedura 11 en la abertura 10 de alojamiento. Cuando
el brazo 6 se encuentra completamente en la abertura 10 de
alojamiento, se suprime la defcrmacibn de la pared 8' y el
pivote 5 penetra en la abertura 10 de alojamiento. La Fig.
4b muestra la chapaleta 1 de regulacidén en el estado monta-
do. De esta representacibén se desprende claramente que 1la
pared 8' del cuerpo vuelve a adoptar su forma original des-
pués de que el pivote 5 ha entrado con efecto de muelle en
la abertura 10 de alojamiento v que el brazo 6 se encuentra

entonces fuera del cuerpo 8.



A los efectos consiguientes se declaran de nove-

dad, propiedad y utilidad para Espafia, sus territorios vy

plazas de soberania, las reivindicaciones que siguen.

eupwuo®
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REIVINDICACTIONES

1.- Cuerpo para instalaciones de calefaccidn y/o
acondicionamiento de aire de autombviles, con por 10 menos
una chapaleta de regulacidén para variar la seccibdn transver-

s3al del paso de un canal de guiado de aire, en el:qyé%la

chapaleta de regulacidn esti alojada de manera giﬂb@gﬁia

en partes de la pared del cuerpo y estando dispuesta en la

chapaleta de regulacidn una palanca que se encuentfa'ﬁuera
o>

del cuerpo para accionar la chapaleta de regulacidén, ¢arac-
Y

terizado porque la chapaleta (1) de regulacidn es una pieza

de materia pléastica moldeada por inveccidén que forma una
“rad @

sola pieza con dos pivotes (3., 5) y la palanca (7)“ ékssen_

»
tandc =sta pieza de materia pléstica entre un pivoté“(S)
™

-9
e ® &

v la palanca (7) un brazo (6), cuva superficie de sU"3éc-

cién transversal es en por 10 menos una recciodn dé'eiten—
sién (a) mas peguefia que el diadmetro (d) del pivote (5) con-
tiguo, y cuva altura (h) equivale por lo menos al espesor
de pared del cuerpo (8) y porque en el cuerpo (8) se han
orevisto dos aberturas (9, 10) de alojamiento para alojar
los nivotes (3, %) v se ha dispuesto en el cuerpo (8) una
hendedura (11) que parte de la abertura (10) de alojamiento
prevista para el pivote (5) contiguo a la palanca (7) vy
ahierta en el otro extremo, la cual sirve para montar la
chapaleta (1) de regulacidn en el cuerpo (8).

2.- Cuerpo segln la reivindicacién 1, caracteriza-
do porque la superficie de la seccidén transversal del brazo

(A) tiene la forma de una superficie circular aplanada en
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por lo menos un lado.

3.~ Cuerpo segin la reivindicacidon 2, caracteriza-
do porque ia superficie de la seccidn transversal del brazo -
(6) tiene la forma de un sector formado entre dos cuerdas

paralelas de longitud aproximadamente igual de unq-§ﬁperfi-

cie circular. . 5
[ )
[

4.- Cuerpo segin la reivindicacién 3, caracteriza-

do porque la anchura (a) entre las cuerdss es 0,25 a 0,6

L]
.‘.u.

veces, preferentemente 0,4 veces, la longitud (1) del brazo

(6).

o ®

.- Cuerpo segin la reivindicacién 4, caracteriza-
» ,._.'9-‘

do porque la longitud (1) del brazo (6) es ligeramente mas

v
- A -

pequefia que el diametro (d) del pivote (5) contiguonél.brau
zo (6). e

.- Cuerpo segln la reivindicacidn 4, caracteriza-
do porque la anchura de la hendedura (11) equivale a la an-
chura (a) del brazo (6).

7.- Cuerpo segin una de las reivindicacicnes ante-
riores, caracterizado porque entre la chapaleta (1) de regu=-
lacién v los pivotes (3, 5) se han moldeado sendos discos
(2, 4).

8.- Cuerpo segin una de las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque el cuevpo (8) presenta un
espesor mavor de nared en la zona que rodea a la abertura
(10) de alojamiento vy la hendedura (11) vy porque la altura

(h) del brazo (f) es mayor que el espesor de la pared en

esta zona.
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g.— "CUERPO PARA INSTALACIONES DE CALEFACCION Y/O

ACONDICIONAMIENTO DE AIRE DE AUTOMOVILES".

Todo ello conforme se describe y reivindica en

la presente memoria que consta de once hojas foliadas y me- -

canografiadas por una sola de sus capas y de tres %haniinas
\ bam§

[ re

de dibujos que la ilustran,
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