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por WPROCEDIMIENTO DE LAVADO Y BLAVQUEO PARA GENEROS TEXTILESH,

a favor de la firma alemana HENKEL & CIE. G.m,b.H., domicilia-

da en DUSSELDORF-HOLTHAUSEN (Alemania), Henkelstr, 67.

" MEMORTA DESCRIPTIVA

“La presente invencidn se refiere a un procedimiento

de lavado y blanqueo para gdéneros téxtileé.

Miehtras en otro tiempo sélo se hallaban en el mer-

cado casi exclusgivamente detergentes en forma de polvo, re-

cientemente los detergentes y mediQS‘de limpieza en forma li-

quida -han ido génando cada vez mas interés a causa de su ¢b-
moda forma de dosifidaciéﬁ, su posibilidad de envasarlos en
forma fa01l vy atractiva y su gran rapidez de disolucion. El
publlco, por ejemplo para. el lavado de la vaailla: la llmpieza

casera, el lavado de los coohes,'el cuidado del‘cabello, los
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fines de desinteccidn fina y‘grosefa ¥y similares, va dejanao
progresivamente el producto en polvo, antes favorito, para
adoptar el cohcentrado liquido. |

Este prbgreso cabe atribuirlo al adelanto en el enva-
sadc a prueba de roturas de ias prepéracionés liquidas,”en el
que'cada vez se van introduciendo mas los envaseé dé plastico,
irrompibles . Bstos pueden ser tanto los conocidos frascos de
plégtico como las mangas de plastico cerrables por soldadura.
Sip émbargo, hasta ahora s6lo se han presentado en el mercado
detgrgentes & medios de limpieza liquidos no blangueantes, pues
no eé posible mantener estables en solucidn alcalina los per-
compuestos necesarios para blanquear las ropas: estos percom-

puestos, en combinacidn con las otras materias bésicas reque-

ridas para las operaciones de lavado y limpleza, se descompo-

fneqlréﬁidamente ya en medio neutro, pero sobre todo en medio

alcalino, de manera que es imposible conservar en almaecén esta
clase de conceantrados liquidos.,

El invento que aqui se expone se reiiere a un proce-

’;dimientq de lavado y de blangueo, 0, para expresarlo con mas

bregisién,'é un procedimiento para la preparacién de las le-

jlas detergentes y blanqueadoras necesarias en el procedimien-
-to de lavado y blanqueo, asi como a los medios que en é1 se

" utilizan. El medio se compone de dos concentrados derramables,

envasados por separado y que se emplean juntos, de los que uno,

ajustado a punto neutro hasta 4cido, contiene los portadores de

oxigeno activo y los estabilizadores para éstos, pero carece

de alcalis detergentes, mientras el otro contiene los dlcalis

_detergentes y las demds substancias necesarlas o deseadas para

él”procéso de lavado. De todos modos, al concentrado de los

portadores de oxigeno activo puede contener también,substan-
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cias activas detergentes no oxidables, o sea saturadas y re-

- sistentes a los Acidos, de naturaleza no idnica o anidnica,

Por nconcentrados derramables se entienden soluciones o dis-
pe;siones liquidas o0 pastosas, preparadas con emnpleo de un
liquido, en particular con empleo de agua, cuya viscosidad

es suficientemente baja para derramarse por su propio peso
fuerq qéi’recipiente abierto,

En el concentrado de los portadores de oxigeno activo

(pércompuestos) el oxigeno activo puede estar presente en forma

de soluciones mas o meunos concentradas de perdxido de hidroége-
no, o en‘f§rma de hidratos de perdxido o boratos alcalinos,
carbonatos.alcgliﬁos y sales de acidos del fdsforo (fostatos

y fosfonatos), Qonténdose entre los fosfatos no solamente los
ortofosfatos, sino también los piro-, meta- o polifosfatos,

en particular los tripolifosfatos, y‘qemés fosfatos anhidricos
capacitados para la formacidn de pefhidrato. En el concentrado
pueden estar también presentes aductos del perdxido de hidrd-
geno a 1g'ﬁfea. Lste concentrado no debe tener reaccidn alca-
lina, es débir, su pH no ha de ser superior a 7, y de preie-
rencia no sﬁﬁerior a 6, convenientemente se agregan acidos,
due,'cdho por ejemplo el Acido fosférico, ejercen una accién
estabilizante gsobre losgpefcomquStéé, en cantidad téi que ol
pH del_pefconcentfado ilega hagta 2 y de preferencia se man-
tiene en los limites de 2,5 &5 aproiimadamente.

Para ajustar el_ébncentradq‘de los percompuestos al

pH deseado, sé:pueden-emplear, ademas del écidd,fosférico ya

mencionado, otras materias de reaccidn Acida, como el Acido

. pirofosférico, el Acido sulfdrico, los pirofosfatos de &lcali

acidos, lds ortofosfatos de 4lcali acidos y los bisulfatos

de  dlcali &cidos. Pero también puede recurrise a otros 4ci-

e
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dos, como el acido clorhidrlco, el dcido oxalico, el aoido,

benzoico, el acido léactico o similares. &S convenlente, sin
embargo, emnlear acidos o sales acidas que en el curso de la
operacidn de lavado y blanqueo se neutrallcen y se transfor-

men en compuestos de eflcacle detergente. Lsto se refiere en

‘primer término al acido fostérico, al acido pirofosférico, a

los acidos polifosforicos y a las sales &cidas o sales neutras
de“reéqcién dcida de dichos &cidos. Estos dcidos fosféricos-;
v éﬁé éales‘pﬁeden aplicarse también en forma de sué'éductqs
de perdxido de hidfsgeno.

kstas substancias acidas pueden reemplazarse por
otros estabilizadores, eventualmente no acidos, o emplearse
junto. con otros estabilizadores tales como los gue ya se han
propuestos para la estabilizacion de las soluciones acuosas
de peréxido de hidrdgeno. Bstos otros estabilizadores son en
parte compuestos solubles en agua, en particular los que es-
tan capacitados para la formaéién de una sal compleja con
fones de metal pesado, 0 substancias insolubles en agua de

gran superficie y que estédn capacitadas para fijar los vesti-

- glos de metal pesado por adsorcidn en la superticie, 4 los

estaﬁilizadbres solubles en agua pertenecsan, por ejemplo; el

dcido dipicolinico, el &cido quinaldinico, el 4cido quinoli-

Jnico y los productos de acilacidén del acido fosroroso (véase

la sollcltud de patente alemana H. 36 549 IVa/12i ~D 1603~ ),
Son ademas utlllzables los derlvados de monoaminas o polia-

minas, formadores de pompleaos, cuyos atomos basicos de ni-

‘trdgeno estan substituidos por radicales que contionen grupos

de carboiilo o hidroxilo inferior, en particular radicales
de naturaleza alifética o cicloalifdtica con 1 a 6 atomos de

carbono, pudiendo estar unidos al dtomo de nitrdégeno varios
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similares, entre ellos tembién los compuestos que se mencio-

de tales radicales. Entre ellos se cuentan, por ejemplo, las

1'substancias del tipo del &cido etilendiamino-tetracético, del

~vacido nitrilo-triacetico o del acido monooxietil-etilendiamin~

triacético. A los estabilizadores insolubles en agua pertene-
cen diversas materias sdlidas en distriductdn finisima y con
gran superficie, como el &cido- silicico, los silicatos alcali;'
noterreos preparados por precipitacion, en particular el si-
licato magnésico, y ademds el &clido metaestananlco y otros.

El péfconcentrado, de preferencia de reaccidn 4cida,

puede contener también materisles béasicos detergentes organi-

;vﬁcos, de naturaleza no idnica y/o anidnica, no oxidables, o sea

satgrados y resistentes a los acidos, como por ejemplo aduc-
tos dé dxido do etileno a alcoholes grasos, alquilfenoles,

eminas grasas, &cidog grasos, emidas de Acldos grasos, alqui-

. lolamidas de écidos grasos, productos de condensacidn de éci-

"

dos aiquilsulfénicos o 4cidos alquilarilsulfénicos de peso
molecular elevado con hidrolizados de alblmina, as! como Aci-
dos eulfénicos resistentes a los &cidos y de alto peso mole= X

cular del tipo alifético o mixto de alifético y aromético, o

VN T TR T S

nan mas adelante, en tanto que no ocasionen una reaccién al-

calina del concentrado. }' ¢
Se ha comprobado que los aductos de 6x1dq de etile- ;

no.no oxidables antes mencionados, & &lcoholes gf&sos, alquil- -

feﬁoles o similares, refuerzan todavia mds, de modo sorpren-

dente, la accidn estabilizante de los acidos o de las sales

éoidas para los compuestos gque contienen oxigano activo, de

modo que se mejora la capacidad de almacenamiento de los co=

rrespondientes concentrados., Tambiép las materlas aotivas re-

--slstentes & los &cidos y anionactivas ejercen un efecto esta- o
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no 1onogenos. Sin embargo, la estabilizaoion reforzada de los
percompuestos por efecto de las mencionadas substancias de

actividad detergente no idnicas, o eventualmente por efecto

“de las substancias de actividad detergente éniénicas,ﬁnica—~

mente se observa si 1as substan01as de act1V1dad detergente
no han sido 1mpurliicadas durante su preparaoion tecnlca por
catalizadores de descomp09101on para los percompuestos.

El concentrado-alcalino contiene las substancias

que noiestén presentes en el concentrado de los portadores

de. - ox{geno activo, pero necesarias para la realizacion de la

operaclon de lavado, en partlcular las de reaccion aloalina.'v'

 Aestas substanc;as‘pertenecen, por egemplo, las‘substancias'

de actividad detergente anidnicas y/o no iénicas que, no obs-

"tante, pueden tener tambien cardcter total o parcialmente in-

gaturado, pues no es de temer una oxidacidn preferente de las

mismas por obra del oxigeno activo durante la operacidn de

lavado y blénqueb. Ademds de los &lcalis detergentes, pueden

estar presentes en el concentrado alcalino aditivos para in-

. fluir en la capacidad del liquido detergente para formar es-

' . puma y arrastrar la suciedad, etc.

kn calidad de substancias de actividad detergente
pueden emplearse, ademis de las ya mencionadas antes, las
demés substancias anidnicas o no idnicas conocidas, de base
natural o sintética, o sus combinaciones, como por ejemplo ja- -
bones, bencensulionatos de alquilo, éulfatos de alcoholes gra-
sos, sulfatos monoglicéridos de Acidos grasos, sulfatos de
eteres monqglﬁ%érinicos de aloohoies grasos o sulfonatos de
éteres monoglicer{nicos de alcoholes grasos, u otros sultatos

de ésteres parciales de acidos grasos superiores con alcoho-
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les polivalentes o éteres varciales de alcoholes grasos supe-

-riores con alcoholés polivalentes, como por ejemplo los sulfa-

tos de éter'poliglicélico de alcoholes grasos. ‘rambién son
utilizablés los éstéres @e dcidos grasos o éteres de alcoholes
gfésos derivados de écidos'oxalquilsulfénicog_u oxalquilcar-
box{licos, o las amidas de écidos‘grasos derivadas de acidos

aminosulfdénicos o aminocarboxilicos. A las substancias de ac-

tividad detergente no idnicas uulllzables segun este invento

14 pertenecen los produotos de adicion de oxldo de et1leno a al-

coholes grasos, édcidos grasos o sus eteres parciales 0 esteres
parciales con alcoholes polivalentes, los prodﬁctos de adiciédn
de ox1do de etileno a amidas de bcidos sulionicos o carboxi-

licos de peso molecular elevado, etc, wambién son idtiles los

productos de- adlolon de oxido de etileno a polipropilengllco—>‘f

les de peso molecular elevado.“

-un calidad de alcalis’detergentés pueden estar pre-
sentes en lbs cgncentrados alcalinos los carbonatos, ortoquQH
tatos, pirofosfatos, polifosfatos, silicatos y en particular
metasilicatos obéaieéjaldalihasmde dcidos orgénicos déb;las,
como por éjemplo lbs aoetatdé.aloalinos yksus combinaciones.
Estos deben emplearse en cantidad ftal que, deséués de la mez-
Clé del concentrado alpalino con el perconcentrado, eventual-
mente &cido, se mantegga una reaccion claramente alcaiina (pH
de 7,5 o 8,5 por lo ménos), tél como es necesaria para el pfo-
ceso de lavado a tenor del material que se ha’de lavéf y de

las condiciones de lavado, &l pH de la lejia devergénte debe

ser en general de 8 a 11 y de preferencia de 8,5 0 9 a 10. Para

olevar el pH de los concentrados alcalinos se pueden afadir
también Alcalis céusticos, ror lo demés, los concentrados se

han de emplear en tal cantidad que el convenido de oxigeno ac-
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tivo del liquido de lavado sea de 20 a 200, y de preferencia
de 4O_a’907 mg por litro y la concentracidn de substancia or-
ganica dé éctividad detergente de 0 a 5, v de preféréncia'de'
0,5 a 4, gramos por litro. | ”

- Los coﬁce@tradog_alcalinos pueden oogtener §ﬁhs£an-
cias que sirven para aumentar el poder de formar espuma} rales

substanciaslsOn, por ejemplo, lag amidas de écidoé carboxili-

cos o sulfdnicos de peso molecular elevado, en las que el ni-

tfégéno amidiéo puede estar substitufdo o no estario, En ca-
lidad de substituyenfes cabe considerér en primer término los
rad;cales’de.alquiloljd los radicales de poliglicol, Ademas
de las amidas no substitufdas se han revelado utilizables las

monoétanolamidas y los productos de reaccidn de las amidas no

'Substftuidds con 1 a 5 moles de 6xido de etileno. Estas subs-
_ tanciés pueden derivarse de amidas de dcidos grasos, amidas

de Acidos alquilsulfénicos o amidas de &cidos alquilbencen-

gsulfdnicos.,

- Los concentrados detergentes a que se refiere este

invents, estdn, sin embargo, destinados con preferencia al

trabajo en las mAquinas lavadoras, an las que es indeseable
un gran poder de formar espuma O una gran estabilidad de la
eépuma. ror consiguiente, se emplearén con preferencia subs-

. ‘l .. 14
tancias de accion detergente poco espumantes o se agregaran

_materias que reduzcan la capacidad espumante de las substan-

ctia 8 dekactividad detergente empleadas. En tal caso se re-
comienda utilizar combinaciones de diversos tipos de subs-
tancias de actividad detergente que se estorben rec{préca—
mente en el desarrollo de espuma. lales combinaciones consis-
ten, por ejemplo, en jabones y materias sintéticas del tipo

de los sulfatos o sulfonatos, y el poder espumanﬁe de esta
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combinacidén doble puede reducirse todavia por otras adicioﬁ
nes de substancias capilaractivas no idnicas. S1 se actia
con éteres polietilenglicélicos éapilaractivos,:da buen resul-

tado como dntiespumante, segin se ha demostrado, la adiciénvde

productos de adicién, solubles en agua a la temperatura a la

temperatura ambiente, de 4xido de propileno a éter polieti-

lenglicélico capilaractivo. Estos productos de adicidn de

-6xido de propileno a éter polietilenglicélico capilaractivo

pueden tambieén estar presentes en los perconcentrados, en

.pafticular en combinacidén con éteres de.gtilenglicol capila-

ractivos que. no contienen radicales de propilenglicol al
final de la cadena polieterea.

Para la preparacidén de los concentrados en forma de:
_ P

rramable y de empleo conjunto a que se refiere este invento,

pusden utilizarse los mas diversos feoursos, ya de s{ conoci-

dos. En tanto que como portadores de 0X1gen0 activo se empleen

el peroxido de hidrogeno o sus soluciones, no se necesitan para

la‘preparaclon otras medldas; basta ggregar al perdxido de hi-

drdgeno los estabilizadores solubles en agua o insolubles en

.agua-necesarios. Las substancias de actividad detergente, 0

-‘bien son faclles de dlsolver en agua, o bien se presentan en

forma de pastas, 1ncluso en estado relativamente concentrado,
deﬂmodo que‘tamp000‘en este caso Buelen existir d;ficultades
bara trénéformarlas a formé'derramable. Esto se aplica sobre
todo a las substancias acti#as nsliéhicas, 1a'mayoria de las
ogales son miscibles con agua en cualquier proporcidn, bero

también las aniénicas pueden prepararse en forma de pastas, -
por5ejemplo pastas acuosas al 30%. Laé substancias aniéniéaé

de’aqtiVidad detergente se emplean ventajosamente en forma de

”_sué saleg facilmente solubles, por ejemplo del sodio, o bases
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organicas facilmente solubles, como por ejemplo en forma de
las sales de la monOetanolaﬁina, dietanolamina o trietanol-
amina o de la morfolina, y entonces se pueden preparar pastas
peffeotamente concentradas. Como eé logico cabe emplear tam-
bién diversos cationes en mezcla reciproca, por ejemplo las

sales sbdicas en mezcla con las sales de etanolamina y/o las

sales de morfolina.

También los dlcalis detergentes pueden emplearse co-

mo sales féciimenfé solubles delwsodio, de la potasa o de las

'aminas, en particular de la alquilolamlna o de la morfolina,

Yy en ese caso puede tratarse de soluciones claras, suspensio-
nes o pastas. Si 1os»alcalis-detergent9s se apllcap en fopmaA
de sus sales pbtési@as‘fécilméﬁte solubles, hay qué tener en
buenta que las sales potasicas de muchas_substgncias orgéni-
cag de actividad defgrgehte-sOn devgpiﬁbilidad.més dirfcil que
las sales sodicas. | o | |
-Ambos“cbncentrados se utilizaﬁ en forma derramable,

es decir, pueden emplearse en forma de soluciones, emulsiones

¢ dispersiones. En tanto que el portador de oxigeno activo sea’ -

el_superoxido de hldrogeno, pueden empleapse soluciones aouo-vfbﬁ
sas mas o menos;cohéentradas a las que'se ha efiadido el esta-
bilizador. Pero si se‘trabaja con ofros portadores de oxigeno
actlvo, por eaemplo con perboratos, pueden suspenderse ‘éstos

en .agua o en soluciones o suspensiones acuosas de los estabi-

.lizadores.‘

Lo mismo cabe decir respecto al concentrado alcalino.
Muchas substancias de actlvidad detergente se presentan en es-
tado de pasta incluso si estan en forma relativamente concen-

trada. Esto se refiers sobre todo a las substancias activas

" no ibnicas, pero también las anidnicas pueden prepararse en
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forma de pastas, bor ejemplo de pastas acuosas al 30%. A
estas pastas se pueden incorporar entonces los demds Alcalis
detergéutes, los cuales pueden presentarse, o bien disueltos
en parte o por completo, o bien practicamente no disueltos en
absolﬁto. Como en muchas substancias anidnicas de actividad
detergente son mds solubles las sales sbédicas, mientras en

los fosfatos en cambio lo son las sales potasicas, se reco-
miende emplear la sal de mejor solubilidad en cada caso. Las
cantidadesvde iones de sodio y potasio y las concentraciones
de las pastas débeﬁ ajustarse Qe modo que no ge produzcan pre-
cipiﬁacionééiindeséaéiés de las séies diff{cilmente solubles.,
Como se comprende, todas las substancias preséntes en“el con-
centrado alcallno pueden hallarse en forma de sus sales con
bases organicas de féacil solubilidad, como la monoetanolamina,
la dletanolamina o la trietanolamina,

- Para laipreparacién de los concentradoéien forma de
pasta, y en particular del ‘concentrado alcalino, ge pueden em-
plear 1ntermed1arios de. disolu01on, a los cuales pertenecen,
ademas de los dlsolventes orgénicos solubles en agua, las me.~
te:ias, 1llamadas thdrotrOpicaSN, del tipo de los sulfonatos
deCtéluenb:ovxileno; también estos intermediarios pueden ha-
llarse en forma de sus sales'éédicas'y/o potasicas y/o'aIQui-

iolamiiicas;-En calldad de disolventes 6rgénigos solubles en

) aguafson pafticularmente utilizables los de punto de!ebulli-

oion superior a 75 c, como por ejemplo los eteres de alcoholes

'Hde 1gual 0 distinta naturaleza 0 los eteres parciales de alco-

holes polivalentes ¥y monovalentes. A éstos pertenecen, por

- ejemplo, el di- o.trietilenglicol, las ppliglicerinas“y asi-

mismo los éteres parciales de etilenglicol, propilenglicol

o glicerina y alcoholes alifaticos monovalentes con 1 a 4 &to-

N REEUTD e T

e e
YW

B 2 s TR

RSP



e

£

10,

5.

20,

=

»'30.

mos de carbono, También pueden incluirse aqui convenientemente

disolventes que, como los hidrocarburos, los hidrocarburos

clorados, los‘alcoholes, etc.,, pueden contribuir con frecuen-
cia incluso a la fluidificacidén y clarificacidn del concentra-
do alcalino,

Aunque la solubilidad de las materias sélidas, solu-
bles en agua, gque estén contenidas en los concentrados se pue-
de mejorar mediante las medidas descritas, en muchos casog no

se podréd evitar que existan todavia en los concentrados can-

tidades tales de materias s6lidas, que se produzcan fendmenos

de sedimentaéién indeseables. La sedimentacidn disminuye a
medida que decrece el tamafic de las particulas de las materias

sélidas, a medida que decrsce la diferencia de los pesos es-

pecificos del liquido y de la materia sélida suspendida en 61

y a medida que decrece la viscosidad del liquido. Aunque en

muchos.caSQS”la sedimentacién se puede reducir ya considerable-

mente medlante una amplla reducclon del tamafio de 1as parti-

culas de las materlas solidas suspendidas, en otros casos

se lograran buenos resultados por la reduccidn de la dife-

rencia del peso especifico de la materia sol1da y del liquido,

..y con frecuencia es recomendable aumentar también el peso es-

pecifico del liquido,_Estas medidas se pueden combinar segun

‘convenga.

Para aumentar el peso especifico se recomienda la-

adicién de las materias hidrotfépicas antes deseritas o de

 diéo1ventes orgénicos-solubles en agua apropiados., Pare au-
”mentar‘la viscosidad,se fecomienda una adicién de éteres poii-

gllcolicos superlores ) poliglicerinas superiores o de otras’

naterlas de peso molecular elevado solubles en agua, tales

como las que se emplean para arrastrar la suciedad en el pro-
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ceﬁo de lavado., A4 éstas pertenecen, por ejemplo, las sales
éoiubles eﬁ agua del acido poliacrilico o del 4cido polimeta-
cr{libé;blas cuales pueden agregarse también al concentrado
de oxigeno activo., Los derivados solubles en agua de la celu-
losa o el almiddén, como por ejemplo la carboximetilcelulosa,
el éter a base de celulosa y &cidos oxalquilsulfonicos y los
sulfatos de celulosa pueden, desde luego, agregarse también
al concentrado alcalino, pero con frecuencia no se disuelven
por completo en él. ‘

Por ultimo, pueden afiadirse al concentrado alcalino
subéf&ndiasﬂque activan el poder blanqueador del oxigeno. A
éstas”pertenecen'por ejemplo pequellas cantidades -de iones de
metal'pesado, en particular iones‘de cobre, Pero como estos ;
iones, en funcidn de catallzadores de descomp05101on para los
percompuestos, pueden oca81onar un desprendimlento de ox1geno
1ndeseablemente rapido, es necesario apllcar dichos activado-
res en forma flaada? es dec1r,ﬂya sea.con‘cantldades exceden- - -
tes de form&dores‘d§ complejos, por ejemplo los del tipo de
los erivados de aminas antes descritos, ya sea junto c¢h"
substancias deAgran’superficie, como por ejemplo el.silicafo
de:magnésip;;La-cdmbina cidn de éilicayp’de mégnesio;‘péqueﬁas

cantidades de cobre y acidos aminopoiicarboxilicos ha-dado

" buenos resultados como activador.

Adenés de los oompuestos ya mencionados contenidos
(-

en los concentrados acidos o} alcalinos, pueden hallar también

Aempleo segun convenga en uno u otro de los concentrados mate—

rias basicas detergentes inorganicas, ya ders{ conocidas, for-
madores de complejos, disolvenfes, espesantes, desinfectantes,
compuestos eflcaces para. el arrastre de la suciedad, agentesf

proteotores de lasg fibras fs) de la piel, establllaadores del
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ox{geno, estabilizadores de la espuma, agentes amortiguadores

de la espuma, anticorrosivos, colorantes, aclaradores dpticos,

aromas o mezclas de estas materias entre s{ o de algunas de eg
tas materias entre si. En ese caso se procedera de modo gue
para la adicion al concentrado acido se utilicen conjuntamente
sélo los aditivos que no merman la estabilidad del compuesto que
contiene el ox{geno activo y que ademas poseen la estabilidad
necesaria frente?a los acidos. ‘"al ocurre con muchos formado-
res de comp;éjos, desinfectantes, estabilizadores del'oxiééno,
anticorrosivos, colorantes y aclaradpres opticos. Cabe mencio-
nar al respecto los polifosfatos como formadores de complejoé;
log aditivos bactericidas estables a los Acidos, como el for-
ﬁa1thido, el acido formico, el acido lActico o-similares, los
estabilizadores del oxigeno como las sales de magnesio solu-
bles en agua, las protefnas o sus productos de desinfegracién,
los productos de condensacidén de hidrolizados de albumina con
écid&sfsdlxﬁni@bs d§ peso“molepular elevado, met;ltaurinas de

écidos:grasos, productos de sultonacidén de imidazoles, alcohol

polivinilico o polivinilpirroliddén, etc. rambién ciertos an-

ticorrosivos, comsupcr‘ejemplo el dcido crémico, los cromatos

o los bicromatos, pueden incluirse eh e1 concentrado écidﬁ.
‘OtrOé.aditivos,'oomo en particular lOs carbonatos

o silicatos alcalinos, los espesantes de la fndoie’de los po-

liacrilatos, los desinféctantesrdeﬂestructura fenolica, los

arrastradores de suciedad como las sales alcalinas de la car-

boximetilcelulosa, los estabilizadores de la espuma como las

etanolamidas de Acidos grasos, muchos colorantes, aclaradores

. ¥ en particular composiciones aromiticas, sélo se pueden in-

- cluir, en cambio, en el concentrado alcalino.

En todo caso hay que cuidar de que. los aditivos no
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influyan desventajosamente en la estabilidad, y a ser posible
tampoco en la homogeneldad, de los concentrados acuosos, Estos
deben tener el caracter de soluciones genuinas o coloidales

) dé.sUsansiones lo mas estables que sea posible. De todos

. modos, pueden estar presentes en los perconcentrados los esta-

bilizadores insolubles en agua antes mencionados, en estado de
dispersién no homogénea,

Los concentrados de empleo conjunte a que ge refiere

este invento pueden envasarse de diversa manera. Para el traba-

jo con mdquinas lavadoras que permiten la dosificacién de dos
concentrados derramables, separados uno de otro, en una lejia
de lavado, los concentrados pueden suministrarse de cualquier
modo, de preferencia en frascos de materias plasticas flexi-
blgs. Pero también se pueden conteccionar envases de porcio-
nes soldando los concentrados, de manera ya conocida, dentro

de mangas de material pléstico. En esta clase de envasado el

concentrado de oxigeno activo se puede unir ventajosamente de

modo firme con el concentrado alcalino, Asi, por ejemplo, se

puede dividir una manga de materiél pléstico, por medio de

una costura de soldadura, en dos mangas situadas naralelamen-

: te y 1lenadas con los concentrados que se han de emplear con-

juntamenté; Pero tambien sefpuede alojar una de las dos man-

gas llenadas con concentrado, Jjunto con el otro concentrado,

dentro de la segunda manga, respectlvamente mayor, de tal ma-

__nera que esta manga mayor rodee los dos componentes del de-

tergente.

EJENPLOS

En los Ejemplos 1 a 15 que siguen se describen di-

versog concentrados de oxigeno activo y concentrados. de &lca-
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11 datergente, de los que la cantidad indicada en cada caso

esta calcul&da para disolver en 10 litros de agua. Los percon-

centrados o respectivamente los concentrados alcalinos de los

diversos Ejemplos pueden también intercambiarse entre s{, con

‘tal de que el pH que luego se obtenga en la lejia de lavado -

se mantenga dentro de la escala deseada. Los valores del pH

gse midieron con el electrodo de vidrio y se indican sin correc

[}

cién, Unicamente el concentrado constitu{do en esencia por
superéxido de hidrdgeno al 35% o respectivamente un concen-
trado alcalino pastoso se diluyeron al 1:10 con agua, antes

de medir el pH. Respecto a la medicidén exacta del pH en las
soluciones de perdxido de hidrdgeno por medio de electrodos A
de vidrio, se remite al articulo de J.R. Kolczynski, E.M. ﬁoth
y E.S. Shanley en njournal of the American Chemical Societyn,
vol. 79, paginas 531 - 533, afio 1.957:

EJEMPLO 1.

~ Perconcentrado:

3,5 g de un superoxido de hidrdégeno al 35% en Peso, ésta—
bilizado con 0,3 g/l de N54P207. El pH del concentrado,
~medido en dilucidn 1:10, es de 3,2,
Conoentfd&o alcalino: |
20,1 g de pirofoéfatdjpotésido
:16,9 g de sal sédica del,écidp”tetrapropi1enbencensulf6nico
| {pasta con 70w‘en peéo de substancia activa, 2- 3
% de Na2304; elV¥esto agua)
9,3 g de‘éal sodica del écidovp-toluensglfénico |
' 5,7 g de siiicafo.potésico (relacibn pbndefal*Siog{Kzo =
2;58; 29,4% en pesoﬁde materiaisélida; 28-30° paumé).
‘4,6 de ménoetanolamida-de écido‘&é'grasa de coco-

2}3 g de etanol
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1,8 g de potasa cdustica (al 85%)

(NS
o

N ew
Peses
)

39,5 g de agua
pH del concentrado alecalino, 12,9,
La lejfa final para el lavado tiene un PH de 9;5,

5, EJENPLOC 2.

Percqnceﬁtfédo;
©.35,0 g de un superéxido de hidrdgeno al 3,5, en peso, es-
tabilizado con 0,1 g/1 de HyPO, (al 85%)
pH del perconcentrado, 3,0.
10. Concentrado alcalino:
125,0 g de una solucién de la composiciln siguiente:
16,77 en peso de sal sbédica del acido tetrapropilenbencen-
sulfonico, segun el kjemplo 1
9,97 en peso de pirofosfato potasico
15, 9,0% en peso de sal sédica del acido p-xilensulfénico
5,70 Bn peso de silicato potdsico, segin el Ejemplo 1
4,5% en peso de monoetanolamida del dcido de grasa de coco
2,3% en peso de etanol
;1,0w en peso de pasta de silicato magnésico (13,5% de
20, .. MgSi0z, 18,55 de Wa S0, el resto agua)
. 0,8% en.peso de;pptasa caustica (al 85%)
50, 1% eﬁ'péso deAééua
pH del conbéhfradb alcalino, 11,9.
‘La lsjia para lavado §feparada cén astos dos conCeﬂtr&dos tie-

25,  ne un pH de 9,0.

EJEURLO 3.
Perconcentrado: .V
35 g'de un superdxido de hidrdgeno al 3,5% en péso, esfée,
bilizado con 0,1 g/1 de HgS10, |

30, Concentrado alcalino:

V2 STERS 1 FwTem g, 1
v - P
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50,

200 g de una soluc:6n de la composiclon siguiente:

15,05

9, ‘f?“‘/’o

9,47

6 ) LI-‘/o

70

en peso QG sal sodlga del 4cido tetrapropileang-
censulidnico, segin el Ejemplo 1

en pesbfde'pirorﬁsfato potasico

en peso de un producto de adicidn, suifatado, de

2 moles de oxido de etileno a 1 mol de una mezcla
de alcoholes grasos con 12 a 14 étombé de carbono
ea la molécula

en peso de etanol

en péso de silicato potdsico, seguin el Ejemplo 1

» en peso de sal sédica del 4cido p-xilensulfénico

en peso de potasa caustica (al 85#)

»9% en peso dé un producto de adicidn de 5 moles de

6xido de etileno a 1 mol de una mezcla de alcoho-
les insaturados con 156 a 20 &tomos de carbono en
la molécula (designacidn de la mezcla de alcoholes

grasos insaturados: OHZ = 216; JZ = 53)

51,9% en peso de agua

pH del concentrado, 6,8,

pH del concentrado alcalino, 12,6,

La lejia para lavado preparada a base de ambos con-

centrados tiene un pH de 9,0.
..,:EJEI\IPLO 4.
‘Perconcentrado:

250 g de un superox1do de hidrégeno al 0,35 en peso,

establllzado con 0,3 g/1 de acxdo dipicolinico y

7 /1 de ﬂg804.

Concentrado alcalino:

280 g de una solucion de la comp031clon 31guiente.:,

10 ,1.,0

en peso de perIOSI&tO potasico
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10,25%

7 ’2}O
7,2‘79

4,8%

3, 770

0,6%

-56,1w

dcido de grasa de 060 con Uy a ¢

en

en

e
en
en

arl

peso

peso
peso
peso
peso

peso

de
de
de

de

‘de.

de
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en peso de sulfato.de alcohol graso (a base de

18!

sal sédica del acido p-toluensulfénico
etanolamida de Acido de grasa de coco
silicato.potasico segin el Ejemplo 1
eétanol

pdfaSa caustica (al 85%)

agua

pH del concentrado, 2,8.

PH del bonoentrado glcalino, 12,5,

la lejia para lavado pfeparada a base de ambosg concen-

EJEMPLO

D

Perconcentrado:

‘trados tiene un pH de 9,0.

250 g de una solucidn de 24 g/l de tetrahidrato de perbo-

rato sodico y 12 g/1 de Hz20, al 85y,

Concentrado alcgiino:

350 g de una solucién de la composicidén siguiente:

22,8 g % en peso de sulfato de éter poliglicédlico de alco-

11,40

9,6,
i,5m
1,5%
53;2w

en
en
en
en

el

hol graso (12 a 18 atomos de carbono en el radical

de alcohol graso, 8,5 radicales de etilenglicol

por molécula de alcohol graso)

peso
peso
peso
peso

peso

de
de
de
de

de

pirofosfato potasico

sal sddica del Adcido p-toluensulfénico
etanol

carbonato potasico

agua

PH del perconcentrado, 6,6.

PH del concentrado alcalino,_10,?.

La lejfa para lavado preparada a base del concentra-

w v Et
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do alcalino tieane un pH de 9,0.

EJEUPLO 6.

En este sjemplo se utiliza como estabillzador para .
el perconcentrado un producto de acetilaclon del acldo fos-
forogo segin los datos de la solicitud de patente alemana
H 36 547 TVa/12 1 (D 1503). |
Ferconcentrado: .

55 de un superoxido de hidrogeno al 3,5% en. peso

con 0,3 g/1 de acido fosforOSO'acetilado.

.voncentrado alcalino:

350 g;1 de una solucidn de 1a compoglclon siguiente
18 5ﬂ}en peso de eter'polietllengllcolico (peso mole_'
cular, 600) |

8,340 en péso de pirofosfato potés}co

4,6, en peso de silicato potasico segin el Ljemplo 1
1,8% en peso de etanol

0,57 en peso de potasa cdustica (al 85)
66,3% en peso de agua
pH del perconcentrado, 3,0.
pH del concentrado alcalino, 11,9.

La lejfa para lavado preparada a base de ambos con-
centrados tiene un pH de 9?0.

EJEMPLO 7.

El perhidrato de la sal sddica de un acido fosforoso

acetilado seguin sl Daemplo 1 de 1la 801101tud de patente ale-

mana H 38 977 IVb/12 o (D 1624), empleado en este ejemplo
como portador de ox{geno activo, se deriva de la sal de 1la

férmula. siguiente:

e

STVERTA TN P A s vy -

e
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‘Dstas sales se distinguen de 1os otros percompuestos

hasta ahora conocides por una estabilidad sumamente elevada,

-+ de modo que con frecuencla no se necesita la adicidn de nin- .

gln . otro estabilizador En el caso presente se anadlo acido
fosforoso acetilado segun la SOllGitUd de patente alemana

H 36 547 IVa/12 i (D 1603), para~agustar el pH.

“*Perconcentrado.

200 g de una solucidén de 26,5 g/l de un perhidrato de la

sal sbédica del Acido tosforoso acetilado de la fér-

mula antes indicada (11,24% de oxfgeno activo), es--

tabilizado con 10 g/1 de acido fosioroso acetilado.
Goncentrado alcalino:
300 g de una solucién de la composicidn siguiente:
15,05% en peso de pirofosfato potasico
11,25 en peso dé-jabén sddico (60% en peso de jabdn,
el résto agua) a base de 60/ en peso de &cido de
grasa de coco ¥y 40% en peso de &cido estedrico
4{Ow en péso de etanol
1,0% en peso de potasa céustica | al 85%)
68,8% en peso de agua
pH del perconcentrado,r4,8.
' pH del concentrado alcalino, 13,3,
La leiia pera lavadoe preparada a base de ambos éon-
centrados tiene un pH de 9,0.

EJBMPLO _ 8.

Perconcentrado:

TR s

BRRTT R TR TR
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350 g de un superoxido de hidrégeno al 0,35% en peso,
estabilizado con 0,3 g/l de la sal sbdica de un
dcido fostoroso acetilado v 0,1 g/1 de 1gs105.
';Uoncentrado alcalino:
5. 300 g de una solucidn de la composicidn siguiente:
20,0, en peso de pirofosfatovfotésico
10,07 en peso de fcido léurico
3,35 en peso de potasarcéustica (al 85y)
1,75 en peso de isopropanol
10. 65,05 en peso de agua |
“ pH del percdﬁcentrado,‘S,B;

pH del concentrado alcalino, 10,5,

La lejia para lavado preparada a base de estos dos

concentrados tiene un pH de 8,8,

15. . L JE il P L O 9.
| mPercqﬁcentrado:
BOobé de un superdxido de hrdfégeno al 0,35% en peso,
egstabilizade con 0,1 g/l de MgSiOB.
Concentrado alcalino:
20. 100 g de una solucidn de la composicidn siguiente:
'15,0p en peso de-pirofosiato potésico
13,40 en peso de acido estedrico
9,00 enlpesa de isopropanol
4,0,0 en peso de potasa caustica (al 85;)
2y, - 1,040 en peso de pasta de silicato nagnésico segﬁn el
ajemplo 2
57,50 en peso de agua
... PH del perconcetrado, 4,6,

pH del concentrado alcalino, 14,0.

20, La lejfa vara laVado preparada a base de ambos concen-

R e e s T T MO AL S A
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EJELPLO . 10,

Perconcentrado: -

It
i

23

350 g de un superdxido de hidrégeno al 0,35, en peso,

5, o estabilizado con 0,3 g/i_de piroiosrato sédico,

vonceatrado alcalino:

- 125 g de una solucidn de la composicion siguiente:

jﬁE,Qw en peso de
7,0, eh peso de

10. e en péSo de

pirotosfato potasico
jabén sbédico basico segin el ejemplo 7

sal sédica del acido tetrapropilen-

~ bencensulidnico segun el ejemplo 1

4,050 en peso de

1,55 en peso de

>””inéé%uraqd

13, _ 1,0paén pesd de

67,30 en peso de

etaﬁé%f

éter poliglicédlico de un alcohol graso.-

éegﬁﬁ el ejemplo 3

potasa caustica {al 85j)

agua

pH del perconcetrado, 4,5.

- pH del concentrado alcalino, 13,3.

La lejia para lavado preparada a base de ambos concen-

20, trados tiene un pH de 9,1 y presenta'ﬁn efecto espumante muy

escaso. Esta combinacidn es por lo tanto especialmente util

para las maguinas lavadoras.

EJENPLO 11,

Perconcentrado:

25, 350 g de un superdxido de hidrdsgeno al 0,35, en peso,

estabilizado con 0,3 g/l de pirofosfato sbédico.

Concentrado alcalino:

100 g de una solucidn de la composicidén siguiente:

15,3, en peso de sal sédica del Acido tetrapropilen-

30, . ~ bencensulfdénico sezun el ejemplo 1

e -

- vy e
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-10,0% en
?, 170 erfl

5,10 en

©0,6% en

51 ,2,o é)n

peso
peso
peso
DEeso
peso

peso

‘peso

de
de
de
Qe
de

de

‘de
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Brlnoliiosiato potasico

monoetanolamida de acido de grasa de.coco
sal, oOdlC& del a01do p toluensulionlco
5111cato potasico segln el ejemplo 1
etanol

potasa cdustica (al 85¢ )

agua

pt del perconcentrado, 4,6,

pli del conceatrado alcalino, 11,9.

10, “La lejfa para lavado preparada a base de ambos con-’

centréabS'tiéne un pH de 9,0,

EJEWPLO

12,

Perconcentrado:

35 g de uh superox1do de hidrdgeno al 3,5, en peso, es-

15, tabilizado con 0,3 g/1 de pirofosfato sddico.

voncentrado alcalino;

350 g de una solucidén de la composicidn siguiente:

11,0% en peso de un producto de adicion de 7 moles de -

6xido de propileno a un éter nonilfenolpoliglico-

20. lico con 9 radicales de éter glicdlico en la molé-

cula

11,00 en peso de
V1O,5p en peso de
4,50 en peso de

25 . 63,0,0 en peso de

pirofosfato potéasico
sal sddica del 4cidec p-toluensulidnico
suliato de alcohol graso de Lin

agua

pH del perconcetrado, 3,0.

) del concentrado alcallno, 10 8.

La leala para lavado preparada & base de ambos concen-

trados tiene un pH de 9, 0.
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EJBUPLO 13.

Percbncantrado:
35 & de un superdxido de hidfégenb'al 3,50 60 peso, €8-
taoilizado con 0,3 g/l“dérpirofosfato sédico.
5. ' uyoncentrado alqalinb; ' ‘
2OOHg'de una solgéién de 1a'composidi6n sigﬁiéﬁte:
10,0w en peso de eter poliglicé}ico de alcohol‘graso
‘“cou 12 a 18 atomos de cafbcno en el fadical de
alcohol graso y 9 radicales de &ter gliéélicb
10. en la moléculay puﬁto de enturbiamiento, 75°C
aproXimadamsnte ’
5,50 en peso del éter nonilienol-polietilenglicol-po-
lipropilenglicdlico éegﬁn el ejemplo 12; puato
~ de enturbiamiento, 3OOuA§prox;@adamehte
15,  v 5,40 en peso de pirofosiato potééico
5,40 en peso de sal sdédica del &cido p-toluensulfdnico
2,2,0 en peso de evanol
0,50 en peso de potasa caustica (al 85:)
A 71,0, en peso de agua
20, pH del perconcentrado, 3,0,
prt del concentrado alcalino, 13,1.

La lejia para lavado preparada a base de ambos con-
centradoértiene un pi de 9,0, rresenta un poder sspumante
muyuescaso y es util tanto paré el lavado de fino como para

25, él lavado hirviente en las mdquinas lavadoras.

LJEUPLO 14,

Perooncentrédo:
35 g de un superdxido de hidrdégeno al 3,5 en peso,
estabilizado con 0,1 g/1 de HzPO, &l B5. en peso.

30, - Concentrado alcaiino;

R
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'50 g de una pasta muy viscosa de la composicidn s1guiente:
50,0% en peso de pirofosfato potasico |
25,00 en peso de sal sbédica del dcido poliacrilico
' 12,5%‘én‘PeSO de una pasta de suifafo de éterbpoligli-
célico de'alcohoibgrésovcon-66% en peso de subs-
tan01a de act1v1dad detergente, 44 en peso de
’Sulfato SOdlCO y 300 en peso de agua; 12 a 14
".atomos de carbono én el radical de alcohol grasbly
¥ 2 radicales de etllengliool en la molecula
12,5% en peso de agua ‘
~pﬂ del perconcentrado, 3, O;
'pH de la pasta (disuelta en agua en la relacién 1:10); 10,0.
La lejia para lavado preparada a base de ambos concen-
trados tiene un pH de 9,0. H

EJEUP L-o: 15,

Perconcnntrado-
35 g de un superox1do de hidrodgeno al 3, 5m en peso,
estabilizado con 0,3 g,/1 de Aa4P207.
Goﬁbentrado alcalino:
%50 g de una solucidn de la composicidn siguiente:
8,5, en pesﬁ de pirofosfato potasico
8,5 en peso de etanol _
8,05 en peso de sal sédica del &cido p-toluensulfénico
4,20 en peso de un polipropilenglicol etoxilado con
' 20% en peso aproximadamente de radicales de eti-
lenglicol en la molécula y un peso molecular medio
de la porcidn de polipropilenglicol de 15650 (pro-
ducfb comercial nPluronic L 62u)
3,5,5 en peso de un alcohol graso.etoxilado, insaturado

‘segin el ejemplo 3
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15,

20,

2o,

30,

27

n
it

3,3 % en peso de sulfato de alcohol graso de.L

12

0,5% en ‘peso de potasa qaustica (al 85%)
63,55 en peso de agua | |
PH del perconcentrado, 3,0.
PH del concentrado alcalino, 13,2,
La lejia para lavado preparada a base de ambos concen-

trados tlene un pH de 9 0.

Los oeruoncentrados dcidos que se descrlben en los

eaemplos 16 a 18 que 31 en pueden combinarse como ge guiera

con los concentrados alcal;nos'de los ejemplos 19 a 22 que -

tamoién se dan mas adelante, Al diluir cantidades iguales de

concentrado acido ywa;palino'con'agﬁa, se obtienen lejfa para

lavado de reaccién alcalina, cuyo PH se halla.entre 8,8 v

9,5,

4 JENPLO 16,
En‘60 partes en peso de agua destilada se disuelven

con calentamiénto 5,5 partes en peso de‘pifofosfato_sédico

‘écidb, 0,3 partes en peso de toluensulfénico potasico y 5 par-

tes en peso de nonilfenol oxetilado (con 13 grupos etoxilo),
uasuues de enfriar, se introducen con agitacidn 30 partes en
peso‘de perdxido de hidrdgeno (al 30%). Bl concentrado acido
tiené un pH de 3,5, fuede envasarse en lrascos de polietileno
y conserva su contenido de ox{geno activo practicamente du-
rante messs. »

EJEWMPLO 17.

De la misma manera que se ha descrito en el ejemplo
1, se disuelven en 60 vartes en peso de agua destilada 5 par-
tes ep?peso de un alcohol de grasa de coco oxetilado (con 10
grupoé efﬁxilo), 0,3 partes en peso de toluensulfonabo pota.

sico, 11 partes en peso de K4P207 v 3,5 HEO2 v 21,3 partes

A e e

~—
AT

ogrrr -
e

PANAINC

n e are L D

e o A= mt

.

B eIt R

oy

-



10, ...

15,

20,

25.

30.

= 28 =

L op - o siE
en Qes6.de peréxido de hidrdgeno (él 30%). &1 ajuste a pH
3,2 se efectlia por acidificacién cbn dcido piroiosférico o
acido éulfﬁrico.'wambién este concentrado &cido se congerva
durante semanas, sin pérdida apreciablé de oxfzeno, en fras-
cos,d/almohadillasvde'material plastico.

8 J B PLO 18,

En 46 partes en peso de agua destilada se disuelven
5 partesfég'péso de pirofosrato sédico acido y 0,3 parves en

peso de toluensulfonato potésico. A continunacidn se introdu-

.¢cen con agita016n 1/ vartes en peso de uh condensado de dcido

alquiisulféniodalbﬁmina con 38% de substancia activa'y 30
partes ea peso de peréxido de hidrégeno (al 30%). Ll pn del
concentraQOyécido es de 3,45, wambién este producto se conser-

ve bien.'

QJEMPLO 19.

| se pfepara un concentrado alcalino a base'dé 50 pér-
tes en peso de agua destilada, 15 partes en peso de un conden-
sado de dcido de grasa ae coco y albumina (sal sbédica; al 36y,
10 partes en peso de una metiltaurida de 4cido graso (sal sd-
dica; al 64,), 2 partes en peso de toluensulfonato potéasico,
2> partes en peso de pirofosfato tetrapotdsico y 5 partes
en peso de 9-hidravo de metasilicato sdédico. ror ultimo,
se disuelven en la solucidn, completamente homogénea y li-

geramente opalescente, 4 partes en peso de potasa caustica.

b JEwmPLO 20.

. Para la_prepa;acién de un concentrado alcalino, se di-
suelven en 50 partes en peso de agua destiiaaa 15 partes en
peso de una mezcla de la sal potésica de un condeﬂsada de al-
bimina grasa y un sulfonato de alquilbenceno (35w de substan-

cias activas), 10 partes en peso de metiltaurida de &cido gra-

3
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15.

20.

29,

30.

so (sél sbédica; al 64»), 2 partes -en peso. de toluensulfbna-
to potdsico, 0,9 partes en peso de la sal tetrasddica del
dcido etilendiamintetraacético'y 25 partes en peso de piro-

fosfato tetrapotdsico, para formar una solucidn homogénea y-

‘opalescente, ksta se ajusta a la alcalinidad neceszaria con

'3 partes en pésq de potasa céustica,

L J B PLO 21,

" Un concentrado alcalino contiene disueltas en 56

partes en .peso de agua destilada 5 partes en peso de un al-

qullsulfonato de peso molecular elevado (sal sddica, al 809%),

10 partes en peso de un eisetionato de acldo graso (sal sé-

dica, al 60%) 2 partes en peso de toluensulfonato potasioo .

,9 partes en peso de la sal tetrasodlca del Acido etilendia~-
mintetraacetico Y 18 partes en peso de plrofosfato tetrapota-

sico, El ajuste de ié solucién, hbmogénea vy opalescente, a la

alcalinidad deseada se efectia con 4 partes en peso de potasa

- chustica sdélida.

EJEMPLO 22,

Eﬁ 50 partes en peso de agua destilada se disuelven,
para.ia preparacidn de un concentrado alcalino, 12,5 parteé
en peso de una sal triefanolaminica de un acido dodecilben-
censulfénico (al 40%), 6 partes en beso de un 3-E0;su1fato de
alcohol dé grasa de coco (sal sédica; al 35%), 10 partes en
peso de un jabdn oleinpotdsico (46% de &cido graso), 3,4
partes en peso de la sal tetrasddica del &cido etilendiamin-
tetraacético, 1,8 partes en peso de toluensulfonato potisico
y » partes en reco de potasa caustica sélida y luego se in-
troducen por agitacidén & partes en peso de metilciclohexa-
nol,

Como con freccuencia no es recomendable exponer el
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material que se ha de lavar o los recipientes a wn ataque {‘
dcido, por lo general se disuelve primeramente el concentra- &T

TR e

do alcalino y a continuacién el concentrado 4cido. Sin em-

-

bargo, si el material para lavar es resistente a los acidos,

i1

TR g
.

5, - como por ejemplo en el caso de los géneros de lana, puede
también procederse a la inversa.
Asimismo estd indicade en muches ocasiones la diso-

lucién simulténea de los concentrados. Los concentrados

an

pueden estar ya mezclados antes de su aplicacidn y disol-

.
¥
i
i.

‘.,;

Al iy
\

8

10+ verse. luego en esta forma en el bafio para el lavado. #n

N
i

[T

principio es posible, o bien preparar primeramente una lejia”

4 g

'l

para lavado e introducir en ésta el género para lavar, o
bien depositar en el agua el género para lavar y luego in-

troducir los concentrados.

Iy YOS S e
Yawminaes cenilligndo
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5 lilentras que para los grandes consumidores, como
15. v av _ .

T ar A
. o

4

por ejemplo las lavanderfas, es conveniente tomar los con-

MPT1Y
ot

" centrados de grandes cubas, con el correspondiente control

et o
. ‘ “

del peso, para el uso doméstico se recomienda una dosifica-

.

cion con distribucidn de los concentrados en 2 envases in-

4

R NTITIO ey

20, dividuales. Estos puedeh‘tener {forma de frascos,'bolsas o
almohadillas o también cualquier otra apropiada para la

extraccién facil. Como materiales para los envases son

F o, <"~;\‘ "(

REY

'-apfoﬁiados el vidrio, los plasticos, el pavel o el cartén
‘i@pprmeablegﬁa los liquidos, el metal o similares, Los en- =
25: vases ihd;viduales pueden estar unidos -uno a otrq, como
por ejemplo en el caso de las almohadillas hechas de man-
bgas de plastico cerradas por costura soldada, frascos do- .
bles y bolsas dobles. La distribucidén en los envases indi-
viduales se atiene siempre a la-norma de que el concentra-

30, do 1liq uido, tanto dcido como alcalino, esté contenido en T



1o,A

15,

20,

22

30,

uno u otro en&ase en la cantidad determinada para la reali.
zacion del proceso de lavado.

A31, por ejemplec, para una operacidén de lavado en
una maqulna lavadora de tambor para uso doméstico, con cava-

cidad para unos 5 kg de‘ropa seca, Sse nece31tan cada veg

200 g del concentrado del ejemplo 16 (&cido) y 200 g del

~ concentrado dél’ejemplo 19 (alcalino}. Cada ﬁno de estos

concentrados se halla en una almohadilla de polletlleno que
se halla llsta para el uso en forma de un envase doble,
eventualmente en forma soldada por costura. Despues de care

gar la lavadora con el género que se ha de lavar y la canti-

- dad necésaria devégua, se vacia en el tambor la almohadillg

que contiens el"iiduido alcalino y después de unas pocas

vueltaé?&el tambor Séwextrae.el concentrado écido de la
otra almohadilla y se anade a la 1631a de lavado.
La 1ntroauccion de los concentrados en la lavadora

puede eIectuarse tamblen por medio de dlspositlvos adecua—

dos de d031f1ca010n. Para efectuar un lavado casero por el

 pr0cedim1ento’de la olla se procede de manera semeaante,

pero en caso de ropa§>muy sucias es convenienﬁé afiadir pri< -
meramente a la lejia de lavado el concegtré§o é1calin9,7
poner luego la ropa vy, déépués de un tiempo'de accion su- .
ficiente en frio o con calor moderado,'aﬁadir el concentrado

acido, cuidando de remover bien para que se efectue una

buena mezcla y se establezca el pH deseado. De la misma ma-:

nera puede procederse también en el lavado a maquina, en
cuyo caso la operacidn de lavado gqueda dividida en una fase
de lavad6 previo y una fase de lavado principal,

Segun la indole del material gue se ha de lavar pue-

de variarse el pH de la lejia final de lavado modificando
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los medios de ajuste acido o alcalino en ambos concentrados.
mientras qué,para la mayoria-de las operaciones de lavado en
caliente, especialmente para el léfado de géneros blancos,
géneros groseros e incluso géneros de color a base de celu-
losa, se‘han demostrado convenientes valores de pH rinales
entreFB}B v 10,5, para las operaciones de lavado de Iino,

por ejemplo de articulos de lana, géneros tejidos o géueros

de punto a base de tibras quimicas, seda o rayén, as{ como

géneros de colores delicados, se preferiran temperaturas de

lavado mas bajas y también ajﬁstes alcalinos mas débiles

del bafio de lavado. En estos casos entran en consideracién,

por ejemplo, valores de pH entre.?,s y 8,5. Las dosificacio-

nes de 4cido y de dlcali de ambos concentrados deben ade-

cuarse en consecuencia, - T .
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| Descfito el invento se declaran nuevas y de propia
invencién las siguicntes reivindicacicnes, con prioridad de
las patentes alemenas N2 L. 36 505 IVe/81i del 7 de julio de
1,960 y N° H. 41 314 IVa/25e del 24 de diciembre de 1.960,
5. ‘,eﬁisﬁiendo en mmbas unidad de invéncién.
| v l; Proceq1mlcnuo de luvado v blanguec para géneros
tehtlleu, en el que la lejd lavado se nrepura por diso-
lucidn en agua de concentrad llquldou ¥ acuosos de compues-
.too gue contlenen substancmu de actlvidqa detergente yu de
10. 31 conoc1das Yy oflgeno activo, caructerlaaao por el hecho de
que (l) se emplean dos, concentrados, de los que (1a) uno, déf
reaccicn no alcallna (o sea de pH no superior a7y contlene:
los percompnéstos necesarios patra la'rea}izaCiéﬁ'ﬁel procedi-
diento de blangueo .y los estabilizadorev pafa éstos y (1b)
15, el otro constiluye un concentraco alcalino de los &lcalis
detergenteg y eventualmente de lac demas substancias reque-
ridas para el lavado, en particular de las substancias or-
'g&nicaé dé*actividad detergente, debiéndose (2) emplear ambos
concentradoé en canticad tal que el 1féu;do.aé lavado, después
20. de la disolubién de estcs concentradog, posea la alcalinidad .
necesaria para el proceso de lavado.
2. Procedimiento en conformidad con lo definido en'~
le reivindicacién 1, caracteriuado por‘eJ hecho de que ambos .
coﬁcaﬁtrados se emplean de manera gue, untes o des pues de |

introducir en el bafio de lava@o el género que se ha de laver,
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se cistribuyc en el bafo primeramente el concentrado de reaccion
alcalina y segq;damonte el concentrado de reaccidn Aacida.

3. Procedimiento en conformidad con lo definido en la
reivindicacidn 1, caracterizado por el hecho de gue, antes ©

’ s ~ . 4
decpues de introducir en el bafio de lavado el género que se

ha de lavar, se distribuye en el baiio primeramente el concentrado

de reaccidn alcalina, se aace luego un lavado previo del género

en cuestidén con el bafio alcalino y por dltimo, despuéds de la

‘adicion del concentrado &cido, se hace el lavado definitivo

del género.

4, Procedimicnto en conformidad con lo definido en las
relvlndicacmneo 1 a3, caracterlzado por el hecho de que los

concentrados que se han de emplear, pero de preferencia el

“'concentrado alcalino, eontienen ademds formadores de comple~

joe, Cis olwenteo, 5pe°ante~ desinfect&ntes, compuestos efi-

cacea para arrastrar la suciedud, agentes nrotectoreo de -las
flbras ovde-lavpiel, estabilizadores del ox1geno, eut&billa&—

dores de la espume, agentes .amortig suadores de la espuma, agen-‘

-tes antlcorrosivos, co]orunteo,vuclaradoreg dpticos, aromas

o mezclas de estas materias o de algunas de estas materias,

todas ellas ya de si conmocidas, entre sf,

5.. Procedimiento en conformidad con lo definido en las
reiwindicuc1onev 1 a 4, caracterizado por el hecho de que el

concentraco no alcallno de lou rortadores de ox1geno activo

‘no contiene substancias dehactividad detergenter

6. FProcedimiento en-conformicad conylo definido en las

~reivindicaciones 1 a 4, caracterizado por el hecho de que el

concentrado de reaccién neutra hasta dcida de los portadores. de
oxigeno aCthO contiene substancias de actividad detergente -

orglnices, estaoles a 10° ac1dos, no ox1dable no~1on1cas

y/o aniénlcas.
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cente E14

7. Procecdimiento en conformidad con lo definido en
las ;pivindicaciones 1 & 6, caracterizado por el hecho de que en
calidad de portadores de ox{geno activo se emplean superdxino
de hidrégeho o perhidratos de sales del dcido fosforoso aci-
lado.
. 8. Propédimiento en conformidad con lo definido en las

reivindicaciones 1 a 7, caracterizado por el hecho de que el

concentirado, de los portadores de oxigeno activo que se ha de em=-

‘plear contiene esztabilizadores insolubles en &gua con sran

superficie, en particular el silicato magnésico.
9. Procedimicnto en conformidad con lo definido en las

reivindicaciones 1 a 8, caracterizado por el hecho de que el

“concentraco de loc portadores de oxlgono activo que se ha de

emplear contlcne estuulllzaaores uolulﬂo en agud, como por
ejemplo el acldO‘quinollnico, el aoido‘quinalqinico,.ei acido
dipicolinicb o'productps de acilacidn del 4cido fosfbrdsq,

| 7/105 Procediﬁiento enlco@fArmidad con lo definido eh:las
reivindibadidneé.l a 9, cardcterizado por el hecho de que el
conceﬁtrado'de los portacores de oﬁigeno activo que se ha de
emplear tiene un’ pq de 2 a 6 ubrox1mudgmente, y de preferen-
cia de 2,5 a5 hp*ox1mad ente.

11. Procedimiento enﬁconformidad con lo definido en

1&9 rolgindlcaolones 1l a lO, carac»erlzado por el hcoho de que

el concentrado alcalino gue se ha de emplear contiene estabili-

zadores para los portadores de oxigeno activo y/o agentes pro-

 tectores’de~1as‘fibras.

12. Procedimiento en conformidad con lo definido: en
las reivindicacionesil all, curacteriaado por -el’ hecho de que.

el concentrado alcallno que ¢ ha de emplear contiene actlvado-

1res para los percompuestos
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13, Procedimiento en conformiéad con lo definido en
las reivindicaciones 1 a 13, caracterizado por el hecho de que
cada uno de los dos concentrados contiene un componente de for-
macidn, soluble en azua, de un estacilizador insoluble en agua
para los rortadores de oxigeno activo.

14, Procedimiento en conformidad con lo definico en
las reivindicaciones 1 & 13, caracterizado por el hecho de
que en el concentrado. zlcalino que se ha de emplear estén pre-
sentes, cn calidad de substancias de actividad detergente;
éteres dc polistilenglicol oapilbractivos, que eventualmente
contienen radicales de prorilenglicol.

- 15. Procedimiento en conformidad con lo definico en

las reivindicaciones 1 a 14, caracterizado por el hecho de gue

‘el concentrado alcalino contiene, en calidad de substancias or-

génicas de actividad detergsnte, una combinacidn de éteres de
pol?@tilbnéiidcl capilaractivos:(= RO-E0-H) con productos de
adicién capilaractivos del dxico de vropileno a los ménciona-
dc’)sfkéty;ere.s‘ de polie"p"ilenglicol ‘(=:‘R0‘-EO-PO-—H), hallfndose el

puntc de enturbiamiento de estos Ultimos & nivel no superior

- a-los 60° C, vy de preferencia en’la gama de 30 a 4500, mien-
tras el punto de enturbiamiento del corresppndiémte compuesto

'RO-EO-H se halla por encima del punto de enturbiamiento. del

corfespondiente compuésto RoﬁEOl?OuH y eventualmgnte pofien—
cima de 6Q°C}vy estando preséhtes por cada parte en peso del
oompﬁesto_dél tipo RO-EO-H 0,25 a 1,25, vy dé preferencia 0,3
a 0,8;‘pa:tes en peso del compuesto dei tipo RO-EO-PO-H,

16, Procedimiento en conformidad con lo defimido en las

reivindicaciones 1 a 15, caracterizado por el hecho de que la’

lejia—délvlavadq,Mdespués de la disolucidn de ambos componentes,

presenta un pH en la escala de 8 & 11, en particular de 8,5 a
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10 y de preferencia de 9 a 10, un contenico de oxigeno activo
de 20 a 200, y de preferencia de 40 a 90, mg por litro y un
contenido de substancia erginica de actividad detergente de

0 e 5, y de' preferencia de 0,5 & 4, gramos por litro.

17. Procedimiento en el que medios para realizacidn
a que se refieren las reivindicaciones 1 a 16, estan compues-
tog de (1) doc porciones correspondientes, envasadas por Sepa-
rado, de concentrados derramables,de detergente, de lds que
(1a) uno, el céhoentrado de reaccidn no alcalina (o sea de pH
no superior & 7); contiene percompuestos y estabilizadores paré
éstoeg, mientras (1b) el otros representa un concentrado alcali-
no de los &lcalis detergentes y eventualmente de las demés subs-
tancias necesarias para el lavado, en particular de las subs
tancias orgdnicas de actividad detergente, siendo (2) tal la
&antidad de 4lcali presente en el concentrado alcalino que,
despuésfde laineufralizaoién de los componentes 4dcidos eventual-
mente ezlstentes en el verconcentrado, queda todavia un exceso
de alcall.

18. Procedlmlento en el que los medios en conformldad
con lo. deflnldo en la re1v1nd1ca01on 17, estan caracterlzudos
nor el hecho de que el concentrado de los portadores de oxigeno
activo, de reaccion alqallna{ carece de substancias de activi-
dad detergente.

19. Procedimiento én elAque los~medios én conformidad

con lo definido en la'reivindicacién 17, estdn caracterizados

por el hecho de que el concentrado de los portadoreq de oniveno

activo contiene substancias organlcac de actividad detergente,
no oxidables, estables a los dcidos, no idnicas y/o anidnicas.

20. Procedimiento en el gque los medios en conformidad

con lo definido en las reivindicaciones 17 a 19, estdn caracte- -
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20.

25,
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rigados por el hecho de que el concentrado de los’portadores
de oxizeno activo conticne superdxido de hidrdgeno o perhidra-
toste sales de un &cido fosforoso acilaco.

21. Procedimiento en el que los medios en conformidad
con lo definido en las reivindicaciones 17 a 20, estan carac-
terizados por el hecho de que el concentrado de loc portadores
de oxigeno active contlene estabilizadores insolubles en agua
dotados de gren superficie, en particular silicato magnésico.

22. Procedimiento en el gue los medios en conformidad
con lo definido en las reivindicaciones 17 a 21, caracterizados
por el hééhd dé que el concentrado de los portadores de oxigeno
activd contiene estabilizadores solubles en agua, como por
ejemplo el dcido quinolfinico, el Acido quinaldinico, el Acido
dipicolinico o los productos de acilacidén del Acido fosforoso.

23, Procedimiento en el que los medios en conformidad
con lo definido en las reivindicaciones 17 a 22, estan carac-

terizados por el hecho de que el concentrado de los portadores

“de oﬁ{geno activo tiene un pH de 2 a 6 aproximadamente, y de

preferencia de 2,5 ab aproximadamenfe.

1_ 24.5;?rocedimiento en el que los medios en conformidad
con lo'définidO'en las réiﬁindicaéionms 17 a 23, estén‘carac~
terlzados por el hecao de qus el uoncent ado alcalino- contiene

eatablllzadoros oara los portadores de oxiﬂeno activo y/o

~agentes de,proteocion de las fidvras.

25, ?rocedLmlento en el que los medios’ en conformldadl

con 10 de¢¢nido en las re1v1nq1cacloneg 17 a 24, egtan carao—{”‘

A

nor'el hecho de que el concentrado alcallno contiene

- activadores parq.lo percompuestos.

- 26, Procedlmlento en el que los medios en conlorm1dad

con lo definido en las reivindicaciones 17 a 25, estan caracte-
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10.

15.

.25,

rizados por el hecho de qgue cada uno de anbos concentrados

“contiene un componente de formacidn, soluble en agua, de un

estabilizador insoluble en agua para los portadores de oxigeno

activo.
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27, Procedimiento en el que los medios en conformidad conm -

lo definido en las reivindicaciones 17 a 26, estan caracteriza-
dos por el hecho de que en el concentrado alcalino.éue se ha
de emnlear estén presentes, en calidad de substancids de acti-
vidad deteryzente, éteres polietilenglicdlicos capilaractivos,
qué eventualmente contienen radicales de polipropilenglicol.

28. Procedimiento en el que los medios en conformidad
q

con lo-definido en las reivindicaciones 17 a 27, estan caracte-

rizados porv el hecho de que el concentrado alcalino contiene,
en calidad de spﬁstancigs orgénicas de actividad detergente, una
comﬁinacién de éterss volietilenglicdlicos capilaractivos
(= RO=-EO-H) con productos de adicidn capilaractivos de bxido
dg propileno 2 los mecncionados éteres polictilenslicdlicos
(= RO-Z0-PO-H), siendo el punto de enburbiamiento de los altimos
no superior a 50°C g de prelerencla en la escala de 30 a 4500,
mientras que el punto de enturbiamiento del correspondicnte-
compuesto 30-EO-H se halla por encima del punto de enburbia-
mientvo déi”correspondignte compuesto R0-E0-PO-H y eventualmen-
te por.enqimarde~60°C, ¥y estando presentes por cada parte en
pesé_del ¢Ompuestq de. tipo RO~EO?H 0,25 a 1,5, y de preferencia
0,3 a’O;B, parteé enlpeso del‘compuesto'dél tipo RO-E0-PO-H.
29. “Proce§imiento,én el que los medios en conformidad

con lo Gefinido en las reivindicaciones 17 a 28, estan carac-

terizados por un contenido tal del perdoncantrad6 de oxigedo
“activo o un contenido tal del concehtrado alcalino de Alcalis

y eventualmentzs substancias inorgénicas de actividad detergente,
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qucuna solucion de ambos concentrados en la cantldad de agua

’determinada para ello presentec un contenido de vub tancia activa

de 20 a 200 y de DlefGFEJCla de 40 a 90 mg por litro, un PH en

"la escala de 8 a 11 @n PthlCUlur de 8,5 a 10 y de orpieroncla

de 9 a 10 y un coatenido de substancia ovzinica de actividad

detergente entre 0 y 5 v de preferencia entre 0,5 y 4 gramos
pdr litro. )

MSO. Procedimisnto en el que los medios en conformidad
con lo definido en las reivindicaciones 17 a 29, estan carac-
terizados por el hecho de que se precentan en forma de dos
envases individuusles, eventualmente unidos entre si, ea forma
por ejemplolde frasoo§, holzas o almohadillas, con empleo
de materiales apropiados, como el vidrio, los'plésticos, el
papel, el cartdén o el metal, con la caracteristica de que dos
envases individuales correspondientes contienen el perconcen-
trado o;respecti§amente el concentrado alcalino en una cantidad
reciprocamente acomodada y que estd dosificada para la realiza=-
cidn del nrbceso de lavado.

31. Procedimiento en el que los medios en conformidad
con lo definido en la reivindicacidn 30, estan caracterizados

por el hecho de que ambos concentrados envasados se presentan

-en forma de dos envases individuales correspondientes, »or

ejennlo en forma de mangas de pléstico soldadas.

32, Procedimiento en el que los medios en conformidad

con lo definido en la reivindicacidn 30, caracterizados por el

~hecho de que el envase que lleva uno de los concentrados se
“halla dentro del concentrado respectivamente mayor 'y rodeado

v por un seuunuo envaoe, estando ambos envases de preferencia

en forma de mangas de Dlagtlco soldedas..
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33. Procedimiento de lavado y blanqueo para géneros

 textiles,

Seglin se describe y reivindica en la presente nemoria
:gue.consta de 41 pdginas foliadas y escritas a méquina por
/ 5, uﬁé sola de sus caras., - |
‘Madrid a 6 de julio ﬁe 1.961,

HENKEL & CIE. G.m.b.H. |
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