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INVENCION

por "UN METODO PARA TRATAR LAS ESCORIAS ARSENICALES QUE SE PRO-
DUCEN EN LA FUSION DE ZINC Y PLOMO EN LOS ALTOS HORNOSw, a fa-

vor de la firma inglesa THE NATIONAL SMELTING COMPANY LINITED,

domiciliade en Londres (inglatepga), n9, Basinghall Stiget!\_

E.C.2", y de la firma METALLURGICAL PROCESSES LIMITED, domici- -

‘ligdé'en las Bahamas_"Tfust Buildi#g, Frederick stfeétﬁ;

Nassau ({Bahamas), hacdendo negocios conjuntamente en las Baha-
mas con’gl:gombre de META;LURGICAL DEVELO?MENT COIIPANY, domi=-
ciliada en "Trust Building, Prederick Streetn, Nassau (Bahamas).
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MEMORT &4 DESCRIPTIVA

Este invento se refiere a un metodo para.fratar
les escofias arsenicales que se producen en la fusidn de
zinc y plomo en los altos hornosf“Més especiaimente, el
invento“se refiere a un método para tratar escorias arseni-
cales que contienen fundente de cloruro de manera que puedan

. manejarse con seguridad y sin desprendimiento de arsina.

Las escorias que contienen fundente de cloruro,
tales como las escories procedentes del bafio de fundente,
contienen gran proporcidn de arsénico y desprenden grsina

al contacto con el agua en frio. Como las escorias delicues-
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Ly de preferencia durante 10 a 15 minutos.

centes, es desde luego demasiado peligroso manejarlas y
devolverlas o la instalacion sinterizadora, aunque esto sea
deseable desde un punto de vista econdmico. Asi, pues, es
necesario”reducir las escorias arsenicales a una forma no
tdxica. -

.El;;nvénto consiste en un método para tratar las
esdorias afsehicales que consiste‘en lizxiviar las escorias

en un bafio de plomo.fundido, convenientemente a 600-650°C"

Bl invento puede tambien llevarse a cabo, aunque
en algunos aspecfos eficazmente, con uhe temperatura
del plomo de 500-650 ¢ para una lixiviacion de 5 a 50 minu-
tos..

Dufapté el trakamiento se bierde hasta el 50%
del arsénicb, le mayor parte por velatilizacidn, pero en
parte también porﬁédiﬁcidnben el plomo.

Aunque las escorlas tratadas en la forma gue se
ha descrito producen muy poca arsina al contacto estatico

con el agua, desprenden todav1a alguna arsina con el reposo
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prolongedo, cuando se las egita. De preferencia, por lo Y
tanto, las escories resultantes de la lixiviacidn con plomo ?H
o ’ i!,?".‘:::

se acondicionen mezclandolas con 6 a 10% de agua, lo cual e

X,

se efectua en un perfodo de 45 a 50 minutos.
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El invento se lleva también a cabb, aunque en

algunos aspectos menos eficazmente, acondicionando el plomo
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con 2 a 10% de agua duranferao,a 60 minutos.
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No esta claro la ceusa de que esta lixiviacidn

eV

vuelva las escorias inmunes al.desprendimiento de arsina %L
con el agua, pero puede ser que las escorias no tretadas del i&
tafio de fundente, que contienen arseniuro de zinc, cloruro -
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de zine y zinc metélico, produzcan con el agua una solucion
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 1ante recuperarse del plomo.,

121ncicas. La mezcla puede efectuarse antes de la etapa de

celes y no arsenlcales alternat1vamente al bafio 11xiv1ante

3

-,w\f

acida que reacciona con el arseniuro para dar arsina. El

arseniuro de ginc no reacciona con una solucidn neutra, y
R R [ d »

despues de tratamiento en ausencia de zinc metalico, que ha

sido absorbido por el plomo fundido, no se produce solucién

.

acida.

El metal disuelto de las escorias puede més ade-~

El desprend1m1ento de ar51na al efeo»uar le mezcla

con agua puede reduclrse fodav1a mezclando las escorias de
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fundente arsenicales con una cantidad mas O'menos igual de

~
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escorias no- arsenicales, cue pueden ser escorias externas
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lixiviacion con plomo 0 bien aﬁadlendo las escorias arseni-
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de‘plomo.

El invento con ulterior detalle haciendo referen-
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. Bn una caja de escorias, se mezclaron pesos apro-
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ximadameﬁte iguales (las proporcicnes exactas no son criti-

)

cas) de escorias dé bafio de fundente y escorias externas zin-
éicas. ) '

| Entré 100 y 150 libras de estas eécoriaé se ver-
tieron oobre‘la'ﬂupérfioie del plomo, méntenido a temperatura

de 600~650 C, en un deposito de 2 ples 6 pulgadas de diametro,

que conten{a 2 toneladas de plomo y estaba provisto de un.
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impulsor de 8 pulgadas, E1 baflo se removid 1u¢g¢‘durante 10

a 15 minutos.
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La mitad de las escorias tratadas se retiraron
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de escorias vacle, se afiadieron otras 100 a 150 libras de
escorias y se removid durente 10 a 15 minutos. Esta opera-
cidn se siguid repitiendo hesta gue todas las escorias
estuvieron tratédés.

Iuego se bombed une tercera parte del plomo hacia
un cazo de enfriamiento y se le substituyd por una cantidad
semejante de plgmo enfriado. A medida que se fue enfrilando
el plomo del cazo, se espumdé el zinc y se le devolvid al
sumidero de la bomba del bohdénsédor.

La caja con las escorias secas tratadas se dejo
enfriar bajo ventllacion hasta que ceso todo desprendimiento

de vapores y entonces se la descargo por medio de un volcador.

s »- . N L . o 7 Y N
A continuacion se acondicionaron las escorias.

En el silo reducido del volcador'o descargador meca-

nico, las escorias tratadas se asociarén con unas 500 libras/

hora de ofras escorias (procedentes, por ejemplo, de escorias

externas de 6xido). La mezcla se efectud agui de manera
solamente aproximada.
Las escorias se alimentarmn, en partldas de 450

libras, & dos nezcladoras de pala en paralelo y se acondi-

" cionaron durante_45 a 50 mlnubsncon un 6% de agua, lo su-~

ficiente para impédir el levantamiento de polve. La mezcla~

dora se barrié con 100 pies ciubicos por minuto de aire. Luego

se almacenaron las escorias.

- Bs positiVamente necesario desfogar las mezcladoras,
el volcador o descargador mecan1co, el tambor ¥y los 51103
de almacenaje pare obtener,escorias acondlcionadas.

Se obtuvieron las cifras siguientes:
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Entrada Peso  Zinc Plomo ¢loxo Arsénico
2800 (1ipras) (libras) (libras) (libras)
(libras)
Escorias
del bhafio
de funden
te 250 102,4 67,6 29,8 4,0
Escorias
del bafio conte
nedor 250 191,2 15,8 - 1.2 .
Salida
- Escorias 3%8 199,0 75,8 18,8 2,2
CMetalw 136 134,6 1.4 - -
’ 504  333,6 77,2 13,8 2,2

- La-concehtracidn de arsina (As H3) en el aire de

escape al final de la fase de mezcla fue de © partes por
'milldn, y el desprendimiento total de arsina durante la
‘mezcla fue de 92 partes por cada milldn de partes de esco-

Son posibies diversas modificaciones sin por ello

salirse del alcance del invento.
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Descrito el objeto de la invencidn, se declara nuevas
las sicuientes reivindicaciones, con prioridad britanica ni-
mero 23 589 depositada en fecha 6 de Julio de 1960 (prov.) y
completada en fecha 8 de Junio de 1961.

1. Un méﬁodé paré tratar las escorias arsenicales que
se producen en la fusidn de zinc y plomo en los altos hopnos,
con el fin de que se las pueda manejar sin desprendimiento de
arsina, que consiste en lixiviar las escorias zinciferas en un
bafio de plomo fundido.

2. Un nmétodo en conformidad con lo definido'en la
"faivindicacién 1, oaracterizado por el hecho de que la lixi-
v1acion se efectua a SOO 650°C

3. Un método en conformidad con lo definido en la rei-
v&ndicqcién l, caracterizado por el hecho de que 1ablixivia§ién
ce 1leva a cabo a 600-650°C. |

4.'. Un método en conformidad con lo definido en las

‘reivindicéciones 1, 20 3, caracterizado por el hecho de que la

'lixiV1acion se lleva a cabo en 5 a 30 minutos.

5. Un método en conformldad con lo definido en las

' reivindicaciones 1, 20 3,fcaracterizado por el hecho de que la

lixiviaclon se lleva a cebo en 17 a 15 minutos.,
6, ' Un método en conformidad con lo definido en cual-
quiera de las r61V1nolca01oneo precedentes, caract erlzado por el

becho de que las escoiias lix1v1adas se mezclan qubsiguientemen-

te con 2 a 10% de agua.-

7. Un metodo en conformidad con lo definido en cualquie-

ra de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado por el hecho de

" que las escorias lixiviadas se mezclan subsiguientemente con 6
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a 10% de.agua.

8. Un método en conformidad con lo definido en la
reivindicacidn 7, caracterizado por el hecho de que las esco-
rias se mezclan con ague en un perfodo de 20 a 60 minutos.

9, Un método en conformidad con lo definido en la
reivindicacidn 7, caracterizado por el hecho de que las esco-
rias se mezclan con el agua en un periodo de 43 a 50 minutos.

10, Un método en conformidad con lo definido en las
reivindicaciones 6, 7, 8 0 9, caracterizado por el hecho de
que las escorias lixiviadas se mezclan con escorias zinc{feras
no arsenicales antes de afiadir el agua.

11. Un método en conformidad con lo definido en la rei-
vindicaciénVIO, caracterizado por el hecho de que las escorlas
no arsenicales 8e mezclan con las escorias arsenicales antes
de la lixiviacién del plomo.

12. Un nétodo en coaPormidad con lo definido en la rei-
viﬁdicacién 10 caractefizado por el necho.de que las escorias

no arsenicales se aﬂaden al bafio de lixiviacidn de plomo O,

'alternativamente, a Dor01ones de las escorias arsenicales.

13, Un metodo en oonformidad con lo definido en cual-

gquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por el

hecho de que el metal lixiviado de las egcorias se recupérav

subsiguientementé del plomo,

14, Un metodo para conducir un alto horno de zinc, carac
terizado por el hecho de que todas las escorias arsenicales que

 se originan se lixivian con‘plomo fundido, pare facilitar al ma-

nejo seguro, y se devuelven a la carga del alto horno.
15} Un mefodo en conformidad con lo definido en la-
relvindicacion 14, caracterizado por el hecho de que las escorias

llXiVladaS se acondicionan humedeciendolas con agua, Dbara fac111-

tar uodavia mis la geguridad de manejo.
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16. Un método en conformidad con lo definido en las
reivindicaciones 14 o 15, caracterizado por el hecho de gque ¢l
metal se recﬁpera del plomo lixlviédor. '

“17.  Un método en conformidad con lo definido en cual-
quisra de las reivindicaciones 14 a 16, caracterizado por el
hecho de que las escorias tratadas se afladen en la etapa de sin-
terizacidén en una instalacidn sinterizadora.

18. Un método para tratar las escorias arsenicales que
se producen en la: fusidn de zinc y plomo en los altos hornos.

Seglin se describe y reivindica en la presente memoria
que consta de ocho hojas, folladas y escritas a méquina por una
sola de sus caras.

Madrid, a 5 de Julio de 1961

pPe.a.

JAIME ISERN MSALLES
P, P.
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