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I A  invento se refiere a un procedimiento pera
el revestimiento de chapas y bandas oon a lto s polímeros termo- 
p lásticos, especialmente polietileno, en el que se aplica en -  
cima ana dispersión oompaesta de a ltos polímeros pal verdión -  
tos y an disolvente orgánico y después se evapora por oalen -  
tamiento el disolvente.

la s  dispersiones oóncoldas, que se obtienen oon 
disolventes orgánioos de baje punto de ebullición, agua o mez­
clas aoaosae, tienen e l inconveniente de no dar reve stimien -  
to lib re s  da poros en aplicaciones reducidas (por debajo de 
So g/mS, contadas anilataralmente). Bato se debe a qae, des -  
puás de la  aplioaolón y el calentamiento,primero se evapora e l 
medio de dispersión, la s  partícelas de polietileno se deposi­
tan sobre la  superiloie de l a  ohapa (formación de sedimento) 
y despnás se fusionan estas par t í  col as y forman una película.

Bn el empleo del procedimiento oonocido antes 
mencionado es además necesario u ti l iz a r  polvos de materia ar­
t i f i c ia l  muy finos, de modo que, por lo  tanto, se requiere una 
preparación espeoial y oostosa, por ejemplo, por molienda del 
polietileno resultante de l a  s ín te sis . I& los revestimientos 
obtenidos segán este procedimiento de revestimiento oonooido, 
además l a  superficie en su aspeoto os frecuentemente irregu lar.

Además tambián es conocido prodaoir revestimlen -  
tos de a ltos polímeros, especialmente polietileno , porque se !

88 V ¡disuelve en caliente polvo de material a r t i f ic ia l ,  y esta solu-il - ' - i.
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oión calienta se aplica despuós a obra la s  ohapas o bandas. Esta 
aplicaoión, sin  embargo, está  unida a d ificultades y tiene ade­
más e l inconveniente de que en el oaso de simple aplicación, 
sólamente pueden obtenerse reducidos espesores de cepa.

lo s  procedimientos de revestimiento conocidos se suprimen se­
gún e l invento, porque altos polímeros finamente divididos oon 
un tamaño da granulado de aproximadamente 100/ i  ó menor se 
dispersan en disolventes orgánicos no mezol&bles o solo par -  
oialmente mezolables con agua, en q¡o.e e l  punto de ebullición, 
por lo  menos de la  mayor parte de lo s  disolventes, tiene que 
estar situado por enoima del punto de reblandecimiento de l a  
materia a P tif io ia l. las  materias altammite polímeras, despuós 
de l a  aplloaolón de l a  dispersión sobre la s  ohapas o bandas de 
metal, por calentamiento prolongado a temperatura situada por 
enoima del punto de reblandecimiento, se llevan a disdaoiÓn, 
despuós dé lo  oual, por un calentamiento más fuerte durante 
breve tiempo, se evaporan lo s  disolventes.

Al aplicar este nuevo procedimiento de revestí -  
miento se produce, por lo  tanto, a l calentar la  chapa o banda 
veoubierta con l a  dispersión, primeramente una solución od ian ­
te  de l a  m a te ra  a r t i f ic ia l ,  que tambión en aplicaciones del -  
gadas se distribuye unifórmemente y sin poros, despuós de lo  
oual es cuando se evapora e l  disolvente. Para esta  dase  de 
dispersiones es suficiente una granulación del polvo da apro -

Los inconvenientes mencionados anteriormente de
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xímadamente SO -  100/h, según a l  grosor As oapa deseado, de 
modo que resu lta  superflua ana preparación, re apeo ticamente 
molturaoión, de la s  materias altamente polímeras, por ejemplo 
del polletlleno de baja presión que se obtiene en forma de 
polvo en la  fab ideación.

Este nuevo procedimiento de revestimiento tiene 
la  ventaja de qne, tanto en el caso de recubrimientos delga ­
dos (bajando hasta  oeroa de 3 g/qp) resa ltan  revestimientos 
lib re s  de poros, oomo en el de revestimientos más graasos has- 

10 ¡ t a  3oo a 400 g/qp pneden obtenerse en nn solo reeabrimiento,
respectivamente en una sola fase de trabajo , o tra  ventaja con­
s is te  en qne el presente procedimiento muestra una gran ampli­
tud da variación respeoto a la s  materias altamente peí inoras 
a enplear y¿ por o tra  parte, no requiere ningún tratamiento 

16 previo separado de la s  materias a r tif io la le s  antes de l a  apli­
cación/ por ejemplo, molienda en húmedo. Dejando en reposo la  
dispersión puede conseguirse el hinohamiento de la s  materias 
a r t i f ic ia le s ,  pero no es necesario hacer ósto sino que se pue­
den emplear ta l  oemo resultan en la  fabricación. 0#ra ventaja 

20 del prooedimiento según el invento puede verse en e l hecho de 
que pueden agregarse a l a  dispersión pigmentos, a s í oomo tam -  
bián ooüorantes, de modo que pueden conseguirse incluso efcotes 
semejantes a un revoque sin  u tilización  de instalaciones es -  
tampadoraa.

como materias a r tif io la le s  altamente polímeras
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pueden u tiliza rse  según el Invento todas la s  materias altamen­
te polímeras, que se disuelvan en disolventes orgánicos por 
encima de su  punto da fusión y qu.e en la s  temperaturas emplea­
das en e llo  se conserven durante un tiempo prolongado, de modo 
que puedan disolverse sin descomponerse, como ejemplos de ta ­
le s  materias altamente polímeras se mencionarán; po lietileno , 
por ejemplo, polietileno de a lta  presión, polietileno de baja 
presión, ademas todos los oompuestos polímeros, que pueden ser- 
v ir  de resinas de laoa, oompaestos de p d iv in ilo , eapedialmen .  
te  oloruro de po liv in ilo , acetato de poH vlnllo, é ter de p o li-  
v in ilo , además polimerizados de mezclas de compuestos de v in i-  
lo  con otros compuestos polimerizables* pop ajenólo, con com­
puestos de yinilideno, compuestos de ácido aorflioo o compues­
tos da a s tiro l, además poliamidaa y compuestos de poH acrilo , 
en tanto ástos sean fusibles y en estado fundido sean solubles 
en disolventes oxgániaos.

para la  obtenoión de l a  dispersión, e l  polvo de 
a lto  polímero, respectivamente de po lie tileno , se elabora en 
una mezcla de disolvente para lle g a r  a una dispersión flu ida 
tenazmente, suspensión o pasta* Para ello se u tilizan  disol -  
ventea d mezclas da disolventes orgánicos no mezolables o prác­
ticamente no mezolables con agua, cuyos puntos de ebmllición 
preferentemente, es decir en la  mayor parte de estos disolven ­

tes^ están situados por encima del punto de reblandecimiento 
del po lietileno  a elaborar.
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El disolvente o la  mezcla de disolventes no debe 
disolver en frío  aquí la s  materias a r t i f ic ia le s  polímeras f i ­
namente divididas, sino que como máximo sólo deberá hincharlas 
en medida lim itada.

Este hinchamianto puede ser ventajoso para l a  pro­
ducción y estabilización de la s  dispersiones. Por ello  hay 
que a justar la  oomposioiÓn de los disolventes o de la s  mesólas 

¡ de disolventes a la s  materias a r t i f ic ia le s  a elaborar: igual-  
j mente la  o a s is te n c ia  de la s  dispersiones y pastas, de lo  que 

a su vez depende e l  grosor da capa obtenible de los revesti­
mientos sobre la s  ohapas y bandas de metal y e l contenido de 
materias sólidas de lo s revestimientos terminados.

Frecuentemente se u tilizan  mezclas de disolventes, 
pero lo s  que no deben poder disolver en frió  la s  resinas a r t i ­
f ic ia le s , pero que, sin embargo, la s  disuelven por encima del 
punto de fusión de la s  materias a r t i f ic ia le s .

por esta ejeouoión resa lta  que lo s  disolventes pue­
den ser diferentes de oaso en casó y prácticamente tienen que 
componerse de disolventes y no disolventes paran los re apeo t i  -  
vos m ateriales a r t i f ic ia le s .  La cuestión de quá disolventes se 
adaptan en cada caso debe contestarse en primera lin ea  desde 
pantos de v is ta  eoohómioos y se rige además segón el grosor 
deseado del revestimiento.

Pueden u tilizarse  como disolventes, por ejemplo: 
Tetrahidronaftalinas y deoahidronaftalinas, benzol, x ilo l, to -



ln o l y  otros aromáticos as i oomo bencinas ligeras  y pesadas, 
por ejemplo, la s  maroas da benoina vendidas por l a  Sociedad 
Esso, oEsso-yarsol" (alcanoe de ebullioión 155 -  185**) y 
"Easo-solvent" (aloanoe de ebollioidn 130 -  150**), además oa­
tonas, como cioloheranonas.

metal, despnás de la  aplicación de l a  dispersión o pasta para 
l a  obtención de l a  d iso leaidn y anión al metal, se oalientan
gradnalmente. Este calentamiento puede efeotuarse em disposi­
tivos oalentadores separados, s in  embargo, se efeotáa venta­
josamente en hornos de paso u. hornos die tdnel, en lo s  que l a

i temperatura sabe por zonas an l a  direooldn del pase, como se
explica a base de loe ejemplos de ejecución y del diagrama 
adjunto.

pión Mg. Ng y Mg, medidos desde l a  entreAa, en l a
abolsa.

Como ya se ha m endonad o, la s  chapas o bandas de

En el diagrama está in s c r i ta  la  temperatura en **c 
en l a  ordenada y l a  d istanc ia  de lo s  d istin to s puntos de medi

H. es l a  to talidad  del sector de oalefnoción.
K. es e l sector de enfriamiento.
las  curvas 1, 2, 3, 5 y 6 se refieren  a  lo s  ejem

píos de ejecución 1, 2, 3, 5 y 6.
Ejemplos de ejeonción: 
a) Revestimientos de polieMleno.
Ejèmpio i .

)
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2 6 8 7 T 7
6 partea de peso de polietilene pulverizado Lupo -i - . . . .! len  H de l a  firma Badi sohe A uilin- und

Soda-Fabrik
H partea de mezcla de disolvente orgánioo compues­

to  de S partes de tetrahidvonafta lin a  
1 parte de benzol

se baten para formar tina pasta y se almaoena a temperatura am­
biente para hincharse. Deepuáa de transonrrido este tiempo pue-- 
de d ilu irse  l a  pasta  con l a  esnoionada m eada de disolvente 
hasta l a  vieoosidad deseada (aproximadamente 30 segundos, vaso 
de Ford, tobera de 4 mm, 80*0)* Si se aplica esta dispersión 
oon un oonooido dispositivo apiicador de rod illo  ebbre ohapa 
o banda, se obtiene, cuando se varia  l a  velocidad de aplica -  
oión, grosores de o apa en el al canoe de aproximadamente 50 -  
16o/i de grosor de pelícu la  seca. La banda o chapa revestida 
se mete ahora en el homo de paso de recorrido y se calien ta  
según e l siguiente diagrama de temperatura?

puntos de medioidnt Mg Kg
Temperatura; 80* 100* 160* IBS* 186* 810'
La d is te n d a  desde la  entrada del homo hasta  el 

primer lugar de medición importa 3 m, l a  distancia entre lo s  
d istin tos lugares de medición importa respectivamente 8 m, La 
zona de refrlgeraoión, con comienzo de 1 m despuós del último 
lugar da medición, tiene una longitud de 7 m. La velocidad de 
trabajo importa 1,7 m por minuto en una aplicación de ISOja,
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8,1 m por minuto oan una Aplicación Ge 100 y 8,5 m por mlnu -  
to  en el oaso de una aplioaclón de 50/h. la  chapa o banda re -  
oabierta oon l a  dispersión se lleva primero rápidamente a una 
temperatura situada en la  proximidad del punto de reblandecí -  
miento (en po lietileno  7o -  lsô ) y a esta  temperatura se ca ­
lie n ta  durante bastante tiempo, como se ha representado oon 
l a  parte de la  curva a^. por ello se ocasiona una inioiaoión 
de disolución y paroial disoluoión del po lie tileno . La banda 
o chapa se llev a , como se ha representado en b^, a una tempe -  
ra tu ra  situada por encima del punto de reblandecimiento del pol% 
mero (en el ejemplo mostrado, aproximadamente 160**) y también 
se calienta a esta  temperatura durante bastante tiempo, Én 
este grado de calentamiento el alto  polímero se disuelve com­
pletamente en la  mezcla de disolvente, de modo qp.e esta solu­
ción oaliente se distribuye muy uniformemente por toda la  su -  
perfi ole de la  banda o da la  chapa. Finalmente , por medio de 
un breve salto  de temperatura, indioado en o  ̂ se evaporan lo s 
disolventes, procediéndose seguidamente (curva d) a un enfria -  
miento. En un grosor a t í tu lo  da ejemplo del revestimiento te r -  
minado de polietileno de aproximadamente 85 -  35 g/^a importa 
el tiempo de paso a través del horno aproximadamente 15 minu ­
tos, la  ohapa revestida es perfecta. La fluctuación del sapa -  
sor de capa es 1 5% del espesor debido.

Ejemplo 8 ¡
6 partes de pese de polietileno (polietilano lin ea l ¡ 

de la  Farbwerke noeohat)

<!  ̂
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6 partes de mezcla de disolvente orgánioo 
compuesta de

2 partes de te trahidronaftalina 
2 partes benoina 165/185 (Esso Varsol)
1 parte de benoina 130/160 (asso solvent )

ae baten para obtener ana pasta y se almacenen dorante 48 ho-

oarrido este tiempo puede d ilu irse  l a  pasta con l a  mencionada 
! mezcla de disolvente a l a  viscosidad deseada (aproximadamente 

30 segundos, vaso de Ford, tobera de 4 mm, $0*0). Si se apor -  
ta  esta  dispersión con un dispositivo conocido de aplicación 
de rod illos sobre chapa o banda, se obtiene, s i se v a r ía la  
velocidad de aplicación, espesares de capa en el alcance apro­
ximado de 30 -  120 / i  de espesor de película seoa. La banda o 
chapa revestida se introduce ahora en e l homo da paso mencio­
nado en e l  ejemplo 1 se calienta segdn e l siguiente diagrama 
de temperatura:
Puntos de medición: Mg Mg Mg
Temperatura: 85° lio "  130° 1ÓO* 170* 210*
Velooidad de trabajo: a 30 g/m^ aplicación 2,6 m/min., a 7o 
g/m^ aplicación 2,1 m/min., a 120 g/*c  ̂ aplicación 1,7 m/min, 
PreoisiÓn de aplicación como en e l ejemplo 1,

ras a temperai ora ambiente para hincharse. Despaós de t r a n s -

Ejemplo 3
6 partes de peso de pclie tileno  (lopolen E polve —

!
rizado de l a  finca Badisohe Anilin- and
SOde-Fabrik)
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5 partes de me zola de disolvente orgánio o o omi 
puesta de

3 partes de bencina 158/188^ (Bsao Varad )
8 partea de bencina 130/L60** (Beso solvcnt) 

se baten para obtener ana pasta y se almacenan dorante 84 ho ­
ras a temperatura ambiente para hincharse# pespnós de transo co­
rrido este tiempo poede d ilu irse  l a  pasta con l a  mencionada 

} mesóla de disolvente a l a  vi soosidad deseada (aproximadamente 
3o segundos, vaso de Ford, tobera de 4mm, 80**0)* Si se aplioa 
esta  dispersión oan un oonooido dispositivo aplioador de rodi­
l lo s  sobre ohapa o banda, se obtiene, s i  se varia l a  velocidad 

} de aplicación, grosores de capa en e l sloanoe de oeroa de 100-  
800 / t  de grosor de película saoa. Ha banda o óhapa revestid# 
se introduce ahora en e l homo da paso ménoionado en el ejem ­
plo 1 y se oalienta segón e l  siguiente diagrama de temperatu­
ras '
puntos de medioiÓn: P^ Mg %  ^4 %  ^6
Temperatura t 7o** 108** 186** 160** 178** 800**2Velocidad de trabajo a 100 g/m de aplioaoión, 8,1 m/min., a 180

-g/m^ de aplicación, 1,7 m/inin., a 800 g/n^ de aplicación 1,4
m/inin#

' Ejemplo 4 '
a p a r te s  de peso de polietileno (producto de la  fir.t. 

maí&amRaóhewerKsHEís)
8 partes de mezcla de disolvente crgónioe conques­

ta  de ^
A partes de benoina 155-185** (Eaao Solvent)

''V

* i
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&
1 parte de cidohexanona

se baten para formar una pasta y a temperatura ambiente se a l -  
maoenad arante 48 horas para hinaharso. Da spud s de transourrido 
este tiempo puede d ilu irse esta pasta oon l a  mezcla de disdi' 
vente indioadó hasta la  viaoosidad deseada*

la  'dicspérsi&.'zo^oulolnm aplioándoae se g #  la  curva
14

b ) Revestimientos de poi ime rizados de mézala de PTC.
Ejemplo 6
5 partes de peso de oloruro de polivinilo  de 

Farbwerhe Hoeohst
6 partes de mesóla de disolvente orgánico compuesta 

de
Bencina 165/186° (Esao Tarso!) -  BUtil 
glioOl 9 ^ 1

se baten para obtener una pasta junto oon la  cantidad neoesa 
ria  de reblandeoedor para e l ajuste de l a  phlícula (por ejem 
pb 15% de d io e tilf ta la to , referido  a sustancia soca). la  pasta 
be diluye a l a  viaoosidad deseada oou l a  menoionadá mezcla de 
disolvente, no pudiéndose comprobar ninguna precipitación a san­
t a l  da la s  partíoalas# Esta disperaión se aplica de lá  manera 
usual y se oaloina encima segdn e l  siguiente diagrama de tempe­
ratura#. . ' '

Pantos de medición t M! Mg Mg ^
Temperatura^ ?o° 85° 85° 120° 1360 190°

4 t '
4  ̂ ,1'

^ ì  *

t

' t <* -

** ^
-\   ̂̂  -i

. y?**''
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M ^ ^
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¡ Dimensiones dei homo y velocidades oomo en el ejemplo 1¿ 
Ejemplo 6
6 partes de peso de cloruró de polivin ile (produc­

to de ysrbwerkenoeehst)
5 partes de peso de mezcla da disolvente oompuesta

' . de '  ̂ .
Benoina 155/186^ (Baso solventi cloíohe- J  
xanona 2o : í . '

se baten para formar ana pasta y se tratan como e l  ej ampio 1. 
Diagratáa de temperatura*

pontos de medioidn: M], M# Mg itg
Temperatura: 7o  ̂ 80** 8o** lio** 125** 130**

Ejemplo 7
6 partes de paso de pOilmerlzado de mazóla de clo­

ruro de vinilo y dter de isobutilo da vinilo y 6 partes de pe­
so de mezcla de disolvente orgánico, coonesta de bencizm (Baso 
SOlvent) (Aloanoe de eb o llic idn 130 -  160**) y tetrahidronafta- 
lin a  en la  proporci dn de 1 : 1, se baten, junto oon la  canti -  
dad de rabí ande oedor neoe sarda para el ajuste do la  película, 
para formar una pasta* La pasta se diluye a la  visoosidad de -  
asada oon más mezcla de disolvente y seguidamente se elabora 
odmo se ha descrita en lo s  ejemplos precedentes. El diagrama
de temperatura se rige segdn el. espesor de 3a. d^a y tiene la  
fonaa conocida.

' Ejemplo 8
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6 partes de peso de pBlimerizado de mezcla da aiorp- 
rp de vinilo y ótér* d#'%s'ebntilo- de .yinilo.y 6 partee de pese 
de mezcla de disolvente orgánico, compuesta de bencina "Esso— 
Versoi" (aloance d̂e ebullición 186^185^) y deoahidronaftalina 
en l a  proporoión de 1 ; 1 , se baten para obtener ana pasta  y 
se diluye y elabora corno se ha de sori to .

. Ejemplo 9 . ^
6 partee de peso de polimerizado de mezcla de clo­

ruro de y in ilo  y ó ter de isobutilo de v in ilo  y 5 partes de pe­
so de mezcla de disolvente orgánico, compuesta de benoina 
"Esso-Tarsol" (alcance da ebullición 158-165^) y ciclohexano -  
na en la  proporción de 9 : 1 sa batan para formar una pasta 

'.yi corno sa ha desorita, se diluye y elabora*
Ejemplo 10- .. * *
6 partes de peso de polimerizado da mezcla de clo­

ruro de vinilo y óter de isobutilo de vinilo y 6 partes de 
peso de mazóla de disolvente orgánico, conquesta de benoina 
"Esso-Varaol" (aloanoe de ebullioiÓn 166 a 186^) y te trah idro- 
furano en l a  proporción de 9 ; 1, se baten para formar ona pas. 
ta  y se diluye y elabora como se ha descrito#

En lugar del disolvente mencionado en segundo lu ­
gar pueden introducirse otros disolventes* ge modifica mera­
mente l a  proporción de mezcla#

Como reblande cedere s en todos lo s  oas os, excepta 
en revestimientos de po lie tilene, entran en consideración; por

s

4. ,  ^

* . .



ejemplo, b o tilestearato , but libano i l f ta la to , d ib n tilf ta la to ,
i dlm etllftsláto^ d inonilftalato , oto. con esto, sin  embargo, 

no seh a  agotado e l ndmero de reblanda oadores ni macho menos. 
Bao den in tro  daoirse igaalmente estere s de g lioerina más a l t  os 
y semejantes. ídaaáa paeden emplearse tambidn los extendedo ­
ras asnales en l a  industria de materias a r t if ic ia le s  (asi H a . 
mados reblandeoedores seonndarios).

o) Otros polimer izados 
^''J'^.^j'em^O' l l :  ̂ '

6 partes de peso de p o l i s t i r d  oon un valor-h de 
aproximadamente 50 y 5 partes de peso da mesóla de disolven ­
te , dmmpnesta de benoina "Esao-solvent" (aloanoe de ebnlli -  

¡ oidn 130-150°) y to luol en la  proporoión de 1 t 1 , sé baten
para formar ana pasta y se diluya y tra ta  como se ha deseri -
to^

Ejemplo 1E .
6 partes de peso de p o lis tiro l oon un valor-k de 

' aproximadamente 50 y 6 partes de peso de mezcla da disolvente
¡i compuesta de bencina "Esso-solvent" (aloanoe de ebollì alón 
} 130-150° ) y x ilo l en l a  proporción de 1 ; 1 se baten para fo r- 
¡ mar una pasta y se dilaye y elabora como se ha descrito . 

Ejemplo 13
6 partes de peso do p o lis tiro l oon nn valor-k de 

aproximadamanta 30 y 6 partes de peso de mezda de disolvente, 
oompnesta de benoina "Esso-solvent" (aloanoe de ab o liioión



1S0- 160^) y oidohexanona en l a  pr (porción de 4 : 1 , se ba -  
¡ ten para formar una pasta  y se dilaye y elabora oomo se ha 
j -descrito . . < -

Ejemplo 14
, 6 partes de peso de resin a  da oiolohexanona mo ­

dificada a l fenol y 6 partes de pese de mezcla de disolvente 
orgánico, compuesta de tr id o re t i le n o  y botanol en l a  propor­
ción de 9 t 1, se baten para formar una pasta  y se diluye 
y elabora oomo se ha lndiosdo arriba .

En la  conducción del horno tiene que darse un va- 
¡ lo r  especial a l  ajuste de l a  in stdao ión  de absorción para 

lo s vapores de disolvente desarrollados, per ejemplo, en l a  
} pa ite  de l a  ourva a. y e l  t i r o  de aspiraoión tiene que ea- 

trangularse lo  más posible. No pueden darse valores exactos, 
ya que dependen dá la  velocidad de paso ̂  del grosor de capá 
que se desea obtener, de l a  anohura de l a  banda o raspeotiva- 
mente de l a  chapa.

Esta conducción esoalonada de la  temperatura y 
e l  ajuste qe la s  instalaciones aspiradoras garantizan que se 

j ev ite  una evaporación prematura de lo a  disolventes y que se 
¡ consiga un revestimiento s in  poros complótamente unifonae can 

superficie l i s a ,  plana.
Es posible agregar a l a  dispersión antea descri ­

ta  pigmentos orgánicos, odorantes orgánicos, respectivamente 
odorantes de pigmento o mezdaá de pigmentos y calorantes.



¡Por e llo , porelecoión do la s  correspondientes oondi oiones do 
mezcla puede ajustarse l a  dispersión de modo que s&bra laa  
chapas o bandas pueda alcanzarse una saporiicié semejante a l 
revoque finó o áspero. Este efe oto de revoque, por aplica -  
ciÓn de lo s  procedimientos mencionados a l  prinoipio no puede 
alcanzarse o sólamente puede alcánzame defectuosamente por -  
que una película densa sólamente es posible en e l ejemplo de 
dispersión arriba  indicado* a l  que se mezclan lo s correspon ­
dientes pigmentos y colorantes.

Si se toman lo s  productos in ic ia le s  anteriormen ­
te descritos y s i se agregan dentro pigmentos de grano grueso, 
después del calentamient o en el hoynode la s  chapas o t i r a s  
revestidas con la s  materias a rtif ic ia le s^  se obtiene on efe o*- 
to semejante a l revoque, qua se produce porque la s  d is tin tas  
partícu las de pigmento sobresalen de l a  oapa de materia a r t i ­
f ic ia l .  '"J.-'

Entran en consideración oomo pigmentos t Aréna de 
cuarzo de diferentes granulaciones, blanco de titan io , blanco 
de zino, lito fo n ia s , amarillo de cromo, caolín y análogos.
Bn lu g a r de pigmentos gruesos pueden u tiliza rse  también los 
pigmentos finos usuales en l a  industríe de la s  lacas* ántcn -  
oes se obtiene e l efaoto por mezcla de adición imperfecta, 
respectivamente por humectación imperfecta de la s  d is tin tas  
partícu las de pigmento (formación de grumos).

oomo colorantes de pigmento pueden encontrar u t i -



l i z a o l ó n  p o r  e j e m p l o  f t a l o o i a n i n a s  d e  m e t a l ,  c o m o  a z u l  o  v e r  -  

j  d e  d e  h e l i ó g e n o  a s í  c o m o  d i f e r e n t e s  o o l o r a n t e s  d e  P V  d e  l a

Farbwerke Hoeohst, por ejemplo rojo puro-3?V, v io leta puro-yv. 
carmín permanante-TV, naranja puro-PY# así oomo rojo de f ta la ­
to de cromo de l a  firma ciba, B asiiea*

las ohapas o baodaa con revestimiento a modo de 
revoque obtenidas sagdn e l nuevo procedimiento anteríormenta 
deaorito pueden ha lla r u tilización  para los finas más d ia tin  -  
to s, por ejemplo, muebles de acaro, revestimientos de pare ­
des, oajas de aparatos, tapizado in te r io r  de vehículos auto -  
móviles, e tc . ...f ''''. '.T..'"' " i-*"-.."

Las Chapas o bandas obtenidas oon e l  nuevo proce­
dimiento de revestimiento, son susceptibles de estira rse  en 
bajo-relieve, son resis ten tes  a la  corrosión y a lo s  agentes 
atmosféricos, resisten tes a los g'dipes y 'al. ^ a d o , ' 'MS^Sten'^'

¡ te s  a los productos químicos y resisten tes a l oálor hasta oer- 
oa de 80^. Las d^apás o bandasque e stán provistas de un reves­
timiento a me do de revoque segdn e l invento, pueden emplearse 
también como medios anti-resonantés.

El nuevo procedimiento de revestimiento tiene la  
ventaja de que no sólo pueden aplicarse revestimientos hasta 
400 g/qm en una sola aplicación, sino que en una fase de tra  ? 
bajo también pueden obtenerse revestimientos por dos caras, 
proveyéndose, por ejemplo, primeramente la  chapa o banda de -i
un revestimiento de laca un ila tera l o puede secarse en un hcr -



¡nú y despoje según e l nuevo procedimiento se aplioa en l a  o tra  
¡ oara de la  banda o ohapa una dispersión y, despude de haoarse 
pasar a travds de un homo# se obtiene una película de polio -  

- tilen o . .
puede recubrirse con capas según e l nuevo procedi­

miento, chapas o bandas de diferentes clases, por ejemplo, 
chapa negra (con profundidades de aspereza de 0,5 y más), oha -  

I pa negra en bandas, bandas c chapas estañadas galvánicamente 
J o a l  fuego, ta  banda o ohapa tiene que esta r liaV ia y perfáo -  
¡! tamente l i b r e ' de 'g r a s a . '
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Bate reg istro  consta de la s  siguientes reivindi -
oso iones;

1. -  procedimiento para el revestimiento de oha- 
pas y bandas con ¡materias a r t if ic ia le s  termoplástioas Altamen­
te  polímeras# en el que una dispersión compuesta de materias 
a r t i f ic ia le s  áltsmente polímeras en foima de polvo y de un 
disolvente orgánico se aplica sobre la  chepa o banda de me -  
t a l  y después se evapora e l  disolvente por oalentemiento, ca­
racterizado porque una materia a r t i f ic ia l  áltamente polímera 
oon un tamaño de grano de aproximadamente lo o /i  y/*? menos sé 
r.^paréa'-én/un disolvente o una mezda da disolvente no mis -  
oíble con agua ó sólo parcialmente misoi-ble, cuya mayor parte 
muestra, j^untos de ebullición por enolma del punto de reblan -  
decímiento de la  materia a r tif io ia l#  la s  matcrias a r t i f ic ia  -  
le s  altamente polímeras, después de l a  aplicación de l a  dis ­
persión sobre una ohapa o banda de metal, se llevan a l a  d i­
solución por calentamiento prolongado a una temperatura si 
toada por enoima del punto de reblandecimiento y después e l ¡ 
disolvente o los disolventes se evaporan por breve oalentamienj- 
to  a una temperatut-a más a l t a * í

2*- Procedimiento según la  reivindicación 1, ea H 
raoterizado porque se u ti l iz a  polietileno como materia a r t i f i ­
c ia l altamente polímera*

3 .-  Procedimiento segdn la  reivindicación 1, oa -

r

e  : . 
*:3r j ,

t  ""** - 1"

r

í.;^ -

* ;

í#'. '
* *
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'Sy'*-1'. " - ' !
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racterizado porque se u tilizan  compuestos de polivlnilo como 
materia a r tif ic ia l*

4. -  Procedimiento según la  reivindicación 1 , ca -  
ra c t6rizado porque como materia a r t i f ic ia l  se n ti l iz a n  polime- 
rizados de mezcla de varios compuestos de ^Lnilo*

5. -  procedimiento según l a  reivindicación 1 , ca­
racterizado porque como materia a r t i f ic ia l  se emplean polime -  
üzados de mazóla de un compuesto de vinilo y de ano o varios 
compuestos p olime rízahles*

6*- procedimiento según la s  reivindicaciones 1 -
5, caracterizado porque la s  materias a r t i f ic ia le s  altamente 
polímeras aplioadas sobre l a  ohapa o banda de metal se llevan 
a disolverse a una temperatura situada en la  proximidad del 
punto de reblando oimiento, después se conservan durante un tiem­
po prolongado a esta  temperatura, después se llevan a una tem­
peratura situada por encima del punto de reblandecimiento de 
la s  meterías a r t i f ic ia le s  altamente polímeras, y finalmente
a temperatura todavía mds a lta , se evaporan los disolventes*

7*- procedimiento según la s  reivindicaciones 1
6, caracterizado p o r q p a  se mezdLan con l a  dispersión antes, 
simultánea o posteriormente pigmentos y/o colorantes*

0. -  procedimiento según l a  reiv in¿caoión 7, ca -  
ráete rizado porque se mezclan con la  dispersión pigmentos de 
grano grueso, de modo que después de l a  eliminación del d isol ­
vente se obtiene un revestimiento semejante a un revoque*

.*'  ^
^  ^  j  -4 *  S .
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9. -  procedimiento gegdn la s  reivindicacL ones 1 -  
8, caracterizado porque la s  chapas o bandas metálioas proviso 
tas da l a  dispersión se conducen continuamente a tracvás de un 
homo da paso a un horno de túnel, en el m e en una primara 
zona se llevan a fundirse y en e l disolvente o mezcla de di -  
solvente se disuelven, en una segunda zona a temperatura algo 
más a l ta  se conservan durante tiempo prolongado y en una te r ­
cera zona, a temperatura todavía más a l ta , se liberan  del d i- 
sdven té , y en una cuarta zona se enfrían.

10. -  Procedimiento para e l revestimiento de oha- 
pas y bandas con materias a r t i f ic ia le s  termoplástioas.

Segán se describe y reivindica en esta memoria
descriptiva.

Se detalla  e i lu s tra  con lo s  planos reglamentarios: 
qne á l a  misma se acompañan.

Y ouya mamoiia descriptiva consta de 22 hojas, 
fo liadas y esoritae a máquina pOr una so la  de sus oaras.

^  ROEB
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