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v‘plastioos. especialmente polietileno, en ol gue se eplios en -

to libres du pares en apliaaoionea rednoide.s (por debajo de .

£l invento se reflers & un procedimiento pars

éi.revo stimiento de chapas y bandas con altba'polfmeros termo.

oims una disporsién oompuesta de altos polimoroe pulverulen -
t08'y un diaolvonte ‘orgdnieo y después se evspora por oalen -
tamiento ol diaolvento. | ‘

- Ims d:lspers:lones oonooidas. que se obtienen oon
disolventes orgénioos de ba;)a p\mto de ebullici6n. ague 0 Moz

clas acuosaa. ~tiemn el Mconveniente'de no dar reveetimien -

20 g/n?, contadas unilateralmente ). Esto se aebe a ave, des -

‘puéa;ag.la, aplicacidn y el oalentami_ento.primero se evapora el |

ﬁgdiq as ,dyis'péréidn; les Ap‘artfonlaé de polieti;éno se deposﬂ.y

tan sbbré- la supertioie-da'lé, ohape (£ormscién de sedimanto)

¥ después sa tusionan estas part:toulaa Yy torman una pelfoula.

En e1 ompleo ael procedimimto oonooiao antoa

menoionado es ademés nsceaa.ri.o ut:ll.tza.r polvos s matarla are

tifielal muy finos, do modo ,gug, por.lo tento, se reg,uiere- une |

preparecién especial ¥ costosa, par ejemplo, por moliends del
poli.etnono resultante de 1a s{ntesis. m los revestimi.ent,os
obtenidos aogdn este prooedimiento de reveetmiente oonoaido.

a.dema.s la auporﬁcie en su aspecto es rrecusntamente 1rregu1ar. .

Ademds también es eomocido produoir revestimien - |

t0s de altos polfmeros, ospeoialmente polietilenc, porgue se

disuelve on oaliente yolvo ae materisl artifiolal, y ests solu.-'v

!
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_oidn oali.onte 89 aplioa despu.és aobre las chapas ¢ bandas. Estd

- més el ingonveniente de gue en e.'l. 0aso a.e aimple apliocaaidn,

'1os prooedimientos de revestimiento oonoelidos 8e anprimen ao..

j do la a.plioaoién de la dispersidn sobre las ohapaa o bendas do

‘ "breve u aupo, 89 evaporan los diaolventoe. ,

plioaoién sin ombargo esté. unida & dificultades y tiene ade.

sdlamente pneden obtenorse reducidos espesores de LY TN

LOa 1nconvenientea menoionados anteriormente de

g\in el 1nvento. po rque alj:os polfmeros ﬁ‘namente dividmoa aon
un ta.maﬁo ‘a8 granulado de aproximadamante 100 fo 6 menor se
disperaan en disolventos Orgé;nioos 1o mezolables o ao:l.o par -
oie.lmente. mazolablos ean agua. en q,ue el punto de e'bullioidn.
por lo menos de la mayor parta de los disolventes, ‘t1ene qne
estar si.tu.edo por enoima del punto de roblandooimiento de la
materia a!.'tiﬂoial. Ias materias altamente polfmeras,: ~después

metal, por oalentamiento prolongado a temporatura sitnada por
cncime, del punto de reblandeoimiento. 8o nevan a aieoluoidn.
después de lo oual. por wn oalentamiento méa :rnerte dnra.nte -

. A.l gplioar este nuevo procedj.miento de reveati - .
miento 80 produoe. por 1o tanto, al oalantar la ohapa o banda,'
rooubiorta. eon .'La d:lspersidn, primeramente uns. aolud.én oalien-
te de 1a materia a.rtificial, que tambidn en aplioao:lones del = |

gadas se aistribuye uniférmemente y sin poro_s;.. despuds Qe lo

oual es ouendo se evapora el disolvente. Para esta olase de '

dispersiones es suficliente una granulacién del polvo de apro -
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A oa.oidn. por o; emplo, molienda en hﬁmedo. nejando en reposo la
.diapersidn puede oonseguirae el hinohamiento deo 1as matarias

. modo qne roaulta. superflua una preparao16n. respeotivanante

.'molturaoidn. de las materias altamente polimeras, yor cJomplo,

- Dolvo en la fabricaoidn.

1a vmta,ja de que, tanto en el caso de recubrimientoa delea. -

| siste en que el pregente prooedimiento muge_tra une gran smplie

o emplear y; por otre parte. no requiere ningtn tretamiento

| 'artirioialea. pero no 8 neaesar:lo ‘hecer dsto ai.no qne 80 pne-
‘ aen enplm tal oomo reaultan on la rabrioao:ldn. otra. venta.:a
:dol prooedmiento segtin el 1nvento yuede verso en el hecho de
‘ | que pueden aeresarse a la dispersidn pigmcntos, asI oomo tan -'
fbién co‘,lore.ntee s de modo qp.e pueden oonaeguirso :l.noluso efeatos

ximadammte 20 100 A, segﬁn el grosor de¢ oapa deseado, de

del polietileno de daja presién que se obtiene en forma de
Este nuevo prooedimimto de ravegtimiento tiene

dos (baaando hasta oeroa de 3 &/q@) resultan revestimientos o
libres de poroa, como en el de mveatimientos mas gruasos haa- )
ta 300 a 400 g/qgn pueden obtenerse en un solo recnbrimiento.

rospeotivamente en una sola fage de travajo. otra venta;)a oo~
tud' de 'variacién respeoto a las materias altaxﬁdnte ‘polifmeras

prov:lo seperado de. 188 materiaa a.rtifiolales antes do la a.pli.-

Bmeéantea a un revc)qne sin utilizaoién de 1nata1aoiones o8 ~
tampadoraa. | | o

Como matar&és -art;fioialés élta'mer‘lte polfmeraé
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- ”proaién, ademeis-todos los oompueatoé polfmeros, que pueden s

| te polfmeras. que se disuwslvan en disolvantes ongéniooe por

| les materias el tamen te polimeras se mencionardn; polietileno,
| poxr 'eJemplo,: polletilemo de alta presidn, polietileno de baja

'puestos de vmiliaeno. ocmpu.esto- de doido aorﬂioo 0 oompuea- ‘

"-una mezcla ae disolventa pare llegar a wa dispersién nuida

"'vantes [ mezolas do d:l.aolventos ozgé.niooa ‘noe mozolables o prdo- :
‘tiaammte no mezolables oo agua, ouyos puntoa o ebnlnoitﬁn

p vine R -yl
Pt B -4 |
: T

pu.eden util&za.rae ssgin el invento todaa las matorias a.ltamon..l

enolma. de su punto de fusién y qua en las temperaturas emplea-
4as en ello 80 aonservon dn.rante wn tiempo prolongado, de modo

q,ua puedan aiaolverse sin aosoomponarsa. gomo ejemplos ao ta... .

vir de resinas ae laca, oompuestos de polivinilo. eapeaialmn -
te olomro de poliv:.nuo. e.oetate de polivinilo. éter do poli..' |
vinilo, ‘ademds polimerizados s mezolas de oompuutol ae vm:l.. '
10 eon otros ‘eompusstos polimerizables. por eJemplo. oon oom - | -

t0s de estirol, sdemds poliamldaa ¥ compuestos ae polia.oruo. N
on’ tanto 651;09 aean msibles Y en estado tﬂndido -gean solublee
en disoltrsntes organicos.

- para la obtenoidn de la disporei&, o1 polvo ds
alto polfmero. respeotivamente de polietneno, se elabora en -

tenazmente. enspona16n ° pasta. Para ello 80, utnizan d:l.ao:l. -
p:-erorentqnente, 68 deoir o 1a mayor ps.rte ae estos disolvan -

tes; eswn sitanOs por anoma del punto de re'blonaeoimiento
del polioti.‘lano a ela.borar.
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I & su vez depende el gi-éaoi- de oapa o‘bte‘nible de los révééti;

a poro Yos que no deben poder disolver en frio laa resina.s arti-

diaolvor en frio aquf las materias artificiales polfmeraa f;t..
namente diVididas, sino que eomo max:lmo adlo debaré hinoharlaa

- que ajustar la oomposiaién de los disolventes o de las mezelas
- de di gsolventes a las materias artifiolales & elaborar; igual.

.punto de rusidn de las me.terias artifiolales,

' o.éo ptan o’ oada. oaao debe cmtestaree en primera lfnea. desde
' ~pnntoa de vists eooncfmiooa v [T rigo adomés aegﬁn el gromr

El disolvente 0 la mezcla de aisolventes no debas

en me aida limitada.
, Eate hinohamiento puede ser nntaaoao para la o=
ducoﬁn Yy eatabilizaclén de laa di.sporaionos. Por 6110 hay

'm,e‘n‘boﬂ .16} 6msistenoia ds las dispe;rsi_.omqry pastas, de lo que

miantos sobre las chapa.s y bandas de metal y el eontonido de
,matarias aélidas de los rms‘aimientos termina.doa.

I.‘reouantemente se utilizan mozalws de disolvontea,
f:l.oi.a.lea. pero que, sin embargo, las disuelven por eno:lma dol
Por esta ejecusidn resulta qus los disolventea pue..

o.en ser dirorentes de oaso @ casd y ;prioticamente tienen qus

compcnerse de disolventes ¥y no diaolvontos pm los roapeoti -

vos matar:lalea artiﬁoid.ea, I;a. onest:l.dn de qu‘ disolventea se | o

aeaea.do dol revostimiente.

Pueaen utuizarsa oomo diaolvontea, par eJemplo:
Tetrahidrona.ftalinaa ¥y dooahidrmaftaunae. benzol, xilol. to-

¢
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luol y otros aromftiscos asf como bencinas lfgems ¥y pesadas,
por eJemplo, las maroas de bencina vendides por la sooied&d
Esso, "!ﬂsso—?arsol" (alcance de ebullieidn 155 - 185°) y
"Esao-solventv (alosnce de ebullioi6n 130 - 150°), ademss oe-‘
tonas. oomo ciolohezamnas.

como Ja se ha mencionado. las chapas 0. bandaa de
metal. despnés de la aplioaoién L 19. dispera:l.6n o pasta para .
la obtenoidn de la disolucién y unién al metal. so oalientan

) graﬁualmonte. Este oa.lentamiento puede efeotuarse en. diepoai..‘

tivoe oalentadcros separados, sin embargo, se efectis venta~
Josamente en hornos de paso u hornos de ttinol. en los que la

temperature subs por zonas en la direcolén de1 pesg, como se
ez;plioa 8 base ﬁe los ¢jenmplos de eJeouoi&n Yy del diagrama

adaunto. , _
m el diograma est'd 1nsar1ta. la temperatura en- c”' 4
en la ordenada y la distanata de 1os distinto:a p\mtOs de medi— o

_ oidn M:l' l(g. Ms. u4. n5 4 ”6' modidos aesde la entrad.a. en la

a.bolsa.
E. o8 la totalidad dol ssator do oaletaooidn.
Ko 68 o1 ssotor de’ enrriamiento. - |
' Ias ourvas 1, 2,3, 5 y 6 se reﬁeren a loa cdem -
ploa de e:eouoidn :L. 2. 5 5y 6.
o E.‘Jomplos de e.‘jeouoidn:

Ca) Reve stimientoa de polid;ilena.

EJ 05210 10
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_hagta la viseosidad deseada aproximad_ament& _50 geguudos, vaso
“oon wa oonooido aispositive apliesdor de roalllo sobre chapa.

‘ oién, grosorae de oapa en el aloa.noe de a:proximadamenta 80 ~ .

|

e
1

6 pa.rtea de peso de polieti.leno pulverizado I.u.po -
len E a6 1a fima Badisohs anilin- una :
soda-Fahrik

5 partea de mezcla de disolvente orgénioo oompuos-
to de 2 partes de tetrahidromttalina
1 parte de benzo].

L] baten pa.ra formar uns pasta y se almaoena e temperatm-a am- |
biente pare h:l.noharee. ‘paspuéa de tra.nscurrido este tiempo pues

de d:llu:lrae la pasta oon la. mnoionsda mezola do dlsolven’ce
de Ford, tobera de 4 mm, 3096'). 81 se aplics esta dispersidn
dbé.ndé,. 26 vobtiene, cuando so> véxia la veloridad de aplioa -

160 ,u de grosor ae pelfoula seoa. I.a bandia o chapa reved;iaa
se mete ahora en ol horno de paso ds reoorriao ¥ se callients
segdn el aiguiante dlagrama de temporalnrm
runtoa de medioién; My “a na u ”o Mg
Tamporatwer . 80° 100° 180" 155° 206° m07
o Ia distmota desdo 13 Qntrada del horno has!:a. 01 N
primer luga.r de medioidn importa 3 m. la d‘istmia entro los
distintos lugares do medioidn :lmpor‘ba rospectivamante b me Ie
zona as rﬁfrieeraoidn. son comienzo de 1 m doepués ael \ﬂtimo
lu.gar da modioidn. tiene una longitud de 7 m. Ia velocidad de
‘braba.jo importa. 1.7 m por minuto on una aplicac:lén de 150 ,1,
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e tiempo de paao a través del horno aproximadamente 15 minn -

|ise ca.'lienta 8 esta tempere.tma. du.ra,nte bagtanta tiempo. n
lleste grado de ca.lentamiento el a.lto polimero 88 diaualva GOme-

) mien to. En un grosor a titu.lo de ejemp!.o dol rowsﬁmiento tor=

/0 on ol oeso do une aplicacién e 50 fte Ta ohapa o banda re -

1a parte do la ourva a,. Por ello ge ooagiona una inieiaoidn

_ ratura situada. por encima, del pu.nto de roblandooimiento dol pol:l" |

, ‘ 1'./]

%1 m por.minuto oon una eplicacién de 100 A ¥ 8.5 m por minu -

onbierta oon la dispersién se lleva primero ré.pidammta 8 una
temperat\ma si.tua.da en la proximidad del punto de reblandooi - |
miento (en polietileno 'Io - lao°) ¥y a asta. temparatm'a. ae LTS

limta du:ante bastante tiempo, Acomo se 'h_a reprosentado con

de dieolueién ¥ paroial disoluoidn del poliet;lleno. Ia banda

0 chapa . se 1leva, como ge he. represente.do on hl. & una tempe -

mero ( en el eJamplo mostrado. aproximadamente 160°) v tambidn

pletamente en la mezela de‘,disolfente, de modo gue esta salu-
oién osliente se distribuye muy uniformemente por toda la su -
berﬁ. ole de ia banda 0 de 'la,ohb.pag Finalmente, por medio de '
\m"breve salfo de temperatura, indicado en oy se evaporan los

disolventea, prooediéndose seguidamente (curva d) & un enfrig -

minedo de polie'cileno de aproximaaamente 26 - 35 ¢/qm importa

toa. Ia ohapa revestide. a8 perfeota.. I.a ﬂ\lotnsoién de:l. espe o

lson do oapa es 1-,5% del eapeaor debido.

EJ emplo 2

de la. Fa.rbwerko noeohat)

6 yartes ‘de poao de polietileno (ponetilano J.ineal L
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. 80 aagnndos, vaso de Ford, tobera de 4 mm, 20%0)s si se 8pOr -

| volooidad de aplioaoién, espesaros de oape en el alca.noe a.pro-
’,_ximado do 30 - 1aop de ospescr de pelfoula seoa. Ia banda o
i oha.ps. reveatida s 1ntroduoe e.hora en el homo de paso menoio- .
A nado en el e.}emplo 1 se oa.lienta sogin 91 siguienta diagrm
Qe temperatm-ag '
| Pantos ae mealozén: M, My My M, Mg Mg
Temperetura: 85° 110° 130° 160° 170° 810°
_.Veloudad do traba.) ot a 30 g/m8 aplioaoidn 2,5 m/min-, a 70

Preo:lsidn de a.plioacién como en el sjemplo 1.

~‘5 partes de me zola de aisolvante orga(nloo
o | oompuesta ae o
S R 2.partes de tetrahidronaftolina -
O 2 partes benolna 155/185 (Eseo Varaol)
1 parte de benoinn. 130/160 (Bsso solvent) )
8e baton pa.ra obtener ung pasta y 86 aJ.maoenm ﬁurantc 48 ho- |
ras & 'bemperatura ambionto para hincharae. Duyu&s de trm -. ‘
o\n-riﬂo oste tiempo puede ailuirse 1la pasta sm la menoionada
mezola de dieolvente ala viaoosidad de seads (aproximadamento

ta esta diaperaidn oon un cuspoaitivo oonooido ae aplioacién

de rod:l.lloa sobre chapa 0 banda, se obt:lene. sl ao var:(a lq

8/!!\8 aplicecién 2,3 m/min., a 120 g/n? splicaoién 1,7 m/min.

“_E‘J 1o 38 . S Lo
‘ 6 partos de peso de polietilono (mnolen B pu:l.u -1

rizado Qe la. r.irma Badisoha Anilin.- und

Sod&-Fahr ik)
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3 80 ‘baten para obtenor une. pasta b 4 30 almaoenan dlmante 84 ho -

| rrido. este tiompo pusde duuirac la pasta ‘oon 1a nencionads -

1 plo 1 y se oalienta. segﬁn el siguiente diagruna de temporatn..

_mtos de modioidnf WMy My . Mg Mg Mg

, m/min. -

'memperaxurag o ': 70°. 1oa°.~,125° 150°  175° 200
' velooi.ded de trabﬁo a 100 s/m do aplioaoidn. 21 m/min.. s, 15(0

' _ ‘5 pa,rt 8s de mezola o.a disolvente orgénino aomJ.:‘ - j
o _ puesta de ' : R |
3 partoa de" benaina. 155/185° (Eaao varaol)

~."'2 partos de bencim 130/150 (nsao 801vent)

ras a; temperaturs ambiente pars hincharse., pospuéa do transou- “
mezola dae disolvente a la vi Boosidod desoada (aproximdamnte

30 sogundos. Vaao de Ford, tobora de ﬁnm. 20 O)o 81 a0 aplioa
esta diaperaidn cm u.n oonOoido di mosﬁi 1vo aplioador de rod:l...

1loa aobre ohapa. o banda, 80, obtiene. si e varia 1a voloomad ;

de aplioaoién. grosores ae capa en al a‘l.oanoe de oéroea de 100 -

800 P de grosor de mlfaula seos. La banda o chapa reveskida

8e introdune ahora en 01 horno ds paso menoiona.db on el eJem -

ras

0

g/m ae aplioa.c:lén. 1,7 m/min.. 8 200 e/m’a de aplioaoidn 1, 4

Eaeglo ¢ _ .
6 partes de peso de polietileno {produsto de la firve

Yy r,‘hemiuhe Werke n&’la)
'5 partes de mezola. de disolunto orgénioe oompuas—

- ta de . O 5
4 partea de benoina. 155-185° (Esso solvent)




'se baten para forma.r una pa.sta y a. temperatura ambiente so a.l -

o 'vente indioafa: hasta la vj.eoosidan desoa.dao

! 1 pa.rto -de oiolohexanona
-

- maoena d!zra.nte 48 horas para hineharso. Después de tre.nsomldo
" aste tiempo pueao dilsurse esta pasta oon 1a. mezcla de diaa -

Ica dispera:l(tn se oalo:lna. aplioéndose seg\in 1a ou:wa : L

i&“

| o b) Revestimientm de polimerizados de mozola de rvc-;

I T ’.,'memplo 5 ]
o """'"5 Pw‘ tos de peso de o].oruro de pol:lvlnilo de

| Farbwerke noeohat |

.5 partes de mezola de disolvento 01'85310" °°‘"P°'°”"

de - .
'Bmeina 155/135 (naso 'rarson - Bu:bu -
311001 9 s+1

e baten para obbensr una pasta jmto oea lg oantidad nooeaa -

ia de reblandecedor para el ajuste de la palioula (POr ojem
15% de’ di.ootnrtalate. referids a sustanela aooa). pe.ata

| dtluyo a la ‘vigoosidad deseada om. 1a menoimda mezola e -

solvente. no puuéndo:so comproba.r ninguna preoipitaoidn eson- B
:I.al de- laa partioula.s. Esta. diapara“n se . aplioa do is mmra ”

ual y 5e oaloina enoima. aeg&n ol sigu.i.onte diaerama ao tompo- |
) 'F"a.tura. _ o ‘
Puntos de medioibn: My Ms Mz Mg Mg Mg

Temperatarai | 70° 65° 85° ~120° 1280 1300

CaEn
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':foma conocida. \

2@854?
Dimensiones del homo y velooida.des oomo en .6l eJamplo l.
Edegglo 6 A g o
5 partes de peso de oloru.ro .de polivinilo (;produo.. |
-~ to- de mbworke noeohat)
5 ;partes de peso de mezola de d:lsolvem;e oompueata
. de o , oo .
- Benaina 155/185° (Easo solvent) cioloho- A
" "‘*i:?-"xanena 80 I S ks O

” baten para formar una pasta y se tratan oomo el e:emplo 1. '

Diagrama de temperatm:

“puntos ¢ aa msdioiént My My “5 L

femperstwar . 7o°- 80° 80° 110 ,igs,‘-" 180° |
Ejemplo 7. | | o -

6 partes de paso de. polimerizado de mzola de olo..
ruro de vinilo y éter de isobut:llo de vinile y 6 pa.rtes de pe- -
80 de mezola Qe aisolvente o:.ga.nia. oompuesh de beno:lm (Bsa
solvent) (Aloanoo de ebullioidn 130 - 150 )y tetrahidronv.tta— _

line en la proporoidn de 1 s 1, se baten, Junto}oon la canti -

do.d deAre'blandeoedor neosseris para,‘:e,‘l. ajuste de la pelfoula,

para fomar une pastas La pesta se diluye a lsa visoosiaéd dé -

-aeao.a ocon més mezola de a:.solvente ¥ soguidamonte 80 elabora

omo_so he aescrim en los ojemploa preooaontes. El aiasrama .
de temperatnra ae rige aegtin eI espesor do Jm cspa y tiene la

BJ emplo 8




fﬂ,en 1a proporoidn do 1 t1, se baten para. obtener ws paata. v
 -' ‘?;ge diluye v alabora. oomo se’ ha aesonto. e
| ] Eaemplo 9 . , f S o
: 6 partes ae peso de polimeriza.do de mezcla de olo.- K
TUYO- de vi.nllo ¥ éter do 1ao’outilo de v:!.nilo y 5 yarl:es de PQ-{[__T'

wnaao.nraoln (a.lcanoe ds obnllioiﬁn 155-185°) ¥ ci.oluhexano -l
o na en 1a. prOporoién de 9 c 1 se baten rara fomar una pasta

1t _‘ y. oomo se ha deaorita, se d.tluye y ela.bora. B

e

P " . . . L R . . . -

‘ 6 ya.rtes de peso de pelimerizado de mezola e clori!—,
ro de vinilo ¥ 6ter de isobutilo de vinilo v 6 partes de peeo; :
_de mezola de aiso;l.vente orgénioo, oompuesta de. bencina "Eaeo.-
Varsol" (a.loa.noe no ebullioidn 155-.185°) y deoahidronaftalina" '

e de mezola. de disolvente trgé.nioo. oompuesta, de benoina

EJempI.o 10 e o . g
' 6 partea de peao de poumerizado ae mezola de olo- ‘
fruro de vin.tlo y 6tor de iaobutilo de vinilo Y 6 par’oes dae |
’peso de mezela as disolvente orgénioo. compuesta de benoina :
4 "Esso-—Vareoln ( aloanoe de ebullicién 3.55 & 185°) vy tetrahf.dro.-
~ furane en la, proporaién de 9 } 1, 80 baton pa.ra romar nna pas.LA
te ¥ se d.tluye y ela.bora. como se ha desoritbo.
Bn lugar del dlasolvente menuionado en. segnnaa 1.
gar pneﬂcn introducirse otros disolvontoa. Se mowioa mora.—

‘ mwte la propord.én dae mezola..

Gomo- reblandeoedores en todoa loa oe.sos, exoopto

_.on reveatimientos de. poliet:ueno, entran on’ oonsideracidn; por,;_ .




) ‘eJemplo, butilestearato, butﬂbenoilftala.to, dibatilftalato,
‘ ,“ .amemrmwo. dinon:l.lﬁala.to. eto. con esto, aj.n embargo,

_no se ha. agotado al némero de reblandaoedoros ni mu.oho menos.
| Eneaen 1n'orodnoiree 1gualmente oaterea de glioer:lna mé.s altos T
B 0. semaJantea. Ademé.s pueden emplearse también los extondedo -
L ':.res naua:l.ea en J.a 1nd.ustrie. do ma.tarias artiriciales (asi 11&-,
g mados reblandeoedorea uemmdarios).
~ ‘o) otros polimerizadoa
_ ;)emplo 11 T R A
"'6 par‘bes de peso de paliat:lrol oan un’ va.lor-k do

. S ,.'.;.e,proximadamente 50 Y- 6 pa.rtes ‘de pesa de mozola d'.e disolvan - |

i to. oompueata ‘de benoina "Esso-aolvent« (a.'l.oa.noe de ebo.‘l.li -
~ elén 150..15o°) T tolnol en 1a proporoién ae 1 1 1. 50 baten '

Sl --pa,ra. formsr nna pasta y so d:llqye y trata oomo se ha doaori - :
| 3 | Edemplo 18

L 6 parbes de :péso de polistirol otm un valor—k de ,. i
kN aproximadamente B0y 8 partes de peso do mezola. de diaolvente
, "oqnpusta de bonoina "Esao-solvont" (a.loa.noe de ebnllieién b
2 '130.150 )y x:l.'l.ol en 1a proporeidn- de 1 180 baton pars ta:w;- -

. _mar una pasta y se dlluye v elabora oo so ha desorito.
Eaemrlo 3 . ﬁ- ..
6 pa,rtea de paso de polistirol om un valor-k de
aproximanmnu 80 y 6 Partes de peso de mezola de disolvente,
L oompuesta d benoina "Esso-Solvent® (aloanoo do ebnllioién
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130-150°) ¥ oiolohexanona en la prOporcidn de 4. : 1, se ba -

ften para romar \ma pasts y se dilu;yo y elabora oomo gse ha
- desorﬂoo

- 7  Ejemplo 14

6 partes da peso de resina. de oiolohexanona. mo -

.-.idi.fioada al :t?enol Yy 5 partes e peso de mezola de ugolvenu
,°1‘€énico. oompuesta do trioloretilmo y buta.nol Qn 13, nropor-
._',;oién e 91 1. so baten para formar une paata y “ diluy. =

Y ela.bora oomo e ha 1nﬁoaﬁ.o arriba. s :

En 1& oonduooidn do:l. horno tiene que darse w va-

S :;1or oepeoia,l al a.auste de la 1nata1aoidn do abaomi&n para B
L 1os vapores de disolvonte dosarrollados. rer oJemp].o, en la
,-..___".pa rte de 18- owve ,,1 v bz el tiro de: s.apiraoi6n 'biane qne oﬂ; -.
trangula.rse lo més posible. No pu.eden da:rse valores exaoto& ',
,'ya q_ue dependen dé la velocidad de paso: del grosor ﬂO oapa.
_,que sa desea obtener. de la anohura. de: la banda o respeot:lva-'
“,,.mente de la ohapa.

Esta cmduccién asoa:lonada da h temporatura y

"".91 aJuste de 1a.a i.nstalaoionas asmradm'ae garantizah que ao
i .'evite una evaporacwn prema,tu_ra dg 1“ dieolvontes 7 e aa o
°°n913" un revestimiento sin poroa oomplétamente unifoms oon]
' snperﬁcio liaa, plana. '

Es posible agregar a 1a disyeruén antes deaori -

-t pigmentOs organioos. oolorantos o:ganiooz, reapeotivamente

'oolorantaa de p:l.gmento 0 mezolas de pigmentbs y oolorantes. |
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‘ ';por_'ei],d;fpér_eleco‘iéq de las oorrespondientes condloiones de

mezcla puede a.‘jhstdrse la aispersién de modo ‘gue e‘bbu las

ohaps.s 0. bandas pueda doanzarse una auperﬁou somojante al

'_ revoque fmo [ éspero. Este ere oto de. revoquo, por a.plioa -
B ~016n de 1os proeed.imientos mencionados a.l prmoipio no puedo i

g aloanzarse o adla.mente puede alca.nza.me doteotuosamente por o

‘que una’ pel:!oula densa sélamente es posible en el ojemplo de

- dieperaién arr:lba. 1ndicado, al que 98 mezola.n loa oorrespon -

dientea Pimentu y oolorantea.

,"'te dosoritos ¥y si 80 agregan dontro pigmentos de grano grueso.

despnls del oalentamiem:o en el horno e las oha;pa.s o tiras

«"?revestidas oon las materiaa artif.toiales. se obtiono un efeo- :-\,_;:\

'f@to aomeda.nte a.'l revomxe. qna se nmduce porqno las distintas
lﬁpartioulas de. pigmento sobreaa.len de la oa.pa do ma.ter:la arti..
L “"-:rioial.

F.’ntrm an oonsideraoidn oomo yignentos: .a,rane. de

i 'enarzo de diferontos gramﬂ.aci.ones. 'blanoo deo t:l.tonio, blanoo f

o de. zmc, 11toron1as. mnarillo de oromo. oe.ol:[n y anélogoa. :
20 il

,m lugar de m@nentos gruesoa pueden utiliza.rae tambidn J.os S
'pigmontos ﬁnoa uaua.lea en 19, 1ndustria do las laoaaa Enton - o
‘..‘.‘;loea se ob‘ciene 91 efecto por mezola ae adio:l.dn importeota. ;
rospeotivamento por humeataniGn imperfecta de- laa dietintas
'partionlas de pismmto (formaown [ grumos).

cano oolorantes de pigmento pu.odan enoontrar uti-

si se tomm los produotos iniciales a.nter.tomen -l
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tes a 103 produotos qufmicoa y reaistentea aJ. oalor hasta ou\-

R t:l.miento s, modo de revoque segdn el 1nvento""f, :pu.ed.en empln.rso )

vontaaa de que oo’ aélo pueden aplioa.rse revestimientoa hasta

1400 g/qm en. una. sola. aplicacidn, si.no q,ue en u.na i’aso de tra &

li-zaoidn por’ejemplo ftaldoia.ninaa de-'mete.l; combd gzul o vei -
de de he.‘l..tégeno asl oomo diforentes oolora.ntel de PV .de la _
Farbwerke Hoeohst. por eaemplo roJo :puro.-rv, violeta puro.rv,
carmin permunente-w. nara.nja yuro-rv’ a.s£ oomo. ro:o e Ttelaw
0 de. oromo de la ﬁrma ciba, Baailaa., ’
Laa ohapas o bandas eon revestimiento [} moao qae .

evoqu.e obtenidas eeglin el nuevo prooedimiento antariomonte
aescrito pueden hal].ar utiliza.own para :l.os rinss mé.s diat:ln -

toa. por eJemplo, mnebles de acero. reveatimiontos de pare -
dos. oajaa de aparatos, tapi.za.do :I.ntar:lor d.o vehionlos auto -
mdviles. oto. R NI S 7
‘ | I.e.s ohms 0 bandas o‘btonidas oon al nnavo proao-
dimiento d.e reve s’oim& ento. son auaoeptibles de ea’airarso an-

bajo—reliave, son. resistentes 8 la oorroaidn y a los agantes '

atmostériooa, resistentes a 1os golpes v a.J. rayado. raaiaten -

oa ds 80 ° IAB chapas o ba.nda.s q,u.o estén proviatas de \m reves-‘f"'v

también oomo medios anti—resonantoa.

El nuevo prooedimiezto de revaatimimto tiene la

-

bajo- también pueden obtenerse revastimientOs por dos oaras.

proveyéndou. :por e,jemplo, primeramente la ohapa o banda. do

tm revestimiento da laoa xmilatera.l o pu.ede saoa.rse en un hor - f
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10 al fuogo, m banda 0 ohapa tiene qne es‘bar 1impia y perféc -

no y deapnés aeglin el nu.evo prooedimiento se aplioa on. 19. otra

pasar a través de un homo. se obtione una pelioula ‘de pone -

miento, ohapas o bandas de diferentea ola.ses, por eJ mplo.
chapa negra (oon pro:rund:ldades de asperoza 40 0,6 ¥ més). oha. -
pe. pegra en ba.ndas, bandas o chapas estaﬁadas galy énicamente

oars do la banﬂa 0 chapa une dispersién Y dospude de haoerse

:euade rec ubri.rse son oapas eogl.'l.n ol nuevo prooedi-

e
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:"«Noible 0011 asua o 8610 pa.rcialment. miaoi.ble, OW& ma.yor pme

' :_'peraidn sobre una ohs.pe. ° banda. ds meta.l, 88 llevan a la di-
so.‘lnoidn por oa.‘lentami ento prolongado a una temperatura si - f

"“'f"tuada por eno:lma dol punto ae’ roblandeo:lmiento y doapuéa 01 5

"0 a una. tamperat ura, méa alta.. AR _;

'-—oaoioness
‘pas ¥ bandaa son. ma.tor:l.as artifi oia.les temo;;léatioas ﬂtamen..
- te Poumem. on ol qu.o ung dieporeién oompuesta de ma.terias '

: artifioialos ﬂtamen‘be polimera.s on :tome, ae polvo y deum -

5 tal y despo.es se evqpora el disolvurl:o por oalentmiento. 08~ ’

’.mnestra. punto: de ebnllloi6n por enoima del pnnto ae roblan -

A lee utamente polimeraa, después de la aplioaoién de 1a die -

‘- 20 -

26874

Este registro consta de laa sie,uientes reivindi -

1.- :Prooedimisnto para. el revestimiento de ohg..-

disolvente orga.nioo se aplioa sobre 19. chapa 0 bande de me -

raoterizado porqus una materia artifiolal éltamento polfmera

;:om un tama.ﬁo de grano de. aproximadamente loo ¥-3 y/o menos se
..‘ﬁdiepersa en i dieolvente 0 ung, mezola de. diaolven'bo no mis - U

deoimiento de la matsria artiﬁ.oial, las. ma.terias artiﬁoia -

B ‘:"."disolvente o los disolventes se evaporan po:z- breve oalentamienj-

‘,

2-- Proaedimiento ssgﬂn la reivindioaoidn 1, oa -

,rwterizado porqun 80 util:lza pol:letileno oomo materia artiu. ok
' "ﬂia.'l altamente polfmera. '» : o ‘

10
3 Prcsoedimis nto segﬁn J.a roivindioaoidn 1. oa -ii""




'«rizados de mezola de. varios aunpuestos Qe vinilos

,"rizadma ae. mezola de un oompueato de vim.lo ¥ ae uno o va.rioa
- , | ~00mpuestos polimerLzabeea. .
- '-“5. oaraoter:lzado porque 1as materias srtifioialel altamente

'racterizado porque 0omo materia a.rtiﬁoial se ntilizan polime..

polfmeras aplioa.daa sobre 1a ohapa 0 banda de mstal se 1levan
‘ a disolvorse 8 una tempemtura si.tua.ae. en la preximidaa del

6'. avaoter:lzado porqne se mezola.n eon 1z dispersidn antoa.

'aimultanea o posteriomente pigmentos y/o oolorantes. e

raoterizado porgue se utilizan oanpuestos de polivinilo oomo -
mo.teria artirioial.

o Prosedimiento aegtin le reivinaioaoidn .'L. ca -

- Prooedimiento segtln la raivmdioaoidn 1, o8-

7raoter1zado porqua aoxno materia artifioial ae emploa.n polimo -l

: 6.- ‘Procedaimianto. aegﬁn las reivinuoaoioms 1~

o ‘| puato de reblandeoimiento, despuéa so ocnsorvan dnrante an tlem.
16 -

po prolongado a esta temperatura, despuée se llevan a una tem-

g pera‘bm'; situada por encima d.el ;punto a9’ roblandeoimiento do .

1aa ma.t eriaa artinoialea altamenta polimeras, ¥ ﬁnelmmto

N a temperat ura todavia mda a:lta. so "a.poz'an 168 diaolvont", L

7.- Prooedimhnto segdn las reivimioa.otone- l.

0.- I’rooed:l.miento segdn la reivindicaoidn 7, ca. s

‘raoterizado porqus sa mezolan eon. Ta dispersién pigmentoa ae "
grano grneso. do modo qua despuéa de la eliminaoid.n del aisol -.  § 

fvente ae obtiene un revestimiente aome.‘)ante a. un revoque.
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; »salvante. y en: u.na cuarta zona ge enrrfa.n. e

- 2B% 47

9 .- 2r005d1mj.ento gegfn 1as reivindioaol ones 1 =
8, oaraoterizaﬂo porg,ue las ohapas ‘0 bandas motélioa.s provis- | o

tas de la dispereién g6 oconduscen gontinnamente @ tra;vés de un

homo ae paso @ un horno ds t\inel. en el gue en una primara

‘zona s 1levan a fundirse y en el disolvents o nezdla de di -

solvente 8o disuelven, en o.ua segtmda. zZona & temperatura algo,

f méa alta. se conservan durante tiempo prolongaao ¥y en ma ter-

' pae ¥ handas oon materias a.rtirioialea ‘bemo;:lds‘bioas.

segﬁn 86 deaoribe y reivindloa en esta memoria

: ,:,ﬁ descriptiva.

se detalla q uustra con 103 planos reglamenterios.

_qne 8 la miema se aoompaﬁan‘

Y ouya. manor.ta. deeoriptiva. aonsta do 22 ho:a-,

foliadaa y osoritas a mdquina por una sola de aus oaraa. :

.j}‘ﬁ_,::.v;_'w‘ri_&._j',,éjj‘ JUL '1961

'm.oera zona, - a temperatura toda.via mé.s alte., 80 li‘beran del dj._-:’ -

f 10.- Prmedimiento para ol revest:l.miento ae oha-#’

BT T RUR A
PRI L SAP S
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